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هدف كلي: 
ساخت وبه كارگيري اتصالات در دكور چوبي  

هدف هاي رفتاري:
فراگير پس از پايان اين توانايى قادر خواهد بود:

1- سوراخ كارى چوب با ماشين هاي سوراخ زن اتوماتيك را انجام دهد.
2- اجزاي ماشين سوراخ زن اتوماتيك را معرفي كند

3- اتصال دم چلچله را با دستگاه دم چلچله زن انجام دهد.
4- انواع اتصال اليت را جاسازي ونصب نمايد.  

توانايى ساخت وبه كارگيري اتصالات 
در دكور چوبي 3
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1- آيا ماشين سوراخ زن اتوماتيك آشنايى داريد؟
2- اجزاي ماشين سوراخ زن اتوماتيك را نام ببريد؟ 

3- قابليت ها ومزيت هاي ماشين سوراخ زن اتوماتيك را بيان كنيد.
4- كاربرد دستگاه دم چلچله زن را بيان كنيد.

5- اجزاي ماشين دم چلچله زن را نام ببريد.
6- انواع اتصالات اليت را نام ببريد.

7- كاربرد اتصالات اليت را بنويسيد.
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ساخت وبكارگيري اتصالات در دكور چوبي 
ماشـين هاي  بـا  چـوب  سـوراخ كارى   -3-1

سوراخ زن اتوماتيك
ســوراخ كارى وكام كني در چوب وفرآورده هاي چوبي، 
عبارتســت از عمل پوشال برداري به منظور ايجاد سوراخ هايي 
گــرد يا چهار گوش كه توســط ابزارهاي برُنــده اي مثل مته 
واسكنه (مغار) با اندازه ها يا شماره هاي متفاوت انجام مي گيرد. 
در صورتــي كه اين عمل به صورت، به صورت دســتي انجام 
شود، ابزارهاي مورد استفاده انواع دريل هاي دستي ومته است 
(براي سوراخ هاي گرد) به علاوه اسكنه وچكش چوبي (براي 
سوراخ هاي چهارگوش)، واگر اين عمليات به صورت ماشيني 
انجام شود، از ماشــين آلاتى به نام ماشين مته افقي، ماشين مته 
عمودي، يا كام كني (براي ســوراخ كارى گرد يا كام هايي كه 
در دو انتها نيم گرد اســت) وكام كــن زنجيري (براي كام هاي 

چهار گوش) استفاده خواهد شد. 
لازم به ياد آوري است كه ماشين آلات فوق، ممكن است 
 C.N.C به صورت سادة مكانيكي،پنوماتيكي، اتوماتيك ويا
موجود باشــند كه در هر صــورت انواع اين ماشــين ها، يك 

عمليات مشخص را انجام مي دهند.
سوراخ كارى وكام كني، يكي از مهم ترين عملياتي است 
كــه برا ي ايجاد اتصــالات وقطعات چوبي بــه كار مي رود، 
وبه همين دليل داراي تنوع زيادي اســت. در شكل 1-3 انواع 

سوراخ هاي گرد وچهار گوش نشان داده شده است. 

شكل 1-3 انواع سوراخ هاى گرد و چهارگوش

(الف)

(ب)

(پ)

(ت)

(ث)

(ج)

ت) سوراخ چهارگوش راه به در

ث) سوراخ چهارگوش بن بست

ج) سوراخ چهارگوش پله دار

الف) سوراخ گرد راه به در

ب) سوراخ گرد بن بست

پ) سوراخ گرد مخروطى

1-1-3-آشنايي با ماشين متة چند تيغه
ماشــين ســوراخ زن يا ماشــين متة چند تيغه، بــراي ايجاد 

انواع ســوراخ ها به منظور نصب اتصال اليــت جاي پين طبقه 
اتصال دوبل، جاي لولاي فنــري (گازر)، جاي قفل و... روي 
چوب يا انواع فرآورده هاي چوبي مورد استفاده قرار مي گيرد. 
اين ماشــين، در دونوع تك محوره (شــكل 2-3) كه قابليت 
چرخش و زاويه پذيري هد ســوراخ زن را دارد، و چند محور 
(شــكل 3-3) كــه توانايي ســوراخ كا ري در جهــت افقي و 

عمودي را به طور هم زمان دارد. 

شكل 3-2

شكل 3-3

2ـ3ـ اجزاي ماشين سوراخ زن اتوماتيك
با توجه به توضيحاتي كه پيش از اين داده شد،  هرچه تعداد 
محورهاي اين دستگاه بيشتر باشد، دقت، كيفيت و راندمان يا 
ســرعت ســوراخ كاري افزايش خواهد يافت؛ اما اين توضيح 
بيانگر اين موضوع نيســت كه كيفيت كار به دست آمده، ا ين 
دستگاه،  مشابه كيفيت كار با ماشين هاي متة افقي (كام كن) يا 
عمودي (دريل ستوني) است، بلكه به خاطر ويژگي منحصر به 
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فرد اين ماشين، كار با اين ماشين راحت تر و دقيق  مي باشد. 
در ماشــين هاي تك محور، هِــد ســوراخ زن مي تواند به 
صــورت عمودي يا افقي و حتي تحت زوايايي بين صفر تا 90 
درجه تنظيم شود سوراخ هايي با دقت بسيار بالا ايجاد مي كند. 
در (شــكل 4-3 الــف، ب و ج)، به ترتيب هِد ســوراخ زن را 
در حالت هــاي صفر (افقــي)، 45 (تحت زاويــه) و 90 درجه 

(عمودي) مشاهده مي كنيد. 

شكل 3-4

(ج)(ب)(الف)

اين دستگاه، علاوه بر سوراخ كاري تحت زواياي مختلف 
روي فرآورده هــاي چوبي، مي توان ســطوح زوايــه دار را نيز 

سوراخ كاري نمود (شكل 3-5). 

شكل 5-3 سوراخ كارى قطعات زاويه دار

در قطعــات مختلــف، شــرايطي پيــش مي آيد كــه بايد 
سوراخ هايي با فواصل مشخص زده شود؛ در اين شرايط، بايد 
از خط كش بلندي كه روي ماشين بوده و حداكثر 4 متر طول 
دارد، كمــك گرفت. بدين منظــور، روي اين خط كش چند 
گيره يا جك نصــب كرده اند. اين گيره هــا يا جك ها، نقش 
گونيــا را بــه عهده دارند و اغلب 4 عدد يا بيشــتر هســتند كه 

توسط نيروي پنوماتيك، بالا يا پايين مي روند.
اين جك ها، به وسيلة پيچ، روي خط كش محكم مي شوند. 
هرجك، داراي شــمارة مخصوص به خود بوده و توسط كليد 
مشخصي كه روي ماشين تعبيه شده (شكل 6-3)، كار خود را 

انجام مي دهد. 

شكل 6-3 كليدهاى بالا و پايين برُندة جك ها

در واقع وقتي كه جك پايين است، يك ضخامت (نر) قطعه 
به پيستونِ جك و لبة ديگر به گونياي دستگاه تكيه داده مي شود. 
در اين شرايط، قطعه كار، آمادة سوراخ كاري است (شكل 3-7).

شكل 7-3 قطعه كار، توسط جك ها گونيا شده است.

لازم به يادآورى اســت كه با توجه به اين كه ممكن است 
سوراخ هاى متعدد داراى عمق هاى مختلف نياز باشد، مى توان 
ماشــين را براى 6 حالت مختلــف از صفر تا 70 ميلى متر عمق 
تنظيم نمود. در اين دستگاه، عمل تنظيم عمق، توسط پيچ هاى 

تنظيم (شكل 8-3) صورت مى پذيرد.

شكل 8-3 سيستم تغيير عمق مته
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در دســتگاه هاي چند محــوره، محورهاي افقي و عمودي 
نسبت به هم مجزا بوده و محورهاي افقي كه در سمت چپ و 
راست ماشين هستند، مي توانند به كمك يك جك پنوماتيكي، 
از صفر تا 90 درجه چرخش داشته و سوراخ كاري هاي تحت 

زاويه روي قطعه كار ايجاد كنند (شكل 3-9).

شكل 3-9

در ايــن دســتگاه ها، روي محور عمودي 1 تا 4 كنســول 
نصب است كه هر كنسول مي تواند به صورت دو هد مجزايي 
 (y و x درجهت محورهاي ) كــه قادرند بين صفر تا 90 درجه
چرخش داشــته باشند، كار كنند. فاصلة هدها از يكديگر قابل 

تنظيم هستند. (شكل 3-10)

شكل 10-3 قابليت جابجايى و چرخش هدها و كنسول ها

 هريك از هدها،  داراي يك موتور مجزاســت كه سرعتي 
بين 2800 تا 4000 دور در دقيقه دارد؛ بنابراين سرعت چرخش 

مته ها در هر هد قابل تنظيم خواهد بود. 

در ايــن دســتگاه ها، بــراي تنظيــم عمق ســوراخ ها،  بايد 
از شــمارنده ها يــا كانتر بــه همراه ابــزار دقيــق اندازه گيري 

ميكرومتريك استفاده كرد. (شكل 3-11)

شكل 3-11

 شــمارنده ها در اين دســتگاه، بر اساس جداولي كه اغلب 
روي بدنة ماشين نصب شده اند، تنظيم مي گردد. 

 براي تنظيم چپ و راســتي هدها نيز از ابزار ايمني استفاده 
شــده اســت. در ضمن، جلو و عقب بردن هدهاي عمودي و 
فاصلة آن ها  از يكديگر نيز قابل تنظيم مي باشد. بنابراين، پس 
از تنظيم هدها توسط كليدهاي پنوماتيكي مربوطه، بايد هد را 
قفل كرد تا جابه جا نشــده و در عمل سوراخ كاري، خطايي به 

وجود نيايد. 
براي آشنايي بيش تر با هد عمودي اين ماشين، شكل 3-12 

با اجزاي مهم و كاربردي اش نام گذاري شده است. 

شكل 3-12
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توجه 1: هد عمودي نشــان داده شده در تصوير، تقريباً در 
همة مدل هاي ماشين سوراخ زن به همين شكل است. 

توجه 2: هد شكل 24، قابليت چرخش در زواياي مختلف 
را دارد. 

در تمام ماشــين هاى ســوراخ زن، فاصلة مته هاى روى هد 
نســبت به هم، 32 ميلى متر اســت و چون يك مته در وســط 
هــد قــرار گرفته و ســاير مته ها، در چپ و راســت آن داراى 
فاصله هايــى با ضريــب 32 ميلى متر مى باشــند، تعداد مته هاى 

موجود در هر هد، همواره فرد است.

توجه: براى راحتى كار و ســرعت عمــل در اندازه گيرى 
فاصلة ســوراخ ها، روى خط كش ماشين، فاصلة 32 ميلى مترى 

علامت گذارى شده است. (شكل3-13)

شكل 3-13

در برخى موارد، مانند ايجاد ســوراخ بــراى اتصال اليت، 
كــه هر دو محور افقى و عمــودى همزمان در حال كاركردن 
هســتند، امــكان برخــورد دو متــه بــه يكديگر وجــود دارد 
(شــكل 14-3). براى جلوگيرى از اين برخورد و خطراتى از 
اين قبيل، روى دستگاه كليدى تعبيه شده كه حركت هدها را 
پى در پى كنترل مى كند. در واقع در چنين حالتى وقتى هر دو 
هد روشن هستند، ابتدا هد افقى سوراخ كارى را انجام مى دهد 
و پس از پايان كار، به محض عقب رفتن اين هد، هد عمودى 
شروع به سوراخ كارى مى كند. در شكل 15-3، كليدهاى پنَل 
كنترل كه با آن ها هدها را روشــن يا خاموش مى كنند نشــان 

داده شده است.

شكل 14-3 ابتدا متة افقى سوراخ كارى را انجام مى دهد و سپس متة 
عمودى

شكل 3-15

توجه: بــا توجه به نوع كار، مى توان هد مورد اســتفاده را 
روشن، و بقيه را خاموش كرد.

نكتة حايز اهميت، چگونگى روشن شدن و حركت كردن 
مته هاســت؛ در واقع اين كار با يك پدال پايى (شكل 3-16) 
و كليد روى شاســى ماشين امكانپذير مى شــود. يعنى پس از 
انتخاب نوع ســوراخ كارى، بايد كليد روشــن شاســى را زد، 
توســط پنُل كنتــرل، هد مورد نظر را روشــن كرد و در آخر، 

پدال پايى را فشار داد.

شكل 3-16
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توجــه 1: حركــت هدهــا، به وســيلة نيــروى بــاد تأمين 
مى گردد.

توجه 2: مقدار فشــار باد براى اين ماشين، بين 6/5 تا 8 بار 
است كه اين مقدار، توسط فشارسنج نصب شده روى دستگاه 

نشان داده مى شود (شكل 3-17).

شكل 3-17

در برخى از ماشــين هاى ســوراخ زن چند محــوره، براى 
راحتى حركت قطعه كار روى ماشــين، از تسمه نقاله استفاده 
شده است. در شكل 18-3 نوعى از همين ماشين ها نشان داده 

شده است.

شكل 3-18

توجـه: اين تســمه نقاله ها، در برخي مــوارد، براي ايجاد 
يــك خط توليد مكانيزه و هدف حمل و نقل دســتي پنل ها به 

ماشين به كار مي روند. 

 براي ثابت نگه داشــتن قطعه كار به منظور سوراخ كاري، 
از نگه دارنده هاي پنوماتيكي يا جك هاي مخصوصي كه براي 

همين منظور طراحي شده، استفاده مي گردد. 
جك ها، درســت مقابل مته هــا قرار مي گيرنــد تا بارهاي 
وارده از طــرف مته به قطعــه كار را خنثي كــرده و در نتيجه 

عمليات سوراخ كاري، با دقت بالا انجام گيرد. 

ايــن جك ها،  از طريــق پنل كنترل و يــا كليدهاي روي 
شاسي ماشين كنترل و فعال مي شود. 

در شكل 19-3، جك ها كه به گيره هاي (نگه دارنده هاي) 
پنوماتيكي نيز معروفند، نشان داده شده است. 

شكل 3-19

 به عنوان يك قاعدة كلــي، نبايد فراموش كرد كه فاصلة 
هــر جــك از ســطح كار، از 5 ميلي متــر بيش تر نباشــد، در 
غيراين صورت، از فشــار جك به قطعه كار كاســته شده و در 
نتيجه هنگام ســوراخ كاري، احتمال پس زدن قطعه كار توسط 

مته ها، وجود خواهد داشت.

نكته: در برخي از انواع ماشين ها، جك ها را براي كارآيي 
بيش تر، تحت زاوية 15 درجه قرار داده اند تا قطعه كار همواره 

به طرف مته ها هدايت شود (شكل 3-20).

شكل 3-20

 ايــن نوع جك هــا، اين مزيــت را دارد كــه در صورت 
فشارآوردن مته به قطعه كار، جك، فشرده تر شده و در نتيجه، 

عمل نگه داري قطعه كار، بهتر انجام مي پذيرد. 
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توجه: با فشــار دادن پدال پايي، ابتدا جك ها قطعه كار را 
مي گيرند، سپس هدها عمل سوراخ كاري را انجام مي دهند و 
پس از بازگشــت هدها، جك ها،  قطعــه كار را آزاد مي كنند 

(شكل 3-21).

شكل 3-21

 در بعضي از انواع ماشــين هاي سوراخ زن، گونيايي وجود 
دارد كه با آن مي توان سوراخ هايي كاملاً قرينه، روي دو قطعه 
كار ايجاد كرد. (شــكل 22-3 الف) براي ايــن كار، بايد دو 
قطعه را به چپ و راست گونيا تكيه داد و سوراخ هايي موازي 

گونيا ايجاد نمود. 
اگــر ايــن عمليــات، بــا گونيــاي « فلــش ماننــد» كه در 
شــكل 22-3 ب   نشان داده شده اســت، انجام گيرد، مي توان 

سوراخ هايي تحت زاوية 45 درجه روي كار، زد. 

شكل 3-22

 نكتة حايز اهميت اين كه در اين ماشين ها، چون محورهاي 
ماشين، توسط چرخ دنده با يكديگر درگيرند، مته ها به صورت 
چپ گرد و راست گرد مي چرخند؛ يعني يك محور به سمت 

چپ و محور ديگر به سمت راست. 
به همين دليل، مته هاي راست گرد را با رنگ مشكي و مته هاي 
چپ گرد،  با رنگ قرمز مشــخص مي شــوند (شكل 3-23).

شكل 3-23

يادآوري: لبة برندة مته هاي راســت گرد به سمت راست و 
مته هاي چپ گرد، به صورت برعكس (به سمت چپ) است. 

توجــه: در اين دســتگاه، حداكثر قطر متة مورد اســتفاده،  
ميلي متر مي باشد. 

 همان طور كه گفته شد،  مته هاي با قطرهاي مختلف به اين 
ماشين بســته مي شــود، اماّ از آن جايي كه مته هاي اين دستگاه 
مخصوص اســت، انتهاي همة آن ها،  قطري يكســان داشته و 
10 ميلي متر مي باشــد. اين مته ها، درون كولت مخصوصي جا 
گرفته و توســط دو عدد پيچ آلن محكم مي شــوند، و ســپس 
خود كولت نيز كه داراي پيني در بدنه مي باشد، در شيار محور 
ماشين قرار گرفته و با يك چرخش 45  درجه اي، روي محور 

مستقر و كاملاً محكم مي شود (شكل 24 و 3-25).

شكل 3-24
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شكل 3-25

3ـ3ـ توانايي كار با ماشين دم چلچله زن 
1. آشـنايي با مفهوم دم چلچلـه و كاربرد آن در 

دكورسازي 
 اتصــال دم چلچله، يكــي از محكم ترين و كاربردي ترين 
اتصالات صنايع چوب  بوده و مقاومت بســيار زيادي در برابر 

نيروي كششي دارد.
 چندسالي است كه با ساخت ماشيني به نام دم چلچله زن، 
ســاخت قاب ها و نيز اتصال قطعات فارســي برُ شــده از جنس 
چــوب، ام دي اف و لترون به راحتي انجام مي شــود؛ در واقع 
ساخت اين ماشــين، تحول عظيمي در ســاخت قاب ها ايجاد 

كرده است (شكل 3-27).

شكل 3-27

اجـزاي  و  دم چلچلـه زن  ماشـين  شناسـايي   .2
مختلف آن 

 اين ماشين، در انواع سنگين و دستي ـ برقي (قابل حمل)، 

يك تيغ و دو تيغ، پنوماتيكي و اهرمي، با مارك هاي مختلف 
در بازار وجود دارد (شكل هاي 28، 29 و 30-3)، كه با توجه 
به ارزاني، راحتي در حمل و نقل، عدم نياز به لوازم جانبي زياد 
و راحتــي در كاركردن، در بيشــتر كارگاه ها، از نوع دســتي، 

برقي اهرمي استفاده مي شود. 

شكل 3-28

شكل 3-29



54

وم
 س

صل
ف

بي
چو

ور 
دك

در 
ت 

الا
تص

ي ا
گير

كار
به 

 و 
ت

اخ
س

شكل 3-30

1ـ2ـ قسمت هاي مختلف ماشين دم چلچله زن 
 با توجه به شــكل 31-3، قسمت هاي مختلف يك ماشين 

دم چلچله زن، به شرح زير مي باشد:

شكل 3-31

الف) صفحة دستگاه: 
 صفحة اين دســتگاه، معمولاً از جنــس آلومينيوم آلياژي 

بوده و قطعة كار، روي آن قرار مي گيرد. 

ب) گونياهاي دستگاه:
 در دو طرف صفحة دســتگاه، دو عدد گونيا براي گرفتن 
قطعه كار وجــود دارد كه به صورت كشــويي، قابل حركت 

مي باشند. 
ج) گونياي وسط:

 اين گونيا، معمولاً در وسط صفحه، ميز دستگاه قرار گرفته 
و زير آن به صورت مدرج مي باشد. 

ايــن گونيا، بيش تر براي تنظيم اندازه، مورد اســتفاده قرار 
مي گيرد. 

د) كليد قطع و وصل:
 در ماشــين هاي دم  چلچله، براي روشن و خاموش كردن، 
از دو نوع كليد اســتفاده مي شــود: يك نوع آن، كليد روشن، 
خاموش استارت،  اســتاپ معمولي است كه روي بدنة ماشين 
تعبيه شــده؛ و نوع ديگر آن، و با چرخاندن يا فشــار دادن آن، 

ماشين خاموش و روشن مي شود.
 كليد ســومي اســت به نام ميكرو ســويچ. ميكروسويچ ها 
از حساسيت بســيار بالايي برخوردارند، طوري كه با كم ترين 

ايجاد حساسيت، خاموش يا روشن مي شوند.
مي باشــند گوناگونــي  انــواع  داراي  ميكروســويچ ها،   
(شــكل 32-3). در ماشــين دم چلچله، نوع فشاري آن استفاده 

مي شود. 

شكل 3-32

طرز كار اين ميكروســويچ، به اين صورت است كه وقتي 
موتور دستگاه پايين اســت، زبانة كليد، درحالت فشرده است 
(شكل 33-3)  و به محض بالا آمدن موتور، كليد عمل كرده 

و جريان برق را به موتور مي رساند (شكل 3-34).
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شكل 3-33

شكل 3-34

 كاربرد ميكروســويچ ها، مي توان به دستة راهنماي ماشين 
قطــع كن نوار PVC در دســتگاه هاي لبه چســبان، قطع كن ا 

ضطراري در دستگاه پرس گرم و غيره اشاره نمود. 

توجه: بعضي از ميكروســويچ ها در زير دستگاه، و بعضي 
از آن ها در قســمت بالا قرار دارند. در (شكل 35-3) چند نوع 

ميكروسويچ نشان داده شده است. 

شكل 3-35

ه ) ميلة تنظيم عمق:
 بــراي تنظيم عمق، و كم يا زيادكردن تيغه براي عمق هاي 
مختلف، از مهره و پيچ يا يك ميلة صيقلي اســتفاده مي شــود 

(شكل 36 و 3-37).

شكل 3-36

شكل 3-37

توجه: عمق تيغــة دم چلچله، با توجه به انداز،ة پين، تعيين 
مي گردد. 

و) قسمت تيغه گير:
 در اين دســتگاه، مي توان از تيغه هايي با قطرهاي متفاوت 
استفاده نمود؛ كه براي اين كار، معمولاً بايد بوش دستگاه باز 

و بوش مناسب با تيغة موردنظر را روي دستگاه سوار كرد. 
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در شــكل 38-3 نمونه هايــي از تيغه گيره هــاي با قطرهاي 
متفاوت نشان داده شده است. 

شكل 3-38

ز) الكتروموتور:
 الكترو موتور ماشين دم چلچله، بيشتر از نوع فرز انگشتي 

است كه مصارف مختلفي نيز دارد (شكل 3-39).

شكل 3-39

 فرزهــاي انگشــتي، در ماشــين هايي مورد اســتفاده قرار 
مي گيرد كه داراي بازوهاي حركتي مي باشــند، مانند ماشــين 
اليت زن، دســتگاه ســوراخ (دوبل زن) و... فرزهاي انگشتي، 
داراي دور بالايــي بوده (تا حدود 20000 دور در دقيقه) و لبة 

كار را نيز پرداخت مي نمايد. 

نكته: فرزهاي انگشــتي، در دو نوع گلو بلند و گلو كوتاه 
وجود دارد (شكل 3-40).

شكل 3-40

3ـ شناسايي انواع تيغه هاي ماشين دم چلچله زن
 تيغه هاي مورد استفاده در ماشين دم چلچله زن، از فولاد آلياژي 
بوده و معمولاً داراي قطرهاي مختلفي مي باشند (شكل 3-41).

شكل 3-41

 با توجه شكل 42-3، اين تيغه ها به كلي داراي دو قسمت 
اســت: دنبالة تيغه، كه داخل تيغه گير بسته و محكم مي شود؛ و 
نوك تيغه، كه با توجه به شــكل خاصــي كه دارد، به صورت 
ذوزنقه يا دم چلچله طراحي شــده اند. بديهي اســت قسمت از 
نوك،كه عمل پوشــال برداري را انجــام مي دهد،  كاملاً تيز و 

سنگ خورده است. 

شكل 3-42
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4ـ شناسايي انواع پين هاي مورد استفاده 
 براي متصل كردن دو قطعة فارســي برُ شــده به همديگر، 
بايد از پيــن مخصوصي كه معمولاً از جنس پلاســتيك بوده 
و در اندازه هــاي مختلف و رنگ هــاي متنوعي توليد و عرضه 

مي شود، استفاده كرد (شكل 3-43).

شكل 3-43

 در شــكل 44-3، پين هاي مورد اســتفاده، در چند ســايز 
متفاوت نشان داده شده است.

شكل 44-3 چند نوع پين دم چلچله

 لازم به توضيح اســت كه وقتي روي لبه هاي دو قطعه كار 
فارســي برُ شــده، حفرة دم چلچله اي ايجاد گردد و به منظور 
ايجــاد اتصال، كنار هم قرار گيرند، فرم كامل هر دو حفرة دم 
چلچله اي، به شــكل همين پين ها خواهد بود؛ به شــكل 3-45 

توجه كنيد. 

شكل 3-45

5ـ نحوة تعويض تيغة دم چلچله
 براي تعويض تيغه، بايد دســتگاه را از برق خارج كرد و با 
توجه به نوع دســتگاه، اقدام به تعويض تيغه نمود. در بعضي از 
ماشين ها، نيازي به بازكردن موتور نيست، اماّ در برخي ديگر، 
و بخصــوص در مدلي كه در شــكل 46-3 آمده، ابتدا بايد به 
وسيلة آچار مخصوص (آلن)، پيچ هايي را كه در پشت ماشين 
قرار دارد بازكرد (شــكل 47-3؛ و سپس موتور دستگاه را از 

ماشين جدا نمود (شكل 3-48). 

شكل 3-46

شكل 3-47
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شكل 3-48

  اكنــون بايد به وســيلة آچــار، تيغــه را از داخل محور يا 
تيغه گير باز كرد (شــكل 49-3)؛ بــراي اين كار، بايد با يك 
آچــار محور دســتگاه را گرفت تــا نچرخد (شــكل 3-50) 
و ســپس با يك آچــار ديگر، بــه بازكردن تيغه اقــدام نمود 

(شكل 3-51).

شكل 3-49

شكل 3-50

شكل 3-51

 پس از انتخاب تيغة مناسب يا تيز و تميز كردن همان تيغه، 
مي توان با تكرار مراحل گفته شده، اقدام به بستن تيغه نمود. 

توجه: قبل از بســتن قطعات در جاي خود، بايد آن ها را به 
وسيلة پمپ باد با پارچه تميز كرد. 

6ـ تعمير و نگه داري ماشين دم چلچله زن:
 براي و اســتفادة بهتر از ماشــين دم چلچله زن، همواره بايد 

نكات زير را رعايت نمود:
1. پس از پايان كار، بايد ماشــين را با  هواي فشــرده تميز 

كرد (شكل 3-52). 

شكل 3-52

2. اگر دم چلچله زن، ا ز نوع دســتي باشــد، بايد آن را در 
محلي مناسب نگه داري نمود.

3. هر چند وقت يك بار، بايد بازوها و محورهاي دستگاه 
را روغن كاري كرد (شكل 3-53).
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شكل 3-53

4. براي كاركردن با ماشــين، بايد آن را به صورت صحيح 
روي ميز كار مستقر نمود.

5. تيغــة ماشــين را بايد قبــل ا ز هر بار كاركــردن، مورد 
بازديد قرار داد و در صــورت نياز، آن  را تعويض يا تيز كرد. 
در شــكل هاي 54 و 55-3، نحوة تميزكردن تيغه نشــان داده 

شده است. 

شكل 3-54

شكل 3-55

6. در هنــگام كار، نبايد دســته (اهرم) ماشــين را به طور 
ناگهاني و خيلي سريع، فشار داد يا رها كرد. 

7ـ رعايت نكات ايمني
 هنــگام كار با ماشــين دم چلچله زن، بايد نــكات ايمني 
زير را رعايت نمود تا ماشــين و فرز ماشين كار، همواره سالم

بمانند:
1. قطعه كار را بايد كاملاً به گونياي ماشين چسباند، و پيچ 

گونياهاي ماشين را محكم نمود (شكل 3-56).

شكل 3-56

2. بايد محل شكاف تيغه را بررسي نموده و مراقب بود كه 
شيئي در داخل شكاف نباشد.

3. هنگام تنظيم دستگاه، بايد برق آن را قطع كرد.
4. تيزي تيغه را هرگز نبايد با دست امتحان نمود. 

5. هنگام كار، بايد از ماسك تنفسي استفاده گردد.
6. بايــد از قراردادن دســت روي محل ايجاد شــكاف دم 

چلچله، خودداري نمود. 

8ـ شناسـايي اصـول كاركـردن بـا ماشـين دم 
چلچله زن

 بــراي كار با ماشــين دم چلچلــه زن، بايد نــكات زير را 
رعايت نمود:

1. اگر دستگاه از نوع دستي ـ برقي (قابل حمل) باشد، بايد 
آن را قبل از استفاده،  در محل مناسبي مستقر نمود.

2. با توجه به نوع كار و اندازة پين، بايد تيغه را براي عمق 
مناسب تنظيم  كرد (شكل 3-57).
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شكل 3-57

3. قطعه كار را بايد با ماشــين هاي ديگر، و به عنوان مثال با 
فارسي برُ به طور صحيح برش زد. 

4. گونياهاي روي صفحة ماشين را بايد به طور صحيح و با 
توجه به پهناي قطعه كار،  تنظيم نمود(شكل 3-58).

شكل 3-58

5. اكنون بايد قطعه كار را بين تكيه گاه گونياها قرار داد و 
از ثابت بودن آن در جاي خود مطمئن شد. 

6. ماشين، بايد به جريان برق متصل شود. 

توجه:  اگر ماشــين از نوع دســتي ـ برقي باشد، اين كار با 
اتصال دو شاخه به پريز برق انجام مي شود. 

7. بــا يك دســت بايد قطعــه كار را به ميز كار فشــار داد 
(شــكل 59-3) و با دست ديگر اهرم دستگاه را به طرف پايين 
آورد (شــكل 60-3)، تــا تيغه،  شــكاف لازم را در قطعه كار 

ايجاد نمايد. 

شكل 3-59

شكل 3-60

پس از ايجاد كامل شــكاف، اهرم را بايد به آرامي بالا برد
 (شكل 3-61). 

شكل 3-61

نكتـه: در قطعــه كارهاي با عرض زيــاد، بايد از چند پين 
اســتفاده كرد؛ كه در اين صورت، بايد ابتدا دســتگاه را براي 
يك شــكاف تنظيــم نمود و تمــام قطعات را شــكاف زده و 
سپس دستگاه را براي ايجاد شكاف دوم و بيشتر دوباره تنظيم 
نمود. در شــكل 62-3، قطعه كاري با دو شــكاف نشان داده

شده است. يا از دستگاه دم چلچله زن دو تيغه استفاده نمود.



61

وم
 س

صل
ف

بي
چو

ور 
دك

در 
ت 

الا
تص

ي ا
گير

كار
به 

 و 
ت

اخ
س

شكل 3-62

8. پــس از پايان كار، بايد داخل شــكاف قطعات را پاك 
نمود. 

9. براي مونتاژ قطعات، بايد ميز مناســبي كه هيچ پســتي و 
بلندي نداشته باشد، انتخاب نمود.

10. قطعات را، همان طور كه مونتاژ مي شوند، بايد از پشت 
روي ميز قرار داد (شكل 3-63).

شكل 3-63

11. پس از چسباندن دو لبة فارسي شده به هم، بايد داخل 
هر شــكاف، يك پين قرار داد و با ضربة چكش، پين ها را در 

جاي خود محكم كرد ( شكل 3-64). 

توجه: قطعات موردنظر را مي توان ابتدا به وســيلة چسب 
1ـ2ـ3 يا چســب چوب به يكديگر متصل نمود و ســپس پين 

موردنظر را در محل خود كوبيد تا اتصال محكم تر شود.

شكل 3-64

3ـ4ـ انواع اتصالات اليت
 اتصــالات اليت به يراق هايي گفته مي شــود كه به راحتي 
قابل باز و بســته شــدن بوده و در بيش تر موارد با چرخش 90 

درجه پيچ مربوطه اتصال از هم ديگر باز مي شود. 
 امروزه با پيشــرفت صنعت و فناوري اين يراق ها متنوع و 

متعدد هستند كه اشاره كلي بر همة آن ها ميسر نيست.
 در ايــن بحث اشــاره اي كوتاه به اتصالات جداشــدني و 
اليت ها خواهد شد. در شكل 65-3 تصويري از اتصالات اليت 

نشان داده شده است. 

شكل 3-66

 اتصالات جداشــدني نظير گونيايي ها كه در شــكل هاي 
متنوع ارائه شده است، در ادامة بحث آموزش داده شده است. 
 پشــت بندها اتصالات جداشدني با نصب آسان هستند كه 
كاربرد زيادي دارند. در شــكل 66-3 نمونه اي از آن ها نشان 

داده شده است. 
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شكل 3-66

 يكي از پركارترين اتصالات، اتصال اليت در شكل 3-67 
اســت. مراحل نصب و جاســازي اين اتصال را به ترتيب زير 

انجام دهيد.

شكل 3-67

دستورالعمل نصب و جاسازي اتصال اليت:
زمان: 3 ساعت 

1. در شــكل 68-3 ميلة اتصال اليت نشان داده شده است 
كه در رولپلاك نشــان داده شده در شكل 69-3 پيچ خواهد 
شــد. به اندازة نصف ضخامت صفحه ( بدنه) مطابق شكل، از 

لبة كار را خط كشي كنيد. 

شكل 3-68

شكل 3-69

2. با متة متناســب با قطر رولپلاك محل ســوراخ كاري را 
انجام دهيد. (شكل 3-70)

شكل 3-70
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دقت كنيد كه عمق ســوراخ مناسب باشــد و از راه به در 
نشود. 

3. ميلة اليت را در محل رولپلاك پيچ نمائيد. 
4. در قطعــة دوم، مطابق شــكل 71-3 مهره نصب پولك  

(كپسول) اقدام نمائيد. 

شكل 3-71

5. ابتدا به اندازة طول ميلة اليت بسته شده از لبة كار فاصله 
بگيريد و متناســب با قطر پولك متة مناسب را انتخاب و محل 

موردنظر را سوراخ نمائيد (شكل 3-72).

شكل 3-72

6. از قســمت ضخامت بدنه به عمق موردنظر، متناســب با 
قطر ميلة اليت، ســوراخ نمائيد تا ميلــة اليت در محفظة پولك 

قرار گيرد (شكل 3-73).
7. پس از جاســازي ميلة اليت در پولك، با استفاده از پيچ 
گوشــتي، محفظة پولك را 90 درجه بچرخانيد تا تاج ميله را 

قفل كند (شكل 3-74). 

شكل 3-73

شكل 3-74

اتصــال گونيايــي بــا پيچ، مطابــق شــكل 75-3، يكي از 
پركاربردترين اتصالات جداشدني در دكورسازي است. طي 

مراحل زير، يراق را نصب وجاسازي كنيد.

شكل 3-75
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دستورالعمل نصب و جاسازي گونياي پلاستيكي با پيچ
زمان: 3 ساعت 

1. به اندازة ضخامت صفحه از لبة كار فاصله بگيريد و قطعة 
پوشش گونيايي را روي صفحه پيچ كنيد (شكل 3-76).

شكل 3-76

2. قطعة پاية گونيايي را در بدنة مقابل كار در قســمت لبة 
صفحه، مطابق شكل 77-3 نصب نمائيد. 

شكل 3-77

3. مطابق شــكل 78-3 قطعة بدنه را بلند نمائيد و دو قطعة 
پلاستيكي گونيايي را روي هم مونتاژ كنيد. 

شكل 3-78

4. دو قطعــه را بــه كمــك پيــچ بــه هــم اتصــال دهيد
(شكل 3-79).

شكل 3-79

5. بــراي جداكردن دو قطعه از هم ديگر كافي اســت پيچ 
بالايي گونيا را باز كنيد. (شكل 3-80) 

شكل 3-80

6. نوع ديگري از اتصال گونيايي مطابق شكل 81-3 موجود 
است كه پيچي نيست و دو قطعه با چرخش 90 درجة پيچ چهارسوي 
بــالاي گونيا، دو قطعه از هم جدا مي شــوند. (شــكل 3-82)

شكل 3-81
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شكل 3-82

7. مراحل كار مطابق شــكل قبلي اســت. با اين تفاوت كه 
پاية گونيايي با لبة كار مماس نيســت، بلكه مطابق شكل 3-83 
در امتداد خط ترســيم شــده كه نصف ضخامت بدنه اســت، 

نصب مي شود. 

شكل 3-83

8. مطابق شكل 84-3 دو قطعة كار به هم مونتاژ مي شوند و 
همانند شكل 85-3 با چرخاندن 90 درجة پيچ گونيا، دو قطعه 

در هم قفل مي شوند. 

شكل 3-84

شكل 3-85

ال گونيايي با پوشش كنج كار به دليل داشتن مقطع مثلثي 
و كم جاگيربودن محاسن بيش تري دارد. در دستورالعمل زير 
مراحل نصب و جاسازي آن را مرور مي كنيم. (زمان 3 ساعت)

1. مطابق شكل 86-3 پشت گونيا را با لبة كار مماس كنيد 
و با دو پيچ آن را به صفحه نصب نمائيد. 

شكل 3-86

2. بدنة كار را با صفحة دوم مطابقت دهيد و محل نصب را 
با سوراخ كاري مشخص كنيد (شكل 3-87).

شكل 3-87
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3. با اســتفاده از دو پيچ گونيا را بــه بدنة كار نصب كنيد 
(شكل 3-88).

شكل 3-88

4. پوشــش گونيا را ببنديد تا كيفيت بهتري به كار بدهد و 
جاي كمتري بگيرد (شكل هاي 89 و 3-90)

شكل 3-89

شكل 3-90

 اتصالات پشــت بند نيز يكي از يراق آلات نصب آســان 
است كه كاربرد آن در دكور زياد است. (شكل 3-91)

شكل 3-91

دستورالعمل نصب وجاسازي پشت بند مگنتي
زمان: 2 ساعت 

1. به اندازة ضخامت قطعة آهني از لبة كار عقب بنشــينيد 
و قطعة پلاســتيكي را روي صفحــه (در كابينت) نصب نمائيد 

(شكل 3-92).

شكل 3-92

2. مناســب با ضخامت صفحه و به اندازة نصف ضخامت 
قطعة پلاستيكي از لبة كار فاصله بگيريد و قطعة آهني را نصب 

نمائيد (شكل 3-93).

شكل 3-93
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3. مطابــق شــكل هاى (94 و 95-3)، دو قطعة كار پس از 
نصب بايد كاملاً چفت شوند. 

شكل 3-94

شكل 3-95

 پشت بند ساچمه اي يكي ديگر از انواع پشت بندهاست كه 
مطابق شكل 96-3 با لبة كار مماس بسته مي شود. محل نصب 
پاية پشت بند مطابق شكل 97-3، به گونه اي است كه به اندازة 
ضخامت صفحه و نصف ضخامت پشــت بند از لبة كار فاصله 

داشته باشد. 

شكل 3-96

شكل 3-97

- دقت كنيد ارتفاع پشــت بند به گونه اي تنظيم شــود كه 
هنگام بسته شدن زبانة پشت بند دقيقاً مقابل ساچمه ها قرار گيرد 

(شكل 3-98).

شكل 3-98

- اگــر مراحل كار را به دقت انجام دهيد ( مطابق شــكل 
99-3)، دو قطعة كار كاملاً با هم چفت مي شوند. 

شكل 3-99
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 پشت بند كليپسي (گيره اي) يكي ديگر از انواع پشت بندهاست 
كه طي مراحل زير نصب و جاسازي مي شود (شكل 3-100). 

شكل 3-100

دستورالعمل نصب و جاسازي پشت بند كليپسي
زمان: 2 ساعت

1. به انــدازة ضخامت صفحه از لبــة كار فاصله بگيريد و 
مطابق شكل 101-3 گيرة پشت بند را نصب نمائيد. 

شكل 3-101

2. حلقة پشــت بند را در حدود 3 ميلي متر از لبة كار فاصله 
دهيد، سپس آن را با پيچ نصب كنيد (شكل 3-102).

شكل 3-102

3. ارتفاع نصب بايد دقيق باشد تا هنگام بسته شدن (مطابق 
شــكل هاي 103 و 104-3)، گيرة پشــت بند دقيقاً مقابل حلقه 

قرار گيرد.

شكل 3-103

شكل 3-104

4. اين پشــت بند به راحتي باز و بســته مي شود و نصب آن 
آسان است (شكل 3-105).

شكل 3-105
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اتصال اليت به زبان ساده تر
 اتصال اليت يكي از اتصالات جدا شــدنى اســت. از اين 
اتصال كه دو صفحه را با زاويه 90 درجه به هم متصل مي نمايد، 
در مونتاژ كابينت و كارهاي چوبي صفحه اي استفاده مي شود 

و از سه قسمت تشكيل شده است:
1. كپسول فلزي 

2. ميلة رابط 
3. رولپلاك 

 
كپسول

 اين كپسول از فلزي استوانه اي به قطر 15 ميلي متر تشكيل 
شده است. در قســمت پايين آن قسمت شياردار توخالي قرار 
دارد كــه ســر ميلة رابــط در آن درگير مي شــود. با چرخش 
كپسول، ميلة رابط كشــيده مي شود و دو صفحة MDF را به 
يك ديگر متصل مي نمايد. قسمت بالاي آن محل درگيرشدن 
پيچ گوشــتي چهارسوســت. در روي صفحة افقي ام دي اف 
(MDF)  در فاصلــة 24 يا 34 ميلي متر  از لبة لترون با « ام دي 

اف »  مركز كپسول قرار مي گيرد. 
 بــا متة مخصوص ســه نيش مي تــوان محل قــرار گرفتن 
كپسول را روي صفحة افقي ام دي اف يا لترون سوراخ نمود. 
قطر اين مته 15 ميلي متر اســت و مي تواند با كمك دريل و با 
دســت آزاد كپســول را به اندازة عمق كپسول كه 13 ميلي متر 

است، سوراح كند.
 يا مي توان با كمك دســتگاه اليت زن دستي، كه در يك 
ســوي آن متة 15 ميلي متــري قرار دارد، ســوراخ را در روي 

صفحة « ام دي اف »  ايجاد كرد. 

ميلة رابط
 ميلة رابط فلزي از يك ســو داراي پيچ  مي باشد و با مهره 
پلاســتيكي و رولپلاك نصب شده روي «ام دي اف »، به طور 
عمودي پيچ مي شود. از طرف ديگر داراي لبة شيارداري است 
كه با كپســول درگير مي شــود و دو صفحة افقي وعمودي را 

محكم به هم مي چسباند. 
 محل ســوراخ ميلة رابط را مي توان با متة دستي ـ برقي ( با 
قطــر 8 ميلي متر) در ضخامت «ام دي اف »  افقي ايجاد كرد تا 

با كپسول مرتبط شود. 

 يا مي توان با دســتگاه اليت زن دستي، كه متة  مخصوصي 
دارد، افقي ســوراخي در ضخامت «ام دي اف» يا لترون ايجاد 

مي كند تا به محل كپسول مرتبط مي شود. 

رولپلاك
 رولپلاك پلاســتيكي اســت بــا ضخامــت 10 و طول... 
ميلي متــر كه در بدنــة «ام دي اف » يا لترون بــه طور عمودي 

جاي مي گيرد. 
 بــراي نصب آن در محل مناســب، ســوراحي بــا متة 10 
ميلي متري ســه نيش يا معمولي ايجاد مي كنند. اين سوراخ را 
با دريل دســتي ـ برقي نيز مي تــوان ايجاد كرد، به صورتي كه 

سوراخ مته از طرف ديگر آن خارج نشود. 

دستگاه اليت زن دستي
 دســتگاه اليت زن دســتي از دو جهت داراي مته اســت. 
از جهت افقي داراي يك متة هشــت ميلي متري اســت. براي 
ايجاد ســوراح در ضخامت (نــر) « ام دي اف »  يــا لترون. به 
همين منظور دهانة افقي دستگاه را كه متحرك است و از يك 
صفحه ثابت و يك صفحة متحرك تشــكيل شده بر روي « ام 

دي اف »  مي بنديم و دستگيرة آن را محكم مي كنيم. 
 ســپس ميلة رابط شش ضلعي را، كه شبيه آچار آلن است 
(ولــي مســتقيم) به دهانة ســه نظام دريل برقي دســتي محكم 
مي بنديــم. ســپس ميلــة رابط شــش ضلعي را داخــل محور 
چرخانندة متة هشت ميلي متري قرار مي دهيم. با به كار انداختن 
دريل محور مي چرخد و متة هشت ميلي متري را مي چرخاند و 

ضخامت « ام دي اف » را سوراخ مي كند. 
 دستگاه اليت زني دستي براي ايجاد سوراخ 15 ميلي متري 
مخصوص قرار گرفتن كپسول يك متة سه نيش 15 ميلي متري 
عمود بر ورق « ام دي اف » دارد كه اين مته نيز با يك ميلة رابط 
شش گوشه، كه به دريل متصل مي شود، مي چرخد و سوراخ 
محل كپســول را ايجاد مي نمايد. ارتفاع كپســول 13 ميلي متر 
اســت و دستگاه نيز به اندازه اي ســوراخ ايجاد مي نمايد كه از 
طرف ديگر آن خارج نشود و در زير صفحة افقي مخفي باقي 
بماند، مانند صفحة ميز اداري يا ميز عســلي كه صفحة آن بايد 

هدف باشد و اتصال ديده نشود. 
 در روي دستگاه اليت زن دستي براي تنظيم محل سوراخ 
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زدن كپســول دو عدد 24 و 34 كه برحســب ميلي متر اســت 
نوشــته شــده و مركز متــة 15 ميلي متري را نشــان وبه كمك 
صفحة متحرك روي دســتگاه كه با پيچ آلن در شــياري قرار 
گرفته اســت تنظيم مي شــود و از آن، برحسب نوع پيچ اليت، 

استفاده مي شود.
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1. از اجزاي ماشين سوراخ زن اتوماتيك، عملكرد جك ها را توضيح دهيد. 
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

2. عملكرد هدها در ماشين سوراخ زن اتوماتيك را شرح دهيد.
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

3. انواع مته در ماشين سوراخ زن اتوماتيك را توضيح دهيد. 
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

4. كاربرد ماشين دم چلچله زن را بيان كنيد. 
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

5. انواع پين هاي ماشين دم چلچله زن چه مشخصاتي دارند ؟
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

6. نكات حفاظتي و ايمني ماشين دم چلچله زن را بيان كنيد. 
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

7. مراحل ساخت يك قاب با دستگاه دم چلچله زن را توضيح دهيد. 
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
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8. مراحل نصب و جاسازي اتصال اليت را شرح دهيد. 
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

9. انواع اتصال گونيايي را نام ببريد و كاربرد آن را بيان كنيد. 
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

10. انواع پشت بند را نام ببريد و مراحل نصب و جاسازي آن را بيان كنيد. 
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................................................

 


