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هدف كلي: 
شناخت ابزار، وسائل و انجام عمليات ساخت و مونتاژ دكور چوبي   

هدف هاي رفتاري:
فراگير پس از پايان اين توانايى قادر خواهد بود:

1- طرح ونقشة دكور چوبي را بيان كند.
2- نكات ايمنى در حين كار با ابزار و ماشين هاى عمومى صنايع چوب را رعايت نمايد.

3- كار با ماشين هاى عمومى صنايع چوب را انجام دهد.
4- روش هاى ساخت و مونتاژ انواع دكور چوبى را شرح دهد.

5- نقشه كشى و طراحى دكور چوبى مورد نظر را انجام دهد.
6- ساخت و مونتاژ دكورهاى چوبى را انجام دهد.

توانايى ساخت ومونتاژ دكور چوبي  5
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1- نام ده عدد از ابزارهاي دستي ودستي برقي صنايع چوب را بيان كنيد. 

2- تعداد پنج عدد از ماشين هاي عمومي صنايع چوب را نام ببريد.

3- كدام يك از ماشين هاي صنايع چوبي كه قبلاًاموزش ديده ايد،خطر كمتري دارند؟

4- پنج وسيلة حفاظت وايمني در كارگاه را نام ببريد.

5- در جعبة كمك هاي اوليه چه وسايلي گذاشته مى شود؟

6- فرد درموقع كار با ماشين ارة نواري، در كدام قسمت ماشين نبايد بايستد ؟

7- ماشين رندة كف رند با رنده گندگي چه تفاوتي دارد؟

8- چرا براي ساخت وسايل چوبي، نقشه هاي فني نياز است؟ 

9- منظور از اسكيچ يا اسكيس در نقشه كشي چيست ؟

10- در ساخت پروژه چه موقعي طراحي انجام مى شود؟ 

11- در كنترل كيفيت توليد چه مسائلي رعايت مى شود؟

12- ده مورد از يراق الات مورد استفاده در مبلمان وكابينت را نام ببريد.

13- در صنايع چوب به چه عملي مونتاژ كاري مي گويند؟

14- چه ابزار ووسائلي براي مونتاژ كاري به كار برده مى شود؟

15- استاندارد چيست ودر ساخت ومونتاژ صنايع چوب چه كاربردى دارد؟
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ساخت و مونتاژ دكور چوبى
1-5- طرح ونقشة دكور چوبي 

موفقيت شــما درســاخت ومونتاژ دكور چوبــي در گرو 
انجام بهترين طراحي وبهترين استفاده از مواد وابزار كاراست 
هميشه در نظر داشته باشيد كه تمام زحمات وانجام هزينه هاي 
توليد در كارگاه بايد در جهت شــكر نعمت هاي الهي و جلب 

رضايتمندي وخدمت به مشتري باشد.
همچنين دكور يا توليدات خود را زيبا ومتناسب با تكنولوژي 
ومد روز توليد كنيد. بايد دكور ساخت كارخانه وكارگاه شما 
با دوام وباقيمتي متناسب با بودجة خريدار باشد و(شكل 5-1).

شكل 1-5 كتابخانه دانشكده فنى انقلاب اسلامى

در طراحي دكور به توانمندي وخلاقيت نياز داريد و علاوه 
بر كســب مهارت طراحي ونقشــه كشــي دكور لازم است به 
طــور مداوم از طريق اينترنت يا مطالعة كاتالوگ هاي طراحي 
ومبلمان وتزئينات داخلي در جريان تحولات ودستاوردهاي به 
روز دكوارتوري در جهان قرار بگيريد. سعي كنيد در طراحي 
دكور وساخت وسائل چوبي از الگوي فرهنگ ايراني استفاده 

كنيد (5-2).

شكل 2-5 دكور ساخته شده توسط يك هنرآموز

اســطوره هاي قديمي كشــورمان زياد وجذاب هستند از 
جمله ســوابق تاريخي نشــئت،گرفته از پاسارگاد، نقش جهان 
در اصفهان (ميدان امام)، ســقف توفال كوبي ومعرق برجستة 

ابيانه در نزديكي كاشان وطاق بستان كرمانشاه و......
پس از طراحي دكور لازم است نقشه هاي فني براي ساخت 
آمــاده گردد نقشــه هاي فني را بايد با توجه به اســتانداردهاي 
جهانــي صنعت وتوليــد تهيه كنيد از جمله ابعــاد مواد طبيعى 
ومصنوعــي، ابــزار، ماشــين آلات وكلية عوامــل توليد طبق 

استاندارد تهيه كنيد.(شكل 5-3).

شكل 3-5 دكور هتل فردوسى تهران

رعايت اســتاندارد باعث صرفه جوئي وتســريع در توليد 
وكم كردن هزنيه هاي توليد خواهد شد. 

در طراحي وســاخت ومونتاژ دكور بايد اســتاندارد ابعاد 
انساني متناسب با مردم كشور مصرف كننده رعايت گردد. در 
كشور ما موسسة اســتاندارد وتحقيقات صنعتي ايران متصدي 
تهية استانداردها از جمله استاندارد سازه هاي چوبي مى باشد:

الف): انواع ميزهاي كامپيوتر وتحرير
ابعاد ميزهــاى كامپيوتروتحرير بايد جدول (1-1) باشــد 

ولازم است در موقع طراحي ونقشه كشي دقيقاً رعايت شود.

ميز

يك طبقه
ميز تحرير

ارتفاععمقطول

70-15060-7573-77

دو طبقه
ميز 

كامپيوتر

90-5575-15030-70طبقه بالا

80-3065-15027-70طبقه پائين

يادآورى ـ ابعاد بر حسب سانتى متر هستند.

جدول 1-1 ابعاد ميز كامپيوتر و تحرير
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فاصلــه قرار گرفتن صفــه كليد از زير ميــز بايد 12 تا 10 
ســانتى متر بوده ودر صورت اســتفاده از پايــه وچرخ، ارتفاع 

چرخ يا پايه به ارتفاع ميزاضافه مى گردد. (شكل 5-4)
ضخامت مناســب صفحه ميز كامپيوتر حداقل 16 ميلى متر 

است كه لبه هاى آن دوبل مى شود.

شكل 4-5 ميز كامپيوتر

ب): ويترين وكتابخانه 
ارتفاع كتابخانه حداقل 165وحداكثر 210سانتى متر است 
كه رايج ترين ارتفاع 183 ســانتى متر مى باشد. عرض كتابخانه 

حداقل 80  وحداكثر 100 سانتى متر است.
عمق كتابخانه حداقل 30 وحداكثر 37 سانتى متر است ارتفاع 
تاج، در صورت تعبيه، حداقل 6وحداكثر 10ســانتى متر است.

كتابخانه بايد داراي حداقل يك طبقة ثابت باشــد، طبقات 
ديگر مي توانند متحرك باشند.

محل تعبيةســوراخ براي زير ســري طبقــات وبوش ها بر 
حسب نياز متغير است.

ضخامــت طبقــات كتابخانــه حداقل 16 ميلى متر اســت. 
ضخامت پشــت بند حداقل 3 ميلى متربايد باشد درهاي چوبي 
يا شيشــه اى كتابخانه وويترين بايد با زاويــة حداقل 90درجه 
باز شوند وتوســط لولاهاي پاشنه اي يا كاسه اي گازر به بدنه 
متصل گردنــدوداراي بوش هــاي فلزي يا پلاســتيكي مقاوم 

باشند(شكل 5-5).
صفحات پرورده به كار برده شده در كتابخانه وويترين بايد 
يك تكه باشند.درهاي شيشــه اى ويا ساخته شده از صفحات 
پــرورده وچوبي بايد به اندازه 2تا 4 ميلى متر از يكديگر فاصله 

داشته وهم سطح وهم ارتفاع باشند (5-6).

شكل 5-5 سه نماى قفسة كتابخانه (برش در نماى سطحى)

شكل 6-5 ويترين با درهاى شيشه اى و لولاگذارى

ج) جاكفشي
كلية اجزاي بدنه وطبقات جاكفشــي بايد از اوراق فشردة 
چوبــي (ام دى اف، نئوپان با روكش طبيعى يا لترون) با حداقل 
16ميلى متر ضخامت باشــند. اســتفاده از اوراق فشرده كه دو 
طرف آن روكش طبيعي يا مصنوعى شــده باشد الزامي است 
براي تهوية هوا در قفســه جا كفشــي بايد هر طبقه با پشت بند 
حداقل يك ســانتى متر فاصله داشته باشد ودوسوراخ به قطر 5 
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تا 7 سانتى متر به فاصلة 15 سانتى متر از لبه هاي جانبي از قسمت 
فوقاني پشت بند ايجاد گردد.

مطابق با استانداردهاي ملي ايران، ابعاد دو نوع جاكفشي با 
طبقات ثابت ومتحرك وابعاد جاكفشي با محفظة كفش متصل 

به در متحرك طبق جدول ارائه شده است (جدول 1-2).

ابعاد به سانتى مترابعاد جاكفشى چوبى با طبقات ثابت ومتحرك

17حداقل ارتفاع طبقات براى كفش هاى معمولى 

28حداقل ارتفاع طبقات براى كفش هاى زمستانى

3×72عرض

30حداقل عمق

ابعاد به سانتى مترابعاد جاكفشى با محفظة كفش متصل به درِ متحرك

17حداقل عمق براى كفش هاى معمولى

28حداقل عمق براش كفش هاى زمستانى

30حداقل ارتفاع هر محفظه

3×72عرض

8حداقل عمق محفظة كفش در حالت دارا بودن سقف

جدول 2-1 استاندارد ابعاد جاكفشى

د) تخت خواب يك نفره ودو نفرة بزرگ سال 
اجزاي تخت خــواب بايد از تختة فيبــر، تختة لايه، تختة 
خرده چــوب (نئوپــان) وتخته فيبر نيمه ســنگيني با دانســيته 
متوسط (ام دى اف) ساخته شوند وبراي ساخت كلاف كنارها 
(بدنــة تخت) ودوانتهــاي تخت بايد از اتصالات مناســب در 
فراورده هاي چوبي ويا فريم (قاب) با اتصالات فلزي اســتفاده 
نمود. براي لبة صفحات بايد از نوار لبه چســبان يا زهوارچوبي 
اســتفاده كرد. كفي زير تشــك خواب از جنــس تختة خرده 

چوب، تختة لايه وياتختة فيبر (شكل 5-7).

شكل 7-5 كفى محل استقرار تشك روى كلاف فلزى

و ابعاد آن طبق جدول (3-1) باشد.

نوع 
تخت خواب

ابعاد تشك خواب
(mm)

ابعاد تخت خواب
(mm)

ارتفاع (از 
سطح زمين 

تا روى كفى 
تشك)
(mm)

طولعرضطول
(بين دوانتها)

عرض
(بين دو 
كناره)

تخت خواب 
چوبى يك 

نفره
200 ± 20

900 ± 15895-915
250-450

100 ± 15995-1015

تخت خواب 
چوبى 
دونفره

1400 ± 15

1980-2020

1395-1415

160 ± 151595-1615

180 ± 151795-1815

جدول 3-1 ابعاد تخت خواب

وبا نصــب تكيه گاه هاي مــوازي در كنــار پايه هاى كفى 
تخت تقويت شود. براي سهولت جابجائي، 3 تا 5 سانتى متر از 
كناره ها ودر انتهاي تخت فاصله داشته باشد تشك خواب بايد 

كاملاً روي كفي وداخل قاب (فريم) تخت قرارگيرد.
ه ) طراحي تخت خواب چند طبقه 

نكتــة مهمي كه طراح بايد در تخت خــواب چند طبقه به 
آن توجه كندخطر افتادن كودكان كمتر از شش سال از تخت 
بالايى اســت ونبايد افراد كمتر از شــش سال از آن ها استفاده 
كنند. بايد در طراحى نكات ضرورى زير در نظر گرفته شود.

- هر تختى كه به منظور تخت بالا ساخته شود و مورد استفاده 
قرار گيرد بايد در طرح آن چهار حفاظ ايمني نصب شده باشد. 
- حفــاظ هاي ايمنــي بايد بــه گونه اي بــه تخت متصل 

ومحكم شود كه به مرور زمان شل نگردد. 
- برداشتن حفاظت هاي ايمني نبايد بدون استفاده از آچار 
مخصوص امكان پذير باشد. فاصلة بين لبة بالايي حفاظ ايمني 
ولبة بالايي كناره (بدنه) تخت بايد حداقل 26ســانتى متر باشد.

(شكل 5-8)

شكل 8-5 استاندارد تخت بچه و...
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- بالاي (روي) تشــك بايد حداقل 16 ســانتى متر زير لبة 
بالايي حفاظ ايمني باشد.

- فاصلــة دقيق بين كف تخت بالايــي وپائين بايد حداقل 
75 سانتى متر باشد.

- كف تخت بايد امكان تهوية هوا داشته باشد.
- تخت بايد نردباني داشــته باشد كه به طور ايمني متصل 
شــده وداراي اســتقرار مناســب براي پاها ودســتگيره باشــد 

شكل (5-9).

شكل 9-5 تخت خواب دوطبقه

- فاصلة بين پله ها بايد حداقل 20 وحداكثر 30 ســانتى متر 
باشد.

- پهنــاي قابل اســتفادة جاي پا بايد حداقل 30 ســانتى متر 
باشد.

- قســمت هاي از چهارچوب تخت كه در مجاورت جاي 
پا قرار گرفته اســت نبايد در فضاي قابل استفادة جاي پا داخل 

شود.
توجه به بســت هاي نگهدارنده چهار پايه (كلاف اصلي) 
وچهارچوب تخت بســيار مهم اســت وبايد از سيستم ساخت 

نصب دقيق برخوردار باشند.
محــل كلية اتصالات ولبة ســطوح وگوشــه ها در قطعات 
فلــزي چوبــي وصفحــات بــه كاربــرده شــده نبايد لبــه تيز 
داشــته باشــند و نبايد در تماس با دســت ايجاد خراش كنند.

(شكل 5-10)

شكل 10-5 تخت خواب فاقد لبه هاى تيز باشد

محل تماس پايه هاي كلية ميزها، تخت ها وساير دكورهاي 
ســاخته شــده با زمين بايد فاقد هرگونه تيزي باشند تا به كف 
پوش صدمه نزنند. پايه ها از نظر ارتفاع بايد قابل تنظيم باشــند 

در موقع استفاده شكل(5-11).

شكل 11-5 پايه هاى قابل تنظيم

دكورهاي مورد اســتفاده هيچ گونه لرزشــي نبايد داشــته 
باشد.

و) طرح تخت كودك 
طول داخلي تختخواب كودكان بين 900تا 1400 ميلى متر 
اســت حداكثر فاصلة تشك تا لبه هاي كناري (بدنة تخت) 25 

ميلى متر است. 
در صورتــي كــه بدنــة تخــت صفحــه اى نباشــد فاصلة 
بيــن ميله هــاي حفــاظ تخــت 60 ميلى متــر خواهــد بــود. 

(شكل 5-12)
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- عمــق ســخت از لبة بالاي بدنــه تا زير تشــك حداقل 
600ميلى متر باشند.

- عمق ســخت از لبة بــالاي بدنه تا روي تشــك حداقل 
300ميلى متر باشد.

مكانيزم به كار برده شده در طرح تخت خواب كودك با 
بدنه متحرك بايد طوري باشد كه عمل بستن خودكار پس از 

بالا رفتن با دو بست انجام شود.
ايــن مبحث از درس را در شــرايطي شــروع مي كنيد كه 
ســفارش ســاخت توليد دكور به شما داده شــده است وبايد 

كارهاي زير را انجام دهيد.
الف) سليقه خواستة مشتري ومصرف كنندة توليد خود را 
كــه كالاي چوبي دكور يا تزيئنات چوبي براي او مى ســازيد 

قدري تجزيه وتحليل كنيد. 
از نظر روان شناسي رنگ ها مشخص كنيد چه رنگ هايي را 
بيشتر دوست دارد، دكور را براي كجا مي خواهد نصب كند، 
محل كاربرد آن كجاست و رنگ مناسب با فضاى محيط كه 
شــادابى و طراوت را ايجاد كند انتخاب شود تا دكور ساخته 

شده جذاب تر ديده شود (شكل 5-13).

شكل 13-5 نمونه اى از كارهاى دكوراتور

شكل 12-5 فاصلة نرده ها درتخت كودك
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آيا روكش ها ومواد مصرفي را مى شناســيد وبه رنگ هاي 
آن ها واقف هســتيد؟ با مشتري مشورت كنيد. نمونه مواد را به 

او نشان دهيد وكمك كنيد بهترين انتخاب انجام شود.
محل مصرف را بازديد كنيد ورنگ ومواد انتخاب شــده 
را با آن محل تطبيق دهيــد. در صورت لزوم براي هماهنگي، 

رنگ را با نظر مشتري تغيير دهيد. 
اين تغييــرات بايد آگاهانه وتخصصي باشــد دراين مورد 

روان شناسي رنگ ها را مطالعه نمائيد.
رنگ هايــي را كه انتخاب مى كنيد مي توانند به منزلة ابزار 
طراحي ومعرف كار شــما به مشتري وسازندة دكور در موارد 

زير باشد.
كمك به ايجاد فضاي شــخصي در خانه، تزريق ارامش به 
افراد كمك به تمركز فكر بيشــتر در خانــه ومحل كار، تكيه 
كــردن بر هنر وتقويــت روح ايجاد فضايي بــراي لذت بردن 
وافزايش شــور واشــتياق تركيب رنگ هاي مختلف ونمايش 
بهتر حالت آن ها،تركيب نور عالي و... نهايتاً ايجاد خانه اى زيبا 
با محل كار كنفرانس، محيط مذهبي، ســالن ورزشــي وغيره 
كه مطلوب ودل چسب براي مصرف كننده دكور وبينندة آن 

باشد وظيفه طراح وسازندة دكور يعني دكوراتور است.
قبل از شروع عمليات طراحي،سعي كنيد تعريفي از كاري 
كه در آن فضا مي خواهيد انجام دهيد داشته باشيد. بهتر است 
موقع طراحي تمركز خــود را برروي چندين فضا قرار ندهيد. 

در هرزمان فقط براي طراحي يك مكان فكر وعمل نمائيد.

1-5- رعايت روان شناسي رنگ ها در طراحي دكور
مثلاٌ در طراحي اتاق بچه بايد از رنگ هاي ملايم و گرم كه 
براي زمان بازي مناسب است، استفاده كنيد (14-5 و 5-15).

شكل 14-5 اتاق بازى بچه ها با رنگ گرم قرمز

شكل 15-5 رنگ ملايم براى اتاق خواب بچه ها

رنگ به دكور ساخته شدة شما روح ومفهوم مي دهد. انتخاب 
رنگ مواد را در طراحي دكــور نبايد بدون دليل انجام دهيد. 

- رنگ قرمز احساس گرسنگي را افزايش مي دهد
- ســبز كم رنگ يا سبز ملايم در اتاق بيمار دربهبودي او 

موثر است.
- زرد پررنگ براي مدت طولاني مي تواند باعث خشگمين 

كردن شود.
- رنگ آبي رنگ صلح وامنيت وآسايش وارامش است.
- آبي كم رنگ، رنگ بي ثباتي، درونگري وتخيلات است.
- بنفش رنگ تجمل وثروت وحالات خيالي وروحاني است.

- بنفش روشن ظرافت وعشق هنري را در بر دارد.
- مشكي رنگ اقتدار وخشم است وبه ديگر رنگ ها روح 

مي بخشد(5-16).

شكل 16-5 كاربرد رنگ قهوه اى تيره در اتاق والدين

- ســفيد نماد خلوص، بي گناهي،نور وخون سردي است 
وباعثكاهش وزدن نبض، فشار خون،تنفس وضربان قلب مى شود.
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- صورتي رنگ تفريح موسيقي جشن وشادي است.
- نارنجي رنگ شادي، مهرباني، خوشحالي وگرمي است.

- قهوه اي، باعث ايجاد كنندة صميمت، صداقت واطمينان 
است با توجه به خصوصيات گفته شده براي رنگ ها موقع طراحي 
دكور قسمت هاي مختلف خانه، رنگ هاي زير را به كار ببريد:

دراتاق  كودك ازرنگ هاي خنك وملايم مثل آبي وسبز 
(شــكل17-5) نيز اســتفاده كنيد. در ســرويس هاي بهداشتي 
وحمام از رنگ هاي سفيد ورنگ خنك مثل سبز استفاده نمائيد 
تا فضارا بزرگ تر وتميزتر نشــان دهد. در اتاق غذاخوري،از 
رنگ هــاي تحريك كنند و اشــتها آور مانند نارنجي روشــن 

استفاده نمائيد.  

شكل 17-5 اتاق كودك با رنگ سبز ملايم

اتاق نشــيمن را با رنگ هــاي بژِ يا قهوه اي دكــور نمائيد 
(شكل 18-5) تا با ديگر رنگ هاي مبلمان تركيب شود وفضا 

را باطراوت نمايد. 

شكل 18-5 استفاده از رنگ قهوه اى در اتاق نشيمن

در اتــاق خواب از رنگ هــاي ملايم مثل آبي وســبز ويا 
بنفش اســتفاده كنيد. رنگ هــاي خنثى نيز بــراي دكور اتاق 

خواب  مناسب اند.

2-5- فرايند طراحي دكور رابه ترتيب زير انجام دهيد:
گام اول: چه وســيله اي را مي خواهيــد طراحي كنيد؟ چه 
كســي به شما ســفارش داده اســت؟ حدود قيمت تمام شده 

دكور مورد طراحي چقدر است؟
اختيارات شما به عنوان طراح دكور در انتخاب مواد اوليه 

ويراق الات چقدر است؟
در چه مدت بايد دكور را تحويل دهيد؟ 

گام دوم: راجــع به واحد فــروش، پژوهش بازار، رضايت 
مشتري وچه اطلاعاتي داريد؟ چه سيستمي كيفيت دكورهاي 
ســاخته شــدة شــمارا كنترل، تآييد يا رد مي كنــد، آن ها را 

بشناسيد.
 گام سوم: استانداردهاي ملي رادرخصوص نوع دكورمورد 
ســفارش مطالعه كنيد و امكانات وتوانمندي توليدي كارگاه 

خود را بررسي كنيد. 
محدوديت هــاي موجــود حاكــم بــر طراحــي خــود را 

برآوردنمائيد.
گام چهارم: اتودها، طرح هاي  اســكيس شــده طرح هاي 
خلاقانــة خــود رابــدون محدوديــت تهيــه وارائــه دهيــد

(شكل 5-19).

شكل 19-5 طرح جديد
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محدوديــت طرح هاي اســكيس شــدة خود را براســاس 
محدوديــت از اطلاعــات اســتخراجي مطالعات انجام شــده 
خودرا براســاس محدوديت از اطلاعات استخراجي مطالعات 

انجام شده نيز اعمال نماييد.
 گام پنجم: طرح هاي اسكيس شدة خود را كه مورد تأييد 
شماست وهنوز رسميت نيافته به نظر مديريت پروژه يا سفارش 
دهنده برســانيد تا شكل گيري محصول نهايي مشخص گردد.

(شكل 5-20)

شكل 20-5 طرح پايه به صورت اسكيس

درموقع تهية طرح به صورت اســكيس ابتدا از مداد رنگي 
(رنگ زرد يا آبي) استفاده كنيد تا مجبور نباشيد مرتباً خطوط 
طراحي خود را پاك كنيد. پس از رســيدن به طرح مورد نظر 

روي خطوط رنگي را بامداد سياه پررنگ (B) سياه كنيد. 
از طــرح اســكيس نهايي خــود كپي بگيريــد. رنگ هاي 
كشيده شــده با مداد رنگي در كپي تهيه شــده باقي نمي ماند 

(شكل 5-21).

شكل 21-5 طر`ح به صورت اسكيس

اســكيس تهيه شده مي تواند از پلان محيط پيشنهادي براي 
دكورســازي درآن باشــد ابتدا بة صورت چشــمي پلان تهيه 

كنيد. سپس آن را با مقياس با دست آزاد ترسيم كنيد. 
قطعات دكور را در آن بكشيد.اســكيس را با دستگاه كپي 

بزرگ نمائيد. 
طرح هاي اســكيس بزرگ شده را به نظر مديريت كارگاه 

يا سفارش دهنده برسانيد. نظر كلي آن ها را جويا شويد.
گام ششــم: از روي اسكيس دكورهاي تاييد شده تصاوير 
ســه بعدي (پرســپكتيو ايزومتريك يــا كاواليرويا پرســپكتيو 

انفجاري) ترسيم كنيد (شكل 5-22).
ســعي كنيد پرسپكتيو ونقشــه هاي انفجاري را طوري تهيه 
كنيد كه مشــخصات ابعاد محصول نهايي براي مصرف كننده 

به خوبي روشن شود.

شكل 22-5 نمايش كيفيت محصول با پرسپكتيو انفجارى

در اين جلسه به صورت رسمي قيمت تمام شده راارائه نمائيد.
معيارهاي حاكم بر خلق وتوليد محصول را براي جلب نظر 

خريدار يا مديريت كارگاه اعلام كنيد. 
دراين جلســه با مشخص شدن نظر سفارش دهنده. يا مدير 
كارگاه روي محصول دكور نهايي از روي پرسپكتيوهاي ارائه 

شده تغييرات لازم را مشخص كنيد.
درصورت لزوم طراحي وكشــيدن نقشــه هاي پرســپكتيو 
را بــا اعمال تغييرات پيشــنهادي تكرار كنند وبه جلســه ارائه

دهيد. 
گام هفتم: اكنون بر روي طرحي كه توسط سفارش دهنده 
ومديريت به توافق رسيده ايد جهت تهية نقشه هاي اجرايي آن 

اقدام نمائيد. (شكل 5-23).
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شكل 23-5 ترسيم سه نما در نقشة اجرايى

4-5- تنطيم ليست مواد مورد نياز
ليست چوب يا جدول  مشخصات مواد شامل:

ابعاد واندازه، تعداد حجم، ســطح اســم قطعات وكيفيت 
مواد و... را بنويسيد. (شكل 5-24)

شكل 24-5 تهية ليست چوب و خط كشى صفحات

مقدار مصرف پيچ، لولا، چســب، ســنباده، رنگ، شيشه، 
چرم، روكش و... را مشــخص كنيــد حتي الامكان قيمت روز 
مواد را با استفاده از كاتالوگ ها مجلات صنايع چوب، تماس 

با بازار به دست آوريد. 
انبار مواد را بررســي كنيد ودر صورت كمبود مواد براي 

ساخت اقدام لازم جهت خريد انجام دهيد. 

5-5- تهيه شابلن
چنانچه لازم اســت از يك قطعه به صورت مشــابه تعداد 

زيادي توليد كنيد براي آن شابلن بسازيد (شكل 5-25).

شكل 25-5 تهية شابلن خط كشى براى ساخت پايه

تهيه شــابلون خط كشــي وشــابلن كنترل ابعاد قطعات در 
توليد انبوه از وظايف شــما مى باشــد. طراحي وكشيدن نقشه 

شابلون ها را انجام دهيد. 
در كارخانجات توليد انبوه طراح ماهر متخصص دكوراتور 
كه ســاخت وتوليد را انجام مي دهد طراحي جيگ وفيكسچر 
مي نمايد طراحي جيگ وفيكسچر يك كار تخصصي مى باشد 
كه سرعت توليد را چند برابر مي نمايد وخطرات ناشي از كار 

را به مقدار زياد كم مي كند.

6-5- طراحي ونقشه بسته بندي وحمل محصول
 براي اينكه قطعات دكور ســاخته شــده در موقع حمل به 

محل مصرف صدمه نبيند اقدام لازم را انجام دهيد. 
نحوه بسته بندي وتشكيل جعبه هاي كالاي توليدي (پكي ج) 

را طراحي كنيد.
 دســتور حمل هر قطعه ونحوه حركت دادن ايمني قطعات 

را بنويسيد. (شكل 26-5 و 5-27) 

شكل 5-26
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شكل 27-5 جعبه براى بسته بندى و حمل و نقل قطعات دكور

رعايت نكات ايمني: در حين كار با ابزار وماشــين هاي 
عمومي درودگري با توجه به نيازي كه براي كارهاي ساخت 
مونتاژ دكور به ماشــين هاي عمومي درودگــري داريد. لازم 
اســت در جهت شــكر نعمت الهي با دانايــي وتوانايي كافي 
از اين ماشــين ها استفاده كنيد. شرط اســتفاده از اين ماشين ها 
در مرحلــه اول رعايــت مقررات عمومي آييــن نامه حفاظتي 
وزارت كار مى باشــد در صورت عدم رعايت مسائل حفاظتي 
اين ماشين ها بسيار خطرناك مى باشند واستفاده از آنها ممكن 

باعث صدمات شديد جسمى شود. (شكل 5-28)

شكل 28-5 كنترل صحت كاركرد قطعات ماشين در آموزش

1-7-  مقررات عمومي آيين نامه حفاظتي ماشين هاي 
صنايع چوب:

 1- كليــه هنــر جويان وافراد شــاغل در كارگاه بايســتي 
با عملكرد دســتگاه ها وماشــين آلات موجــود صنايع چوب 
وخطرات احتمالي آن ها آشنايي داشته باشند. همچنين آموزش 

لازم كار با ماشين آلات را ديده باشند.
2- خاك اره وتراشــه هاي چوب وغيره را بايستي مرتباً از 
محل كارگاه واطراف ماشــين آلات خارج كنيد. كف محيط 
كارگاه را همــواره بايــد تميــز وعاري از هــر گونه ضايعات 

نمائيد.

3- ماشين هاي صنايع چوب را بايد مجهز به تهويه موضعي 
كنيد. از انتشــار تجمع ضايعات چوب وخاك اره در كارگاه 
بويژه برروي قسمت هاي مختلف ماشين آلات جلوگيري نمائيد.

4- كليه حفره ها، كانال ها وگودال ها و شيارهايي كه در كف 
كارگاه نزديك به ماشين ها ايجاد شده بايستي به وسيله نرده يا 
حفاظ مناسب پوشاند تا باعث سقوط و حادثه نشوند.اين كانال ها 
يا ريل ها ممكن اســت براي تجمع پوشال، خاك اره ويا حمل 
ونقل مواد مانند چوب، ام دى اف، نئوپان و...باشد. (شكل 5-29)

شكل 29-5 خروج ضايعات از طريق كانال پوشيده شده

5- كليه قســمت هايي را كه امــكان درگيري با لباس كار 
يا بدن كاركنان در كارگاه را دارند به حفاظ مناســب، محكم 

ومقاوم وايمن مجهز نمائيد. (شكل 5-30)

شكل 30-5 استفاده از حفاظ و تجهيزات ايمنى
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اين قســمت ها شــامل، غلطكى ها، فلكه هاي اصطكاكي، 
زنجيرهــا، تســمه نقاله ها، چرخ تســمه ها، چــرخ دنده ها ويا 

الكتروموتورها وغيره مى باشند.
6- تنظيم وسرويس ماشين الات، تعمير ويا نظافت آنها را 

بايد فقط در زمان خاموش بودن دستگاه انجام دهيد. 
7- كاركنان وهنر جويان شــاغل در كارگاه ماشين آلات 
بايد از وســائل حفاظت فردي اســتفاده كنيد. وسائل مذكور 
شــامل: لباس كار، كلاه ايمني، ماســك تنفسي، كفش كار، 
عينك، دستكش، گوشــي، حفاظ طلقي روي تيغه هاي برُنده 

وقطعات گردنده مي باشد. (شكل 5-31)

شكل 31-5 استفاده از وسايل ايمنى موقع كار

8- خط كشي مواد – تنظيم گونيا وحفاظ يا وسايل هدايت 
كننده مواد را در موقع روشن بودن ماشين انجام ندهيد.

11- در اطــراف نقــاط خطرنــاك وماشــين هاي صنايع 
چوب مانندماشين پرس هيدروليك كليدها وسيستم قطع برق 

اضطراري نصب كنيد.
12- براي هدايت وهل دادن قطعات وصفحات از دم تيغه 
هاي برنده اره، فرز، رنده و...  بايد از شابلون وفيكسچر مخصوص 
اســتفاده كنيد. فيكسچر وسيله نگهدارنده قطعه وتسريع كننده 
وبــي خطر كننده آن قســمت از كار مي باشد.(شــكل 5-32)

شكل 32-5 هل دادن قطعه باريك در برش به وسيلة شابلون ساده

14- دندانــه هاي ارّه، زواياي تيغه ونــوع فولاد ابزارها را 
متناســب با جنس چوب يــا صفحات پــرورده انتخاب كنيد.

مشخصات انجام كار را بايستي با تعداد دوروجنس ابزارها كه 
روي آنها حك گرديده محاسبه وهماهنگ كنيد. 

15- تيغه هاي اره را كه با آن صفحات ام دى اف  و اچ دى اف  
وســاير مواد را برش مي زنيد قبل از شــروع كار كنترل كنيد 
ترك نداشــته باشــد. ونحوه تيزي وچپ وراست دندانه آن را 
كنترل كنيد كه صحيح باشــد. ودر صورت كثيف بودن آنها 
را با هيدروكسيد ســديم (Naoh) تميز نمائيد.(شكل 5-33)

شكل 33-5 كنترل تيغه هاى اره گرد

16- فاصله ماشــين آلات وميز كار از ديوار كارگاه نبايد 
كمتر از 45 سانتى متر باشد.اين اندازه براي عبور هنرجويان از 

بين ماشين وديوار حداقل 90سانتى مترمى باشد.
17- فاصله بين ســطح ماشين كار وميز كار با سطح سقف 
كارگاه يا وسايلي كه به ســقف آويزان است نبايد كمنر از 2 

متر باشد. 
18- لباس كار شــما بايد طوري باشــد كه در موقع كار با 
ماشــين آلات آسوده باشيد – لباس كارشما نبايد با لبه ماشين 

آلات در گير شود. (شكل 5-34)

شكل 34-5 لباس كار مناسب
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27- اره مجموعه اي دوركن وميزي كه صفحات دكور را 
برش هاى عرضــي وطولي مي زنيد بايد داراي حفاظ كامل به 

شرح زير باشد.
الــف) حفاظ روي تيغــه كامل وقابل تنظيم باشــد.تيغه را 
طوري بپوشاند كه هنگام كار دندانه هاي اره در دسترس نباشد.

ب) ســطوح جانبي حفــاظ تيغه اره گرد تــا حدامكان به 
صفحه ميز اره نزديك باشد.

ج) جنــس حفاظ روي تيغه اره گرد از مصالح نرم انتخاب 
شود.يا پوشش داخل آن از فلز نرم باشد و تا چنانچه به صفحه 
تيغــه اره برخورد كرد باعث شكســتن دندانه هاي اره نشــود.

(شكل 5-35)

شكل 35-5 حفاظ طلقى قابل تنظيم اره دوركن

د) حفاظ بايد اصولاً طوري ساخته شود كه هنرجو از خطر 
تماس، باندانه هاي اره وپرتاب شــدن اچار در اثر روشن شدن 

ماشين در امان باشد.
ه ) درموقع تعويض مته روي ماشــين بايد دقت كنيد آچار 
سه نظام فراموش نشود وكنترل نمائيدكه آن را از روي سه نظام 
برداشــته باشيد تا خطر پرتاب شــدن آچار در اثر روشن شدن 

ماشين از بين برود. (شكل 5-36)

شكل 36-5 آچار سه نظام و گيره نگهداشتن قطعات كوچك
در ماشين مته عمودى

ك) بــراي هر ماشــين صنايع چــوب محــدوده خطر را 
مشخص كنيد. اينكار رابا خط كشي در زمين كارگاه اطراف 
ماشــين بوجود آوريد تا افراد بازديدكننده وغير اپراتور وارد 

محدوده خطر نشوند.
ل) در محــل كار با ابزار وماشــين هاي صنايع چوب جعبه 
كمكهــاي اوليــه وكپســول آتش نشــانى بايد وجود داشــته 
باشــند. اپراتور ومسئولين كارگاه صنايع چوب بايد استفاده از 
وسائل كمكهاي اوليه وكپســول آتش نشاني راآموزش ديده

باشند.
م) چنانچــه عمليــات تعويــض تيغــه، تعميــر ونگهداري 
كار  پايــان  در  چــوب  صنايــع  ماشــين هاي  وســرويس 
روزانــه نيمــه كاره بــود. روي ماشــين تابلوي نوشــته شــده 
قــرار دهيــد تاكســي ماشــيني را روشــن نكند اعــلام خطر 

كنيد.
علائــم اعلام خطر مــوارد مختلف در كارگاه را شــناخته 

واستفاده كنيد. (شكل 5-37)

شكل 37-5 علائم اعلام خطر

2-8- اره پانل بر عمودي
كارخانه وكارگاه هاي ســاخت ومونتاژ دكور چوبي اكثراً 
از اره گــرد پانل بــر عمودي (ديواري) اســتفاده مــي كنند. 

(شكل 5-38).
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شكل 38-5 اره پانل برُ عمودى

ايــن اره بــراي انجام عمليــات برش صفحات پــرورده به 
ســرمايه گذاري كمتري نسبت به ماشين CNC احتياج دارد.

ماشــين هاي اره صفحــه بر يــا پانل بر عمودي با سيســتم هاي 
اتوماتيك وســاده ساخته شده اند. با توجه به نياز كمتر سرمايه 
گذاري اكثر كارگاه ها منجمله بعضي از كارگاه هاي آموزشي 
از پانل بر استفاده مي كنند. اره پانل بر عمودي را موقعي براي 
كارخانه يا كارگاه خود ســفارش دهيد كــه محدوديت فضا 

داشته باشيد. (شكل هاى 39 و 5-40)

شكل 39-5 پايه يا چهارچوب اره پانل برُ عمودى

شكل 40-5 تيغه اصلى و خط زن اره پانل برُ عمودى

پانــل برهاي افقي بنابر سيســتم توليدي حدود 25m2 فضا 
براي اجراي عمليات برش نياز دارند ولي اره صفحه بر عمودي 

به 5m2 نياز خواهد داشت. 
پانــل بر عمودي اغلــب به ديوار تكيــه ونصب مى گردد. 
ويا روي پايه يا چهار چوب (اســكلت فلزي) شــيب دار قرار 
مي گيــرد. ابعاد مورد نياز در ســطح كارخانه بــراي اين نوع 
دســتگاه پانل بر حدود 5×1 متر اســت وتاراتفــاع 3 متر كنار 
ديوار قراردارد پانل برهاي عمودي مذكور بنابر ابعاد صفحات 
ام دى اف  وغيره در اندازه هاي مختلف ســاخته شــده اســت. 

مشخصات يك نوع آن به شرح زير است. 

mm 220×2205300×22420×400ابعاد برش

mm-5-70-5-70-5-70 عمق برش

7/5-7/54-7/54-4قدرت موتور اصلى به Hp اسب بخار

 mm 300300-300250-250قطر تيغه به

min
1 480048004800تعداد دور تيغه اره اصلى 

min
1 700070007000تعداد دو تيغه خط زن 

min 110-110-110-قطر تيغه خط زن

ابعاد برش ورق ام دى اف

كاربرد تيغه خط زن در اين ماشــين براي مواقعي است كه 
از صفحات پرودره روكش دار (طبيعي يا مصنوعي) اســتفاده 

مى كنيد. 
ماشــين (اره هاي) صفحه بر عمودي داراي يك صفحه با 
ابعاد حداقــل به اندازه مواد صفحه اى كه براي دكور ســازي 
لازم داريد مى باشــد. اين مواد ممكن اســت از گروه تخته ها 

(W.B.P)1 (شكل 5-41).

شكل 41-5 صفحات با جنس هاى مختلف

Wood Based Panels -1
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ـ    4  B.B ـ   3  COM.PLY ـ   2  H.D.F ـ   1  M.D.F ماننــد 
B.S.H 5 ـ I.B 6 ـ H.F.B 7  ـ W.B 8 ـ O.B.S 9 ـ W.C.B 10 ـ 

G.F.B 11 ـ C.B 12 ـ W.F.C 13 ـ W.P.C 14 باشد.
 حداكثر طول مــورد نياز براي برش مواد ســاخت دكور 
فرآورده هاي فوق450 سانتى متر وعرض 200 سانتى متر است.

اره عمودبر با سيســتم ســاده واتوماتيك ســاخته شده اند 
(شكل هاى 42، 43 و 5-44).

شكل 42-5 اره صفحه بر يا پانل بر اتوماتيك

شكل 43-5 پانل بر عمودى ساده

Medium Density Fiber Board -1
High Density Fiber Board  -2

Combimation Ply Wood -3
Block Board -4

Brett Schicht Holz -5
Imsulation Board -6
Hard Fiber Board -7

Weifer Board -8
Oriented Strand Board -9

Wood Composition Board -10
Gypsum Fiber Board -11

Cement Board -12
Wood Fiber Cemente Board -13

Wood Polimer Composit -14

شكل 44-5 تيغة خط زن مخصوص

 ايــن اره داراي دو ريل افقــي طولي در بالا وپائين صفحه 
مى باشــد كه گاري يا بستر متحرك عمودي روي آن حركت 
مي كند بســتر فلزي با عرض حدود 30 سانتى متر وطول 300 
سانتى متر عمود بر طول صفحه روي ريل هاي افقي قرار گرفته 
اســت، اين گاري روي ريل هاي مذكــور در طول صفحه اره 
پانــل بر به راحتــي وروان تحــت تاثٌير قرقره هايــي كه دارد 

حركت مي كند.
يك دستگاه اره مجموعه اى برقي دستي با ضمائم مربوطه 
مانند تيغه اره گرد، حفاظ تيغه، دســته هدايت و... روي گاري 
يا بستر عمودي مذكور قرارداده شده. در بعضي اره گرد خط 
زن نيز وجود دارد، دســتگاه اره مجموعه اى مذكور با استفاده 
از دريل كه در طول گاري متحرك كشــيده شــده اســت، به 
صورت ســاده و روان مى تواند حركــت كند. حركت گارى 
درطول صفحه اره وحركت اره مجموعه اى در عرض صفحه 

اره به راحتي قابل حركت مى باشد. 
يــك تكيه گاه متحرك (گونيــاي قابل تنظيم) به صورت 
طولي در طول صفحه اره زير گاري قرار داده شــده است كه 

صفحات موقع برش روي آن قرار داده مى شوند.
حداكثر ابعادكارگير صفحه دســتگاه 4/3*2/2 متر است. 
عمــق برش آن تــا 60 ميلى متر وقدرت موتور آن 5/5 اســب 

بخار مى باشد.
قطر تيغه اره مجموعه اى دستگاه 250ميلى متر است.

روي دســتگاه اره مجموعه اى لولــه مكنده نصب گرديده 
اســت كه گردوغبار، خاك اره وضايعــات كوچك برش را 

مكيده وبه مخزن مربوطه به مكنده هدايت مي كند.
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دستگاه اره مجموعه اى بوسيله يك اهرم كه روي آن قرار 
دارد مي تواند در هر ارتفاع روى صفحه كار اره تنظيم وثابت شود 
تا براي برش هاى طولي مورد استفاده قرار گيرد.(شكل 5-45)

شكل 45-5 اهرم حركت اره براى برش

تيغه اره مجموعه اى روي دستگاه اره قابليت گردش براي 
برش هاى افقي وعمودي وتحت زواياي ديگر رادارد.

براي عمليات برش به ترتيب زير عمل كنيد:
1- از لباسكار مناسب استفاده كنيد.

8- سرعت برش وپيشبرد كاررا نسبت به قطر تيغه اره ونوع 
مواد محاسبه وتنظيم كنيد.

9- تيغه اره را با رعايت اصول فني با دقت روي دســتگاه 
نصب كنيد.

10- حفاظ روي تيغه را تنظيم ومحكم نمائيد.
11- حركت روان افقي وعمودي دستگاه اره مجموعه اى 
درموقــع برش صفحات  روي ريل هاي افقي وعمودي امتحان 
كنيد. (شــكل 46-5) در صورت وجود خــط زن دقت كنيد 
تيغه مذكور به صورت پيش برش تا 3 ميلى متر در عمق صفحه 

را برش دهد. 

شكل 46-5 پايه نگهدارندة صفحات

12- صفحــه M.D.F  ويا صفحات مورد نظر ديگر را بنا 
بر نقشه برنامه ريزي شــده برش با وسيله نقاله مكانيكي حمل 
كنيــد وروي تكيه گاه مخصوص در صفحه پانل برقرار دهيد. 

(شكل 5-47)

شكل 47-5 جرثقيل يا نقاله مكانيكى سقفى براى حمل صفحات بزرگ

13- صفحه را درمحل خود با گيره مربوطه ثابت نمائيد.
14- زاويه قرار تيغه اره را طبق برنامه ريزي برش كه انجام 

داده ايد وعمق برش را تنظيم كنيد. 
15- با اســتفاده از اهرم مربوطه تيغه اره اصلي وخط زن را 

در نقطه شروع برش قراردهيد.
16- با كليد روي دستگاه اره ومكنده آن را روشن كنيد. 

17- با اســتفاده از اهــرم مربوطه دســتگاه را روي ريل با 
سرعت پيشبرد كار محاسبه شده قبلي حركت دهيد. 

18- باپايان گرفتن هر برش قطعه جدا شده ار روي گاري 
كنار ماشين در محل مربوطه قرار دهيد..اره را براي برش بعدي 

هدايت كنيد. (شكل 5-48)

شكل 48-5 حمل صفحات بريده شده كوچك با گارى

19- قطعات بريده شــده را با دقت بررسي كنيد تا مطمئن 
شويد لب پر ويالكه دار نشده باشد. در صورت مشاهده معايب 
بايد عامل آن را در ماشــين رفع نمايئد.دقت ابعادصفحه بريده 

شده را نيز كنترل كنيد. 
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20- چنانچه عيب ايجاد شــده ناشي از كند شدن تيغه اره 
مى باشد ماشين را خاموش 

كنيــد. فيوز برق را قطع كنيد. تيغه مناســب انتخاب وتيغه 
كند شده را تعويض نمائيد. (شكل 5-49).

شكل 49-5 دندانه هاى اره شكسته يا كُند شده

21- چنانچه بي دقتي در ابعاد برش ناشــي از لنگ زدن يا 
لرزش داشتن تيغه اره مى باشد واشر دوطرف تيغه اره را كنترل 

كنيد. (شكل 5-50) 

شكل 50-5 واشر دو طرف تيغه اره گرد

22- قطر واشــر روي تيغه نبايد از (يك ششم) 1/6 قطر اره 
كمتر باشد. آن را بررسي نمائيد. 

23- چنانچه عيب لرزش از بدي فولاد اره مي باشــد. اره با 
فولاد مناسب نوع مواد خود استفاده كنيد. 

24- فاصلــه دندانه اره را نيز كنتــرل كنيد چنانچه به علت 
كم بودن فاصله گام دندانه نسبت به مواد اره داغ مى شود آن را 

تعويض نمائيد.
25-  ضخامت نوك دندانه را نسبت به بدنه تيغه اره كنترل 
كنيد. (مقدار چپ وراســت) اگر براي بــرش بعضي موادكم 
اســت وباعث داغي تيغه ولرزش مي شود آن را تعويض كنيد. 

(شكل 5-51)

شكل 51-5 تيغه اره و ضخامت برش

26- در يك خــط بودن محيط دايره خارجي اره وارتفاع 
دندانه هــا را كنترل كنيــد ودر صورت معيوب بــودن اره را 

تعويض كنيد. 
27- تيغه اره را بررسي كنيد چنانچه كثيف شده وضايعاتي 
روي آن وبين دندانه ها چســبيده شــده است. آنها را با اسپري 

هيدرو كسيد سديم پاك كنيد.
28- بعــد از رفــع عيــب اره مجــدداً با رعايــت مقررات 
ايمنــي اره را روشــن كنيــد وصفحــات خودرا بــرش بزنيد.

(شكل 5-52)

شكل 52-5 تيغه اره گرد كثيف شده

29- دقــت كنيــد روي صفحات ملامينه شــده، HPL و 
روكــش دار را به طرف خودتان كه ديده مى شــود قراردهيد 

(در اين ماشين).
در اين ماشــين اره اصلي وخــط زن از روي صفحه عمل 
بــرش را انجام مي دهد. ابتدا در اره هــاي پانل بر كه مجهز  به 

تيغه خط زن نيز مى باشند. 
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تيغه خط زن ابتدا با روى صفحه برخورد مى كند. 
حركت دســتگاه براي برش طوريســت كــه تيغه خط زن 
كوچكتر از تيغه اصلي مي باشد ودور آن برعكس است، پشت 
دندانه آن با سطح برش برخورد مي كند لذا مانع از لب پرشدن 

مى شود
30- در صورتيكه دوصفحه را باهم برش مي دهيد ســطح 
بالايي آنها را كه در معرض ديد پس از ساخت دكور قرار مي 

گيرند روي يكديگر قرار دهيد. 
ايــن كار مخصوصــاً براي ماشــين هاي پانل بــر عمودي 
بدون تيغه خط زن لازم مي  باشــد تامانع لب پرشدن صفحات 

روكشدار شويد.
31- در پايان كار موتور دســتگاه يا نــل بر ومكنده آن را 
خاموش واطرف ماشــين واجزاء ماشــين را تميــز كنيد. فيوز 

ماشين يا كليد اصلي آن را نيز از تابلو فرمان قطع نمائيد.
 

2-3- اره مجموعه اى دور كن
با توجه بــه اينكه اكثــر كارگاه هاي آموزشــي صفحات 
پرورده مورد نياز خود را بوســيله ماشــين اره مجموعه اى (اره 
گــرد) دور كن برش مــي دهندو اين ماشــين اهميت زياد در 

آموزش كاربردي آن دارد لذا:
اكثر عمليات برش صفحات براي دكورسازي بوسيله اين 

ماشين راهنمايي ساخت گرديده است. (شكل 5-53)

شكل 53-5 اره مجموعه اى دور كن

1-2-3- مشخصات يك نوع ماشين دور كن خط زن دار
- طول ريل برش  3200 ميلى متر با ميز اضافي 3700 ميلى متر

- قطر تيغ اصلي  برش 300 ميلى متر وقطر تيغ اره خط زن 
100 ميلى متر 

- حداكثر قطر تيغه اره گرد بدون خط زن 350 ميلى متر 
- سرعت تيغه اره اصلي 4800 دور در دقيقه

- سرعت تيغه اره خط زن 9000  دور دردقيقه 
- حداكثر ارتفاع برش 104ميلى متر

- ارتفاع ميز دور كن پايه دار 1300 ميلى متر
- قابليت زاويه خوري اره اصلي وخط زن 90-45 درجه با 

دقت 0/1 ميلى متر گونيا تلسكوبي به طول 1250 ميلى متر
-  قدرت موتور اره اصلي 5/5 اســب بخار واره خط زن 1 

اسب بخار.
 

2-2-3-عمليات برشكاري با ماشين دوركن
بــراي بريدن صفحات پــرورده طبق نقشــه اجرايي دكور 

مورد نظر به ترتيب زير عمل كنيد:
1- لباس كار مناسب بپوشيد.

2- مسائل حفاظت وايمني را رعايت كنيد. (شكل 5-54)

شكل 144-5 وسايل حفاظت و ايمنى فردى

3- قطعات واندازه هاي اجرايي در مرحله برش را براورد نمائيد.
4- وسائل اندازه گيرى وخط كشي را آماده كنيد.

5- صفحه M.D.F ويا... را بنابر سفارش كار آماده كنيد.
6- صفحــه را از نظــر ابعاد ويكنواختــي ضخامت صفحه 

كنترل كنيد.
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7- قطعات مورد نياز را روي صفحه با رعايت نهايت صرفه 
جويي خط كشي كنيد. (5-55)

شكل 55-5 خط كشى صفحه ام دى اف براى برش

8- ماشين اره را از نظر سلامت اجزاء كنترل كنيد.
9- زاويه تيغه را كه روي ماشين نوشته شده 90-45 درجه 

تنظيم كنيد. 
10- با توجه به ظرفيت برش ماشــين (طول وعرض برش) 
كه روي آن نوشته شده ابعاد صفحه ام دى اف را تطبيق دهيد.

11- حركت گونياي متحرك كشــويي ماشين روي ريل 
مربوطه را امتحــان كنيد. در صورت نياز بــه زاويه بري آن را 

تنظيم نمائيد.
12- گونياي پشــت اره را كه موازي با تيغه اره مي باشــد 
تنظيم كنيد اين گونيا نمايشــگر ديجيتالــي دارد. فاصله آن را 
دقيقــاً تعيين كنيد و با اســتفاده از اهرم مربــوط گونيا را ثابت 

ومحكم نمائيد. (شكل 5-56)

شكل 56-5 تنظيم گونياى پشت اره دور كن

13- صفحه ام دى اف  ويا..... را روي ميز كشــويي وثابت 
قراردهيــد. ام دى اف  را باكمك گيــره هاي مربوطه در محل 

مناسب روي ماشين ثابت كنيد.
14-  عقــب ميز كشــويي را با اســتفاده از قطعــه مربوطه 
درموقــع ثابت كــردن وتنظيم صفحــه ام دى اف  قفل كنيد تا 

حركت ناخواسته نداشته باشد.
15-  براي عمود قــرار گرفتن صفحه ام دى اف با تيغه اره 
برش دهنده پشــت صفحه را به گونيا جلوي ميز كشويي تكيه 
دهيد. از ميله كشــويي اين گونيا در صورت بلند بودن صفحه 

ام دى اف استفاده نمائيد. (شكل 5-57)

شكل 57-5 ميله كشويى جلوى ميز متحرك براى برش صفحات بزرگ

16- در طــول گونيــا مذكور با متر ثابــت مدرج گرديده 
است براي رعايت دقت اندازه ها ذره بيني كه با گونيا متحرك 
مي باشد قرار داده شده – تنظيم برش هاى عرض وطولي خود 

را با استفاده از ذره بين كنترل كنيد.
17- براي برش هاى هم اندازه ويا برش هاى سري د رتوليد 
انبوه روي تكيه گاه ضخامت طولي صفحه وگونياهاي كشويي 
مربوطه دو كفشــك (يا تكيه گاه متحــرك) وجود دارد. دو 
كفشــك مذكور را در جلو وعقب صفحه در دوطرف اندازه 

طولي برش خود تنظيم نموده وقرار دهيد. (شكل 5-58)

شكل 58-5 تنظيم دو كفشك كنترل اندازه گيرى
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18- در برش هــاى زوايه غير 90 درجــه از صفحه مدرج 
شده فلزي كه زير گونيا قرار مي  گيرد استفاده كنيد.

19- گونيــاي تكيه گاه لبه صفحه ام دى اف  را به صورت 
اريب با اســتفاده از صفحه مــدرج تنظيم كنيد وبا پيچ مربوطه 

در زوايه مورد نياز ثابت كنيد. 
20- گونيــاي اريب را مــي توانيد با زاويــه تا 45+ درجه 

تنظيم كنيد. (شكل 5-59)

شكل 59-5 تنظيم گونيا يا تكيه گاه براى برش كج صفحات

21- در صورت نياز مخصوصاً براي كارهاي برش قطعات 
كوچــك از گونياي كوچك قابــل تنظيم در زواياي مختلف 
اســتفادع نمائيــد. اين گونيا را در كشــوى ميز اصلى ماشــين 

جاسازى كنيد. (شكل 5-60)

شكل 60-5 گونياى كوچك قابل تنظيم براى برشكارى

22- بنا برنوع اره دوركن ممكن اســت ماشــين اره شــما 
داراي تيغــه برش اصلي وخط زن ثابت باشــد.با اين سيســتم 
اره هاي دوركن كارهايي را برشكاري كنيد كه ضخانت برش 

با سطح ام دى اف  زاويه 90 درجه داشته باشد.

23- نــوع دوم اره دوركن به نحوي مى باشــد كه تيغه اره 
اصلــي وتيغه خط زن را مــي توانيد با زاويــه 45 تا 90 درجه 
تنظيم كنيد.تغيير زاويه ايــن اره ها بصورت ديجيتالي يا عقربه 

اي مشخص مى گردد. 
24- بــراي بــرش هر نــوع موادي بايــد از تيغه مناســب 

واستاندارد مخصوص آن مواد استفاده كنيد.
25- تيغــه اره گــرد مناســب ام دى اف وتيغــه خط زن را 
انتخاب كنيد. تيغه هاي اره گرد با دندانه كربن دار (الماســه) 
كه براي برش ام دى اف اســتفاده مي كنند قابل اســتفاده برش 
نئوپان نمى باشــد در صورت اســتفاده از تيغه نامناسب لبه هاي 
خارجي برش در قســمت هاي روكش شده لترون يا... لب پر 

مى شود. (شكل 5-61)

شكل 61-5 تيغه اره مناسب برش هر نوع مواد

26- ارتفاع تيغه اره (مقدار خارج شده از سطح صفحه ميز 
اره) را به انــدازه اي تنظيم كنيد كه حدود 3 ميلى متر دندانه از 
سطح برش خارج شود.عمل تنظيم ارتفاع تيغه را بوسيله فرمان 

مربوطه انجام دهيد.(شكل 5-62)

شكل 62-5 فرمان تنظيم ارتفاع برش



108

جم
 پن

صل
ف

بي
چو

ور 
دك

اژ 
ونت

 وم
ت

اخ
س

27- دقــت زاويه بــرش 90درجه تيغه اره را بوســيله يك 
گونياي دقيق 90 درجه كنترل كنيد.

28- دقــت كنيد تيغه خــط زن را كاملاً در امتداد تيغه اره 
اصلي تنظيم كنيد. در غيــر اينصورت تيغه خط زن خط برش 
كم عمق در پشــت صفحه ام دى اف  ناخواســته ايجاد خواهد 
كــرد. براي تنظيــم تيغه خط زن از دوميله محــور مربوطه كه 
يكــي براي بالا وپايين بردن ويكي براي چپ وراســت كردن 
آن است اســتفاده كنيدتنظيم اين ميله ها را بوسيله آچار تخت 

يا آچار رينگي انجام دهيد. (شكل 5-63)

شكل 63-5 پيچ هاى تنظيم زاوية خط زن و تيغة اصلى

29- در صورتيكه قطر ســوراخ وسط تيغه اره اصلي يا اره 
خط زن كمي بزرگ تر از ميله محور (قطر شــافت) باشــد. از 
واشر واسطه براى فيكس كردن آن استفاده كنيد.(شكل 5-64)

شكل 64-5 واشر واسطه سوراخ وسط تيغه اره و كفشك ها

30- قبل از روشــن كردن ماشــين تيغه اصلي وخط زن را 
كنترل كنيدچنانچه تيغه ها كند شده اند آنها راتعويض كنيد.

31- باز وبســته كردن تيغه ها رابااستفاده از دو آچارتخت 
انجــام دهيد. دقت كنيد مهره محكم كننده روي اره اصلي در 
جهت عقربه هاي ساعت باز مى شود.جهت چرخش تيغه اصلي 
براي برش نيز به همان جهت يعني به طرف راست مي باشد.اين 

مســئله باعث مى گردد مهره تحت تاثييــر نيروي وزن درموقع 
گردش تيغه همواره محكم شود. (شكل 5-65)

شكل 65-5 نحوه باز و بسته كردن تيغه اره

32- درموقع تعويض تيغه اره با يك آچار تخت سر پيچ را 
ثابت نگهداريد. با آچار تخت ديگر مهره را به خلاف حركت 

عقربه هاي ساعت بگردانيد تا مهره باز شود. (شكل 5-66)

شكل 66-5 طريقه باز و بسته كردن تيغه اره مجموعه اى

33- بعد از آماده كردن اره دوركن:حفاظ روي تيغه وفنر 
گوه اي پشت تيغه اره را نيز دقيقاً نصب نمايئد.

34- گوه فنــري را با 10 ميلى متر فاصله پشــت تيغه ثابت 
كنيــد حفاظ روي تيغه را طوري تنظيم كنيد1/2 ارتفاع دندانه 

اره را از بالاي تيغه بپوشاند. (شكل 5-67)

شكل 67-5 تنظيم حفاظ و فنر جدا كننده پشت تيغه اره
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35-  لوله مكنده را كنترل كنيد وبه دريچه خروج ضايعات 
پشــت ماشين متصل نمائيد.دقت كنيد مخزن ضايعات دستگاه 

مكنده پرنشده باشد وفيلتر آن مناسب وسالم باشد. 
36- ســعي كنيد براي ماشــين دور كن از دستگاه مكنده 
مناســب كه ظرفيت مكش كافي داشــته باشد اســتفاده كنيد.

براي اين دســتگاه بهتر است حجم كيســه جمع كننده خاك 
اره 180 ليتــر وقطــر لولــه مكنده 15 تا 20ســانتى متر باشــد.

(شكل 5-68)

شكل 68-5 مكنده مناسب ماشين دور كن

37- پس از آمادگي كامل ماشــين كليد اتصال برق وفيوز 
مربوطه را از تابلوي فرمان برقرار كنيد.

38- مسيرعبور سيم برق تا ماشين را كنترل كنيد كه چنانچه 
از داخل كانال ويا ديوار سقف به صورت استاندارد عبور داده 
نشده است در مســير خود كابل دچار كندگي (زخمي) نشده 

باشد.
دقت نمائيد اتصال برق به تابلوي فرمان ماشين صحيح وبي 

خطر باشد. 
39- يــك اتصــال لحظــه اي كوتــاه بــا پشــت يــك 
انگشــت خــود بــه يــك صفحــه فلــزي ماشــين دور كــن 
بوجــود آوريــد تا مطمئن شــويد بدنه ماشــين اتصــال برقي

ندارد 
40- ماشــين رابــراي آزمايــش صحــت عمل يــك بار 
خاموش وروشــن كنيــد فرمان مجهــز به كليدهاي فشــاري 
خاموش وروشن كردن روي بدنه ماشين نصب گرديده است. 

(شكل 5-69)

شكل 69-5 كليد خاموش و روشن كردن ماشين دوركن

براي روشن كردن كليد START وبراي خاموش كردن 
STOP را فشا ردهيد. حركت اره اصلي وخط زن را ازمايش كنيد. 
41- چنانچه مطمئن شــديد ماشين اره دوركن اماده براي 
برشــكاري مي باشــدصفحه ام دى اف ويــا نئوپــان كه بزرگ 
مي باشد 193×366يا 183×410سانتى متر دونفري يا سه نفري 
بلنــد كرده افقــي روي ميز ثابت ومتحرك ماشــين قراردهيد 

(شكل 5-70)

شكل 70-5 گروه سه نفرى براى برش ام دى اف با دوركن

42-  بــراي عمليات برش يك گروه ســه تــا چهار نفري 
راتشــكيل دهيد. برش قطعات بااندازه متوسط را توسط دونفر 

مي توان انجام داد. (شكل 5-71)

شكل 71-5 نحوة برش صفحة متوسط با دو نفر
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هريــك از گروه ماشــينكار دوركن بايد بــه وظيف خود 
كاملاً آشنا باشيد.

قطعــات كوچــك را بــه تنهايــي مي توانيدبــرش دهيد.
(شكل 5-72)

شكل 72-5 برش صفحة كوچك توسط يك نفر

 شما ســرگروه يا مسئول برش بايد پشت دستگاه به عنوان 
هدايت كننده اصلي قرار گيريد. 

مســئوليت صحت ودقت برش وروشــن وخاموش كردن 
موتورهاي دســتگاه با شماست نفر دوم كه او نيز يكي از افراد 

ثابت گروه براي كار با ماشين مي باشد.
جلوي ماشــين در طرف مقابل شــما مي            ايستد اين شخص 
نر جلوي صفحات بزرگ مانند  ام دى اف  رابه پشت گونيا ي 
ِافقي متحرك ماشــين دقيق تكيه مي دهد. صفحات وقطعات 
بريده شــده را نيز از روي ماشين بر مي دارد ودر محل مناسب 

مي گذارد 
از نفر ســوم گروه موقعي استفاده كنيد كه صفحه پرورده 
مورد نياز برشــكاري خيلي بزرگ باشد ودر موقع حمل افقي 
وســط آن مقعر مي شــود وحمل آن مشــكل مي شــود،خطر 

شكستن دارد. 
اين شخص گوشه يا وسط صفحات بزرگ را مي گيرد وبا 

كمك هم روي ماشين قرار مي دهيد. 
بــرش صفحــه وكوچــك شــدن آن وجــود  از  پــس 
اين شــخص مــورد نيــاز نيســت ونبايد كنار ماشــين باشــد 

(شكل 5-73).

شكل 73-5 برش صفحات بزرگ

نفر چهارم نيز در برش صفحه هاي بزرگ همكاري مي كند 
ودستگيره كشويي گونيا افقي را مي گيرد وكمك مي كندبه 

جلو هدايت شود. 
43- درصورت نياز به دور كردن قطعه يا ضايعات از كنار 
تيغ ويابرش چوب هاي باريك از وسيله كمكي استفاده كنيد. 

(شكل 5-74). 
در موقع انجام عمليات برشــكاري وروشن بودن ماشين از 
جمع كردن ضايعات كه كنــار اره به زمين مي افتد خودداري 

نمائيد.

شكل 74-5 استفاده از وسيلة كمكى هل دادن قطعة باريك

44- حتي المكان نقشــه برش وانــدازه قطعات را به يك 
تابلو كه به راحتي ديده شــود. نزديك ماشــين دوركن نصب 

كنيد. (شكل 5-75).
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شكل 75-نصب اندازه هاى برش نزديك ماشين دوركن

در كارهاي توليد انبوه لازم اســت پــس از تعدادي برش 
از يك اندازه مشــابه يك قطعه بريده شــده را دقيقاً بررســي 
واندازه گيــرى كنيد تا دقت اندزاه ها ونداشــتن معايب خاص 
ناشــي از برش مشخص گردد. كار كنترل مذكور را مي تواند 
نفر سوم يا چهارم كه در گروه برش شما هستند نيز انجام دهند 

وبه شما گزارش نمايند. 
45- در پايان كار برش موتورهاي ماشين را خاموش كنيد 
(شــكل 76-5) قسمت هاي مختلف ماشين را تميز كنيد. حتي 
المكان ميز متحرك ماشــين را جمــع كنيد تاحجم كمتري از 

فضاي كارگاه بگيرد. كليد تابلو را نيز خاموش نمائيد. 

شكل 76-5 كليد خاموش كردن كلى ماشين دور كن

3-2-3- ماشين اره گرد كشويى
در كارهاي ســاخت دكور هاي چوبي مــي توانيد از اين 
ماشين نيز براي برشكاري استفاده كنيد. بااين ماشين قطعه هاي 
بريده شــده قبلي صفحه اى را كه كوچك شــده وحدود 80 

سانتى متر عرض دارند برش دهيد. 

از اين ماشــين براي عمليات بــرش طولي، عرضي، تحت 
زاويه 90 و زاويه غير 90 درجه اســتفاده نمائيد. (شكل 5-77)

شكل 77-5 برشكارى با اره كشويى

اين ماشين قادر است مواد مختلف را با استفاده از اره هاي 
گرد مختلف كه به آن بسته مى شود برشكاري نمايد. 

دستگاه اره مجموعه اى بالاي صفحه ميز ماشين كه با مواد 
مصنوعي محكم ســاخته شــده قراردارد وبه چهــار پايه فلزي 
ماشــين و ســاير قطعات مختلف آن محكم گرديده اســت از 

جمله: (شكل 5-78)

شكل 78-5 مشخصات اره راديال

تنظيم سرعت برش

ضامن حفاظ قطعه

ضامن حفاظ قطعه بدنه

دسته هدايت

قفل نگهدارنده تيغه

اهرم قفل تيغه

تيغهگونيا
ميز

قفل زاويه
قفل حركت
پايه

1- گونياي ماشــين كه از جنس آلومنيم يا چوب مى باشد 
وقطعات را براي برش بايستي به آن تكيه دهيد. 

2- ستون سيلندري فلزي ماشين كه توخالي وريخته گري شده 
است ودر پشت صفحه به صورت عمودي نصب گرديده شده.

3- با اســتفاده از فلكه بالا وپائين كننده دستگاه اره ارتفاع 
وعمق برش را تنظيم كنيد.
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4- براي انجام برش هاى غير 90 درجه با اســتفاده از فلكه 
مندرج متصل به الكتروموتور تيغه اره زاويه لازم را تنطيم كنيد. 
5- بــازوي عمود بــر صفحه كه فلزي مى باشــد بالاي ارّه 
روي ســيلندرعمودي نصب گرديده. دستگاه اره مجموعه اى 
بصورت كشــويي آويزان روي ريل آن جابجا مى شود، آن را 

كنترل كنيد. 
اين بــازو همراه با دســتگاه اره گرد در ســليندر عمودي 

بوسيله فلكه بالا وپايين تنظيم مى گردد. (شكل 5-79)

شكل 79-5 اره كشويى

6- الكتــرو موتور گرداننــده تيغه اره گــرد روي بازوي 
مذكور نصب گرديده است.

اين الكتروموتور همــراه تيغه ارّه قابل حركت براي تنظيم 
در زواياي مختلف مي باشــد در موقع برش الكتروموتور و ارّه 
(مجموعه  قرار اى) را به وســيله يك دسته هدايت در كشوي 
بازوي بالاي صفحه ماشــين حركــت طولي و عرضي و تحت 
زاويه قرار اى دهيد و با ثابت كردن صفحه روي ميز عمل برش 

را انجام دهيد. (شكل 5-80)

شكل 80-5 هدايت كشويى اره در برش صفحه

7- روي مجموعه تيغه ارّه به وسيله حفاظ فلزي يا پلاستيكي 
پوشانده شده است و فقط دندانه هاي برش دهنده زير ارّه بدون 
حفاظ مي باشــد. دندانه ها نيز اغلب به وســيله حفاظ متحرك 

پوشيده مي گردد.
8- در موقع برش مشــخصات روي الكتروموتور را دقيقاً 
مطالعــه كنيد و تعداد دور و قدرت موتــور را از روي پلاك 

الكتروموتور برآورد نمائيد. 
9- تعداد دور تيغه ارّه برابر دور الكتروموتور خواهد بود چون 
شافت الكتروموتور به طور مستقيم تيغه ارّه را حركت مي دهد.

11- در موقع برش از لباس كار و وسائل حفاظت و ايمني 
مناسب استفاده كنيد. (5-81)

شكل 81-5 استفاده از وسائل حفاظتى در برش

12- ماشــين را با رعايت  مســائل حفاظــت و ايمني طبق 
اصول گفته شده قبلي كنترل و يك بار روشن و خاموش كنيد.

13- چنان چه عيبي در كاركرد ماشــين مشــاهده نكرديد. 
صفحه يا قطعه موردنياز برش را روي صفحه ماشين بگذاريد. 
قطعه را به گونياي ماشين تكيه دهيد و ماشين را روشن كنيد.

14- با دســت چپ قطعه را به گونيا فشار دهيد و با دست 
راســت دســته هدايت ارّه را گرفته و از طرف خود با فشار در 
عمق برش تنظيم شده به طرف جلو حركت داده و عمل برش 

را انجام دهيد. 
15.دقت كنيد لوله مكنده به دريچه خروج ضايعات ماشين 
متصل شده باشد. از پخش شدن خاك ارّه در فضا جلوگيري كنيد.
16- پس از انجام برش ابعاد قطعات بريده شــده را كنترل 
كنيــد.  زواياي برش را با گونيا و نقالــه اندازه گيري كنيد. در 
صورت وجود اشــكال و عيب در سطوح و زواياي برش تيغه 

را مجدداً تنظيم نمائيد. (شكل 5-82)
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شكل 82-5 در زواياى برش دقت شود

17- در پايان ماشين را خاموش نمائيد و دستگاه ارّه راديال 
را تميز كنيد. كليد آن را در تابلو برق كارگاه نيز خاموش كنيد.

18- در صورتي كه ماشــين به علت معايب كار مختلف و 
يا نياز به ســرويس و تعمير آماده  كار مجدد نمي باشد با نصب  

تابلو مشخص كنيد.

4-2-3- ماشين پرس هيدروليك گرم 
در كارهاي ســاخت و مونتاژ دكورهــاي چوبي ملاحظه 
مي گــردد بعضي مشــتريان علاقه مند هســتند از روكش هاي 

طبيعي استفاده شود. (شكل 5-83)

شكل 83-5 پرس گرم هيدروليك يك طبقه

براي كاربــرد روكش هــاي طبيعي مراحل زيــر را انجام 
دهيد:

1-6- تخته خرده چوب (نئوپان) مناسب را انتخاب كنيد. 
(شكل 5-84)

شكل 84-5 انتخاب نئوپان

دقــت نمائيد بنابر نقشــه ا جرايــي ابعاد نئوپــان را طوري 
انتخــاب كنيد كه در برش كاري قطعــات كمترين دور ريز را 

داشته باشيد. 
2-6- روكش هاي مناســب از نظر گونه و رنگ را طوري 

انتخاب كنيد كه مورد پسند سفارش دهنده دكور باشد. 
اين روكش هــا بايد از نظر رنگ كاملاً با ســاير دكورهاي 
موجود و ســاخته شــده در محل نصب هارموني (هماهنگي) 
داشته باشد متناسب با ابعاد هر قطعه بايستي روكش هاي طبيعي 
را كنــار هم جور كنيــد و از امواج ناشــي از راه الياف روي 

روكش ها نقش و نگار زيباتري بسازيد. (شكل 5-85)

شكل 85-5 انتخاب روكش طبيعى مناسب

دقــت كنيد الياف را طوري كنــار يكديگر قرار دهيد كه 
عظمت خلقت چوب و درخت را بهتر و زيباتر نشان دهد. موقعي  
در اين كار موفق خواهيد شد كه بيننده روكش هاي جورشده 
از طرف شــما به ياد عظمــت خلقت پــروردگار عالم بيافتد. 
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3-6- پــرس هيدروليــك بــراي چســباندن روكش هاي 
جورشــده به روي تخته خرده چوب در ســقف دكور چوبي 

كاربرد دارد.
قبــل از عمليــات پرس كاري لازم اســت مطمئن شــويد 
ضخامت روكش و تخته خرده چوب در همه نقاط آن به يك 

اندازه مي باشد. (شكل5-86)

شكل 86-5 اندازه گيرى ضخامت روكش با ميكرومتر

بــراي داشــتن ضخامــت يكنواخــت لازم روكش درجه 
يك انتخاب كنيد.  (نئوپان) يا تخته خرده چوب را با ماشــين 
ســنباده غلطكي يا سنباده نواري غلطكي ســنباده كاري كنيد.

(شكل 5-87)

شكل 87-5 ماشين سنباده نوار غلتكى عمودى

پس از به يك ضخامت كردن صفحات بريده شده نئوپان 
و جوركردن روكش هاي لازم براي آن ها بايســتي صفحات و 

روكش ها را چسب مخصوص زده و پرس كاري نمائيد. 
انتخاب پــرس در عمليات روكش كاري بســتگي به نوع 
توليد دارد. براي توليد صفحات ســاده مســتقيم از پرس هاي 
هيدروليك  مانند (شــكل هاى 88 و 89-5) گرم و ســرد يك 

طبقه تا سه طبقه كه با صفحه صاف مي باشد استفاده كنيد. 

شكل 88-5 پرس گرم المنتى دو طبقه هيدروليكى

شكل 89-5 پرس سه طبقه روغنى هيدروليك گرم

پرس هــا را بر مبنــاي طبقه و قدرت و ابعــاد صفحه آن ها 
انتخاب مي كنند مثــلاً براي كارخانه دكورســازي مي گويند 

پرس يك تا سه طبقه 20 تني. (جدول 5-1)
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در جدول 1-5 مشخصات تعدادي پرس آورده شده است. 

پرس هاي هيدروليك داراي اجزاء زير هستند:
1. الكتروپمپ براي اعمال فشــار لازم و چسباندن روكش 
اين پمپ برقي معمــولاً روي مخزن روغن (كارتر) پرس كار 

گذاشته شده است. (شكل 5-90)

شكل 90-5 الكتروپمپ و كارتر روغن پرس هيدروليك

2. كارتــر روغن: پــرس هيدروليــك داراي 4 تا 6 جك 
مي باشــد. اين جك ها به  وســيله ي روغن هيدروليك حركت 

مي كند.
روغن هيدروليك جك ها از كارتر روغن تغذيه مي شود. 
لازم اســت در موقع كار با پــرس مرتباً كارتر روغن را كنترل 

كنيد كه روغن هيدروليك كامل داشته باشد.
3. كليــد تنظيم فشــار (فشارســنج): روشــن كردن پمپ 
هيدروليــك دو مرحله دارد كه روي آن (1ـ2) نوشــته شــده 

است. (شكل 5-91)

شكل 91-5 كليد

جريــان برق را به وســيله كليد شــماره 1 برقــرار كنيد و 
الكتروپمپ را روشــن نمائيد. فشــار روغن برقرار مي شــود. 
پيستون داخل ســيلندرهاي جك ها حركت مي كنند و صفحه 
پــرس به طرف بــالا مي رود. با فشــار انگشــت روي فلش /.

(شكل 5-92)

شكل 5-92

 صفحه پرس تا فاصله حدود يك وجب 20cm با زبودن 
دهانه حركت دهيد وو فشار انگشت را قطع كنيد. 

ميزان فشــار لازم را بايد دقيقاً محاسبه كنيد. مقدار فشار بر 
cm2 متناسب با هر نوع چسب توسط كارخانه سازنده چسب 

 Kg/cm2 داده شــده اســت. فشارســنج روي پرس بر حسب
فشار اعمال شده را نشان مي دهد. (شكل 5-93)

شكل 93-5 تنظيم فشارسنج پرس
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قســمت آجدار وســط گيج را با دو انگشت بگيريد و در 
جهت عقربه هاي ســاعت بگردانيــد و عقربه داخل آن را روي 

فشار موردنظر تنظيم كنيد. 
4. كليد تنظيم درجه حرارت (حرارت سنج): عوامل سه گانه 
مهم در عمليات چسباندن روكش  در پرس هيدروليك شامل 

(فشار ـ حرارت و زمان) مي باشد.
بعداز روشــن كردن پرس صفحات آن به وسيله المنت هاي 
برقي و يا روغن داغ شروع به گرم شدن مي كند. ميزان حرارت 
آن را به وســيله كليد يا گيج مخصوص تنظيم كنيد. اين گيج 
نيز مانند صفحه گرد ساعت است كه عقربه هاي آن قابل تنظيم 

است. (شكل 5-94)

شكل 94-5 سه گيج تنظيم حرارت براى سه طبقه پرس

دكمه برجســته وســط آن را با انگشــت بگردانيد و بين 0 
تا 180 درجــه عقربه قرمز آن را حركــت دهيد و روي درجه 

حرارت موردنظر تنظيم كنيد. 
هــر پــرس به تعــداد صفحــه گــرم (طبقــه) داراي گيج 

حرارت سنج مي باشد. 
5. جدول محاسبه و تنظيم فشار: روي اسكلت (بدنه اصلي) 
پــرس و در كنار تابلــوي محتوي گيج هاي فشــار و حرارت 
و زمان ســنج يك نمودار محاسبه فشــار نصب گرديده است. 

(شكل 5-95)

شكل 95-5 دياگرام يا منحنى رابطه بين سطح و فشار در يك پرس روغنى

مساحت قطعه اي را كه در يك صفحه پرس قرار مي دهيد 
محاســبه كنيد. مثلاً (m2 1/5) روي محور عمودي نمودار به 
صورت افقي از نقطه m2 1/5 حركت كنيد تا به خط زاويه دار 
مخصوص روكش طبيعي روي تخته خرده چوب برســيد كه 
روي آن نوشته شــده Kg/cm2 3 از نقطه تلاقي خط افقي يا 
خط منحني نمودار، عمودي حركت كنيد. به پايين بيائيد تا به 
خط افقي فشار كل برسيد عدد آن را مثلاً Kg/cm2 100   در 
 100 bar نظر بگيريد و فشــار كل موردنياز را روي فشارسنج
تنظيم كنيد تا روكش طبيعي شــما به خوبي به نئوپان بچســبد.

(شكل 5-96)

شكل 96-5 منحنى تنظيم فشار در يك پرس برقى ساخت ايران

6. كليد بــرق اصلي پرس: پــرس هيدروليك با برق 380 
ولت كار مي كند. كليد كلي پرس در تابلو اصلي ســه فاز برق 

كارگاه قرار دارد. 
تابلــو اصلــي كارگاه براي هر ماشــين كليــد جداگانه اي 
دارد كــه لازم اســت در موقــع اســتفاده مورد توجه باشــد. 

(شكل 5-97)



117

جم
 پن

صل
ف

بي
چو

ور 
دك

اژ 
ونت

 وم
ت

اخ
س

شكل 97-5 تابلو اصلى سه فاز برق كارگاه

بــه منظور كنترل و بهره گيري بهتــر يك تابلوي فرعي نيز 
روي پرس با كليدهاي مينياتور وجود دارد. براي هر قســمت 
(المنت هاي برقي داخل صفحات پرس، فشارســنج، زمان سنج 

و حرارت سنج) در اين تابلو فيوز مستقل وجود دارد. 
در شــروع كار پرس ابتدا برق كلي پرس را از تابلو اصلي 
كارگاه قطع كنيد و ســپس تابلو فرعــي روي پرس را كنترل 
نمائيــد. پس از متصل شــدن برق از كاركــردن صحيح اجزاء 

پرس مطمئن شويد. (شكل هاى 98 و 5-99)

شكل 98-5 تابلوى فرعى برق نصب شده روى پرس  

شكل 99-5 كنترل كار كردن صحيح پرس

7. چراغ كنترل حرارت: در پرس هائي كه با صفحه المنتي 
گرم مي شــوند و يا با جريان روغن داغ و بخار گرم مي شــوند 
چراغ حرارت هــر صفحه را با كليد مخصوص خود روشــن 
كنيد. كنار هر گيج حرارت سنج يك چراغ وجود دارد كه در 

موقع گرم كردن صفحه روشن مي شود. (شكل 5-100)

شكل 100-5 چراغ كنار حرارت سنج

براي جلوگيري از برق گرفتگي در موقع پرس كاري دقت 
كنيــد بدنه فلزي (چهارچوب اصلــي) پرس به زمين مطمئن و 

كم مقاومت ارت شده باشد. 
8. عمليـات پرس كاري: در شــروع عمليــات پرس كاري 

اعمال زير را انجام دهيد:
1- اطراف پرس را كاملاً تميز كنيد.

2- چهارچــوب و اجزاء پــرس را كنترل كنيد كه ســالم 
باشند. 

3- نحــوه اتصال شــيلنگ هاي ورود و خــروج روغن را 
كنترل كنيد كه نشتي نداشته باشند.

4- دســتگاه فشارســنج و دياگرام مربوطه را كنترل كنيد. 
فشــار كل لازم را بــراي چســباندن روكــش بــراي نئوپان يا 

ام دى اف  و تخته چندلايي 180 تا 200 بار منظور كنيد. 
5- درجــه حــرارت پــرس را بنابــر نوع چســب انتخاب 
و تنظيــم كنيد و براي هــر طبقه گيج حرارت ســنج را ميزان 
كنيد. موقع كار كليد روشــن كردن حــرارت را بزنيد و چراغ 
كنار آن را كنتــرل كنيد. اگر با يك طبقه از آن كار نمي كنيد 
درجــه آن را روي صفــر بگذاريد و چــراغ را خاموش كنيد. 

(شكل 5-101)
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شكل 101-5 تنظيم اجزاء پرس براى چسباندن روكش

6- پس از 100 ســاعت كار غلظت روغن كارتر پرس را 
كنترل كنيد و آن  را تعويض نمائيد. (شكل هاى 102 و 5-103)

شكل 102-5 كنترل و تعويض روغن هيدروليك مخزن

شكل 103-5 كنترل پيستون و سيلندهاى پرس

7- بعداز برقراري فشار روغن حركت صحيح سيلندرهاي 
پرس را كنترل كنيد. 

8- ضخامــت صفحــات موردنيــاز براي پــرس كاري و 
روكش چســباندن روي آن هــا را با كوليس و ضخامت ســنج 

اندازه گيري كنيد. 
دقت كنيد چنان چه ضخامت بعضي از نقاط صفحات نئوپان 
يا ام دى اف  و... از ســاير نقاط بيــش از 0/1 ميلى متر متفاوت 

باشد پرس كاري خوب انجام نخواهد شد. (شكل5-104)

شكل 104-5 وسيلة كنترل دقيق ضخامت صفحات

9- ضخامت صفحات بريده شده براي ساخت دكور را با 
كمك ماشين ســنباده غلطكي يكنواخت و يك اندازه كنيد. 

(شكل 5-105)
10- چســب را با غلظت مناســب با اســتفاده از كاردك 
شــانه اي روي ســطح نئوپان يا ســه لايي و فيبــر پخش كنيد. 

(شكل 5-106)

شكل 5-105
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شكل 106-5 كاردك شانه اى

براي پخش كردن چســب بــه همه جاي صفحــه ابتدا از 
كاردك با لبه ساده استفاده نمائيد. كاردك شانه اي را براي به 
يك ضخامت پخش شدن چسب در همه جاي صفحه مصرف 

كنيد. 
11- ابزارهاي جديد پنوماتيك براي چســب زني ســاخته 
شده اســت. دراين ابزارها چسب آماده شــده را داخل مخزن 
مخصــوص مي ريزند. مخزن را تحت فشــار هوا قرار مي دهند 
(6 تا 7 آتمســفر). چســب با فشــار از راه شــيلنگ به انتهاي 
ابزار چســب زني وارد مي شود. ابزار چســب زني با شكل هاى 
مختلــف بــراي كارهــاي مختلف چســب زني وجــود دارد. 

(شكل 5-107)

شكل 107-5 ابزار سرپهن چسب زن پنوماتيكى

ابزار ســرپهن را براي چســب زني صفحات انتخاب كنيد. 
ابزار قلمي را براي چسب زدن هاي دوبل و ابزار فرم پروفيلي را 

براي جسب زدن به زهوارها انتخاب نمائيد. (شكل 5-108)

شكل 108-5 انتخاب ابزارهاى جديد چسب زنى پنوماتيكى

12- بعــداز چســب زدن صفحه هاي بــزرگ را دونفري 
گرفته و بين صفحات پرس قرار دهيد. 

دقت كنيد بين صفحات پرس ضايعات چوبي و غيرچوبي 
وجود نداشــته باشد. قبل از گذاشــتن نئوپان و غيره بين پرس 

صفحات پرس را تميز كنيد. 
13- دقت كنيد بين هر صفحه پرس مواد با ضخامت كاملاً 

مساوي بايد قرار دهيد تا كيفيت پرس كاري خوب باشد. 
14- بعداز استقرار صحيح صفحات با روكش هاي مربوطه 
زير پرس گيج هاي حرارت و فشار و زمان را دقيقاً تنظيم كنيد. 
اهرم يا كليد بسته شدن پرس را روشن كنيد. دقت كنيد جك ها 
حركت صحيح داشته باشند و صفحات موازي حركت نموده 
و بسته شوند. تنظيمات انجام شده دقيقاً كارآيي داشته باشند و 

پرس كاري به خوبي انجام شود. 
15- در پايــان زمان لازم به طور اتوماتيك ســاعت زنگ 

پايان را مي زند. فشار قطع مي گردد.
اهرم بازشدن پرس را در جهت مناسب قرار داده، صفحات 
را بازكنيــد. چراغ هــاي حــرارت پــرس را خامــوش نمائيد.

(شكل 5-109)

شكل 109-5 اهرم باز كردن صفحات پرس
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16- قطعــات پرس شــده را از بين صفحــات پرس خارج 
كنيد. (شكل 5-110)

شكل 110-5 خارج كردن صفحات پرس شده

قطعات پرس شــده داغ مي باشــند، آن ها را با دســت كش 
بگيريد. قطعات داغ روكش شده را روي يك ميز يا نقاله قرار 

دهيد. 
روي قطعات در ســطح روكش وزنه بگذاريد تا در موقع 

تعادل حرارتي قطعات روكش شده كج نشوند. 
17- پرس هــاي جديد در اطراف خود ســيم ها يا بندهاي 
قطع اضطراري برق دارند درصورت وقوع پيش آمد ناخواسته 
بند را فشــار دهيد تا جريان برق قطع شــود و پرس را خاموش 

نمائيد. (شكل 5-111)

شكل 111-5 بندهاى قطع اضطرارى برق پرس در اطراف آن

18- در پايان كار، پرس را كاملاً تميز كنيد. ابزار و وسائل 
چسب زني را پاك نمائيد. (شكل 5-112)

شكل 112-5 تميز كردن پرس در پايان كار

19- صفحــات روكش شــده نئوپــان و يــا... را پــس از 
خنك شــدن  كامــلاً كنترل كنيــد و معايب آن هــا را برطرف 

نمائيد. 

1-4- روش هاى ساخت و مونتاژ
اكنون كه كاربري ماشــين هاي عمومي را نيز فرا گرفته ايد 
قادر شــده ايد نسبت به ساخت دكورهاي چوبي اقدام كنيد. با 
توجه به اهداف آموزشــى در اين مبحث لازم است ساخت و 

مونتاژ دكورهاي چوبي را به ترتيب زير انجام دهيد:
(ســاخت و مونتاژ بدنه، ســاخت و مونتاژ درب، ســاخت 
و مونتاژ طبقه، ســاخت و مونتاژ جعبه، ســاخت و مونتاژ پايه، 
ساخت و مونتاژ پاســنگ، در پايان كنترل ابعاد دكور چوبي) 

(شكل 5-113)

شكل 113-5 دكور مورد نياز براى ساخت

براي ســاخت لازم اســت طبق آموزش هاي قبلي به دكور 
موردنظر فكر كرده و يا ســفارش گرفته باشــيد. ممكن است 

تصوير آن يا كاتالوگ به شما داده شده باشد.
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كليه نقشــه هاي ســه نما، بــرش، پرســيكتيو،  انفجاري و 
نقشه هاي اجرايي نيز به شما داده شده باشد. 

نقشــه ها را مطاعه كنيــد ـ ابعاد قطعات ـ تعــداد قطعات و 
وسائل لازم را برآورد نمائيد. 

امكانات لازم براي ساخت و مونتاژ را بررسي و آماده كنيد. 
ســاخت و مونتاژ دكور در شــرايط پيشــرفت تكنولوژي 
و تخصصي شــدن كليــه كارها به صورت محــور و اقمار در 

اجتماع انجام مي شود. 
يك متخصص ساخت دكور سفارش كار را قبول مي كند 
و قرارداد توليد امضاء مي نمايد. ســپس طبــق برنامه ريزي كه 
انجام مي دهيد، اجراي پروژه مذكور را دســته بندي مي نمايد. 

(شكل 5-114)

 
شكل 114-5 دكور در هتل فردوسى تهران اجرا شده توسط يك 

هنرآموز صنايع چوب

هردســته از كار را بــه متخصــص و كارگاه مخصــوص 
سفارش توليد مي دهد و خودش مونتاژ كار قسمت ها مي شود. 

(شكل 5-115)

شكل 115-5 قسمتى از سقف كه با سيستم پنوماتيك باز و بسته مى شود

در واقع سفارش گيرنده محور كار مي شود و كارگاه هاي 
همكاري كننــده اقمار (قمرهــا) مي گردند. در ايــن روند از 
متخصص هــاي مختلف برق ـ تأسيســات ـ طراح ـ جوشــكار 
ـ نصاب و غيره در ســاخت و مونتاژ كارهاي بزرگ اســتفاده 

مي گردد.
 به طوري كه در شــكل 116-5 ملاحظه مي كنيد  قسمتي 
از يــك پــروژه بزرگ ســاخت و مونتاژ دكور مي باشــد كه 
توســط يك متخصــص (هنرآموز صنايع چــوب در... تهران 
اجــرا گرديده اســت. در اجراي ايــن پــروژه مجموعه اي از 
متخصص هــاي مختلف زيرنظــر اين مهنــدس صنايع چوب 
(دكورســاز) همكاري نموده اند تا رضايت مشــتري را فراهم 

نموده اند. 

شكل 116-5 قسمتى از دكوراسيون بزرگ هتل فردوسى تهران

ســاخت و مونتــاژ كارهاي كوچك را مي توانيد شــخصاً 
انجام دهيد. مانند دكورســازي براي يــك دفتر كار اداري يا 
يــك اطاق خــواب و غيره، كارهاي كوچك نيــز مي تواند به 
صــورت محور و اقمار انجام شــود، مثلاً بــراي جلوگيري از 
سرمايه گذاري لازم نيست خودتان ماشين ارّه مجموعه آي پانل 
برافقي يا ارّه دوركن ولبه چســبان داشــته باشيد. اين تجهزات 
مربوط به كارگاه هايي است كه نقشه برش صفحات پرورده و 

تعداد برش را به آن ها مي دهيد. 
آن ها با اســتفاده از ارّه دوركــن صفحه هاي M.D.F  و... 
انتخابي شما را برش مي زنند. نر قطعات بريده شده را به وسيله 
ماشين لبه چســبان نوار P.V.C  و يا... مي چســبانند و قطعات 

كامل شده را تحويل شما مي دهند.
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1-5- دسـتورالعمل كارگاهى، تهيه نقشـه دكور 
مورد نظر: دكور در يك اطاق خواب براي بچه ها با نيازهاي 

زير به شما سفارش داده شده است:
سفارش: اطاق خواب براي سه بچه 4 تا 13 ساله با شرايط زير:

الف) ايجاد سه تخت خواب كم جا
ب) ساخت ميز كامپيوتر 

ج) ايجاد كمد لباس 
د) ساخت جاي تلويزيون 

هـ) ساخت ميز آرايش 
براي شروع به ترتيب زير عمل كنيد:

1. محل نصب دكــور را بازديد كنيد و اندازه هاي لازم را 
يادداشت نمائيد. 

2. پــلان محــل نصب دكــور را كه يك اطــاق 4×3 متر 
مي باشد با دست آزاد بكشيد. (شكل 5-117)

3. انــدازه حقيقي محل را شــامل طول ديوارهــا ـ ارتفاع 
ـ ســطح پنجره هــا ـ فاصلــه و ارتفاع پنجره هــا و... را در پلان 

يادداشت كنيد. 
4. وســائل اطراف خصوصاً مبلمان و... را بررسي و تجزيه 

و تحليل نمائيد.

شكل 117-5 پلان اطاق بچه ها (اسكچ)

جدول ابعاد تختخواب

ابعاد تختخواب
(cm)

ارتفاع
(cm)

عرض
(cm)

تختخواب يك نفره عمودى           90×200
تختخواب يك نفره افقى                80×180

210
190

98
88

تختخواب يك نفره افقى                90×200
تختخواب يك نفره افقى                80×180

100
90

208
188

تختخواب دو نفره عمودى           140×200
تختخواب دو نفره افقى               140×200

210
150

148
208

تختخواب دو نفره عمودى           160×200
تختخواب دو نفره افقى               160×200

210
170

168
308

210188تختخواب عمودى                      180×200

5. در مورد انتخاب رنگ و مواد ساخت دكور با سفارش 
دهنده دكور به توافق برسيد. 

6. استانداردهاي ابعاد و ساخت و مواد موردنياز مانند ابعاد،  
استاندارد تخت خواب ـ آئينه و شيشه ـ كمد و... را تحقيق كنيد. 
7. با دســت آزاد چند طرح دكور خواســته شده را روي 

پلان بكشيد  و به نظر سفارش دهنده برسانيد. (شكل 5-118)

شكل 118-5 اندازه هاى قسمت هاى مختلف روى پلان اطاق
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8. در صورت تأييد اجزاء دكور در اطاق مذكور نسبت به 
تهيه نقشه هاي مربوطه اقدام كند. (شكل هاى 119 و 5-120)

شكل 119-5 تصوير پلان دكور اطاق كودك

شكل 120-5 تصاوير نماى روبروى دكورهاى اطاق كودكان

نقشه ها را مي توانيد خودتان ترسيم كنيد يا به نقشه كش و 
دكوراتور سفارش ترسيم دهيد. 

9. نقشه هاي پرسيكتيو و سه نما و انفجاري و مركزي رنگ 
شده را به نظر سفارش دهنده برسانيد. 

در صورت تأييد مشتري نســبت به تهيه نقشه هاي اجرايي 
اقدام كنيد. 

10. مواد اصلي مانند انواع صفحات پرورده و يا روكش و 
فيبر ـ تخته چندلايي و... را خريداري و آماده كنيد. 

11. انــواع مواد كمكــي مانند فريم فلــزي تخت خواب، 
جك هاي نپوماتيك، يراق آلات، نوارهاي لبه چســبان چسب، 

سنباده و.. را آماده كنيد. 
12.چنان چــه مي خواهيــد وســائل را با اســتفاده از ورق 

M.D.F بسازيد ابعاد ورق را اندازه گيري كنيد. 
13.در صورتي كــه لبه هاي صفحه M.D.F  پريدگي دارد 
حدود 5 تا mm 10  برحســب نيــاز لبه آن را براي صاف بري 

در نظر بگيريد. 
1 روي كاغذ بكشــيد و قطعات 

10
14.صفحــه را با مقياس 

اطاق خواب كودك طبق ليست مواد اصلي روي آن خط كشي 
كنيد.  (شكل 5-121)
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18
3
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شكل 121-5 ورق ام دى اف خط كشى شده براى برش

خط كشــي را بــا محاســبه و فكر انجــام دهيد تــا نهايت 
صرفه جويــي انجام شــود و بيش ترين اســتفاده از M.D.F به 

عمل آيد.  
15.سطح خوب و سالم و تميز M.D.F را براي روي كار 

انتخاب كنيد و با مداد علامت بگذاريد. 
دقت كنيد ســطح روكش روي كار بايســتي كاملاً سالم 
باشد، چون بعد از ســاخت تعمير سطوح خش دار M.D.F با 

روكش مصنوعي امكان پذير نمي باشد. 


