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 واحد
كار

هفتم 7

توانایی كار با كمپرسور 
و فشارشکن  

پس�از�آموزش�این�واحد�کار�از�فراگیر�انتظار�مي�رود:

1- کاربرد انواع کمپرسور ها در رنگ کاری را بداند. 

2- ساختمان کمپرسورها را بشناسد.

3- کاربرد انواع فشارشکن ها را توضیح دهد.

4- اصول حفاظت و ایمنی کار با کمپرسورها را رعایت کند. 

5- تعمیرات و نگهداری کمپرسور را انجام دهد. 

6- با استفاده از پمپ باد ماشین های سنباده را بادگیری نماید.

ساعت�آموزش

جمععملينظري

246
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پیش آزمون 7

1- دو مورد از نکات حفاظتی و ایمنی هنگام کار با کمپرسور را بیان کنید.

2- شیر تخلیه زیر مخزن کمپرسور به چه منظوری تعبیه شده است ؟

3- در مورد تنظیم کننده فشار باد کمپرسور )فشارشکن( توضیح دهید. 

4- ملاک خرید کمپرسور در بازار ............ می باشد.

الف( تعداد سیلندر دستگاه

ب( تک فاز یا سه فاز بودن دستگاه

ج( حجم مخزن دستگاه به لیتر

د( هر سه مورد

5- با یک دستگاه کمپرسور طبق اصول ماشین سنباده ها را بادگیری نمایید .
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شکل3-7- کمپرسور با مخزن عمودی.

شکل4-7- دو نوع کمپرسور قابل حمل و سبک.

این دس��تگاه با برق تک فاز و سه فاز کار می کند  و دارای دو 
موتور می باشد . موتور الکتریکی توسط تسمه، انرژی را به موتور 

مکانیکی منتقل می کند.

 

3-�7اصول�کار�با�انواع�کمپرسورهای�باد

با به حرکت در آمدن پیس��تون و س��وپاپ، ب��اد داخل مخزن 
)تانک( کمپرس��ور جمع و ذخیره می گردد. این باد از طریق شیر 

تانک جهت مصرف خارج  می شود. 

توانایی كار با كمپرسور و فشارشکن

1-�7کمپرسور�

دستگاهی که تولید باد می کند و در بازار به پمپ باد معروف 
است )شکل7-1(.

شکل1-7- دستگاه کمپرسور.

2-�7ساختمان�کمپرسور�

کمپرس��ورها در اندازه و شکل های مختلف ساخته می شوند، 
اما اساس کار همه آنها یکی است)شکل2-7 و3-7 و 7-4(. 

شکل 2-7- کمپرسور با مخزن افقی.
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شکل7-6

6-�7اصول�کار�با�انواع�فشارشکن

•  تعمیرات�و�نگهداری�کمپرسورها�و�فشارشکن�

داخل مخزن کمپرس��ورها بعد از مدتی کار کردن آب جمع 
 می شود که علت آن نفوذ رطوبت هوا به مخزن کمپرسور می باشد. 
برای خارج کردن آب در زیر کمپرس��ور پیچ تخلیه وجود دارد.

)شکل7-7(.

شکل7-7- شیر تخلیه آب و روغن اضافی در زیر مخزن کمپرسور. 

ابتدا ه��وای داخ��ل کمپرس��ور را خالی نمایید، س��پس برق 
کمپرس��ور را قط��ع نمایید ، پیچ تخلیه را باز نم��وده و آب اضافی 

داخل مخزن را خارج نمایید.

 پس از آن پیچ تخلیه را ببندید. 

کمپرس��ورها دارای موتوره��ای مکانیکی یک س��یلندر، دو 
سیلندر و چهار سیلندر می باشند. 

ملاک خرید کمپرس��ور در بازار لیتر می باشد و حجم مخزن 
کمپرسورها به لیترسنجیده می شود. 

برای یک کارگاه رنگ کاری کوچک کمپرسور 250  لیتری 
مناسب است. 

4-�7تنظیم�کننده�فشار�باد�کمپرسور�)فشارشکن(�

فشارشکن دستگاهی است که در سر را ه پیستوله قرار می گیرد. 
این دس��تگاه مجهز به فشارسنج می باشد که فشار هوا را بر اساس 
پوند  بر اینچ نشان  می دهد و یک شیر در زیر دارد که فشار هوای 

کمپرسور را تنظیم می کند )شکل7-5(.

شکل5-7- دستگاه تنظیم کننده فشار.

در ش��کل)6-7( نوع دیگری از فشارش��کن نش��ان داده شده 
است که در مسیر پمپ باد و پیستوله قرار داده شده است.

5-7-�ساختمان�انواع�فشارشکن

فشارشکن ها دارای دو مخزن هستند که آب و روغن موجود 
در  ه��وای کمپرس��ور را گرفته و فقط هوای خالص را به س��مت 

پیستوله هدایت می کنند.
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روغن کمپرس��ور را هر هفته بازدید نمایی��د. در صورت کم 
بودن روغن، باید روغن به آن اضافه شود)شکل7-8(.

شکل 8-7- مخزن روغن یک کمپرسور دو سیلندر. 

اگر روغن کثیف شده باشد روغن را تعویض نمایید. 

دقت شود کمپرسورها معمولا دارای کلیدی هستند که بعد از 
پر شدن مخزن از باد، جریان برق را قطع کرده و موتور دستگاه از 
کار می افتد. اگر این عمل اتفاق نیافتاد کلید را تعمیر و یا تعویض 

نمایید)شکل7-9(.

شکل9-7- جعبه کلید قطع و وصل جریان برق.

 هر گاه مخزن کمپرس��ور بیش از حد پر شده باشد، در بالا یا 
کنار مخزن کمپرس��ور سوپاپی قرار دارد که هوای اضافی مخزن 

را خارج می کند)شکل7-10(.

شکل10-7- سوپاپ کمپرسور برای خروج هوای اضافی. 

دقت شود فشارسنج هوا سالم باشد. 

7-�7نکات�ایمنی�و�حفاظتی�کمپرسورها�

- سیس��تم هوای فش��رده کمپرس��ور بایس��تی خ��ارج از اتاق 
رنگ کاری باشد. 

می توانید از سیستم لوله کشی برای انتقال باد استفاده نمایید. 

- دقت کنید کمپرسور پس از مدتی کار کردن و خروج هوا 
از داخل مخزن ، به طور اتوماتیک روشن می شود.

- از نزدیک ش��دن ودست زدن به تس��مه و دیگر قسمت های 
خطرناک کمپرسور اجتناب نمایید. 

- در موقع انتقال کمپرس��ور دقت کنید کمپرسور به پهلو خم 
نش��ود، زیرا ممکن است به کمپرسور آسیب رس��یده و یا روغن 

داخل کمپرسور بیرون بریزید )شکل7-11(.

شکل11-7- هیچ گاه کمپرسور را به پهلو نخوابانید.

پس از پایان هر کاری کمپرسور را باد گیری نموده و برق آن 
را قطع نمایید. 
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آزمون پایانی 7 

1- کمپرسور را تعریف کنید؟ 

2- ملاک خرید کمپرسور در بازار چیست؟

3- برای خروج آب از کمپرسور در زیر مخزن چه چیزی تعبیه شده است؟ 

4- کلید اتوماتیک در کمپرسور چه نقشی دارد؟ 

5- کار فشارشکن در کمپرسورها را توضیح دهید؟

6- هوای اضافی از داخل مخزن کمپرسور با چه وسیله ای تخلیه  می شود ؟

الف(پیچ تخلیه     ب( مخزن روغن   

ج( سوپاپ         د( هیچکدام 

7- برای یک کارگاه رنگ کاری کوچک کمپرسور .......... لیتری مناسب می باشد. 
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واحد
 كار

هشتم 8

توانایی كار با ابزار و
 دستگاه های رنگ كاری  

پس�از�آموزش�این�واحد�کار�از�فراگیر�انتظار�مي�رود:

1- انواع قلم مو ها را بشناسد. 

2- کار برد قلم موها را بداند. 

3- قسمت های مختلف پیستوله رنگ پاشی را شرح دهد.

4- تعمیر و نگهداری ابزارهای رنگ کاری را انجام دهد. 

5- عیوب ناشی از رنگ کاری را شناخته و آن ها را رفع کند. 

6- نکات ایمنی و حفاظتی در کارگاه رنگ کاری را رعایت کند. 

7- یک کار ساخته شده را طبق اصول با قلم مو و پیستوله رنگ کاری نماید.

8- قلم موها ، پیستوله ها و ابزارهای رنگ کاری را با حلال های مربوطه تمیز و خشک نماید.

9- در پایان کار ضمن جمع آوری ابزار و وسایل، محیط کارگاه را نظافت نماید.

ساعت�آموزش

جمععملينظري

67278
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پیش آزمون 8

1- پیستوله را تعریف کنید؟ 

2- کاربرد قسمت ها ی مختلف پیستوله را شرح دهید؟

3- انواع قلم مو ها را نام ببرید؟

4- کاربرد پیستوله مخصوص خط تولید را بیان کنید؟ 

5- چهار نکته ایمنی کارگاه رنگ کاری را بنویسید؟

6- فاصله پستانک پیستوله از سطح کار ........... سانتی متر می باشد. 

الف( 10-20         ب( 30-20   

ج(  15-25           د(  35-25

7- شره کرده در اثر چه عیوبی حاصل می شود؟

8- مهم ترین علت پوسته شدن رنگ چیست؟

9- مورد استفاده ی پیستوله  سایه پاش را بیان کنید؟
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از پارچه هایی که در رنگ کاری مورد استفاده قرار می گیرد، 
می توان به متقال، نخی و توری اشاره نمود)شکل8-3(.

شکل 3-8- چند نمونه پارچه مورد استفاده رنگ کاری.

از پارچ��ه متق��ال بیش��تر در نظاف��ت ابزارها و دس��تگاه های 
رنگ کاری استفاده می شود.

کارب��رد پارچه نخی بیش��تر در زدن آس��تری های همرنگی و 
شاپان می باشد)شکل8-4(.

شکل4-8- زدن آستری همرنگی با پارچه رنگ کاری.

دقت ش��ود از پارچه های نخی برای زدن س��یلروکیلر به سطح 
کار نیز می توان استفاده نمود)شکل8-5(.

شکل5-8- زدن سیلر با کهنه رنگ کاری.

 توانایی كار با ابزار و دستگاه های رنگ كاری

پس از پرداخت کاری س��طح کار با ماش��ین های سنباده کاری 
و سنباده دستی، س��طح کار آماده رنگ کاری می شود. دقت شود 
ی��ک کار خ��وب زمانی جلوه می کند و زیبا می ش��ود که زیر کار 
خوبی داش��ته باش��د، یعنی می توان گفت بیش از 70 درصد از کار 
رنگ کاری مربوط ب��ه پرداخت کاری، س��نباده زدن و بتونه کاری 

می باشد)شکل 8-1(.

شکل1-8- یک نمونه کار رنگ شده.

ابزارها و دس��تگاه های رنگ کاری به م��ا کمک می کنند که 
عملیات رنگ کاری سریع تر و بهتر انجام گیرد)شکل8-2(.

شکل2-8- چند نمونه ابزار و دستگاه رنگ کاری.

1-�8کاربرد�پارچه�در�رنگ�کاری�

پارچه ها بیشتر در آستري ها و لاک و الکل کاری به کار می روند.
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موهای قلم مو ممکن است موهای طبیعی حیواناتی مانند سمور و 
اسب و... بوده و یا می تواند از مواد مصنوعی ساخته شده باشد.  

موهای طبیعی گران تر و مرغوب تر هستند)شکل8-8(.

شکل8-8- قلم مو با موهای طبیعی.

در قس��مت فلزی قلم موها، ش��ماره قلم به میلیمتر یا اینچ حک 
شده است.

1-2-�8انواع�قلم�مو

قلم موه��ا در اندازه و نوع های مختلفی س��اخته می ش��وند که 
عبارتند از

- قلم موی معمولی 
- قلم موی گرد

- قلم موی ساختمانی
- قلم موی طراحی

 - قلم موی مغاری)شکل8-9(.

شکل9-8- چند نمونه از انواع قلم موها.

از پارچه ه��ای ت��وری به عن��وان صافی آس��تری ها و رنگ ها 
استفاده می کنند.

نوعی پارچه به نام چلوار وجود دارد که در رنگ کاری لاک و 
الکل به کار می رود. لای این پارچه مقداری پنبه یا پشم قرار می دهند 
و به کمک نخ پارچه را  می بندند. س��پس آنرا داخل رنگ لاک و 

الکل قرار داده و سطح کار را لاک و الکل می زنند)شکل8-6(.

شکل6-8- استفاده از پارچه در لاک و الکل کاری.

2-�8قلم�مو��

قلم مو وس��یله ای اس��ت که برای رنگ آمیزی سطوح چوبی و 
غیرچوبی به کار می رود و از سه قسمت مو، دسته و اتصال دهنده ی 

فلزی مو به دسته تشکیل شده است.

دسته ممکن است چوبی یا لاستیکی باشد)شکل8-7(.

شکل7-8- چند نمونه قلم مو.
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شکل 12-8- قلم موی ساختمانی.

4-1-2-�8قلم�موی�طراحی�

از این قلم مو  برای رنگ آمیزی ش��یارها و قسمت های باریک 
اس��تفاده می کنند. مقطع ای��ن قلم مو با قلم موه��ای دیگر متفاوت 

است)شکل8-13(.

شکل13-8- قلم موی مخصوص شیارها.

5-2-2-�8نگهداری�قلم�موها�

پس از استفاده از قلم موها در رنگ کاری بهتر است که آن ها را با 
رقیق کننده ی همان رنگی که استفاده  کرده اید، شستشو داده و آن را 

خشک و در جایی آویزان نمایید تا موهای آن نشکند)شکل8-14(.

1-1-2-�8قلم�موی�معمولی�

این قلم مو کاربرد زیادی در رنگ کاری چوب ، فلز و نقاش��ی 
س��اختمان دارد. همچنین از این قلم مو برای شستشو و تمیز کردن 
قطعات ماشین آلات نیز استفاده می کنند. سطح مقطع آن به صورت 

تخت و صاف  می باشد)شکل8-10(.

شکل10-8- قلم موی معمولی.

2-1-2-�8قلم�موی�گر�د

کاربرد این قلم مو مانند قلم موی معمولی می باشد اما در ایران 
به ندرت از آن استفاده می کنند)شکل8-11(.

شکل 11-8- قلم موی گرد.

3-1-2-�8قلم�موی�ساختمانی

از این قلم مو برای رنگ آمیزی با رنگ های پلاستیکی استفاده 
می ش��ود. همانند قلم موی معمولی اس��ت، اما ضخامت آن بیشتر 

بوده و اندازه ی آن بزرگ تر است)شکل8-11(.
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شکل15-8- ظرف مخصوص قلم موها.

3-�8انواع�پیستوله�

وسیله ای است که برای پاشیدن رنگ روی سطح کار به کار می رود.

پیستوله در اشکال مختلف وجود دارد مانند:

پیس��توله کاس��ه بالا، پیستوله کاس��ه پائین، پیس��توله سایه زن و 
پیستوله مخصوص خط تولید)شکل8-16(.

شکل16-8- نمونه ای از انواع پیستوله ها.

شکل14-8- روش شستن و خشک کردن قلم موها.

هرگز برای خش��ک کردن، قلم مو ها را به دیوار یا جس��م سخت 
نزنید. زیرا این عمل باعث لق شدن اتصال فلزی می شود.

دق��ت کنید هیچ گاه قلم موها را تا انته��ای موها وارد رقیق کننده ها 
نکنید. زیرا موهای قلم موها را با چسب مخصوص به قسمت فلزی 
می چس��بانند و این عمل باعث می ش��ود موها کنده شده و بریزند. 
بهتر اس��ت فقط دو س��وم موی قلم موها وارد رقیق کننده ها ش��ود.

)شکل8-15(
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3-3-�8پیستوله�سایه�پاش

اندازه آن از پیس��توله های معمولی کوچک تر اس��ت. سیستم 
آنها فرقی با پیستوله معمولی نداشته و از آن برای پاشیدن رنگ بر 

روی لبه های کار، زهوار و... استفاده می کنند.

4-3-�8پیستوله�مخصوص�خط�تولید�

این پیس��توله ها فاقد کاسه رنگ می باشند و در کارهای سری 
و خط��وط تولید مورد اس��تفاده قرار می گیرن��د. مخزن رنگ آن 
در بیرون کارگاه قرار داش��ته و توسط ش��یلنگ به پیستوله متصل 
می باش��د. این پیس��توله در اندازه و ابعاد مختل��ف در بازار وجود 

دارد)شکل8-19(.

شکل19-8- پیستوله سایه پاش.

البت��ه پیس��توله هاي دیگ��ری نیز در ب��ازار وج��ود دارد مانند 
پیستوله های برقی ، قیرپاشی و غیره که در کار رنگ کاری کاربرد 

چندانی ندارد)شکل8-20(.

1-3-�8پیستوله�کاسه�بالا��

بیشترین کاربرد را در رنگ کاری دارد.

رن��گ از طریق نی��روی جاذبه، رنگ پ��اش را تغذیه  می کند.
)شکل8-17(.

شکل17-8- پیستوله کاسه بالا.

2-3-�8پیسوله�کاسه�پائین�

این نوع پیس��وله بیش��تر برای رنگ آمیزی س��قف و جاهایی 
که امکان رنگ آمیزی با پیس��توله کاس��ه بالا وجود ندارد به کار 
می رود. رنگ موجود در کاس��ه توس��ط مکیدن به داخل پیستوله 

کشیده می شود)شکل8-18(.

شکل18-8- پیستوله کاسه پایین.
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شکل22-8- مخزن پیستوله.

 4- پی��چ تنظی��م هوا: با زو بس��ته کردن این پیچ فش��ار هوای 
ورودی را تنظیم می کند)شکل8-23(.

شکل23-8-پیچ تنظیم مواد.

5- پی��چ تنظیم پ��رده رنگ: با ب��از کردن آن پاش��ش رنگ 
به صورت پخش در آمده و با بس��تن آن پاش��ش رنگ تیز خواهد 

بود)شکل8-24(.

شکل24-8-پیچ تنظیم هوا.

شکل20-8- پیستوله مخصوص خط تولید.

4-�8قسمت�های�مختلف��پیستوله�

1- تفنگ رنگ پاشی: شامل دسته پیستوله و ماشه می باشد.

2- کاس��ه پیس��توله : رنگ داخل آن ریخته می ش��ود و به آن 
مخزن رنگ نیز می گویند)شکل8-21(.

شکل21-8-مخصوص خط تولید.

 3- پیچ تنظیم مواد: خروج رنگ از پیستوله را تنظیم می کند.
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- انواع قلم مو
- پیستوله کاسه بالا

- کمپرسور باد
- انواع رنگ های روغنی

- سیلر
- حلال های مناسب از جمله تینر روغنی- تینر فوری و نفت

- روغن بزرک
- آستری شاپان یا قیری

- لباس کار مناسب
- عینک ایمنی

- ماسک معمولی و ماسک فیلتردار
- دستکش لاستیکی

5-�8رنگ�آمیزی�

رنگ آمیزی چوب به دلایل زیر انجام می گیرد:
- زیبایی

- پنهان شدن معایب
- جلوگیری از نفوذ حشرات
- جلوگیری از نفوذ رطوبت
- حفاظت در برابر صدمات

1-5-�8تعریف�رنگ�

مایعی اس��ت که برای زیبایی، بهداشت و حفاظت روی سطح 
کار زده می شود.

رنگ آمیزی به کم��ک کهنه رنگ کاری، قلم مو و پیس��توله 
انجام می گیرد.

2-5-�8رنگ�آمیزی�با�پارچه�آستری�رنگ�کاری�

اصولاً پارچه آس��تری رنگ کاری ب��رای رنگ کاری لاک و 
الکل سیلرکار، آستری به کار می رود)شکل8-27(.

6- سرش��یلنگ: محل اتصال ش��یلنگ باد به پیستوله می باشد.
)شکل8-25(.

شکل25-8-پیچ تنظیم پرده رنگ.

7- ماشه: با فشار آن هوا و رنگ از دهانه پیستوله خارج می شود.

8- ط��رح رنگ: با چرخاندن آن جه��ت پخش رنگ عوض 
می شود)شکل8-26(.

شکل26-8-محل اتصال شیلنگ باد به پیستوله.

دستورالعمل�کارگاهی�

قبل از ش��روع عملیات رنگ کاری، مواد، ابزار و وس��ایل زیر 
را تهیه کنید.

- میزکار رنگ کاری
- میز پایه دار گردان

- قطعه کار چند عدد
- چند قطعه چوب

- کهنه رنگ کاری- توری- جوراب نازک
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به کمک پارچه آستری، آستری را به سطح کار بزنید و تمامی 
س��طح کار را آستر نمایید. بهتر اس��ت برای محافظت دست ها از 

دستکش استفاده نمایید. 

در کارهای ایستاده آستری از پائین به سمت بالا زده می شود 
و علت آن این اس��ت که اگر آستری روی قسمت های پائین کار 
ریخته ش��ود به راحت��ی  می توان روی آن را کهنه کش��ید و پاک 

کرد)شکل8-30(.

شکل30-8-استفاده از صافی برای تهیه یک آستری خالص.

این عمل را می توانید روی قطعه کار س��اخته شده و کارهای 
دیگر انجام دهید. دقت کنید در هر مورد آس��تری را کم رنگ و 

یا پررنگ نمایید.

در پایان با تینر روغنی دس��ت ها را تمیز کرده، سپس دست ها 
را با آب و صابون بشوئید.

3-5-�8رنگ�کاری�با�قلم�مو�

رنگ ه��ای مورد مصرف در صنایع چوب در قوطی های 1، 4 
و 20 کیلویی به فروش می رسد.

ای��ن رنگ ها دارای غلظت بالا بوده و برای رقیق کردن آنها با 
توجه به نوع رنگ از تینرهای فوری و روغنی استفاده می کنند.

 مقداری از سیلر را با تینر فوری 10000 مخلوط نمایید. مقدار 
رقیق بودن آن را به صورت تجربی به دست می آورید)شکل8-31(.

شکل27-8- طرح رنگ.

مق��داری از آس��تری ش��اپان را با تین��ر روغنی ح��ل نمایید.
)شکل8-28(.

شکل28-8- پارچه آستری رنگ کاری.

 دقت کنید هر قدر مقدار تینر روغنی بیش��تر باش��د آس��تری 
روش��ن تر خواهند بود. یک عدد نئوپان روک��ش کرده و به ابعاد 

حدود 20×40 سانتی متر انتخاب کنید و آن را پرداخت نمایید.

آستری ساخته شده را از توری عبور داده و آنرا صاف نمایید. 
)شکل8-29(.

شکل29-8-ساخت آستری قیری شاپان.



تکنولوژی رنگ کاري چوب )درجه 2( 118

شکل 33-8-رنگ سیلر و حلال آن ، تینر فوری.

شکل34-8- سیلرکاری در جهت الیاف.

- فقط نوک قلم مو را وارد رنگ نمایید.

- در رنگ کاری همیش��ه رنگ را از سمت بالای کار به پائینِ 
کار بزنید، زیرا هرگاه مقداری از رنگ به سمت پائین کار ریخته 
ش��ود با یک پارچه آس��تری براحتی می توانید رن��گ را از روی 

سطحی که رنگ نشده است، پاک کنید)شکل8-35(.

 شکل35-8- سیلرکاری در جهت خلاف الیاف چوب)جهت بیراه چوب(.

- از شره کردن رنگ جلوگیری نمایید.

ع��ادت کنید پس از پایان هر کاری قلم م��و را با حلال به کار 
رفته شس��ته، آنرا ت��کان داده و با یک پارچه آس��تری تمیز کاملًا 

شکل31-8- زدن آستری همرنگی از پایی به بالا.

به کمک یک قطعه چوب آن را به هم بزنید)شکل8-32(.

شکل32-8-رنگ سیلر و حلال آن ، تینر فوری.

هیچ گاه از آهن یا میله فلزی برای این کار استفاده نکنید. زیرا 
خطر انفجار وجود دارد.

هم��زن را از رنگ خارج کنی��د. اگر رنگ به صورت یک نخ 
ناز ک از همزن جاری شد رقت رنگ مناسب است.

رنگ به دس��ت آمده را از یک صافی یا جوراب نازک عبور 
دهید تا سطح رنگ صاف گردد.

در رنگ آمیزی با قلم مو بهتر اس��ت رنگ کمی غلیظ تر گرفته 
شود. 

در هنگام رنگ آمیزی با قلم مو به نکات زیر دقت کنید:
- س��عی کنید رنگ را در جهت الیاف روی س��طح کار بزنید 
س��پس در جهت بیراه بکشید تا پوش��ش کامل شود سپس مجدداً 

قلم مو را در راه الیاف بکشید)شکل33-8 و 8-34(.
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در صورت امکان از آبشار رنگ استفاده کنید.

ابتدا س��طح مورد نظ��ر ر ا بادگیری نموده تا ع��اری از گرد و 
غبار شود.

- روی مخ��رن رنگ، صافی یا جوراب ن��ازک قرار دهید و 
رنگ مورد نظر را داخل مخزن بریزید)شکل8-38(.

شکل38-8-هواکش بزرگ در کارگاه.

- ماش��ه پیس��توله را چند بار فش��ار دهید تا رنگ از پستانک 
خارج شود.

- توجه کنید برای سطوح پهن باید پیچ هوا را باز نمایید و برای 
سطوح باریک و کوچک پیچ هوا را کم باز نمایید)شکل8-39(.

شکل39-8-استفاده از جوراب نازک به عنوان صافی.

خشک نمایید)شکل36-8(، این عملیات را با رنگ های روغنی، 
و آستری نیز انجام دهید.

شکل36-8- سیلرکاری از سمت بالا به سمت پایین.

4-5-�8رنگ�کاری�با�پیستوله�

پیس��توله بادی دارای س��وزنی به ش��ماره های 1/6، 1/8، 2 و 
... می باش��د که این ش��ماره ها  نشان دهنده ی قطر س��وزن پیستوله 

می باشد.

برای رنگ های فوری سوزن 1/6 مناسب است و برای پاشیدن 
رنگ ه��ای تمام پلی اس��تر از س��وزن 2 یا 2/5 اس��تفاده می کنند. 

بنابراین با توجه به نوع رنگ سوزن مورد نظر را انتخاب نمایید.

هنگام رنگ کاری با پیستوله، گرد و غبار رنگ در هوا پخش 
می ش��ود. علاوه بر مشکل تنفسی، ممکن اس��ت با کوچک ترین 
جرقه باعث انفجار و آتش س��وزی شود. بنابراین در یک کارگاه 

رنگ کاری از چند هواکش قوی استفاده کنید)شکل8-37(.

شکل37-8- شستن قلم مو با حلال به کار رفته.
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شکل42-8-با پیچاندن طرح رنگ، جهت پاشش رنگ تغییر می کند.

- پ��س از پایان رنگ کاری، کار را در جایی عاری از گرد و 
غبار قرار دهید تا غبارهای رنگ بر روی سطح کار ننشیند.

- کلی��ه قطعات پیس��توله را باز نموده و با ح��لال به کار رفته 
شسته و کاملًا خشک نمائید)شکل8-43(.

شکل 43-8- شستن پیستوله با حلال به کار رفته.

6-�8عیوب�ناشی�از�رنگ�کاری�و�رفع�آن�

ممکن اس��ت پس از رنگ کاری معایبی در سطحِ رنگ شده 
مشاهده شود و علت آن می تواند عوامل زیر باشد:

1- پرداخت نشدن اصولي سطح کار
2- خشک نشدن کامل بتونه

3- استفاده از رنگی که با شرایط جوی محیط متناسب نباشد.
4- عدم مهارت در اس��تفاده ک��ردن از ابزارهای رنگ کاری 

مانند قلم مو و پیستوله
این عوامل باعث می شود که س��طح رنگ خورده معایب زیر 

را پیدا کند:

- فش��ار هوا بستگی به غلظت رنگ دارد. اصولاً اکثر رنگ ها 
را می توانید با فشار هوا برابر 40 تا 60 پوند مربع رنگ کاری کنید.

- فاصله پس��تانک پیستوله تا سطح کار را حدود 25 سانتی متر 
بگیرید. کم بودن این فاصله باعث ش��ره کردن رنگ و زیاد بودن 

این فاصله باعث پوست پرتقالی شدن رنگ مي شود)شکل8-40(.

شکل40-8-فاصله ی انگشت کوچک و شصت بین 15 تا 25 سانتی متر 
می باشد.

برای ش��روع کار ابتدا پیستوله را از سمت چپ به راست و از 
راست به چپ حرکت دهید.

هر وقت به انتهای کار رس��یدید دست را از ماشه بردارید. در 
هر حرکت رفت و برگشت 50 درصد رنگ قبلی را دوباره رنگ 

نمائید)شکل8-41(.

شکل41-8- پوشش 50 درصد رنگ قبلی.

- دقت کنید سرعت دست یکنواخت باشد.

- با چرخاندن پستانک پیستوله می توانید جهت چرخش رنگ 
را افقی و یا عمودی قرار دهید)شکل8-42(.
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2-6-�8عدم�چسبندگی�رنگ�روی�سطح�کار�

ای��ن عیب در اثر مرط��وب بودن چوب، چ��رب بودن چوب 
و اش��باع کردن چوب به وجود می آید. بهتر اس��ت از چوب های 

خشک، غیرچرب و غیراشباع استفاده نمود.

3-6-�8ترک�خوردگی�سطوح�رنگ�خورده�

ای��ن عیب در رنگ ه��ای رویی و براق به وج��ود می آید  و به 
شکل خطوط موازی ظاهر می شود و اغلب ادامه خطوط قلم موها 
می باش��ند. ب��رای رفع این عیب بهتر اس��ت رنگ های ب��راق را با 

پیستوله به سطح کار پاشید.

4-6-�8پوسته�پوسته�شدن�رنگ�

مهم ترین علت پوسته پوسته شدن رنگ این است که رنگ با 
حلال خوب مخلوط نشده است.

س��عی کنید هر رنگی را با توجه به پیشنهاد شرکت سازنده با 
حلال مخصوص حل کرده سپس آنرا خوب مخلوط نمائید.

5-6-�8دیر�خشک�شدن�رنگ�

ممکن است مدتی از رنگ کاری قطعه کاری گذشته باشد اما 
رنگ خشک نشده باشد این عیب ممکن است به دلایل زیر  باشد:

- هنگام استفاده از رنگ های هوا خشک یا نیمه هوا خشک، 
مقدار خشک کن کافی نبوده باشد.

- چند دست پشت سر هم سطح کار رنگ زده شده باشد که 
این حالت باعث دیرخشک شدن رنگ می گردد.

- دمای هوای کمتر از 4 درجه سانتی گراد بوده باشد.

- رطوبت هوا در هنگام رنگ کاری از 90 درصد بیشتر باشد.

6-6-�8پوست�پرتقالی�شدن�سطح�رنگ�

در این حالت روی س��طح رنگ شده دانه های ریزی به وجود 
می آید که ش��بیه پوست پرتقال می باشد. عامل اصلی آن بالابودن 

غلظت رنگ می باشد)شکل8-46(.

- سطح رنگ تاول بزند.
- رنگ به سطح کار نچسبد.

- روی سطح رنگ خورده ترک هایی به وجود آید.
- رنگ پوسته پوسته شود.
- رنگ دیر خشک شود.

- رنگ حالت پوست پرتقالی پیدا کند.
- رنگ شره کند.

- روی سطح رنگ سوراخ های سنجاقی مشاهده گردد.

1-6-�8تاول�زدگی�

ه��رگاه رطوبت در زیر رنگ باقی بماند و چوب رنگ ش��ده 
بلافاصله در معرض نور خورش��ید قرار گیرد، حالت تاول زدگی 

به وجود می آید)شکل8-44(.

شکل44-8- تاول زدگی سطح کار بعد از رنگ. 

ب��رای رفع این عیب بهتر اس��ت از چوب های خش��ک و نرم 
استفاده نمائید )شکل8-45(. 

شکل45-8- تاول زدگی یکسره.
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شکل48-8- سوراخ های سنجاقی.

7-�8رعایت�نکات�ایمنی�در�رنگ�کاری�

1- از ش��وخی کردن در کارگاه رن��گ کاری جداً خودداری 
نمایید.

2- هرگز در اتاق رنگ کاری آتش روشن نکنید.

3- مواد و وس��ایل خاموش کننده ی آت��ش در کارگاه وجود 
داشته باشد.

4- س��عی کنید هنگام رنگ کاری با پیس��توله از آبشار رنگ 
اس��تفاده نمایید، در صورت نبودن آبش��ار رنگ از دستگاه تهویه 

استفاده کنید.

5- هنگام رنگ کاری سعی کنید از دستکش، ماسک تنفسي 
و کلاه استفاده نمایید.

6- هیچ گاه با پیستوله شوخی نکنید.

7- بع��د از اتم��ام کار حتماً ب��رق کمپرس��ور را قطع کرده و 
شیلنگ کمپرسور را جمع کنید.

8- در رنگ کاری خط تولید از ماسک های فیلتردار یا مجهز 
به کپسول هوا استفاده نمایید.

9- از لباس کار یکسره و غیرگشاد استفاده کنید.

10- بعد از استفاده از حلال ها، درب آن ها را محکم ببندید.

11- کمپرسور را خارج از اتاق رنگ کاری قرار دهید.

12- از ریختن حلال ها در کف کارگاه خودداری نمائید.

13- محیط کارگاه را بعد از جمع آوری مواد، ابزار و وس��ایل 
کاملًا نظافت نمائید.

شکل46-8- حالت پوست پرتقالی شدن سطح رنگ شده.

7-6-�8شره�کردن�رنگ�

این حالت زمانی پیش می آید که در کارهای ایس��تاده، سطح 
رنگ خورده ی خی��س را مجدداً رنگ نمایید یا فاصله پس��تانک 
پیس��توله از س��طح کار کمت��ر از 15 س��انتی متر باش��د که باعث 

شره کردن رنگ می شود)شکل8-47(.

شکل47-8- شره کردن رنگ.

8-6-�8سوراخ�های�سنجاقی�

علت آن اس��تفاده نامناسب از رقیق کننده ها می باشد، همچنین 
ممک��ن اس��ت در داخ��ل رنگ ه��ا حباب وجود داش��ته باش��د.

)شکل8-48(.
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آزمون پایانی 8 

1- کار برد کهنه رنگ کاری را بنویسید.

2- موارد استفاده از قلم موی معمولی را بنویسید.

3- کم و زیاد بودن فاصله پستانک پیستوله از سطح کار چه معایبی را به وجود می آورد؟

4- علت تاول زدگی سطح رنگ چیست؟

5- چرا نبایستی قلم موها را تا انتها ی موها وارد رقیق کننده کرد؟

6- با باز کردن و بستن پیچ تنظیم هوا نوع پاشش رنگ چگونه خواهد شد؟

7- مخزن رنگ پیستوله خط تولید .......... قرار دارد.

الف( زیر پیستوله            ب( بالای پیستوله

ج( خارج از کارگاه         د( همه موارد

8- برای رنگ آمیزی لبه های کار و زهوارها از قلم موی ............ استفاده می شود.

الف( معمولی   ب( مغاری   ج( گرد   د( شوتکه ای

9- سه علت اساسی عیوب ناشی از رنگ کاری را بیان کنید.

10- در رنگ کاری با قلم مو رنگ از سمت .......... به سمت ......... کار زده می شود.

الف( بالا- پائین             ب( پائین- بالا

ج( فرقی نمی کند            د( هیچکدام





125واحد کار اول:  توانایی پیشگیری از حوادث و رعایت نکات ایمنی و انجام کمک های اولیه 

 واحد
كار
نهم 9

توانایی تهویه 
كارگاه رنگ كاری 

پس�از�آموزش�این�واحد�کار�از�فراگیر�انتظار�مي�رود:

1- نکات ایمنی و حفاظتی را در هنگام تهویه کارگاه رعایت کند.

2- کاربرد انواع فن های تهویه را بیان نماید.

3- اصول کار با دستگاه آبشار رنگ را شرح دهد.

4- لی آ ت )چیدمان( را بداند.

5- یک کار را طبق اصول با دستگاه آبشار رنگ، رنگ کاری نماید.

6- از لباس کار مناسب و در صورت امکان یکسره استفاده کند.

7- از عینک محافظتی، دستکش، کفش ایمنی و کلاه استفاده کند.

8- در پایان کار ضمن جمع آوری ابزار، مواد و وسایل، محیط کارگاه را نظافت نماید.

ساعت�آموزش

جمععملينظري

2810
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پیش آزمون 9

1- برای جلوگیری از گرد و غبار در کارگاه رنگ کاری چه عملیاتی بایستی انجام داد؟

2- مفهوم لی آ ت )چیدمان( چیست؟

3- اصول نصب انواع فن ها در کارگاه های رنگ کاری را بیان کنید.

4- جنس  اسکلت و بدنه آبشار رنگ از........... است.

الف( بتن             ب( فلز        

ج( آجر               د( چوب

5- یک کار خود رنگ را با استفاده از آبشار رنگ به کمک پیستوله و جریان هوای فشرده کمپرسور رنگ کاری نمایید.
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سمت پایین و به بیرون از کارگاه رنگ کاری هدایت شود. 

در کارگاه های رنگ کاری دقت ش��ود از فن های قوی در دو 
طرف کارگاه با فاصله ی مناسب استفاه شود. علت این کار وجود 
گرد و غبار ناش��ی از رنگ می باش��د که در تمامی فضای کارگاه 

منتشر شده  است.

دقت کنید کارگاه رنگ کاری، انبار رنگ و اتاقی که کارهای 
رنگ شده را در آن قرار می دهید از یکدیگر جدا باشند.

2-1-�9آبشار�رنگ�

در کارگاه  رنگ کاری وجود یک دستگاه آبشار رنگ الزامی 
است)شکل9-2(.

شکل2-9- آبشار رنگ.

علت الزام این کار:

1- گرد و غبار ناشی از رنگ کاری در محیط کارگاه به شکل 
قابل توجهی کاهش می یابد.

2- به سیستم تنفسی رنگ کار کمتر آسیب می رسد.

3- س��طح کارگا ه دراثر رنگ لغزنده نمی شود، مخصوصاً در 
رنگ آمیزی پلی استر که سطح زمین را لایه ای از رنگ می پوشاند.

3-1-�9عملکرد�آبشار�رنگ�

آبش��ار رنگ از یک اسکلت با چهار چوب فلزی تشکیل شده 
است)شکل9-3(.

توانایی تهویه كارگاه رنگ كاری

1-�9سیستم�های��تهویه�وکار�بردآن�

یکی از مشکلاتی که کارگاه های صنایع چوب و رنگ کاری 
با آن مواجه هستند گرد و غبارها می باشد.

گرد و غبار  از چند طریق به وجود می آید.

1- در اثر کار با ماشین آلات صنایع چوب و ابزارهای برقی.

2- در اثر سنباده کاری سطوح چوب و بتونه ها با ماشین پوست ها.

3- در اثر رنگ آمیزی با پیس��توله، که در این حالت بر اثر فشار 
ب��اد )ذرات  ریز رنگ بصورت گرد و  غبار در فضا پخش می ش��ود.

)شکل9-1(.

شکل1-9- گرد و غبار ناشی از کار با پیستوله.

4- گرد و غبار داخل و  بیرون محیط کارگاه.

وقت��ی گرد و غبار در هوا پخش می ش��ود کنترل آن مش��کل 
خواهد بود، بنابراین بایس��تی گرد و غب��ار را جمع آوری کرده و 

اجازه پخش آن را در محیط کارگاه نداد.

اس��تفاده از فن های تهویه ی هوا این م��کان را به  ما  می دهد تا 
 گرد و غبار را  از محیط کارگاه به بیرون انتقال  دهیم.

فن ها در ش��کل ها و ابعاد مختلفی س��اخته می شوند، همچنین 
اساس  کار آن ها  یکی می باشد .

1-1-�9چیدمان�فن�ها�)لی�آت(�

بهتر است دستگاه های فن در مقابل رنگ کار در قسمت پایین 
دیوار کار ش��ود تا هنگام رنگ کاری گردوغبار ناش��ی از کار به 
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- کلاه
- لباس  کار

- کفش
- دستگاه  آبشار رنگ

- فن و هوا کش مناسب
مقداری از س��یلر را داخل قوطی ریخته و روی آن تینر فوری 
بریزید و با یک همزن به خو بی آن را مخلوط نمائید)شکل9-4(.

شکل4-9- سیلر و حلال آن، تینر فوری.

روی پیس��توله صافی قرار داده و رن��گ را داخل آن بریزید.
)شکل9-5(.

شکل5-9- استفاده از جوراب نازک به عنوان صافی.

قطعه کار را روی صفحه گردان  جلوی دس��تگاه آبشار رنگ 
قرار دهید)شکل9-6(.

شکل3-9-یک آبشار رنگ با اسکلت فلزی.

این دستگاه مجهز به یک پمپ آب می باشد. این پمپ خارج 
از محیط کارگاه قرار دارد.

همزمان با روش��ن کردن دستگاه، پمپ آب، روشن می شود و 
توسط سیستم لوله کشی آب از س��مت بالای بدنه به سمت پا یین 

آبشار رنگ جریان می یابد.

ذرات گرد و غبار ناش��ی از رنگ کاری به سطح آب خورده، 
جذب آب شده و به سمت پائین هدایت  می شود.

در زی��ر و جلوی دس��تگاه دریچه های فاض��لاب وجود دارد 
که آب آغش��ته به رنگ را می توان پس از پایان شیفت کاری از 

محیط کارگاه خارج  کرد.

دستورالعمل�کارگاهی

اصول�کار�با�دستگاه�آبشار�رنگ

قبل از شروع به کار، ابزار، مواد و وسایل زیر را آماده کنید.
صفحه گردان  رنگ کاری

- پیستوله
- سیلر

- تینر فوری
- صافی

- دستکش
- ماسک فیلتر دار
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شکل6-9 صفحه گردان.

جریان  هوای فشرده کمپرسور را باز نمایید.

دهانه پخش رنگ را با توجه به صفحه کار تنظیم نمایید.
پس��تانک پیس��توله را در فاصله 15 تا 25 سانتی متری  کار قرار 

داده به آرامی کار را رنگ نمایید.
گ��رد و غبار ناش��ی از رنگ ب��ه جریان آب بدنه ه��ا برخورد 

می کند و از طریق دریچه ها وارد فاضلاب می شود.
ب��ا دقت در فضای کارگاه ملاحظه می نمایید که غلظت گرد و 
غبار بسیار کمتر از زمانی بوده است که از فن و آبشار رنگ استفاده 

نمی کردید.
لازم به ذکراس��ت بعد از پایان رنگ کاری به مدت چند دقیقه  

دستگاه آبشار رنگ روشن باشد تا بقایای رنگ از بین برود.
بع��د از اتمام کار، قطعه کار را س��ریعاً به ات��اق دیگری انتقال 

دهید تا گرد و غبار روی آن ننشیند.
کلیه قس��مت های پیس��توله را باز کرده و با حلال به کار رفته، 
شستش��و داده و خش��ک نمایید و مجدداً قطعات پیستوله را به هم 

متصل نمایید)شکل9-7(.

شکل7-9- هنگام شستشوی پیستوله رنگ کاری کاملا قعات آنرا 
بازنموده و تمیز کنید.

در پایان ضمن جمع آوری مواد ابزار و وس��ایل محیط کار گاه 
را نظافت کنید.



131واحد کارنهم:  توانایی تهویه کارگاه رنگ کاری 

آزمون پایانی 9 

1- در یک کارگاه رنگ کاری گرد و غبار از چند  طریق به وجود می آید؟

2- استفاده  از آبشار رنگ در کارگاه رنگ کاری چه مزیتی دارد؟

3- در مورد سیستم کارکرد آبشار رنگ توضیح دهید.

4- در صورت نبودن آبشار رنگ چه پیشنهادی  می کنید؟

5- فاصله پستانک پیستوله تا سطح کار چقدر باید باشد ؟





133واحد کار اول:  توانایی پیشگیری از حوادث و رعایت نکات ایمنی و انجام کمک های اولیه 

 واحد
كار

دهم 10

توانایی 

روغن اندود كردن

 كار ساخته شده

پس�از�آموزش�این�واحد�کار�از�فراگیر�انتظار�مي�رود:

1- انواع روغن های مورد مصرف در رنگ کاری را نام ببرد.

2- میزان چسبندگی و قدرت خشک شوندگی روغن ها را بداند.

3- در مورد آماده سازی و رقیق کاری روغن ها توضیح دهد.

4- اصول حفاظتي و ایمنی کار با روغن ها را رعایت کند.

5- طبق اصول یک قطعه کار را روغن اندود نماید.

6- در پایان ضمن جمع آوری وسایل، نظافت کارگاه انجام گیرد.

ساعت�آموزش

جمععملينظري

235





135واحد کار دهم:  توانایی روغن اندود کردن کار ساخته  شده 

پیش آزمون 10

1- سه مورد از نکات  ایمنی در هنگام کار با روغن ها را بنویسید.

2- مورد مصرف روغن الیف را شرح دهید.

3- دلایل روغن اندود کردن سطح کار را بیان کنید.

4- برای میز کار کدام روغن مناسب بوده و علت آن چیست؟

5- یک کار را طبق اصول با قلم مو و پارچه آستری رنگ کاری ر وغن کاری نمایید.
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ای��ن روغن ریش��ه گیاه��ی  دارد و ب��ه همین دلی��ل خاصیت 
اش��باع کنندگی آن زیاد اس��ت از این رو، بیش��تر برای محافظت 
چوب هایی به کار می رود که در مقابل گرما و آب مورد اس��تفاده 

قرار  می گیرند.

در کار گاه صنایع چوب برای اشباع میز کار از این نوع روغن 
استفاده می کنند)شکل10-3(.

شکل3-10- روغن اندود کردن میزکار با روغن بزرک.

روغن بزرک را با قلم مو و کهنه رنگ کاری روی س��طح کار 
می مالند)شکل10-4(.

شکل4-10- روغن اندود کردن سطح یک نئوپان با روغن بزرک.

استفاده از کهنه رنگ کاری این حسن را دارد که حرکت مالشی 
پارچه باعث ایجاد اصطکاک و نفوذ بیش تر روغن بزرک می شود.

2-1-�10روغن�الیف�

رنگ این روغن قهوه ای روشن می باشد  و دو نوع آن در بازار 
وجود دارد. 

توانایی روغن اندود كردن كار ساخته  شده

1-�10روغن�اندود�کردن�قطعات

ب��رای محافظت از نفوذ رطوبت به چوب، اش��باع چوب، بهتر 
چسبیدن بتونه به سطح کار و کم مصرف شدن  رنگ نهایی، سطح 

کار را روغن اندود می نمایند)شکل10-1(.

شکل1-10- روغن اندود کردن سطح کار.

در اینج��ا به تعدادی از روغن ها، کاربرد و میزان چس��بندگی 
آنها اشاره می کنیم.

1-1-�10روغن�بزرک�

یک��ی از روغن هایی که برای جلا دادن طبیعی به چوب مورد 
استفاده قرار می گیرد روغن بزرک می باشد)شکل10-2(.

شکل2-10- روغن بزرک و حلال آن، تینر روغنی.

خاصیت جلا دهندگی این روغن کم اس��ت، بنابراین بایستی 
چند بار آن را روی سطح کار زد.
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شکل7-10- روغن اندود کردن سطح چوب نراد با روغن الیف.

3-1-�10روغن�اسکاتیف�

رنگ این روغن قهوه ای تیره و بسیار رقیق  می باشد.

خاصیت خشک شوندگی و چسبندگی آن زیاد می باشد.

در بعض��ی از اوقات در س��اخت بتونه روغن��ي به جای روغن 
الیف مورد مصرف قرار می گیرد.

دستوالعمل�کارگاهی�روغن�اندود�کردن�سطح�کا�ر

قبل از شروع کار مواد و وسایل زیر را آماده کنید.

- میزکار

- قلم موی پهن و باریک

- کهنه رنگ کاری - صافی

- قطعه کار

- روغن بزرک

- روغن الیف

- اسکاتیف

- تینر زوغنی

- ماسک

- دستکش

مق��داری از روغن الی��ف را داخل یک قوطی ریخته س��پس 
روی آن کم��ی تینر روغنی بریزید و با همزن چوبی به خوبی آنرا 

مخلوط کنید)شکل10-8(.

نوع اول، روغن الیف ش��ماره  1 اس��ت که مخصوص ساخت 
بتونه روغنی می باشد)شکل10-5(.

شکل5-10- روغن الیف مخصوص بتونه روغنی.

ن��وع دوم آن، ب��رای روغن ان��دود کردن س��طح کار به کار 
می رود)شکل10-6(.

شکل6-10- روغن الیف زیرکار.

از این روغن در نقاشی ساختمان استفاده  مي شود و دیوارهاي 
گچي رنگ نخورده را با آن روغن اندود مي کنند. روغن الیف از 
چس��بندگی خو بی برخوردار اس��ت و به کمک پارچه و قلم مو به 
س��طح کار زده  می ش��ود. مدت زمان خشک شدن آن 12 ساعت  

می باشد. همچنین حلال این روغن تینر روغنی است.

روغن زدن به چوب باعث بهتر چسبیدن بتونه به کار می شود.
)شکل10-7(.
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دقت کنید قب��ل  از روغن کاری س��طح کار را  از گرد و غبار 
پاک کرده و بعد از روغن کاری قطعه کاری را در جایی عاری از 

گرد و غبار قرار دهید.

2-�10روغن�اندود�کردن�سطح�کار�با�روغن�بزرک�

مقداری روغن بزرک داخل یک قوط��ی بریزید. برای رقیق 
ک��ردن آن می توانید  مقداری تینر ر و غنی یا روغن خش��ک کننده 
اس��کاتیف اضافه نمایید، س��پس بوس��یله یک قلم مو تمام سطح 
چوب را آغش��ته نمایید تا سطح کار کاملا اشباع شود. بهتر است 
ای��ن کار بر روی میز کار کارگاه انجام ش��ود، برای این کار ابتدا 
تمام سطح صفحه میز کار را تمیز نمایید به طوری که عاری از هر 

نوع میخ، پیچ و گرد و غبار باشد.

در صورت وجود رنگ یا چسب روی میز کار می توانید به کمک 
رنده خشی و لیسه پرداخت آن را بر طرف نمائید)شکل10-11(.

شکل11-10- برداشتن چسب، رنگ و مواد اضافی از روی میز کار به 
کمک لیسه پرداخت.

به کمک قلم مو و یا کهنه رنگ کاري سطح کار را روغن کاری 
نمایید)شکل10-12(.

شکل12-10- استفاده از کهنه رنگ کاری برای نفوذ بهتر روغن بزرک. 

شکل8-10- رقیق کردن روغن الیف با تینر روغنی.

دقت کنید برای دست اول، روغن الیف را رقیق تر انتخاب کنید 
تا بهتر بتوانند در چوب نفوذ کند س��پس آنرا از صافی عبور دهید.

چون این روغن حالت چربی و چس��بندگی زیادی دارد، بنابراین 
سعی کنید از دستکش استفاده نمایید)شکل10-9(.

شکل9-10- استفاده از دستکش لاستیکی برای محافظت از پوست دست.

با استفاده از قلم مو و کهنه رنگ کاری سطح کار را  روغن اندود 
کنید)شکل10-10(.

شکل10-10- روغن اندود کردن سطح نئوپان با روغن الیف با استفاده از 
قلم موی پهن.
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از دستکش و ماسک تنفسی استفاده نمائید.

پس از خشک شدن می توانید این عمل را دوباره تکرار نمائید.

در پای��ان کلیه قلم مو ها را با حلال های به کار رفته تمیز کرده 
و خش��ک نمائید، سپس کلیه مواد ابزار و وسایل را جمع نموده و 

محیط کارگاه را نظافت نمایید.

دقت کنید عمل شستشوی قلم مو درون ظرفی که محتوی حلال 
مناس��ب باش��د صورت گیرد و از ریختن ح��لال روی قلم مو برای 
شستش��وی آن خودداری کنید. زیرا در این صورت علاوه بر خوب 
تمیز نشدن قلم مو،  حلال بیشتری مصرف خواهد شد)شکل10-13(.

شکل13-10- شستن قلم مو با حلال به روش ناصحیح.
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آزمون پایانی 10 

1- دلایل روغن اندود کردن سطح کار را بنویسید.

2- کاربرد روغن بزرک را بیان کنید.

3- در روغن کاری استفاده از کهنه رنگ کاری چه مزیتی نسبت به قلم مو دارد؟

4- کدامیک از روغن های زیر به رنگ قهوه ای تیره است؟

الف( الیف                ب( بزرگ      

ج( اسکاتیف              د( جلا

5- حلال روغن بزرک  ............. می باشد.

الف( تینر فوری           ب( تینر روغنی  

ج( آب                    د( روغن الیف

× 50 س��انتی متر انتخاب نموده و به کمک روغن الیف و روغن بزرک دو روي آن را  6- یک صفحه نئوپان خام به ابعاد 50 
روغن اندود نمایید.




