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توانايي كُم )كام( كندن با 
ماشين كُم كن مته‌اي

واحد كار نهم

فراگير پس از آموزش اين واحد كار، قادر خواهد بود:

 مته‌ی مناسب را انتخاب كند.

 عمق سوراخ را تنظيم كند.

 قطعه چوب را در محل خود محكم كند.

 با ماشين مته كُم كن، طبق نقشه سوراخك‌اري كند.

 با ماشين مته كُم كن، طبق نقشه كُم كني كند.

 صحت كُم كني و سوراخك‌اري را آزمايش كند.

 مته را به سه‌نظام بسته و محكم كند.

 موارد ايمني ضمن كار با ماشين كُم كن را رعايت كند.

 كاربرد انواع مته‌هاي كُم كني را توضيح دهد.

 قسمت‌هاي مختلف يك ماشين كُم كن را تشريح كند.

 اهرم‌هاي هدايتك‌ننده را تشخيص دهد.

 عمليات كُم كني را طبق اصول انجام دهد.
ساعت آموزش

جمععملينظري
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پيش آزمون 9

1ـ نام دستگاه زیر چیست؟

الف( کف‌رند                                         ب( گندگی

ج( اره نواری                                          د( کُم کن

2ـ آیا می‌دانید برای ایجاد سوراخ، از چه وسیله‌ای می‌توان استفاده کرد؟

3ـ درباره‌ی مته چه می‌دانید؟

4ـ آیا برای ایجاد یک شیار با مته، دریل دستی ـ برقی مناسب است؟ چرا؟

5ـ آیا برای کُم کندن، غیر از مغار یا اسکنه، وسیله‌ی دیگری می‌شناسید؟
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توج�ه2: در ماشین‌های س��ه‌کاره، قسمت كُمك‌ن، به طور 
معمول كيي از آن سه كار است.

شكل 2ـ9 ـ ماشين سهك اره شامل:كُ مك ني، رنده و 

اره گرد )مجموعه‌اي(.

2ـ9ـ قسمت‌هاي مختلف ماشين كُمك‌ن مته‌اي و 
نحوه‌ی عملكرد آنها

در ش��کل 3ـ9، قس��مت‌هاي مختلف يك ماشين كُمك‌ن 
مته‌اي نشان داده شده است:

شكل 3ـ9 ـ مشخصات ماشین کُم‌کن مته‌ای.

 ـماشين كُمك‌ن مته‌اي، انواع و كاربرد آنها 1ـ9

براي ايجاد كُم در چوب، از ماشین کُم‌کن که نمونه‌ای از 
آن در شکل 1ـ9 نشان داده شده است، استفاده می‌گردد.

شكل 1ـ9 ـ ماشينكُ مك ن با صفحه‌ی ثابت و الكتروموتور متحرك.

این ماش��ین، که کُم‌کن مته‌ای ن��ام دارد، در دو نوع عمده 
تولید می‌شود:

1ـ1ـ9ـ نوع اول

در اين نوع، الكتروموتور )که س��ه‌نظام به آن متصل است( 
ثابت و صفحه‌اي كه قطعه كار به آن بس��ته مي‌شود، متحرك 
است. این نوع ماشین، به چهار جهت چپ، راست، عقب و جلو 
حركت ميك‌ند )كُمك‌ن ماشين‌هاي چندكاره، از اين نوع هستند(.

2ـ1ـ9ـ نوع دوم

 در اي��ن ن��وع، الكتروموتور )که س��ه‌نظام ب��ه آن متصل 
اس��ت( متحرك و مي��ز )صفحه( كُمك‌ن ك��ه قطعه كار روي 
آن قرار مي‌گيرد، ثابت اس��ت. ماشين‌هايي نيز وجود دارند كه 
الكتروموت��ور آن ب��ه عقب و جلو، و صفح��ه‌ی ميز به چپ و 

راست حركت میك‌ند )شاید بتوان آن را نوع سوم نامید(.

توجه1: در كارگاه‌هاي كوچك، به دليل محدوديت فضا 
از ماش��ين‌هاي چندكاره و به ويژه س��هك‌اره استفاده ميك‌نند؛ 
که اي��ن نوع ماش��ين‌ها معمولاً ش��امل: كُمك‌ني، رن��ده و اره 

مجموعه‌اي مي‌باشد )شکل 2ـ9(.
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شكل 5ـ9 ـ سه نظام در ماشينكُ م‌كني.

ب( دو نظام: در بعضي مواقع، در ماشين‌هاي مته، دستگاه 
دستگاه‌هاي  نوع  اين  ولي  مي‌باشد؛  نظام  دو  نوع  از  مته‌گير 

مته‌گير به خوبي سه نظام نمي‌توانند مته را محكم نگه‌دارند.

5ـ2ـ9ـ اهرم‌هاي هدايتك‌ننده‌ی صفحه يا مته

متح��رك،  الكتروموت��ور  ب��ا  كُمك‌��ن  ماش��ين‌‌هاي  در 
الكتروموتور روي كش��و يا ريل، حركت به عقب، جلو، چپ 
و راس��ت دارد؛ ک��ه اين حركت‌ها به‌وس��يله‌ی دو اهرم تأمين 
مي‌شود )ش��کل 6ـ9(. در نوع الكتروموتورهاي ثابت، صفحه 
داراي دو اه��رم اس��ت كه كي��ي صفحه را به عق��ب و جلو و 
ديگري آنرا به چپ و راس��ت هدايت ميك‌ند )شكل 7ـ9(. و 
ن��وع دیگر كه الكتروموتور و صفحه هر دو متحرك هس��تند، 
براي هداي��ت الكتروموتور و صفحه، هر ی��ک )الکتروموتور 
صفحه( يك اهرم مورد نياز است. ماشين‌هايي نيز وجود دارند 
كه با يك اهرم مي‌توان صفحه را به چپ و راس��ت و عقب و 

جلو هدايت كرد.

شكل 6ـ9ـ اهرم‌های ماشین کُم‌کنی.

1ـ2ـ9ـ اسكلت ماشين

معم��ولاً از چدن و به‌ندرت از ورق آهن س��اخته ش��ده و 
همه‌ی قسمت‌هاي ماشين، روي اين قسمت سوار مي‌شوند.

2ـ2ـ9ـ كليد قطع و وصل

كليد قطع و وصل ماشين‌هاي كُمك‌ن، از نوع معمولي بوده 
و اغلب داراي 3 لامپ س��يگنال به علامت سه فاز مي‌باشد. در 
این ماش��ین‌ها به دليل عدم نياز به استفاده از الكتروموتورهاي 
پرقدرت، به كليدهاي ستاره ـ مثلث هم نیازی نیست.)شکل 9-4(

شكل 4ـ9 ـ نمايش قرار گرفتن موقعيتك ليد قطع و وصل برق.

3ـ2ـ9ـ الكتروموتور

براي انج��ام عمليات كُمك‌ني تا قط��ر 20 ميلي‌متر، باید از 
الكتروموتور سه فاز با قدرت حدود 2 تا 3 اسب بخار استفاده كرد.

4ـ2ـ9ـ دستگاه مته‌گير

مته‌گیرها در دو سیس��تم کاملًا متفاوت به نام سه‌نظام و دو 
نظام ساخته شده‌اند که شرح آنها به قرار زیر است:

الف( سه‌نظام: سه‌نظام مورد استفاده در اين ماشين‌ها معمولاً 
داراي قطر مته‌گير بين 5 تا 20 ميلي‌متر، و به‌ندرت در بعضي 
از ماشين‌ها بين 3 تا 16 ميلي‌متر مي‌باشد )شکل 5ـ9(. در هر 
صورت براي ايجاد كُم‌هاي با عرض بيشتر كه به مته‌ی بزرگ‌تر 
برد. كار  به  باريك‌تر  دنباله‌ی  با  مته‌هاي  مي‌توان  است،  نياز 
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7ـ2ـ9ـ گيره‌ی ثابت كردن چوب

ب��ا توجه به اينكه هنگام كُمك‌ندن مته به چوب فش��ار وارد 
می‌آورد، نگه‌داري چوب با دست امكان‌پذير نيست، به همين 
منظور، براي ثابت نگه‌داشتن چوب روي ماشين‌هاي كُمك‌ني، 
گيره‌هاي��ي تعبيه کرده‌ان��د كه چوب را در ج��اي خود روی 
صفحه ثابت ميك‌نند، تا عمليات كُمك‌ني به س��هولت، دقت و 

سرعت هرچه تمام‌تر انجام گيرد )شکل 9ـ9(.

ممكن است كارخانه‌هاي مختلف، از گيره‌هایی با شکل‌های 
متفاوت اس��تفاده كنند مثل گیره‌های بادامکی، فكيس��چرهاي 
اتوماتي��ك و غیره؛ که همگی يك ه��دف را دنبال ميك‌نند.

ماشین هاى سیار و ثابت صنایع چوب

7ـ2ـ9ـ گیره ى ثابت کردن چوب

شکل 9ـ9 ـ گیره، براي محکم کردن چوب روي صفحه.

8ـ2ـ9ـ فرمان بالا و پایین برنده ى صفحه

شکل 10ـ9 ـ فرمان تنظیم ارتفاع صفحه کُم کن.

شکل 7ـ9 ـ هدایت سیستم به طرف مته.

6ـ2ـ9ـ اهرم ها و  پیچ هاي تنظیم کننده  و کنترل کننده

شکل 8ـ9 ـ سیستم تنظیم عمق کُم.

شكل 9ـ9 ـ گيره، براي محكمك ردن چوب روي صفحه.

8ـ2ـ9ـ فرمان بالا و پايين برنده‌ی صفحه

با چرخاندن اين فرم��ان، صفحه روي يك ميله‌ی مارپيچ، 
بالا و پايين رفته و به اندازه‌ی لازم تنظيم مي‌شود )شكل 10ـ9(. 
پس از تنظيم ارتفاع مته )ميز(، اهرم آن بايد قفل شود تا تنظيم 

در هنگام کار به هم نخورد.

شكل 10ـ9 ـ فرمان تنظیم ارتفاع صفحهكُ م‌كن.

شكل 7ـ9 ـ هدايت سيستم به طرف مته.

6ـ2ـ9ـ اهرم‌ها و  پيچ‌هاي تنظيم كننده  و كنترلك‌ننده
تنظيم عمق كُم، بدين منظور صورت مي‌گيرد كه مته بيش 
از اندازه در چوب فرو نرود و از استحكام چوب كاسته نشود؛ 
و در عين حال فشار بيش از اندازه نیز به مته وارد نيايد، به ويژه  
اینک��ه، در كُم‌هاي يك‌طرفه، مته از طرف ديگر چوب بيرون 
نيايد. اين كار، به وس��يله ميله‌اي با نام شاخص انجام مي‌گيرد؛ 
بدين صورت كه مقدار عمق كُم را روي ميله تعيين كرده، پيچ 
آنرا محكم ميك‌نند. در این حالت، ميله به بدنه‌ی كُمك‌ن برخورد 
ک��رده و بیش از ان��دازه در چوب فرو نمي‌رود )ش��کل 8ـ9(.

شكل 8ـ9 ـ سيستم تنظيم عمقكُ م.

در ضم��ن، پيچ‌هاي ديگري ب��راي تنظيم طول كُم موجود 
اس��ت كه ب��ا تنظيم اين پيچ‌ه��ا مته بين دو فاصله‌ی مش��خص 
محدود مي‌ش��ود؛ اين كار براي توليد انبوه از يك قطعه، بسيار 

مفيد بوده و سرعت كار را افزايش مي‌دهد.
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3ـ9ـ مته‌هاي ماشين كُمك‌ن مته‌اي و كاربرد آنها

در ح��ال حاضر، بیش��تر كارگاه‌هاي صناي��ع چوبي، براي 
كُمك‌ني، از مته‌‌هاي مارپيچ معمولي موجود در بازار اس��تفاده 
ميك‌نن��د که اين امر، به دليل ارزان��ي و فراواني اين نوع مته‌ها 
اس��ت. اين مته‌ها براي راه‌اندازي كار مناسب هستند ولي چون 
لبه‌ه��اي جانبي آنها حالت برندگي ندارند، به چپ و راس��ت 
بردن مته در هنگام كار، به سختي صورت گرفته و كف كُم را 

نيز به حالت نيمگرد )مقعر( درمي‌آورد.

مته‌هاي مخصوص كُمك‌ني )شكل 11ـ9(، در بازار موجود 
اس��ت و كار با آنها ساده‌تر بوده، سرعت پيشبرد كار نیز بيشتر 

است؛ زیرا اين مته‌ها داراي لبه‌هاي جانبي برنده هستند. 

توج�ه: هنگام کار، نبايد فش��ار بيش از اندازه به این مته‌ها 
وارد کرد، زیرا احتمال سوختن مته و چوب وجود دارد.

شكل 11ـ9 ـ انواع مته‌هاي مخصوصكُ م‌كني.

4ـ9ـ اصول رعايت نكات ايمني، ضمن كُمك‌ني

براي حفظ س�المتي خ��ود و اطرافيان در هن��گام عمليات 
كُمك‌ني، و همچنين استفاده‌ی بهينه از وقت و انرژي و در عين 

حال، ارائه‌ی نتيجه‌ی مطلوب، موارد زير بايد رعايت شود:

ـ قبل از ش��روع كُمك‌ني، باید مته‌ی موردنظر را در سه‌نظام 
قرار داد، و محكم نمود )ش��كل 12ـ9(. هميشه بايد از محكم 
بودن مته داخل س��ه‌نظام مطمئ��ن بود، زیرا مته‌ی شُ��ل باعث 

شكستن و خراب شدن كُم خواهد شد.

شكل 12ـ9ـ قراردادن مته در سه نظام.

 قطع��ه كار را باید با گيره محكم کرد؛ زيرا احتمال شُ��ل 
ش��دن و در نتیجه، خرابیِ كار، شكس��تن مته و ايجاد خطرات 

احتمالي وجود دارد.

 هن��گام كُمك‌ني، باید دقت کرد که مت��ه بيش از اندازه‌ی 
معم��ول )2 تا 3 ميلي‌متر( در چ��وب فرو نرود، زيرا مته ممكن 

است هنگام چپ و راست كردن بشكند.

 مته‌ها را هميشه تيز و آماده به كار نگه‌داريد )شكل 13ـ9(؛ 
زيرا كُند بودن مته، باعث سوختن چوب شده و كُم از يكفيت 

لازم برخوردار نخواهد بود.

شكل 13ـ9 ـ در صورت کُند بودن مته‌ها، باید آنها را با ابزار مناسب 
تیز کرد.

 از نازك كردن دنباله‌ی مته به‌وس��يله‌ی سنگ سنباده و به 
صورت دستي پرهيز ش��ود، زيرا مته ازحالت استاندارد خارج 
شده و در هنگام كار، لنگ مي‌زند. اين كار، علاوه بر كاستن 
دقت عمل، احتمال شكستن مته و بروز خطر را افزايش مي‌دهد.

 از بستن سر مته‌هاي دستي كونيك و غيره به ماشين كُمك‌ن 
جداً خودداري شود.

 قب��ل از ش��روع به كار، باید مطمئن ش��د كه ميز ماش��ين، 
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 چوب خطك‌شي شده را باید از طرفي كه علامت خورده، 
روي صفحه‌ی ماش��ين كُمك‌ن، و طرف خطك‌ش��ي ش��ده در 
ضخام��ت را به طرف مته )س��ه‌نظام( ق��رار داده و آنرا دقيقاً به 
گونياي لب��ه‌ی صفحه‌ی كُمك‌ن چس��باند. ح��ال باید گيره‌ی 
نگ��ه‌داري چوب را روي قطعه كار قرار داد و آنرا محكم کرد 

)شکل 16ـ9(. 

توجه: براي جلوگيري از زخمي ش��دن سطح كار، باید از 
يك تكه چوب به عنوان زير سري استفاده کرد.

شكل 16ـ9ـ نحوه‌ی قرار دادن چوب روي صفحه.

 باید مته‌اي انتخاب کرد كه قطر آن دقيقاً برابر عرض كُم باشد. 

توجه: براي اطمينان بيشتر، از كوليس استفاده نماييد؛ زيرا 
پس از مدتي كار، دنباله‌ی مته‌ها ساييده شده و عدد مندرج بر 

آن قابل خواندن نيست. 
ـ باید مته داخل سه‌نظام قرار گرفته و با آچار كاملًا محكم 
شود )شكل 17ـ9( تا در اثر كار و لرزش، از محل خود خارج 
نشده و در چوب گير نكند. هر مشکلی در كار، به تنظيم مجدد 

اندازه‌ها منجر مي‌شود.
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توجه:

شکل 16ـ9ـ نحوه ى قرار دادن چوب روي صفحه.

توجه:

شکل 17ـ9ـ محکم کردن مته داخل سه نظام.

5ـ9ـ اصول کُم کنی با ماشین کُم کن مته اي

شکل 14ـ9ـ علامت یک رو و یک نر چوب کُم کنی.

شکل 15ـ9ـ تعیین وسط نر چوب به وسیله ى خط کش تیره دار.
شكل 17ـ9ـ محكمك ردن مته داخل سه‌نظام.

حركت اضافي ندارد، زيرا حركت اضافي، احتمال شكس��تن 
مته و ايجاد خطر را به دنبال خواهد داشت.

 توجه ش��ود که هنگام شروع مجدد كار، مته داخل چوب 
نباش��د زيرا در هنگام زدن كليد، خطر پرتاب شدن و شكستن 

چوب و مته وجود دارد.

5ـ9ـ اصول كُمك‌ني با ماشين كُمك‌ن مته‌اي

هنگام عمليات كُمك‌ني با ماشين كُمك‌ن مته‌اي، براي انجام 
كار به‌طور صحيح و به‌منظور به‌دست آوردن نتيجه‌ی مطلوب، 

بايد اصول زير رعايت شود:

 از گونيا بودن قطعه كار اطمينان حاصل نموده و يك رو و يك 
نر آن علامت زده شود )شكل 14ـ9(. باید طول كُم طبق نقشه، 
تعيين و با گونيا ابتدا و انتهاي آن خط كشيده شود. سپس باید وسط 
عرض كُم را پيدا كرده و با خطي سرتاس��ري، كُم را به صورت 
طولي از وس��ط به دو قسمت مساوي تقسيم نمود)شکل 15ـ9(.

شكل 14ـ9ـ علامت ي كرو و ي كنر چوبكُ م‌كني.

شكل 15ـ9ـ تعيين وسط نر چوب به‌وسيله‌ی خط‌كش تيره‌دار.
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واحد کار نهم: توانایی کُم (کام) کندن با ماشین کُم کن مته اي

شکل 20ـ9ـ ایجاد سوراخ هایی با فاصله ى حدود 2 میلی متر از همدیگر.

شکل 21ـ9ـ سوراخ زدن همه ى کُم.

شکل 22ـ9ـ ساخت تقریبى کُم.

شکل 23ـ9ـ ساخت کامل کُم.

شکل 18ـ9ـ تنظیم نیش مته با خط وسط چوب.

شكل 20ـ9ـ ايجاد سوراخ‌هایي با فاصله‌ی حدود 2 ميلي‌متر از شکل 19ـ9ـ اولین سوراخ با مته.
همدیگر.

 صفحه، توس��ط فرمان بالا و پايي��ن آورنده‌ی صفحه، باید 
طوري تنظيم ش��ود كه نيش مته دقيقاً روی خط طولي وس��ط 

كُم و منطبق بر آن قرار گيرد )شکل 18ـ9(.

واحد کار نهم: توانایی کُم (کام) کندن با ماشین کُم کن مته اي

شکل 20ـ9ـ ایجاد سوراخ هایی با فاصله ى حدود 2 میلی متر از همدیگر.

شکل 21ـ9ـ سوراخ زدن همه ى کُم.

شکل 22ـ9ـ ساخت تقریبى کُم.

شکل 23ـ9ـ ساخت کامل کُم.

شکل 18ـ9ـ تنظیم نیش مته با خط وسط چوب.

شکل 19ـ9ـ اولین سوراخ با مته.

شكل 18ـ9ـ تنظيم نيش مته با خط وسط چوب.

 باید ماش��ين را روش��ن کرد و مته را به کمک اهرم‌ها و به 
آرامي به قطعه كار نزديك نمود )در ماشين‌هاي با الكتروموتور 

ثابت، بايد قطعه چوب را به مته نزديك كرد(.
ـ در انته��اي كُ��م )منتهی االيه س��مت راس��ت(، باید يك 
س��وراخ با عمق كامل ايجاد نمود )ش��کل 19ـ9(. س��پس باید 
مته را خارج کرده، صفحه )يا مته( را حركت داد و در ابتداي 
كُم )طرف چپ( نیز يك س��وراخ ديگ��ر با عمق كامل ايجاد 
کرد )ش��کل 20ـ9(. حال بين دو سوراخ را باید با سوراخ‌هايي 
نزديك به هم با عمق كامل ايجاد کرد )لبه‌ی سوراخ‌‌ها حدود 
2 ميلي‌متر با هم فاصله داش��ته( باش��د. پس از اينكه تمام طول 
كُم سوراخ شد )شکل 21ـ9(، باید مته را حدود 2 تا 3 ميلي‌متر 
در سوراخ ابتداي كُم فرو برد و با اهرم، مته را به طرف انتهاي 
كُم کش��اند و دوباره به محل اول برگرداند )شکل 22ـ9(. در 
مرحله‌ی بعد، مته را باید بيش��تر فرو ب��رده همان كار را مجدداً 
تكرار کرد. اين كار را باید تا كامل ش��دن كُم و خارج ش��دن 
قس��مت‌هاي اضافي ادامه داد )شکل 23ـ9( و توجه داشت که 

به مته، زياد فشار نیاید.

واحد کار نهم: توانایی کُم (کام) کندن با ماشین کُم کن مته اي

شکل 20ـ9ـ ایجاد سوراخ هایی با فاصله ى حدود 2 میلی متر از همدیگر.

شکل 21ـ9ـ سوراخ زدن همه ى کُم.

شکل 22ـ9ـ ساخت تقریبى کُم.

شکل 23ـ9ـ ساخت کامل کُم.

شکل 18ـ9ـ تنظیم نیش مته با خط وسط چوب.

شکل 19ـ9ـ اولین سوراخ با مته.
شكل 19ـ9ـ اولين سوراخ با مته.
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 كُم‌هايي كه توس��ط اين ماش��ين به‌وجود مي‌آيد، در ابتدا 
و انتها نيمگرد هس��تند كه هنگام جا زدن زبانه، مشكل به‌وجود 
خواه��د آمد، در صورت ضرورت، براي حل اين مش��كل دو 

راه وجود دارد.

الف( گوشه‌هاي كُم با مغار و اسكنه صاف شود )شکل 24ـ9(.

شكل 24ـ9ـ تبديل گوشه‌هاي قوسي به چهارگوش، به‌وسيله‌ی مغار 

يا اسكنه.

ب( لبه‌هاي زبانه، به‌وس��يله‌ی چوبس��ا یا س��وهان، همانند 
گوشه‌هاي كُم، نيمگرد شود )شکل 25ـ9(.

شكل 25ـ9 ـ نیمگرد کردن گوشه‌های دو طرف زبانه.

6ـ9ـآشنایی با معایبی که هنگام سوراخ‌کاری و 
کُم کنی ایجاد می‌شود

دلايلشرح عيبرديف

1
مته موقع كار، گرم 

شده و مي‌سوزد 
)شكل 26ـ9(. 

مته غلط  برنده ی  الف( زواياي 
تيز شده است.

ب( پوشال در سوراخ گير كرده 
و خارج نمي‌شود.

ج( رطوبت چوب زياد است.

شكل 26ـ9ـ سوختن چوب به هنگامكُ مك ني.

راه‌های برطرف كردن

الف( زوايا را امتحان و آنرا اصلاح نماييد.

ب( ماشين را خاموش و پوشال اطراف مته را خالي كنيد.

ج( از چوب خشك استفاده کرده يا پوشال را زود به زود 
خارج كنيد.

دلايلشرح عيبرديف

2
ناصاف  کنی،  کم 
ايجاد مي‌شود )شكل 

9ـ(.  27

الف( مته  كُند  شده است.
ب( ميز ماشين تكان  مي‌خورد.

ج( چوب تكان  مي‌خورد.

شكل 27ـ9 ـ کم کنی ناصاف.

راه‌های برطرف كردن

الف( مته را تيز كنيد.

ب( ميز را محكم و ثابت نماييد.

ج( چوب را با گيره به ميز ماشين مته، محكم كنيد.
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دلايلشرح عيبرديف

مته موقع كار 3
مي‌شكند.

الف( مته كُند شده است.
ب( مته كج شده است.

ج( مته منحرف شده است.
د( سرعت پيشبرد كار زياد است.

ه( ميز تكان مي‌خورد.

راه‌های برطرف كردن

الف( مته را تيز كنيد.

ب( مته را عوض كنيد.

ج( زواياي مته را اصلاح كنيد.

د( آهسته‌تر سوراخ نماييد.

هـ( ميز را محكم و ثابت كنيد.

دلايلشرح عيبرديف

مته ارتعاش دارد.4

شده  كثيف  مته  ی  دنباله  الف( 
است.

ب( مته كج شده است.
ج( سه نظام شُل شده است.

راه‌های برطرف كردن

الف( مته را بيرون آورده، دنباله‌ی آنرا تميز كنيد.

ب( مته را عوض کنید.
ج( سه‌نظام را محكم كنيد ) شکل 28ـ9(.

واحد کار نهم: توانایی کُم (کام) کندن با ماشین کُم کن مته اي

راه هاى برطرف کردن

راه هاى برطرف کردن

شکل 28ـ9ـ سه نظام را محکم کنید.

عملیات کارگاهی

 ـسوراخ کردن ضخامت چوب براي اتصال دوبل تمرین 1 

مواد و ابزار موردنیاز

mm

دستورالعمل

شکل 29ـ9

شکل 30ـ9ـ تقسیم نَرِ چوب به 5 قسمت مساوي.

شكل 28ـ9ـ سه‌نظام را محکم کنید.

عمليات كارگاهي

تمرين 1  سوراخ كردن ضخامت چوب براي اتصال دوبل

مواد و ابزار موردنياز

18 × 100 × 300 mm 1ـ 2 عدد چوب به ابعاد

2ـ گونياي فلزي	

3ـ خطك‌ش تيره‌دار	
4ـ متر فلزي 2 متري	

5ـ مته كُمك‌ني 8 و 10 و 12                

6ـ ماشين كُمك‌ني مته‌اي                            

دستورالعمل

الف( ي��ك قطعه از چوب‌ه��ای مورد نظر را ب��ا توجه به 
اندازه‌های نقشه آماده کنید )شکل 29ـ9(.

شكل 29ـ9

طب��ق  دقي��ق،  درج��ه‌ی   90 گوني��اي  به‌وس��يله‌ی  ب( 
اندازه‌گيري‌هاي انجام ش��ده، 4 خط عرض��ي روي ضخامت 
چوب بكشيد تا آن را به 5 قسمت مساوي تقسيم كند. يعني هر 

60 ميلي‌متر طول يك تقسيم باشد )شکل 30ـ9(.

شكل 30ـ9ـ تقسيم نَرِ چوب به 5 قسمت مساوي.

ج( خطك‌��ش تي��ره‌دار را روي چوب تيك��ه داده و خطي 
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ز( عمق مت��ه را با ميله‌ی مربوطه طوري تنظيم كنيد كه 30 
ميلي‌متر در چوب فرو رود.

ح( ماشين را روشن كنيد.

ط( ب��ه کمک اهرم‌هاي هدايتك‌ننده، مت��ه را براي اولين 
سوراخ تنظيم كنيد. همان‌طور كه يك دست را ثابت گرفته‌ايد، 
با دست ديگر مته را به طرف چوب هدايت كنيد تا چوب سوراخ 
ش��ود؛ اين كار را با فش��ار معمولي انجام دهيد )شکل 33ـ9(.

ماشین هاى سیار و ثابت صنایع چوب

شکل 33ـ9ـ ایجاد اولین سوراخ جاى دوبل.

تمرین 2 ـ کندن کُم یک طرفه

شکل 34ـ9

شکل 31ـ9ـ تقسیم چوب به دو نیم بوسیله خط کش تیغه دار.

شکل 32ـ9ـ تنظیم ارتفاع مته.

شكل 33ـ9ـ ایجاد اولین سوراخ جای دوبل.

ی( براي هر 4 سوراخ اين كار را انجام دهيد.

ک( چوب دیگ��ر را نیز آماده ک��رده و همین عملیات را 
روی آن انجام دهید.

ل( دو قطعه چوب برای متصل شدن به هم با اتصال دوبل، 
آماده‌اند.

تمرين 2  كندن كُم يك‌طرفه

دستورالعمل

الف( قطعه چوبی به ابعاد20×50×300 میلی‌متر، به صورت 
گونيايي و گندگي شده آماده كنيد )شکل 34ـ9(.

شكل 34ـ9

سرتاس��ري در ضخامت چوب بكش��يد تا آنرا به دو نيم تقسيم 
كن��د. از محل تلاقي اين خط با چهار خط عرضي، چهار نقطه 
به وجود مي‌آيد كه مركز چهار س��وراخ مي‌باشد و به عبارتي، 

محل قرار گرفتن نيش مته به‌دست مي‌آيد )شکل 31ـ9(.

شكل 31ـ9ـ تقسیم چوب به دو نیم بوسیله خط کش تیغه دار.

د( چ��وب را روي صفحه‌ی كُم كن بگذارید، آنرا با لبه‌ی 
گوني��اي آن تنظيم ک��رده و گيره‌ی نگه‌دارن��ده‌ی كُمك‌ن را 

محكم كنيد.

هـ( مته‌ی تيز و آماده به كار 8 ميلي‌متر را در داخل سه نظام 
قرار داده و به‌وسيله‌ی آچار سه نظام محكم كنيد.

و( ارتف��اع صفح��ه را طوري تنظيم كنيد ك��ه مته دقيقاً در 
وسط ضخامت و نيش آن منطبق بر خط وسط علامت خورده 

باشد )شکل 32ـ9(.

ماشین هاى سیار و ثابت صنایع چوب

شکل 33ـ9ـ ایجاد اولین سوراخ جاى دوبل.

تمرین 2 ـ کندن کُم یک طرفه

شکل 34ـ9

شکل 31ـ9ـ تقسیم چوب به دو نیم بوسیله خط کش تیغه دار.

شکل 32ـ9ـ تنظیم ارتفاع مته.
شكل 32ـ9ـ تنظیم ارتفاع مته.
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واحد کار نهم: توانایی کُم (کام) کندن با ماشین کُم کن مته اي

شکل 37ـ9

شکل 38ـ9ـ برداشتن فاصله ى دو سوراخ.

شکل 35ـ9ـ نر چوب، ابتدا 20 میلى متر و سپس 40 میلى متر خط کشى 
شود.

شکل 36ـ9 ـ محل کُم مشخص شده است.

mm

شكل 37ـ9

ح( ماشين را روشن كنيد.

ط( قسمت‌ خطك‌شي شده را درنظر گرفته و ابتدا و انتهاي 
آنرا با عمق كامل سوراخ كنيد.

ی( فاصله‌ی بين دو سوراخ را چند سوراخ بزنید،  به طوري 
كه لبه‌ی سوراخ‌ها با هم حدود 1 تا 2 ميلي‌متر فاصله داشته باشد.

ک( مته را 3 ميلي‌متر در س��وراخ انتهايي كُم فرو برده و به 
طرف سوراخ ابتدايي حركت دهيد و برعکس )شکل 38ـ9(.

واحد کار نهم: توانایی کُم (کام) کندن با ماشین کُم کن مته اي

شکل 37ـ9

شکل 38ـ9ـ برداشتن فاصله ى دو سوراخ.

شکل 35ـ9ـ نر چوب، ابتدا 20 میلى متر و سپس 40 میلى متر خط کشى 
شود.

شکل 36ـ9 ـ محل کُم مشخص شده است.

mm
شكل 38ـ9ـ برداشتن فاصله‌ی دو سوراخ.

ل( مت��ه را 3 ميلي‌متر دیگ��ر در چوب فرو برده و به طرف 
مخالف حركت دهيد تا خاک اره‌ی كُم كاملًا خارج شود.

م( ماشين را خاموش كنيد و مطمئن شوید که قطعه چوب 
از محل خود حركت نكرده است.

ن( عمق‌سنج مته را براي عمق 40 ميلي‌متر تنظيم كنيد.

ب( نرَِ چوب را با توجه به شکل 35ـ9، از ابتدای قطعه کار، 
ابتدا 20 و سپس 40 میلی‌متر اندازه‌گیری و خط‌کشی کنید.

شكل 35ـ9ـ نر چوب، ابتدا 20 میلی‌متر و سپس 40 میلی متر 
خط‌کشی شود.

ج( خطك‌ش تي��ره‌دار را به ان��دازه‌ی 10 ميلي‌متر )نصف 
ضخام��ت( تنظيم ک��رده و نر چوب را به دو نیم تقس��یم کنید                

)شکل 36ـ9(. 

د( چوب را از طرف علامت خورده، روي صفحه‌ی كُمك‌ن 
ق��رار دهید، آنرا با گونيا تنظیم نمایید و گيره را محكم ببندید.

شكل 36ـ9 ـ محل کُم مشخص شده است.

هـ( يك مته‌ی تیز با قطر mm 8  را داخل س��ه‌نظام محكم 
كنيد.

و( ميله‌ی عمق‌س��نج كُم ك��ن را براي عم��ق 30 ميلي‌متر 
تنظيم نمایید.

ز( ارتف��اع مته را طوري تنظيم كني��د كه نيش آن دقيقاً در 
وسط ضخامت چوب قرار گيرد )شکل 37ـ9(.
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س( تم��ام مراح��ل قبل را براي قس��مت علامت خورده‌ی 
ديگر انجام داده و يك كُم به عمق 40 ميلي‌متر ايجاد نمایید.

ع( مته را از س��ه‌نظام خارج كرده، ماش��ين را تميز كنيد و 
آنرا براي كارهاي بعدي آماده نگه‌داريد.
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آزمون پاياني 9

1ـ كاربردهاي ماشين كُم‌کن مته‌ای را نام ببريد.
2ـ در شكل زیر، قسمت های مهم را مشخص کنید.

                                                 

3ـ عمق كُم را در ماشين كُمك‌ن چگونه تنظيم ميك‌نيد؟

الف(به‌وسيله‌ی ميله‌ی تنظيم طول مته                                  ب( بستن چوب به مته

ج( بستن كاغذ به دور مته                                                   د( قرار دادن مته در آخر سه‌نظام

4ـ دليل لنگ زدن مته در داخل سه‌نظام چيست؟

الف( كجي مته                                                                  ب( کجی محور

ج( کجی اهرم‌های هدایت کننده                                        د( کجی میز

5ـ آيا براي كُمك‌ني با ماشين كُمك‌ن، مي‌توان از سر مته‌هاي دستي استفاده كرد؟

6ـ كُم دودَر )دو طرفه( را چگونه ايجاد ميك‌نند؟

7ـ دلايل شكستن مته در هنگام كار چیست؟

الف( فشار بيش از حد به مته، هنگام سوراخ كردن               ب( مرطوب بودن چوب

ج( وصل كردن سوراخ‌هاي كنار هم                                   د( عده‌ دوران متفاوت ماشین
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توانايي سرويس و نگه‌داري 
ماشين كُم‌كن مته‌اي

واحد كار دهم

فراگير پس از آموزش اين واحد كار، قادر خواهد بود:

 محل‌هاي گريس‌خور و روغن‌خور را تشخيص دهد.

 محل‌هاي گريس‌خور را با گريس‌پمپ گريسك‌اري كند.

 محل‌هاي روغن‌خور را با روغندان روغنك‌اري كند.

 مته‌ها را پس از كار، روغنك‌اري كند.

 پيچ‌هاي شُل شده را با آچار سفت كند.

ساعت آموزش
جمععملينظري

112





139واحد کار دهم: توانايي سرويس و نگه‌داري ماشين كُم‌كن مته‌اي

پيش آزمون 10

1ـ به شكل زير دقت كنيد، در چه مواقعي روي ماشين‌آلات را مي‌پوشانند؟

2ـ به نظر شما چه قسمت‌هايي از ماشين كُمك‌ن نياز به روغنك‌اري دارد؟

3ـ آيا مته دستي را مي‌توان به ماشين كُمك‌ن بست؟

4ـ برای جلوگیری از زنگ‌زدگی فلزات، چه باید کرد؟
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1ـ10ـ محل‌هاي روغن‌خور و گريس‌خور

قطعات متحرك ماش��ين كُمك‌ن مته‌اي از هر نوع که باشد 
)با الكتروموتور ثابت یا با صفحه‌ی ثابت(، بايد به آساني روي 
ريل يا كش��وي مربوطه حركت كنند؛ باتوجه به اينكه پس از 
مدت��ي كار، روي ريل‌ها و كش��وها خ��اك اره و غبار چوب 
مي‌نش��يند )شكل 1ـ10(. اين قسمت‌ها بايد همواره با گازوييل 
تميز ش��وند، و چند بار به‌وس��يله‌ی اهرم‌ها عقب و جلو رفته تا 
كاملًا روان گردند. قسمت ديگري كه بايد روغنك‌اري شود، 
گيره‌ی‌ نگه‌دارنده‌ی قطعه كار مي‌باشد )شكل 2ـ10( كه اغلب 
داراي پيچ است و معمولاً پس از مدتي كار كردن سفت شده 
و ني��از به روغنك‌اري و تميز كردن دارد. ميله‌ی مارپيچ فرمان 
تنظيم ارتفاع صفحه)شكل 3ـ10( نیز به تميز كاري احتیاج دارد.

توجه: براي شس��تن و روان كردن قسمت‌هاي گفته شده، 
از گازوييل نيز مي‌توان استفاده كرد.

ماشین هاى سیار و ثابت صنایع چوب

1ـ10ـ محل هاي روغن خور و گریس خور

توجـه:

شکل 1ـ10ـ روغن کاري ریل ها و کشوهاى صفحه ي متحرك.

شکل 2ـ10ـ گیره ى نگه دارنده ى قطعه کار.

شکل 3ـ10ـ میله و سیستم تنظیم ارتفاع صفحه ي متحرك.

2ـ10ـ تسمه هاي انتقال نیرو

شکل 4ـ10ـ انواع تسمه هاى انتقال نیرو.

شكل 1ـ10 روغن‌كاري ريل‌ها وك شوهای صفحه‌ي متحرك.

شكل 2ـ10ـ گيره‌ی نگه‌دارنده‌ی قطعهك ار.

شكل 3ـ10ـ ميله و سيستم تنظيم ارتفاع صفحه‌ي متحرك.

2ـ10ـ تسمه‌هاي انتقال نيرو

انتقال نيرو و حركت در ماش��ين‌هاي كُمك‌ن مته‌اي، به دو 
صورت مستقيم و غيرمستقيم انجام مي‌پذيرد: 

در نوعي كه الكتروموتور متحرك اس��ت، سه‌نظام به‌طور 
مستقیم به محور الكتروموتور متصل است.

در ماشين‌هاي با الكتروموتور ثابت، به ويژه در ماشين‌هاي 
چندكاره، انتقال نيرو و حركت توس��ط تس��مه )شکل 4ـ10( 
انج��ام مي‌گيرد. براي افزايش طول عمر تس��مه‌ها باید هرچند 
وقت كيبار آنها را كنترل کرد تا از عملكرد صحيح ماشين در 
مورد انتقال حركت مطمئن شد. در مورد تسمه‌ها ممكن است 

چند مشكل به‌وجود آيد كه بدین قرار است:

 اگر تس��مه شُل باشد، راندمان انتقال نيرو كاهش ميي‌ابد و 
چنانچه بيش از اندازه س��فت باشد، به ياتاقان‌ها فشار مضاعف 
وارد می‌ش��ود که باعث فرسودگي زودرس تسمه خواهد شد؛ 
بنابراين در هر دو صورت، بايد مقدار كش��ش )شُلي و سفتي( 

تسمه را تنظيم كرد.

شكل 4ـ10ـ انواع تسمه‌های انتقال نیرو.
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 چنانچه تسمه در اثر عمر زياد فرسوده شده باشد، بايد آنرا 
تعويض كرد؛ يعني تس��مه‌اي كاملًا هم‌اندازه‌ی تس��مه‌ی قبلي 
تهيه و جايگزين تسمه‌ی فرسوده نمود )اندازه‌ی تسمه، معمولاً 

روي خود تسمه نوشته مي‌شود(.

3ـ10ـ نحوه‌ی نگه‌داري مته‌هاي كُمك‌ني

پس از اس��تفاده از مته‌ها و براي دسترسي آسان به آنها بايد 
بعد از پایان كار، با نظم و انضباط خاصي از آنها نگه‌داري کرد.

اگر خس��تگي جسماني ناشي از كار باعث سهل‌انگاري در 
جمع‌آوري و نگه‌داري مته‌ها ش��ود، مشكلاتي را براي شروع 
كار بعدي ايجاد ميك‌ند؛ در واقع در پايان هر كار، بايد به فكر 

كار بعدي بود.
از آنجاي��ي كه چوب‌هاي مختلف در س��اخت مصنوعات 
چوبي به كار مي‌رود و اين چوب‌ها هم از نظر س��ختي و نرمي 
با هم متفاوتند و هم داراي مواد اس��تخراجي هس��تند، لذا بايد 
مته‌ه��ا را پ��س از اتمام كار ب��ا گازوييل تميز ك��رد، و پس از 
خشك ش��دن، به روغن آغشته نمود )شکل 5ـ10( و در محل 

مناسب قرار داد. 
توجه1: مته‌ها حتماً بايد در جعبه‌ی مخصوص قرار گرفته 
و جايگاه هر مته مشخص باشد تا چنانچه مته‌اي در محل خود 

نبود با يك نگاه تشخيص داده شود. 
توج�ه2: برای نگه‌داری مته‌ها، می‌ت��وان از بلوکی چوبی 
اس��تفاده ک��رد که روی آن ب��ا توجه به تع��داد و قطر مته‌های 
موجود، س��وراخ‌هایی ایجاد ش��ده که مته‌های مختلف در آن 

جای می‌گیرند.

شكل 5ـ10ـ روغن‌كاري و تميزك ردن مته‌ها.

4ـ10ـ اصول رعايت نكات ايمني ضمن سرويس 
و نگه‌داري

 دقت شود که آچار سه‌نظام هرگز روي سه‌نظام جا نمانده 
باشد؛ زيرا با روشن ش��دن ماشین، آچار پرتاب شده و ممکن 

است به افراد در حال کار صدمه بزند.

 هنگام تعويض تس��مه، بايد مراقب بود انگشت دست بين 
تسمه و پولي قرار نگيرد )شکل 6ـ10(.

شكل 6ـ10ـ مراقبت از انگشتان به هنگام تعويض تسمه.

 هنگام سرويس ماشين، مته را باید از سه‌نظام خارج كرده 
و كلي��د ماش��ين و كليد اصلي آن، از تابل��وي برق قطع گردد                

)شکل 7ـ10(.

شكل 7ـ10ـ خارجك ردن مته از سه‌نظام.
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 شُ��لي و س��فتي تسمه باید كنترل ش��ده و در صورت نیاز، 
تسمه تعويض گردد )شکل 10ـ10(.

شكل 10ـ10ـ کنترل تسمه‌ ی ماشين.

 تمام قس��مت‌هاي ماش��ين، بخصوص ريل‌ها و كش��وها و 
همچنين ميله‌ی مارپيچ را باید به‌وس��يله‌ی هواي فش��رده تميز 

کرد تا گرد و غبار و خاك اره‌ی روي ماشين پاك شود.

شكل 11ـ10 ـ غبارگيري قطعات ماشين.

 با قلم‌موي آغشته به گازوييل، باید داخل ريل‌ها و كشوها 
و هرج��ا ك��ه روغن و خ��اك اره‌ی مخلوط و باعث س��ختي 

حركت شده است، تميز شود )شکل 12ـ10(.

 چنانچ��ه به هر دليل، عمليات س��رويس و نگه‌داري ناتمام 
باقي ماند، باید با نصب تابلويي روي ماش��ين، ديگران را آگاه 

کرد )شکل 8ـ10(.

شكل 8ـ10 ـ تابلوی هشدار سرويس‌كاري.

5ـ10ـ اصول سرويس و نگه‌داري ماشين كُمك‌ن 
مته‌اي

براي س��رويس و نگه‌داري ماش��ين كُمك‌ن مته‌اي، باید به 
ترتيب زير عمل شود:

 كليد ماش��ين باید خاموش، و سپس كليد اصلي ماشين از 
تابلو برق قطع شود.

 حفاظ روي الكتروموتور باید برداش��ته و با شيلنگ متصل 
به كمپرس��ور باد، روي الكتروموتور كاملًا تميز ش��ود )شکل 

9ـ10(، و سپس حفاظ سر جاي خود قرار گيرد.

شكل 9ـ10ـ غبارگيري الكتروموتور.
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شكل 14ـ10ـك نترل پيچ‌هاي دستگاه هدايت.

ـ قس��مت برق ماشين حساس مي‌باشد و انباشت غبار روي 
اتصالات برق، ممكن اس��ت هنگام روش��ن و خاموش كردن 
ايجاد جرقه و آتش‌سوزي کند؛ بنابراین باید هر از چندگاهي، 
روي كليد برق نيز به‌وس��يله‌ی هوای فشرده یا قلم‌مو تميز شود                   

)شکل 15ـ10(.

شكل 15ـ10ـ گردگيري و تمیز کردنك ليد برق.

ـ پس از پایان كار، باید مته را باز كرده و بعد از تميز كردن 
و روغنك‌اري )ش��کل 16ـ10(، آنرا داخل جعبه‌ی مته‌ها قرار 

داد تا در صورت نياز دوباره، دسترسي به آن آسان باشد.

شكل 12ـ10ـ چرب کردن صفحات با روغن.

 به‌وسيله‌ی روغندان، باید تمام قسمت‌ها روغنك‌اري شده 
)ش��کل 13ـ10( و صفحه را چند بار عقب و جلو کرد تا كاملًا 

روان شود.

شكل 13ـ10ـ روغن‌كاري محل ريل‌ها.

ـ شُل بودن پيچ ريل‌ها و ساير قسمت‌های صفحه‌ی ماشین، 
باعث لق ش��دن صفحات دس��تگاه هدايت ش��ده، و بر دقت و 
يكفيت كار ماشين تأثير منفي مي‌گذارد؛ بنابراین همه‌ی پيچ‌ها 
باید کنترل ش��وند )ش��کل 14ـ10(، تا اگر پيچي شُل است، با 

آچار سفت شود.



ماشین‌های سیار و ثابت صنایع چوب 144

شكل 18ـ10ـ نحوه‌ی پوشاندن ماشين از نفوذ گرد و غبار.

عمليات كارگاهي

تمرين  سرويس ماشين كمك‌ن مته‌اي

مواد و ابزار موردنياز

1ـ روغن
2ـ گريس

3ـ روغندان
4ـ گريس‌پمپ

5ـ هواي فشرده )كمپرسور هوا(

6ـ ماشين كُمك‌ن مته‌اي
7ـ عينك

دستورالعمل

الف( برق ماشين را قطع كنيد.

ب( به‌وس��يله‌ی هواي فش��رده، تمام قس��مت‌هاي ماش��ين 
كُمك‌��ن را باد بگيريد تا گرد و غبار و خ��اك اره از آن تميز 

شود               )شکل 19ـ10(.

شكل 16ـ10ـ تميزك ردن مته‌هاي خارج شده از ماشين.

ـ امكان گم شدن قطعات و ابزارهای مرتبط با راه‌اندازي و 
سرويس ماشين وجود دارد، كه مي‌تواند فرآيند كار را متوقف 
نمايد؛ بنابراین باید س��عي کرد ابزار و قطعاتي از ماشين را که 
جداشدنی هس��تند )مانند آچار سه‌نظام و غیره(، در جاي قابل 
دسترس و مطمئن قرار داد تا در لحظه‌ی مورد نياز بتوان از آن 

استفاده كرد )شکل 17ـ10(.

شكل 17ـ10 ـ جعبه‌ی نگه‌داري آچار سه‌نظام و...

ـ اگر قرار اس��ت مدتي از ماشين استفاده نشود، بايد آنرا با 
پوششي از جنس برزنت پوشاند )شکل 18ـ10(.
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و( مته‌ها را به‌وس��يله‌ی پارچه‌ی آغشته به روغن تميز كنيد 
و در محلی مناسب قرار دهيد.

ز( تس��مه‌ی ماش��ين را )در نوع كُمك‌نی كه الكتروموتور 
ثابت است(، كنترل و شُلي و سفتي آنرا تنظيم كنيد.

ح( قسمت‌هاي بدون رنگ را به گازوييل آغشته كنيد تا از 
زنگ زدن آن جلوگيري ش��ود. اين كار را به ويژه در مواقعي 
كه مدت زي��ادي با ماش��ين كار نداريد، انجام دهيد )ش��کل 

22ـ10(.

شكل 22ـ10 ـ تمیزکاری صفحه‌ی دستگاه هدايت.

شكل 19ـ10ـ غبارگيري ماشينكُ م‌كني.

ج( قس��مت‌هاي كش��ويي را كه صفحات و الكتروموتور 
روي آنها حركت ميك‌ند، روغنك‌اري كنيد )شکل 20ـ10(.

شكل 20ـ10 ـ روغن‌كاري ريل‌ها.

د( ميل��ه‌ی مارپيچ��ی كه صفح��ه را بالا و پايي��ن مي‌برد، 
به‌وس��يله‌ی گازوييل و قلم‌مو شستشو داده و دوباره به‌وسيله‌ی 

روغندان، روغنك‌اري كنيد.

هـ(  پيچ‌هاي شُ��ل شده را با آچار مناسب سفت كنيد تا از 
لقي كشوها جلوگيري شود )شکل 21ـ10(.

شكل 21ـ10 ـ سفتك ردن پيچ‌هاي شُل شده.
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آزمون پاياني 10

1ـ یک قسمت از محل‌هاي گريس‌خور و روغن‌خور ماشين كُمك‌ن مته‌اي را نام ببريد.

2ـ اندازه‌ی طول تسمه انتقال نيرو چگونه به ‌دست مي‌آيد؟

3ـ آيا جنس چوب در انتخاب مته تأثير دارد؟

4  شُل بودن تسمه، چه اثري در كار ماشين كُمك‌ن دارد؟

ب( مته در كار مي‌ايستد. الف( نیروی حداکثر منتقل نمی‌شود	

د( مته مي‌شكند. ج( سه‌نظام هنگام كار مي‌ايستد.	

5ـ در شكل زير، مته در حال سوختن است، دليل آن چيست؟

الف( كُند بودن مته	 ب( سخت بودن چوب
ج( شُل بسته‌شدن مته	 د( شُل بودن تسمه

6ـ در شكل زير، فرد مشغول چه كاري است؟
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توانايي فرم دادن ساده‌ی انواع چوب
 با ماشين خراطي

واحد كار يازدهم

فراگير پس از آموزش اين واحد كار، قادر خواهد بود:

 انواع ماشين خراطي را نام ببرد.

 قسمت‌هاي مختلف ماشين خراطي را شرح دهد.

 كار قسمت‌هاي مختلف ماشين خراطي را شرح دهد.

 سيستم انتقال نيرو را در ماشين خراطي توضيح دهد.

 مغارهاي مخصوص خراطي را از هم تشخيص دهد.

 كاربرد انواع مغار خراطي را توضيح دهد.

 آچارهاي مخصوص ماشين خراطی را تشخيص دهد.

 نحوه‌ی دَوَران قطعه كار را توضيح دهد.

 موارد ايمني ضمن كار با ماشین خراطي را رعايت كند.

 ماشين خراطي را طبق اصول راه‌اندازي كند.

 انواع چوب را با ماشين خراطي به طور ساده فرم دهد.

 ابعاد مختلف را با كوليس اندازه‌گيري نمايد.

 چوب خراطی شده را پرداخت كند.

 انواع مغار را طبق اصول تيز كند.

 اصول سرویس و نگه‌داری ماشین خراطی را رعایت کند.

ساعت آموزش
جمععملينظري
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پيش آزمون 11

1ـ آیا می‌دانید در شكل زير چه عملياتي در حال انجام شدن است؟

2ـ به چند روش می‌توان به چوب فرم داد؟

3ـ به نظر شما، فرم دادن به چوب، با دست ساده‌تر است یا با ماشین خراطی؟

4ـ آیا می‌دانید كدام يك از چوب‌هاي زير براي فرم‌دهي دستی مناسب هستند؟

ب( سنجد الف( بلوط	

د( توسكا ج( سرخدار	

5ـ کدام یک از چوب‌های زیر برای فرم‌دهی ماشینی مناسب هستند؟

ب( گردو الف( کاج	

د( صنوبر ج( راش	

6ـ چند نوع مغار می‌شناسید؟ نام ببرید.
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البته ماش��ين‌هاي پيش��رفته‌ی ديگري نيز وجود دارند، كه 
با برنامه‌نويس��ي كامپيوتري، به ماش��ين فرمان داده می‌ش��ود تا 
عمليات خراط��ي به صورت كاملًا خ��ودكار و بدون دخالت 

دست انجام ‌شود )شکل 3ـ11(.

شكل 3ـ11 ـ ماشين خراطي تمام اتوماتیک

و  خراطي  ماشين  مختلف  قسمت‌هاي  2ـ11ـ 
نحوه‌ی عملكرد آنها

ماش��ين خراطي و قسمت‌هاي مختلف آن، در شكل 4ـ11 
نشان داده شده است:

شكل 4ـ11ـ مشخصات ماشين کپی‌تراش ساده.

1ـ2ـ11ـ بدنه
بدنه، به صورت دو پايه كه به‌وس��يله‌ی ي��ك يا دو قيد به 
كيديگر متصلند، س��اخته مي‌شود؛ كه مي‌تواند از جنس چدن 

يا ورق ضخيم باشد.

1ـ11ـ انواع ماشين خراطي و كاربرد آن

به‌وسيله‌ی‌ ماشين خراطي، مي‌توان چوب را گرد كرد و به 
شکل‌های مختلف فرم داد. ماشين‌‌هاي خراطي معمولاً دو نوعند:

الف( ماشين خراطي ساده
ب( کپی‌تراش دستی

ج( ماشين خراطي اتوماتيك )كپي‌تراش(.
در ن��وع اول، كار ب��ا مغارهاي دس��تي مخصوص خراطي 
انجام مي‌شود و ماشين، تنها چوب را براي خراطي مي‌چرخاند 

و عمليات فرم‌دهي دستي انجام مي‌گيرد )شکل 1ـ11(.

شكل 1ـ11ـ ماشين خراطي ساده.

در نوع دوم، يك نمونه خراطي شده به عنوان مدل یا نمونه 
به ماش��ين بسته مي‌ش��ود و تیغه به‌صورت دستی بر روی مدل 

حرکت داده شده و قطعه کپی می‌شود.

در نوع سوم، يك نمونه از چوب خراطي شده به ماشين بسته 
مي‌شود و ماشین خود، به طور خودكار يك يا چند قطعه را مانند 
نمونه مي‌تراشد؛ و از اين رو »كپي‌تراش« ناميده مي‌شود )شکل 
2ـ11( در اين نوع ماشين، دستور یا فرماني كه براي اجراي عمل 
كپي‌تراش به ماشين داده مي‌شود، هم مي‌تواند دستي باشد و هم 

اتوماتيك.

شكل 2ـ11 ـ ماشين خراطي نيمه اتوماتيك.




