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شرايط در حال تغيير دنياي كار در مشاغل گوناگون، توسعۀ فناوري ها و تحقق توسعه پايدار، ما را بر آن داشت تا برنامه هاي 
درسي و محتواي كتاب هاي درسي را در ادامۀ تغييرات پايه هاي قبلي براساس نتايج ارزشيابي از رشته، بازطراحي و تأليف 
كنيم. مهم ترين تغيير در كتاب ها، آموزش و ارزشيابي مبتني بر شايستگي است. شايستگي، توانايي انجام كار واقعي به طور 
استاندارد و درست تعريف شده است. توانايي شامل دانش، مهارت و نگرش مي شود. در رشتۀ تحصيلي ـ حرفه اي شما، چهار 

دسته شايستگي در نظر گرفته شده است:
شايستگي هاي فني براي جذب در بازار كار مانند توانايي بافت انواع جاجیم و فروش آن
شايستگي هاي غير فني براي پيشرفت و موفقيت در آينده مانند نوآوري و مصرف بهينه

شايستگي هاي فناوري اطلاعات و ارتباطات مانند كار با نرم افزارها
شايستگي هاي مربوط به يادگيري مادام العمر مانند كسب اطلاعات از منابع ديگر

بر اين اساس دفتر تأليف كتاب هاي درسي فني و حرفه اي و كاردانش مبتني بر اسناد بالادستي و با مشاركت متخصصان 
برنامه ريزي درسي فني و حرفه اي و خبرگان دنياي كار مجموعه اسناد برنامه درسي رشته هاي شاخه فني و حرفه اي را تدوين 

نموده اند كه مرجع اصلي و راهنماي تأليف كتاب هاي درسي هر رشته است. 
اين كتاب سومين كتاب كارگاهي است كه ويژة رشتة صنایع دستی ـ فرش تأليف شده است و شما در طول دورة سه ساله، 
شش كتاب كارگاهي و با شايستگي هاي متفاوت را آموزش خواهيد ديد. كسب شايستگي هاي اين كتاب براي موفقيت در 
شغل و حرفه براي آينده بسيار ضروري است. هنرجويان عزيز سعي كنيد؛ تمام شايستگي هاي آموزش داده شده دراين كتاب 

را كسب و در فرايند ارزشيابي به اثبات رسانيد.
كتاب درسي تولید جاجیم و زیلو شامل پنج پودمان است و هر پودمان داراي دو واحد يادگيري است و هر واحد يادگيري از 
چند مرحلة كاري تشيكل شده است. شما هنرجويان عزيز پس از يادگيري هر پودمان مي توانيد شايستگي هاي مربوط به آن 
را كسب نماييد. هنرآموز محترم شما براي هر پودمان يك نمره در سامانه ثبت نمرات، منظور ميك ند و نمرة قبولي در هر 

پودمان حداقل 12 است.
همچنين علاوه بر كتاب درسي امكان استفاده از ساير اجزای بسته آموزشي كه براي شما طراحي و تأليف شده است، وجود دارد. 
كيي از اين اجزاي بسته آموزشي كتاب همراه هنرجو مي باشد كه براي انجام فعاليت هاي موجود در كتاب درسي بايد استفاده 
نماييد. كتاب همراه خود را مي توانيد هنگام آزمون و فرايند ارزشيابي نيز همراه داشته باشيد. ساير اجزاي بسته آموزشي ديگري 
نيز براي شما در نظر گرفته شده است كه با مراجعه به وبگاه رشته خود به نشاني www.tvoccd.medu.ir مي توانيد از عناوين 

آن مطلع شويد.
فعاليت هاي يادگيري در ارتباط با شايستگي هاي غيرفني از جمله مديريت منابع، اخلاق حرفه اي، حفاظت از محيط زيست 
و شايستگي هاي يادگيري مادام العمر و فناوري اطلاعات و ارتباطات همراه با شايستگي هاي فني طراحي و در كتاب درسي 
و بسته آموزشي ارائه شده است. شما هنرجويان عزيز كوشش نماييد اين شايستگي ها را در كنار شايستگي هاي فني آموزش 

ببينيد، تجربه كنيد و آنها را در انجام فعاليت هاي يادگيري به كار گيريد.
رعايت نكات ايمني، بهداشتي و حفاظتي از اصول انجام كار است لذا توصيه هاي هنرآموز محترمتان در خصوص رعايت مواردي 

كه در كتاب آمده است را در انجام كارها جدي بگيريد.
اميدواريم با تلاش و كوشش شما هنرجويان عزيز و هدايت هنرآموزان گرامي، گام هاي مؤثري در جهت سربلندي و استقلال 

كشور و پيشرفت اجتماعي و اقتصادي و تربيت مؤثر و شايستۀ جوانان برومند ميهن اسلامي برداشته شود.

 دفتر برنامه ریزی و تأليف كتاب هاي درسي فني و حرفه اي و كاردانش

سخنی با هنرجویان عزیز



در راستاي تحقق اهداف سند تحول بنيادين آموزش و پرورش و برنامة درسي ملي جمهوري اسلامي ايران و نيازهاي متغير 
دنياي كار و مشاغل، برنامة درسي رشتة صنایع دستی ـ فرش طراحي و بر اساس ارزشيابي انجام شده، محتواي آموزشي 
جديد تأليف شد. كتاب حاضر از مجموعه كتاب هاي كارگاهي مي باشد كه براي سال يازدهم تدوين و تأليف شده است. اين 
كتاب داراي 5 پودمان است كه هر پودمان از 2 واحد يادگيري تشيكل شده است. همچنين ارزشيابي مبتني بر شايستگي از 

ويژگي هاي اين كتاب مي باشد كه در پايان هر پودمان شيوة ارزشيابي آورده شده است. 
هنرآموزان گرامي مي بايست براي هر پودمان يك نمره در سامانة ثبت نمرات براي هر هنرجو ثبت كنند. نمرة قبولي در هر 
پودمان حداقل 12 مي باشد و نمرة هر پودمان از دو بخش تشکيل مي شود: ارزشيابي پاياني در هر پودمان و ارزشيابي مستمر 
براي هر يك از پودمان ها. از ويژگي هاي ديگر اين كتاب طراحي فعاليت هاي يادگيري ساختي افته در ارتباط با شايستگي هاي 
فني و غيرفني از جمله مديريت منابع، اخلاق حرفه اي و مباحث زيست محيطي است. اين كتاب جزئي از بستة آموزشي 
از ساير اجزای بستة آموزشي مانند كتاب همراه هنرجو، نرم افزار و  تدارك ديده شده براي هنرجويان است كه لازم است 
فيلم آموزشي )رمزينه هاي سريع پاسخ ابتداي هر پودمان( در فرايند يادگيري استفاده شود. كتاب همراه هنرجو در هنگام 
يادگيري، ارزشيابي و انجام كار واقعي، مورد استفاده قرار مي گيرد. شما می توانید برای آشنایی بیشتر با اجزای بستة یادگیری، 
روش های تدریس کتاب، شیوة ارزشیابی مبتنی بر شایستگی، مشکلات رایج در یادگیری محتوای کتاب، بودجه بندی زمانی، 

نکات آموزشی شایستگی های غیرفنی، آموزش ایمنی و بهداشت به کتاب راهنمای هنرآموز این درس مراجعه کنید.
عنوان پودمان هاي كتاب عبارت است از:

پودمان اول: با عنوان »نصب دستگاه جاجیم و زیلو«، در واحد يادگيري1 به نصب دستگاه جاجیم بافی، در واحديادگيري2 
به نصب دستگاه زیلو بافی پرداخته شده است.

پودمان دوم: با عنوان »بافت زیلو«، در واحد يادگيري1 به چله کشی زیلو، در واحديادگيري2 به زیلوبافی پرداخته شده است.
پودمان سوم: با عنوان »بافت جاجیم ساده«، در واحد يادگيري1 به چله کشی جاجیم ساده، در واحديادگيري2 به جاجیم بافی 

پرداخته شده است.
پودمان چهارم: با عنوان »بافت جاجیم نقش دار«، در واحد يادگيري1 به چله کشی و کوجی بندی، در واحديادگيري2 به 

بافت جاجیم نقش دار پرداخته شده است.
پودمان پنجم: با عنوان »بافت جاجیم شیرکی«، در واحد يادگيري1 به بافت شیرکی پیچ، در واحديادگيري2 به روش دوخت 

جاجیم، ويرايش و اجرا پرداخته شده است.

اميد است كه با تلاش و كوشش شما همكاران گرامي اهداف پيش بيني شده براي اين درس، محقق گردد.

 دفتر برنامه ریزی و تألیف کتاب های درسی فنی و حرفه ای و کاردانش

سخنی با هنرآموزان گرامی

نظرسنجی کتاب درسی

https://nazar.roshd.ir/
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نصب دستگاه جاجیم و زیلو
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واحد یادگیری  1 

نصب دستگاه جاجیم بافی

به پرسش های زیر بیندیشید
آیا تاكنون دست بافته ای به نام جاجیم را مشاهده كرده اید؟

دستگاه جاجیم بافی چطور؟
فكر می كنید جاجیم چگونه بافته شده است؟

دستگاه جاجیم بافی چه اجزایی دارد و چگونه نصب می شود؟
دستگاه بافت زمینه و بستری را فراهم می آورد تا دست بافته روی آن بافته شود. این دستگاه مانند اسكلت 
یك ساختمان پایه و اساس دست بافته بوده و استواری، تراز بودن و اتصال درست و دقیق اجزای آن از اهمیت 

بسیاری برخوردار است.
 

شود سهل پیش تو دشوارهاگرت پایداری است در كارها
)ملك الشعرای بهار(

استاندارد عملکرد
نصبک امل و استوار دستگاه جاجیم بافی پس از محاسبه و برآورد مساحتک ارگاه، تعیین محل نصب دستگاه 

جاجیم بافی، اتصال قطعات برای بافت جاجیم با عرض 30 سانتی متر در گروه دونفره در 4 ساعت.
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پودمان اوّل : نصب دستگاه جاجیم و زیلو 

جاجیم بافی روی دو نوع دستگاه افقی و عمودی انجام می شود. دستگاه های افقی همچنان در برخی مناطق 
کشور برای بافت جاجیم بهک ار می روند؛ اما امروزه درک ارگاه های آموزشی، به منظور استفادۀ بهینه از فضا و 

رعایت اصول ارگونومی، از دستگاه های عمودی استفاده می شود.
با توجه به محدودیت فضای آموزشی، در اینک تاب دو نوع بافته آموزش داده می شود و هر دو در قالب ی ک
دستگاه ترکیبی گنجانده شده اند. این دستگاه قابلیت بافت انواع بافته های داری )زیلو، جاجیم، گلیم، قالی 
فارسی، قالی ترکی و ...( را دارد و به گونه ای طراحی شدهک ه دو تا چهار نفر بتوانند هم زمان دو بافت مجزا، 

مانند زیلو و جاجیم را روی آن ببافند.
بنابراین مراحل تعیین محل مناسب دستگاه، انتقال قطعات و نصب قطعات دستگاه در هر دو نوع بافت در 

اینک تاب مشترک می باشد.

جهت استقرار اصولی و استاندارد دستگاه بافت، فرایندک ار به 3 مرحله اصلی زیر تقسیم و به ترتیب و با نظارت 
مستمر اجرا می گردد:

شكل2ـ نمونه دستگاه افقی بافت جاجیمشكل1ـ دستگاه بافت عمودی جاجیم

برآورد و محاسبه محل دستگاه در کارگاه

انتقال قطعات دستگاه به محل تعیین شده

نصب قطعات دستگاه جاجیم
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مرحله اول: برآورد و محاسبه محل دستگاه در کارگاه
به دقت  باید  استقرار دستگاه در پلانک ارگاه  آغاز هرگونه عملیات نصب فیزیکی، موقعیت مکانی  از  پیش 
تحلیل، محاسبه و تعیین شود. این جانمایی بر اساس سه اصلک لیدی »  نورپردازی صحیح«، »حریم ایمن و 
گردشک ار« و »الزامات زیست محیطی و تهویه« انجام می گیرد. عدم توجه به هر ی کاز این موارد می تواند 

بازدهیک ار را به شدتک اهش دهد.
الف( جهت یابی نور و تحلیل فضا: محل نصب به گونه ای انتخاب می شودک ه نور )طبیعی پنجره یا مصنوعی 
کارگاه( ترجیحاً از سمت چپ )برای افراد راست دست( یا از بالا به صورت متمرکز و بدون ایجاد سایه تند، به 

سطحک ار بتابد.
بافت  منطقه  روی  مستقیماً  را  دفتین(  )مانند  ابزار  و  دست  سایه  غالب،  دستِ  مخالفِ  سمت  از  نور  تابش 
می اندازد و دقت بافنده را در تشخیص تارها و پودهای ظریف به شدتک اهش می دهد. همچنین قرارگیری 
دستگاه مستقیماً روبه روی پنجره )تابش مستقیم نور خورشید به چشم بافنده( باعث پدیده خیرگی و خستگی 

زودرس شبکیه چشم می شودک ه در طولانی مدت می تواند به ضعف بینایی منجر گردد.

با توجه به محل پنجره ها و سیستم روشناییک ارگاه، وضعیت سایه اندازی دست خود را شبیه سازیک نید. فکر کنید
بهترین و بدترین نقطهک ارگاه برای نصب دستگاهک جاست؟ 

الیاف پشمی و نخی حینک ار پرز تولید می کنند. قرار دادن دستگاه در مسیر مستقیم باد )مثل پنکه یا 
کولر( باعث ورود این ذرات به ریه شما می شود. همیشه دستگاه را در نزدیکی تهویه های مکنده )اگزاست 
فن( مستقرک نید. همچنین لازم است هنگام چله کشی و بافت از ماس کهای تنفسی استاندارد استفاده 

نمایید.

طبق استانداردهای ایمنی و بهداشت محیطک ار، هر دستگاه باید از طرفین و همچنین از دیوار پشت، حداقل 
۱۰۰ سانتی متر )ی کمتر( فاصله آزاد و بدون مانع داشته باشد. این حریم ایمن صرفاً برای زیبایی نیست؛ بلکه 
برای عبور و مرور بدون خطر، دسترسی راحت به پشت دستگاه جهت گره زنی چله های پاره شده، انجام تنظیمات 

ساختاری و همچنین باز بودن مسیرهای خروج اضطراری در صورت بروز حوادثک ارگاهی ضروری است.

بهداشت 

ایمنی و 
بهداشت

دستگاه بافندگی باید روی سطوح غیر صیقلی و بدون لغزش نصب شود. در صورتی كه سطح كارگاهی 
از  و سقوط دستگاه  لغزش  از  برای جلوگیری  است  باشد لازم  پوشش(  بدون  )مانند سرامی ک صیقلی 
پدهای لاستیکی لرزه گیر استفاده كنید. ضربات مداوم دفتین می تواند باعث حرکت تدریجی دار، برهم 
خوردن تعادل آن و آسیب به بافنده یا افراد عبوری شود. همچنین، خالی نگه داشتن حریم ی کمتری 

اطراف دار برای دسترسی سریع در شرایط اضطراری الزامی است.
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پودمان اوّل : نصب دستگاه جاجیم و زیلو 

رنگی )چسب  نوارهای چسب  یا  متر، گچ  از  استفاده  با  تقسیم شوند.  نفره   ۳ گروه های  به  دانش آموزان 
ایمنی(، حریم ۱۰۰ سانتی متری اطراف ی کدستگاه فرضی را روی زمینک ارگاه خط کشیک نند. سپس 
ی کنفر در نقش بافنده بنشیند و دو نفر دیگر بررسی کنندک ه آیا نورک ارگاه باعث ایجاد سایه روی دست 

او می شود یا خیر؟ بهترین نقطه را برای استقرار نهایی به هنرآموز پیشنهاد دهید.

فعالیت
کارگاهی

شکل 3ـ پلان کارگاه جاجیم بافی 

شرحردیف
اتاق هنرآموز١
میز تحریر٢
٣A4 اسکنر
کامپیوتر٤
پرینتر رنگی٥
صندلی اداری٦
در ورودی اتاق هنرآموز٧
وایت برد٨
جعبهک مک های اولیه٩
کمد لباسک ار١٠
پنجره١١
گلدان١٢
قفسه مواد اولیه پنبه١٣
قفسه مواد اولیه پشم١٤
انبار بافت های زیلو و جاجیم١٥
قفسه ابزار١٦
روشویی / شست وشو١٧
پوسترها و اینفوگرافی های آموزشی و محل ١٨

جادواتی
میزک ار١٩
چهارپایه٢٠
دستگاه آموزشی زیلو و جاجیم21
نیمکت دستگاه٢٢
کپسول خاموش کننده دی اکسیدکربن ٤ک یلویی٢٣
کپسول آتش نشانی ١٠ لیتری مخلوط آب و گاز٢٤
در ورودیک ارگاه٢٥
ویدئو پروژکتور٢٦
پرچم جمهوری اسلامی٢٧
عکس امام خمینی )ره(، رهبر جمهوری اسلامی، ٢٨

رئیس جمهور و وزیر آموزش و پرورش
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مرحله دوم: انتقال قطعات دستگاه به محل تعیین شده
دستگاه جاجیم بافی عمودی، سازه ای متشکل از قطعات فلزی سنگین و پرداخت شده و اتصالات فلزی )پیچ، 
مهره، واشر( است. شناخت قطعات، درک عملکرد مکانیکی هر ی کو آگاهی از محل اتصال آنها پیش از شروع 

اتصال قطعات ی کدستگاه، از اتلاف وقت و دوباره کاری جلوگیری می کند.

تحلیل اجزای اصلی دستگاه جاجیم و زیلو
1ـ استون ها )ستون های اصلی(: دو پایه عمودی و بسیار ضخیم 
که ستون فقرات دستگاه محسوب شده و بارک ل سیستم، از جمله 
کشش استاتیک1 چله ها و وزن نوردها را تحمل نموده و به زمین 

منتقل می کنند.
صیقلیک ه  استوانه هاییک املًاً  چرخان(:  )تیرهای  نوردها  ۲ـ 
چله ها روی آنها می پیچند )نورد بالا به عنوان غلت کذخیره چله و 
نورد پایین به عنوان غلت کجمع کننده دست بافته است(. هرگونه 

زبری یا زائده روی این قطعات موجب پارگی تارها می شود.
۳ـ  مهارها )قیدهای عرضی(: پشت بند و مهارک وجی های تثبیت کننده 
که بین استون ها در پشت دستگاه قرار می گیرند تا از تغییر زاویه و 

لوزی شدن چارچوب، تحت فشارهای برشی جلوگیریک نند.
برای انتقال قطعات بلند و سنگین مانند استون ها و نوردها، استفاده 
از نیرویک مکی )کار دو نفره هماهنگ( الزامی است. قطعات باید 

1ـ استاتیک: شاخه ای از علم فیزی کو مهندسی مکانیک که به بررسی نیروها و تعادل اجسام در حالت سکون یا بدون شتاب می پردازد. 

شكل 4ـ دستگاه جاجیم بافی و اجزای آن

علم پشت بند

کوجی

مهار کمان 

تیرپایین 

نیمکت

کمان

استون تیربالا

شكل 5  ـ دستگاه جاجیم بافی دو طرفه
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پودمان اوّل : نصب دستگاه جاجیم و زیلو 

به صورت افقی وک املًاً موازی با زمین حمل شوند تا تعادل وزنی حفظ گردد. هنگام بلندک ردن بار از روی 
زمین، رعایت تکنی کبیومکانیکی »اسکات«1 الزامی است. قطعات به صورت تفکی کشده در محل تعیین شده 

قرار گیرند.

                           

مرحله سوم: نصب قطعات دستگاه جاجیم
عملیات اتصال قطعات ی کدستگاه باید به صورت الگوریتمی، گام به گام و با ملایمت انجام شود. استفاده از زور 
فیزیکی نامتعارف یا ضربات چکش فلزی برای جا زدن قطعات اکیداً ممنوع است برای جلوگیری از تخریب 

1ـ تکنی کبیومکانیکی اسکات یعنی اجرای حرکت به گونه ایک ه ستون فقرات در وضعیت خنثی بماند، زانوها در راستای پنجه پا حرکتک نند 
و نیرو به طور متعادل از طریق مفصل ران و زانو به زمین منتقل شود تا فشار اضافی ازک مر و مفاصل جلوگیری گردد.

 

ایمنی و 
بهداشت

خم شدن از ناحیهک مر برای بلندک ردن بار سنگین، فشار اهرمی بسیار مضاعفی )چندین برابر وزن قطعه( به 
دیسک های بین مهره ای وارد می کندک ه منجر به فتق دیس کمی شود. با خمک ردن زانوها، صاف نگه داشتن 

کمر و انتقال نیرو به عضلات قدرتمند ران و باسن، این فشار مخرب خنثی می گردد. 
هنگام لمس و جابه جایی قطعات حتماًً از دستکش ایمنیک ف مواد )نیتریل یا لاتکس مقاوم( استفاده شود.

ارگونومی حمل استون فلزی

حالت نادرستحالت صحیح

فشار روی 
مهره های کمر

تا شدن کمر به جلو

استون فلزی )میلۀ کناری دستگاه( 

  بلند کردن با نیروی پا 

شكل 6  ـ روش صحیح بلند کردن قطعات دستگاه

توجهات 
مدیریت پسماند و نظم محیطی: هرگونه نایلون حباب دار، تسمه های پلاستیکی یاک ارتن های بسته بندی زیست محیطی 

قطعات باید فوراً ازک فک ارگاه جمع آوری، تفکی کشده و در سطل های بازیافت قرار گیرد تا از خطر لیز 
خوردن هنرجویان، گیرک ردن در زیر پا و آلودگی بصری و محیطی جلوگیری شود.
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رنگ قطعات و عدم خمیدگی سطحی قطعات )در صورت نیاز فقط از چکش لاستیکی استفاده شود(.
در نمودار 1 به طورک امل مراحل نصب قطعات دستگاه جاجیم آورده شده است. این دستگاه به صورت دو 

طرفه استک ه هر دو طرف آن تبدیل به دار فندک دار1 می شود.

      
           
         

              
        

1ـ فندک )بندک( عبارت است از میله ای موازی سردارک ه توسط دو پیچ به سردار وصل می شود و چله ها به جای عبور از روی سردار از روی 
فندک عبور داده می شوند. 

1ـ علامت گذاری بر روی 
زمین )محل قرارگیری 

راست روها( 

2ـ ایستادن راست روها 
)استون در زیلو(

3ـ قرار دادن مهار پایین بر 
روی دستگاه

٦ ـ قرار دادن تیر بالا بر 
روی دستگاه 

٥ ـ قرار دادن میله 
پشت بند بر روی دستگاه

4ـ قرار دادن تیر پایین

٧ـ قرار دادن مهار بالای 
پشت بر روی دستگاه 

٨ ـ قرار دادن مهار بالای 
جلو بر روی دستگاه

نمودار 1ـ مراحل نصب قطعات جاجیم

استقرار چارچوب دستگاه

بستن پیچ های قطعات دستگاه 

رعایت فواصل اجزای دستگاه 

 بستن اجزای دستگاه با رعایت فواصل 
و موازی با افق

نصب اجزای دستگاه

بررسی نهایی هم راستایی دستگاه

شكل 7ـ موارد مهم در نصب دستگاه
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پودمان اوّل : نصب دستگاه جاجیم و زیلو 

1ـ استقرار راست روها و نصب نورد پایین و بالا
ابتدا راست روها به صورت افقی یا باک م کنفر دوم به صورت ایستاده مهار می شوند. نورد پایین در محل تعبیه 
شده )سوراخ های دقیق( روی استون ها قرار می گیرد. از نظر استانداردهای ارگونومی نساجی، ارتفاع مرکز نورد 

پایین از سطح زمین باید حدود ۵۰ تا ۶۰ سانتی متر باشد.
این فاصله به بافنده اجازه می دهد در زمان نشستن بر روی نیمکت پشت دستگاه پاهای خود را به راحتی و 
بدون انقباض عضلانی در فضای زیر دستگاه قرار دهد و به جلو متمایل نشود. پیچ های اتصال ابتدا با دست 
بسته می شوند اما سفت نمی گردند. سپس نورد بالا در قسمت U شکل بالای استون ها جای گذاری می شود.

2ـ استقرار مهارهای پشتی و عرضی
مهارهای عرضی در پشت و پایین دستگاه نصب و پیچ می شوند. عدم نصب صحیح مهارها یا شل بودن آنها 
باعث می شود دستگاه به ی کمتوازی الاضلاع لرزان تبدیل شود و حینک وبیدن پودها با دفتین، ارتعاشات 

دستگاه باعث افتک یفیت، شل و سفت شدن تارها و در نهایت خستگی مفرط بافنده گردد.
3ـ تراز، گونیا کردن و تنظیم نهایی

از آچارکشی  فرایند نصب، عملیات تنظیم هندسی است. پیش  تعیین کننده ترین بخش در  حساس ترین و 
نهایی و تثبیت اتصالات، وضعیت ایستایی و زوایای دستگاه باید با ابزارهای اندازه گیری دقیقک نترل شود:
آنها  بودنک امل  افقی  از  و  گرفته  قرار  نوردها  بالایی  روی سطح  )حباب دار(  بنایی  تراز  تراز کردن:  الف( 
)قرارگیری حباب دقیقاً در مرکز خطوط( اطمینان حاصل می شود. شیب دار بودن حتی جزئیِ نوردها باعث 
می شودک شش چله ها در ی کسمت بیشتر از سمت دیگر شود و در نتیجه تراکم بافت در عرض جاجیم متغیر 

و معیوب گردد.
ب(گونیا کردن: با استفاده از گونیای فلزی صنعتی، زاویه اتصال داخلی نوردها با استون ها بررسی می شود. 
تولید  فرایند  بافت در طول  و  »سره1« شده  نباشد، دستگاه اصطلاحاً  زاویه دقیقاً ۹۰ درجهک امل  این  اگر 

به صورت متوازی الاضلاع )کج( بالا می رودک ه اصلاح آن روی دار تقریباً غیرممکن است.
پ( آچارکشی و تثبیت: پس از اطمینان از سلامت هندسی و تأیید تراز و گونیا، تمام مهره ها با آچار مناسب 
)17 یا 19( و با الگوی ضربدری )سفتک ردن تدریجی و متناوب پیچ های مقابل هم برای توزیع یکنواخت 

تنش(ک املًاً محکم می شوند.

 

1ـ سره شدن در اصطلاح دستگاه های بافندگی، به معنای گیرک ردن، در هم پیچیدن و پاره شدن نخ است. 

ایمنی و 
بهداشت

 برای جلوگیری از آسیب به پوشش قطعات و دفرمگی فلز، نباید از چکش فلزی استفاده كرد بلكه فقط 
از چکش لاستیکی استفاده كنید. 

 لازم است ارتفاع مرکز نورد پایین به طور دقیق به فاصله ٥٠ تا ٦٠ سانتی متری از سطح زمین تنظیم 
شود. این استاندارد ارگونومیک، فضایک افی برای قرارگیری پاها زیر دستگاه را فراهمک رده و از انقباض 

ایستا، خمیدگی ستون فقرات و دردهای اسکلتی ـ عضلانی پیشگیری می کند. 
این  رعایت  كنید. عدم  اطمینان حاصل  زوایا  بودن  و 90 درجه  گونیا  و  نوردها  بودن  ترازک امل  از   
مورد )سره شدن دستگاه( باعث توزیع نامتوازن تنش در چله ها شدهک ه علاوه بر تولید بافت معیوب 
می شود. بافنده  شانه  و  بر عضلات دست  نامتقارن  فشار  و  مضاعف  باعث خستگی  )متوازی الاضلاع(، 
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دستگاه آموزشی طراحی شده برایک تاب، امکان تبدیل شدن دستگاه از حالت نوردی به دار فندک دار را دارد 
که با ویژگی تغییرات در سفتی و شلی مهره های نورد بالا امکان تنظیم فشار چله را ممکن می سازد.

پس از انجام اتصال قطعات ی کدستگاه اسکلت و سفتک ردن نهایی پیچ ها، به عنوان تکنسینک ارگاه و 
پیش از اعلام آمادگی، چک لیست تنظیمات زیر را با دقت بررسیک رده و تکمیل نمایید. پرک ردن و تأیید 

این فرم، مجوز رسمی شما برای ورود به مرحله چله کشی است.

شرح نقص و اقدامات اصلاحی وضعیت ارزیابیشاخص کنترل کیفی، هندسی و ایمنیردیف
)در صورت عدم تأیید(

همواری و صلبیتک فک ارگاه در زیر پایه ها ۱
☐ تأیید ☐ عدم تأیید)عدم لقی و تلوتلو خوردن دستگاه(

از ۲ سانتی متر   ۱۰۰ استاندارد  حریم  رعایت 
موانع یا  دیوار  با  پشت  و  ☐ تأیید ☐ عدم تأییدطرفین 

تراز بودن نورد بالا و پایین )کنترل دقیق با ۳
نورد( تراز در طول  ☐ تأیید ☐ عدم تأییدحباب 

نورد ۴ و  استون  درجه   ۹۰ زاویه  بودن  گونیا 
دستگاه سمت  دو  هر  در  ☐ تأیید ☐ عدم تأییدپایین 

سفت بودن تمام پیچ ها با حضور واشر فنری ۵
☐ تأیید ☐ عدم تأییدو عدم لرزش سازه با واردک ردن فشار دست

رها شده در ۶ ابزار  نظافت محیط، عدم وجود 
☐ تأیید ☐ عدم تأییدکف و جمع آوری اصولی ضایعات بسته بندی

فعالیت
کارگاهی
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پودمان اوّل : نصب دستگاه جاجیم و زیلو 

                         ارزشیابی شایستگی نصب دستگاه جاجیم بافی

نوبت:تاريخ ارزشيابي:شماره ملینام و نام خانوادگی

استاندارد عملکرد:  731821031كد پیمانه/ پودمان گلیم بافانحرفه 731821كد حرفه 
نصب کامل و استوار دستگاه جاجیم بافی پس از محاسبه و برآورد مساحت کارگاه، تعیین 
محل نصب دستگاه جاجیم بافی، اتصال قطعات برای بافت جاجیم با عرض 30 سانتی متر 

در گروه دونفره در 4 ساعت

L2 سطح صلاحیت تولید جاجیم و زیلووظیفه شغل73182103كد وظیفه شغل

 مهارتسطح شایستگی نصب دستگاه جاجیم بافیکار7318210311کد کار

شرایط عملکردمراحل کارردیف
نمرهاستاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ابزار ارزشیابی)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و...(

برآورد و محاسبه محل 1
دستگاه در کارگاه

ابزار: مترفلزی، ماشین حساب
مواد: مداد و کاغذ
زمان: 30 دقیقه

مكان: كارگاه

لیست وارسی، 
مشاهده،آزمون عملكردی،

برآورد و محاسبه محل قرارگیری دستگاه در کارگاه و علامت گذاری با خطای 2 
3سانتی متر و رعایت نور جانبی مناسب، در کمتر از 30 دقیقه 

لیست وارسی، 
مشاهده،آزمون عملكردی،

برآورد و محاسبه محل قرارگیری دستگاه در کارگاه و علامت گذاری با خطای 5 
٢تا 10 سانتی متر و رعایت نور جانبی مناسب، در 30 دقیقه

لیست وارسی، 
مشاهده،آزمون عملكردی،

از 10  با خطای بیش  قرارگیری دستگاه در کارگاه  برآورد و محاسبه محل 
از 30 دقیقه ١سانتی متر در بیش 

انتقال قطعات دستگاه به 2
محل تعیین شده

تجهیزات: دستگاه جاجیم بافی
ابزار: متر، گاری چرخ دار، دستکش کار

مواد: ماژیک
زمان: 90 دقیقه

مكان: كارگاه

لیست وارسی، مشاهده، 
پرسش و پاسخ،

قرار دادن قطعات دستگاه دقیقاً روی محل علامت گذاری شده با رعایت جهت،  
رعایت کامل چپ/ راست و جهت قطعات با استفاده از ابزار مناسب با رعایت 

ایمنی در کمتر از 90 دقیقه 
3

لیست وارسی، مشاهده، 
پرسش و پاسخ،

قرار دادن قطعات دستگاه دقیقاً روی محل علامت گذاری شده با رعایت جهت،  
رعایت کامل چپ/ راست و جهت قطعات با استفاده از ابزار مناسب با رعایت 

ایمنی در 90 دقیقه
٢

لیست وارسی، مشاهده، 
پرسش و پاسخ،

قرار دادن قطعات دستگاه دقیقاً روی محل علامت گذاری شده با رعایت جهت،  
١رعایت کامل چپ/ راست با استفاده از ابزار مناسب با رعایت ایمنی در 90 دقیقه

نصب قطعات دستگاه جاجیم3

تجهیزات: دستگاه آموزشی بافت زیلو
تراز،  دستکش،  ارتفاع 2متر،  با  فلزی  چهارپایه  ابزار: 

متر  چکش،  انبردست،  فرانسه،  آچار  گونیا، 
زمان: 120 دقیقه

مكان: كارگاه

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

تراز و گونیا ، محکم و بدون لقی، بدون لرزش با فشار دست
3استفاده صحیح و کامل از ابزار با توجه به عملکرد هر یك در كمتر از 120 دقیقه 

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

تراز و گونیا، محکم و بدون لقی، بدون لرزش با فشار دست
٢استفاده صحیح و کامل از ابزار با توجه به عملکرد هر یك در 120 دقیقه

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

تراز و گونیا،  نسبتاً محکم لرزش کم با فشار دست
١استفاده كامل از ابزار با خطای جزئی با توجه به عملکرد آنها، در 120 دقیقه

غیرفنی،  شایستگی های 
ایمنی، بهداشت، توجهات 

زیست محیطی و نگرش

جنس  از  یکسره  کار  لباس  پوشیدن  کار،  دستکش  از  استفاده 
پنبه ای، اتصال قطعات بالایی به کمک آچار، کنترل ایستایی و 
افقی  عمودی  به  توجه  از دست،  استفاده  با  راست روها  پایداری 
بودن قطعات و موازی بودن راست روها و تیر بالا و تیر پایین برای 
جلوگیری از نصب دوباره، اهمیت دادن به اثرات مثبت نصب درست 
دستگاه در تولید بهینه جاجیم در زمان، بهك ارگیری نخ های تولید 
شده با مواد طبیعی، گردآوری دور ریز نخ ها و استفاده مجدد آنها در 
تنظیم كوجی و نخ مهار كمان ها، مسئولیت پذیری )n72( سطح 1

مشاهده، فهرست وارسی

2انجام كامل همه موارد

١انجام ناقص موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
  بلی 

  خیر 

1ـ معیار شایستگی انجام کار :
ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1 و 3 ) مراحل بحرانی (

ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 
ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار

٢ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینكه یك تكلیف كاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط كاری ممكن است انجام هر كار با كیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی 
انجام كار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر كارهای خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها
تسلط )سطح چهار(: خبرگی در انجام كار و آموزش دیگران، ایجاد نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.
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واحد یادگیری  2 

نصب دستگاه زیلوبافی

به پرسش های زیر فكر كنید
آیا تاكنون دستگاه زیلو بافی را از نزدیك مشاهده كرده اید؟

با توجه به ابعاد زیلو، فكر می كنید دستگاه بافت آن چه اندازه ای باشد؟
در بدنه و اجزای دستگاه زیلو بافی از چه موادی استفاده می شود؟

دستور  آورد.  به حساب  دستور  بافت  قابلیت  با  گردان  عمودی  دار  از  ترکیبی  می توان  را  زیلوبافی  دستگاه 
زیلوبافی همانند سایر  در دستگاه  است.  نقش  ایجاد  تارها جهت  برای جابه جایی  پیش بینی شده  برنامه ای 
از دار عمودی گردان، قابلیت این  با یکدیگر همکاری می کنند. منظور  دو نفر  دستگاه های دستوری عموماً 
دستگاه برای ذخیرهک ردن اندازه بیشتر چله بر روی تیر بالا و نیز برای جمعک ردن قسمت بافته شده روی 
با  نوع دستگاه  این  تفاوت  امکان پذیر می سازد.  را  زیاد  با طول  زیلوهای  بافت  قابلیت،  این  پایین است.  تیر 
دیگر دارهای عمودی در دست بافته ها و ایجاد زاویه قرارگیری چله بر روی دستگاه است. دستگاه زیلوبافی 
نسبت به دارهای عمودی ارتفاع بیشتری دارد. این ارتفاع به دلیل اضافه شدن قطعاتی استک ه قابلیت بافت 
دستور را به دستگاه می دهد. بافنده به صورت ایستاده عملیات بافت را انجام می دهد. نصب صحیح و ایمن 
این دستگاه، پیش نیاز حیاتی و غیرقابل انکار برای تحمل ضربات شوک آور و سنگین »پنجه« )دفتین آهنی 
سنگین مخصوص زیلو با وزنی حدود ۱/۵ تا ۲ک یلوگرم( است. هرگونه ضعف یا اهمال در اتصالات، تراز نبودن 
یا عدم مقاومتک ف پوش، منجر به از هم پاشیدن دستگاه، باز شدن پیچ ها در حینک وبیدن و بروز حوادث 

جدیک ارگاهی می شود.

استاندارد عملکرد
نصبک امل و استواردستگاه زیلو پس از محاسبه و برآورد مساحتک ارگاه، تعیین محل نصب دستگاه زیلو 
بافی، اتصال قطعات برای بافت زیلوی هفت مجی با نقش زلفك و عرض 45 سانتی متر به صورت گروه های 

دونفره در مدت زمان 8 ساعت.
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پودمان اوّل : نصب دستگاه جاجیم و زیلو 

جهت اطمینان از استقرار مستحکم دستگاه زیلو، فرایند عملیاتی به ۴ گام اساسی زیر تقسیم می گردد:

برآورد و محاسبه محل دستگاه در کارگاه

انتقال قطعات دستگاه به محل تعیین شده

نصب قطعات دستگاه زیلوبافی

 بستن نخ های شلیت

مرحله اول: برآورد و محاسبه محل دستگاه در کارگاه

به دلیل وزن استاتی کبسیار بالا )گاهی چند صدک یلوگرم( و نیروهای دینامیک1 شدیدیک ه حین ضربه زدن 
به دستگاه وارد می شود، محل نصب باید با محاسبات دقیق تری نسبت به سایر دارهای بافندگی انتخاب شود. 
تغییر مکان این دستگاه پس از اتمام نصب، تقریباً غیرممکن است و نیازمند صرف ساعت ها وقت برای باز 

کردن و جداک ردن قطعات ی کدستگاهک امل است.
الف( استانداردهای محیطی و کف سازی:ک فک ارگاه در نقطه استقرار پایه های زیلو بایدک املًاً از نوع بتن 
مسلح یا موزایی کصنعتی با مقاومت فشاری بالا باشد. نصب این دستگاه رویک ف پوش های چوبی )پارکت، 
لمینت( یا سرامیک های تزیینی و ضعیف غیر استاندارد و پر خطر است؛ زیرا ضربات مداوم چکش و متمرکزِ 
کوبیدنِ پنجه باعث ایجاد خستگی در مصالح، شکستگی، خرد شدن سرامی کو نشست نامتقارن زمین در زیر 

پایه های دستگاه می شود.

1ـ نیروی دینامی کنیرویی استک ه باعث ایجاد حرکت یا ایجاد تغییر در سرعت و شتاب ی کجسم می شود. 

شكل 9ـ نمای جانبی از دستگاه زیلوشكل 8  ـ نمای روبه رو از دستگاه زیلو
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ب( نورپردازی تخصصی و زاویه تابش: با توجه به قطر زیاد تیرها و قطعات، نور محیطی باید به گونه ای 
)پیش کار(  اصطلاحاً  یا  بافت  فوقانی( روی محل  )نورد  بالا«  »تیر  قطور  تابانده شودک ه سایه  و  زاویه بندی 
نیفتد. استفاده از نور متمرکز سقفی با لامپ های LED استاندارد با زاویه عمود، برای دیدن گره های ظریف 

و درهم تنیدۀ سیستم شلیت و گرت بندیک املًاً الزامی است.

مرحله دوم: انتقال قطعات دستگاه به محل تعیین شده
دستگاه زیلو علاوه بر ابعاد بزرگ تر، دارای ادبیات فنی، نام گذاری های بومی و ساختار مکانیکی پیچیده تری 

است:
۱ـ استون: پایه های بسیار ضخیم، قطور و سنگین عمودیک ه بتوانند فشار عمودی و لنگر خمشی را تحمل 

کنند.
۲ـ تیرها: شامل »تیرِ بالا« و »تیرِ پایین« )نوردها(ک ه محل استقرار چله های پنبه ای ضخیم هستند. تیر 

پایین به دلیل تحمل وزن بافته و فشار بافنده، ضخامت بالاتری نسبت به تیربالا دارد.
۳ـ پشت بند و علم پشت بند: مهارهای عرضی مهارکنندهک ه نقش تثبیت کننده استون ها و چارچوب را 

دارند.

۱ـ اندازه گیری و شبیه سازی: با استفاده از متر و گچ )یا چسبک اغذی(، ابعاد دقیق پایه های دستگاه 
را رویک فک ارگاه ترسیمک نید. دقتک نیدک ه فضایک افی برای نشستن بافنده در جلو و مسیر رفت وآمد 

در پشت دستگاه )حداقل ۵۰ سانتی متر( لحاظ شده باشد.
محل  به  ضربه  چند  یا چکش(،  آچار  )مثل  سنگین  فلزی  وسیله  ی ک با  زمین:  استحکام  آزمون  ۲ـ 
قرارگیری پایه ها بزنید. اگر صدای طبله )خالی بودن زیر سطح( شنیده شد یا ترک مویی دیدید، آن نقطه 

را برای نصب ردک نید.
۳ـ پایش سایه اندازی: در ساعات مختلف روز، در محل ترسیم شده بایستید. بررسیک نیدک ه آیا نور 

سقفی یا پنجره، سایه بدن شما یا سایه فرضیِ »تیر بالا« را دقیقاً روی محل بافت می اندازد یا خیر؟

فعالیت
کارگاهی

ایمنی و 
استحکام پایه و جلوگیری از سقوط: دستگاه حتماًً باید روی زمین بتنی یاک ف بسیار محکم نصب بهداشت

شود. نصب روی سرامی کیاک ف پوش های سست خطرناک است؛ زیرا ضربات مداوم دستگاه باعث ترک 
خوردن زمین،ک ج شدن پایه ها و در نهایت واژگونی سازه سنگین دستگاه می شود.

روشنایی و سلامت چشم: نور محیط باید به شکلی تنظیم شودک ه هیچ سایه ای روی دست های بافنده 
و تارها نیفتد. تاریکیِ موضعی یا سایه افتادن نوردها روی محل بافت، باعث خستگی زودرس چشم و 

خطای دست در هنگامک ار میان تار و پودها می شود.
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۴ـ تنگ: سیستم اهرم های مکانیکی چوبی یا فلزی بسیار قدرتمند در پشت دستگاهک ه برای تنظیمک شش 
چله ها استفاده می شوند. تنگ ها قلب تنظیمات زیلو هستند و عملکرد آنها نیرویک ششی عظیمی به چله ها 

وارد می کند.
۵  ـ شلیت: سیستم پیچیده ای از گره ها و طناب های نخی معلقک ه دقیقاً نقش »ورد1« را در دستگاه های 

صنعتی بازی می کنند و برای ایجاد دهانه نقش استفاده می شوند.

1ـ  ورد در دستگاه بافندگی، قابی استک ه نخ های تار را به صورت منظم تقسیمک رده و با بالا و پایین رفتن، مسیر عبور ماکو و قرارگیری 
نخ های پود را برای ایجاد طرح پارچه فراهم می کند.

به گروه های دو نفره تقسیم شوید و قطعات دستگاه را به صورت تفکی کشده به محل مورد نظر انتقال 
دهید.

فعالیت
کارگاهی

ایمنی و 
بهداشت

از شوخی، دویدن یا تکیه دادن به تیرها و ستون های دستگاه خودداریک نید. به دلیل وزن بسیار زیاد 
قطعات، هرگونه فشار غیرعادی به قطعات سنگین می تواند خطرآفرین باشد.

تیربالا

مهار بالای پشت

تنگ بالا

مهار بالای جلو 

کلی

کمونه

تیر پایین

نیمکت

عَلَم پشت بند

چوشلیت

استون

اجزای دستگاه آموزشی زیلو

قسمتی از دستگاه بافت زیلو و اجزای آن

شكل 10ـ معرفی قطعات دستگاه زیلوبافی
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مرحله سوم: نصب قطعات دستگاه زیلوبافی
در واحد یادگیری اول با مراحل نصب قطعات دستگاه جاجیم آشنا شدید و چارچوبک لی دستگاه برای بافت 
دو جاجیم مهیا شد. در این واحد یادگیری با تغییراتیک ه در ی کطرف دستگاه داده می شود این دستگاه به 
دستگاه بافت زیلو و جاجیم )زیلو در ی کطرف و جاجیم در طرف دیگر( تبدیل می شود. همان طورک ه در 
تصاویر زیر مشاهده می کنید با تنظیم یا پایین آوردن تیر پایین به ارتفاع 25 تا 30 سانتی متر و ارتفاع دادن 
تیر بالا بهک م کقطعات U شکل و بازک ردن بازوهای چوشلیت و بازک ردن و عقب بردن مهار پشت دستگاه 

)پشت بند( این دستگاه به دستگاه زیلو تبدیل می شود.

شكل11ـ پایین آوردن تیر پایین

شكل 13ـ باز کردن چوشلیت

شكل 12ـ بالا بردن ارتفاع تیر بالا

شكل 14ـ باز کردن مهار پشت بند
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شكل16ـ قرار دادن مهار پایینشكل 15ـ مستقر ساختن استون ها 

اتصال و جداسازی صحیح قطعات برای تبدیل شدن دستگاه جاجیم به دستگاه زیلوبافی با توجه به تصاویر 
در بخش قبلی، دستگاه جاجیم را به دستگاه زیلوبافی تغییر دهید.

فعالیت
کارگاهی

۱
انتقال قطعات به
محل مورد نظر

۶
قرار دادن مهار بالای
جلو بر روی دستگاه

۷
قرار دادن مهار بالای
پشت بر روی دستگاه

۱۲
قرار دادن میله پشت بند

بر روی دستگاه

۲
علامت گذاری بر روی زمین
)محل قرارگیری استون ها(

۵
قرار دادن
تیر پایین

۸
قرار دادن تیر بالا
بر روی دستگاه

۱۱
بستن نخ های شلیت

۹
ارتفاع دادن
به تیر بالا

۱۰
باز کردن چوشلیت

)مهار شلیت(

۳
ایستادن استون ها

۴
قرار دادن مهار پایین

بر روی دستگاه

نمودار 2ـ مراحل نصب دستگاه آموزشی بافت زیلو
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شكل 18ـ قرار دادن مهار بالای جلوشكل 17ـ قرار دادن تیر پایین

کلیه قطعات این دستگاه به صورت پیچ و مهره استک ه قابلیت تغییر و جابه جایی را دارد. همان طورک ه در 
ابتدای پودمان گفته شد دستگاه زیلوبافی همانند دار عمودی گردان است و تیر پایین و تیر بالا حول محور 
خود می چرخندک ه با استفاده از تنگ ها مهار می شود. به این دلیل تیر پایین و تیر بالا شامل سه قطعه است 
که دو قطعه به شکل )L( در محل قرارگیری آنها بر روی استون نصب می شود. سپس تیرهای پایین و بالا بر 

روی آنها نصب شده و قطعه سومی به شکل )L( در طرف دیگر تیرها بر روی استون نصب می شود.
1ـ بازرسی قطعات و علامت گذاری: بازرسی قطعات و برپایی استون ها قبل از نصب، سپس محل دقیق 
استون ها روی زمین علامت گذاری می شود. نفر اول استون سمت راست را عمود نگه می دارد، نفر دوم استون 
چپ را و نفر سوم »  مهار پایین« را درک ام )شکاف( یا محل اتصال قرار می دهد. در این مرحله پیچ ها باید 

گریس کاری شده و سپس با دست بسته شوند )شکل های 15 و ١٦(.

2ـ نصب تیر پایین )نورد زیر(: تیر پایینک ه سنگین ترین قطعه متحرک است، با هماهنگی و شمارش 
)یک، دو، سه( توسط دو نفر بلند شده و در ارتفاع استاندارد )معمولاًً 25 تا 30 سانتی متر از زمین( در استون 

قرار می گیرد. نفر سوم بلافاصله قفل ها یا پیچ های نگهدارنده را درگیر می کند )شکل ١٧(. 
3ـ نصب مهارهای بالا و تیر بالا: پس از تثبیت و پایدار شدن پایین دستگاه، »  مهار بالای جلو« و »  مهار بالای 
پشت« با استفاده از نردبان یا چهارپایه ایمن نصب می شوند. سپس تیر بالا با احتیاطک امل و باک م کطناب یا 

بالابر دستی )در صورت ارتفاع زیاد( در بالاترین نقطه استون ها قرار می گیرد )شکل های 18، 19 و 20(.
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شكل 19ـ قرار دادن مهار بالای پشت

شكل 21ـ ارتفاع دادن به تیر بالا 

شكل 20ـ قرار دادن تیر بالا

 شكل 22ـ باز کردن چوشلیت )مهار شلیت(

4ـ ارتفاع دادن به تیر بالا: استون های دستگاه به صورتک شویی طراحی شده است. قسمتک شوییک ه 
مربوط به تیربالا و تنظیم ارتفاع آن با توجه به محدودیت سقفک ارگاه می باشد تا حداکثر ارتفاع سه متر و 
بیست سانتی متر قطعه U شکل قابل تنظیم می باشد.حداقل ارتفاع دستگاه زیلو دومتر و شصت سانتی متر 

است )شكل 21(.
5  ـ باز کردن چو شلیت )مهار شلیت ها(: تنها قطعه لولایی دستگاه مربوط به چوشلیت می باشد.ک ارکرد 
این قطعه مهار شلیت ها است. این قطعه به صورت دو تکه وک شویی طراحی شده تا طول شلیت مورد نظر را 

بتوان تنظیم نمود )شكل 22(.
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مرحله چهارم: بستن نخ های شلیت 
برخلاف جاجیمک هک وجی ها بعداً اضافه می شوند، در دستگاه زیلو بخشی از سیستم بافت )شلیت ها( باید در 
مرحله نصب اولیه روی چوشلیت سوار شود. شلیت ها باید باک ششک املًا یکسان و نظم دقیق ریاضی بسته 
شوند. هرگونه بی نظمی در این مرحله، باعث می شود نقش اندازی در آینده غیرممکن شود. با توجه به تعداد 
مج ها، دسته هایی از نخ را در دو فاصله چوشلیت مهار می کنیم. تعداد نخ ها باید برای هر مج 12 نخ چله باشدک ه 
به راحتی در دست قرار گیرد و توسط دو نفر همانند چله کشی گلیم باک شش یکنواخت انجام شود )شکل ٢٥(. 
سپس دو نخ مهار به طول 1/5 متر و شش لا شده از نخ چله در دو سمت چوشلیت قرار می گیرند.ک ار این نخ ها 
دسته بندیک ردن مج ها به دسته های 12تایی می باشند. نحوه پیچیدن نخ های مهار در شکل ٢٦ دیده می شود.

شكل 24ـ قرار دادن میله پشت بندشكل 23ـ بستن نخ های شلیت

ایمنی و 
بهداشت

 تیرهای زیلو بسیار سنگین هستند. هنگام نصب تیر، تا زمانیک ه از نشستنک امل تیر در نشیمنگاه 
مطمئن نشده اید، دست خود را رها نکنید. 

 مراقب باز شدن مهار شلیت و همچنین سر خوردن قطعاتک شویی دستگاه باشید.
 در هنگام اتصال برخی قطعات مانند مستقر ساختن استون ها )با توجه به سنگین بودن این قطعات( 

بهتر است دو نفر با یکدیگر همکاریک نند.
 خطرناک ترین لحظه، جفتک ردن مهارها داخل استون هاست. انگشتان دست هرگز نباید بین دو قطعه 
فلزی یا داخل سوراخ پیچ قرار گیرند )خطر له شدگی شدید(. از ابزار چکش لاستیکی برای جا زدن 

قطعات استفادهک نید، نه ضربه دست. 
 هرگز بدون حضور مربی یا اطمینان از تراز بودن دستگاه، اقدام به باز و بستهک ردن پیچ ها یا تغییر در 

نوردها نکنید.
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مراحل بستن نخ های شلیت
مرحله اول: عبور نخ های شلیت در دو فاصله چوشلیت

دو نفر در دو طرف دستگاه قرار می گیرند. نخ های شلیت را در دو سوی چوشلیت مهار می کنند.
مرحله دوم: قرار دادن نخ مهار 

دو نخ مهار به طول 1/5 متر و شش لا شده از نخ چله در دو سمت چوشلیت قرار می گیرند.ک ار این نخ ها 
دسته بندیک ردن مج ها به دسته های 12 تایی می باشد. 

مرحله سوم: محکمک ردن و تنظیم نهایی نخ ها
پس از مهارک ردن نخ های شلیت،ک شش آنها را تنظیم می کنند. نخ های شلیت باید به صورت منظم و لایه لایه 

روی چوشلیت قرار گرفته و محکم بسته شوند.

شكل 25ـ بستن شلیت

شكل 26ـ بستن مهار شلیت
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قرار دادن مهار پشت دستگاه )میله پشت بند(: این قطعه جهت مهارک مانه وک لی می باشد. از آنجایی که 
که زیلو به صورت ایستاده بافته می شود بافنده در فاصله پشت بند و دستگاه قرار می گیرد. مهار پشت دستگاه 
)میله پشت بند( در حدود ی کمتر از استون ها عقب تر قرار می گیرد. این فاصله با توجه به چاق یا لاغر بودن 

بافنده تنظیم می شود.

 نخ های چله را به دسته های ۱۲ تایی تقسیمک نید.
 باک م کی کهمراه،ک شش نخ ها را امتحانک نید؛ به طوریک ه وقتی با انگشت به وسط نخ های مهار شده 

ضربه می زنید، همگی صدایی یکسان و لرزشی مشابه داشته باشند.
 نخ مهار ۱/۵ متری را طبق دستور متن، شش لا نموده و نحوه پیچیدن آن به دور دسته های ۱۲ تایی را 
تمرینک نید. در پایان، فاصله هر دسته )مج( با دسته بعدی را با » کولیس« یا »  خط کش دقیق« چک کنید 

تا هیچ انحرافی در نظم ریاضی شلیت ها وجود نداشته باشد.

فعالیت
کارگاهی
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                        ارزشیابی شایستگی نصب دستگاه زیلوبافی
نوبت:تاريخ ارزشيابي:شماره ملینام و نام خانوادگي

استاندارد عملکرد کار:  731821031كد پیمانه/ پودمان گلیم بافانحرفه 731821كد حرفه 
نصب کامل و استواردستگاه زیلو پس از محاسبه و برآورد مساحت کارگاه، تعیین محل نصب دستگاه 
زیلو بافی، اتصال قطعات برای بافت زیلوی هفت مجی با نقش زلفك و عرض 45سانتی متر به صورت 

گروه های دونفره در مدت زمان 8 ساعت

L2سطح صلاحیت تولید جاجیم و زیلووظیفه شغل73182103كد وظیفه شغل

مهارت سطح شایستگی نصب دستگاه زیلوبافیکار7318210312کد کار

مرا حل کارردیف
شرایط عملکرد

)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و...(
نمرهاستاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ابزار ارزشیابی

1
برآورد و محاسبه محل دستگاه 

در کارگاه

ابزار: مترفلزی، ماشین حساب
مواد: مداد و کاغذ
زمان: 15 دقیقه

مكان: كارگاه

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی

دستگاه ها دقیقاً با فاصله استاندارد 1 متر و بدون قرارگیری در معرض نور مستقیم، 
چیدمان بهینه و ایمنی، محل نصب بدون مانع و با مسیر دسترسی ایمن، در مدت 

زمان 10 دقیقه
3

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی

فاصله صحیح با ایراد جزئی با نور نیمه مستقیم، چیدمان قابل قبول
دسترسی با نقص جزئی، در مدت زمان 15 دقیقه

٢

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی

عدم رعایت فاصله یا نور مستقیم روی دستگاه، چیدمان نامناسب یا غیر ایمن، مسیر 
دسترسی ناایمن یا مسدود، در مدت زمان 15 دقیقه

١

2
انتقال قطعات دستگاه به محل 

تعیین شده

تجهیزات: قطعات دستگاه، گاری چرخ دار
ابزار: متر، دستکش کار

مواد: ماژیک
زمان: 60 دقیقه

مكان: كارگاه

لیست وارسی، مشاهده، 
پرسش و پاسخ

انتقال ایمن با رعایت کامل دستورالعمل های ایمنی کار
انتقال بدون هیچ آسیب یا خط و خش، استفاده از ابزار مناسب و سالم، انتقال در 

کمتر از 60 دقیقه
3

لیست وارسی، مشاهده، 
پرسش و پاسخ

انتقال ایمن با رعایت کامل دستورالعمل های ایمنی کار
انتقال بدون هیچ آسیب یا خط و خش، استفاده از ابزار مناسب و سالم، انتقال در 

دقیقه  60
٢

لیست وارسی، مشاهده، 
پرسش و پاسخ

انتقال ایمن با رعایت کامل دستورالعمل های ایمنی کار
انتقال بدون هیچ آسیب یا خط و خش، استفاده از ابزار فرسوده، انتقال در 65 دقیقه

١

نصب قطعات دستگاه زیلوبافی3

تجهیزات: دستگاه آموزشی بافت زیلو، چهارپایه فلزی 
با ارتفاع 2متر

ابزار: دستکش، تراز، گونیا، آچار فرانسه، انبردست، 
چکش، متر فلزی
زمان: 120 دقیقه

مكان: كارگاه

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

تراز کامل و مطابق نقشه، اتصالات محکم و کامل، تست کامل و بدون ایراد، نصب قطعات 
در کمتر از 120 دقیقه 

3

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

٢تراز با ایراد جزئی، اتصالات با نقص جزئی، تست با ایراد جزئی در مدت زمان 120 دقیقه

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

ناتراز یا خارج از نقشه، اتصالات شل یا ناقص، عدم تست یا ایراد جدی، بیشتر از 120 
دقیقه

١

بستن نخ های شلیت4

تجهیزات: دستگاه زیلو بافی
ابزار: قیچی

مواد: نخ های چله و شلیت
زمان: 45 دقیقه

مكان: كارگاه

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

بستن دقیق تمام نخ های شلیت مطابق نقشه، بستن گره های محکم و یکنواخت، صاف 
بودن مسیر نخ ها بدون پیچ خوردگی یا گره اضافی، در کمتر از 45 دقیقه

3

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

بستن دقیق تمام نخ های شلیت مطابق نقشه، بستن گره های محکم و تا 2 درصد 
نایکنواخت، صاف بودن مسیر نخ ها بدون پیچ خوردگی یا گره اضافی در 45 دقیقه

٢

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

درصد   5 تا  و  شل  كمی  گره های  بستن  نقشه،  مطابق  شلیت  نخ های  تمام  بستن 
نایکنواخت، صاف نبودن مسیر نخ ها همراه با پیچ خوردگی یا گره اضافی، در 45 دقیقه

١

شایستگی های  غیر فنی، 
توجهات  بهداشت،  ایمنی، 
نگرش و  محیطی  زیست 

اهمیت دادن به اثرات مثبت نصب درست دستگاه در تولید بهینه زیلو 
و صرفه جویی در زمان، بهك ارگیری نخ های تولید شده با مواد طبیعی، 
گردآوری دور ریز نخ ها و استفاده مجدد آنها در مهار کردن و تنظیم 

شلیت ها، مسئولیت پذیری )n72( سطح 1

مشاهده، فهرست وارسی

٢انجام كامل همه موارد

١انجام ناقص موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
  بلی 

  خیر 

1ـ معیار شایستگی انجام کار :
ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1 و 3 و 4 )مراحل بحرانی(

ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 
ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار

٢ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینكه یك تكلیف كاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط كاری ممكن است انجام هر كار با كیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام كار، معیار 
اساسی ارزشیابی است. 

مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر كارهای خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها
تسلط )سطح چهار(: خبرگی در انجام كار و آموزش دیگران، ایجاد نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.
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پودمان دوم

بافت زیلو

https://www.roshd.ir/1405-211568-2
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واحد یادگیری  1 

چله کشی زیلو 

به پرسش هاي زير بیندیشید
و  زيلو  چله كشي  ميان  تفاوتي  چه  است؟  گليم  و  قالي  در  چله  نخ  مانند  زيلو  در  چله  نخ هاي  شما  به نظر 

است؟ چله  چند  برگيرنده  در  زيلو  در  نقشه  خانه  هر  دارد؟  وجود  گليم  در  چله كشي 
زیلو، فرشی کاملًا سازگار با طبيعت، سلامت  محور، گیاهی و بومي است که با تار و پودی از پنبه خالص  بافته 
می شود. این الیاف سلولزی به دلیل عدم استفاده از پشم یا تریکبات مصنوعی، کمترین میزان حفظ حرارت را 
داشته و در اقلیم های به شدت گرم و کویری )مانند یزد، میبد و کاشان(، خنکی مطبوعی را به ارمغان می آورند 

و علاوه بر آن هیچ گونه حساسیت تنفسی ایجاد نمیک نند.
اما فراتر از خواص ارگونومیک، فرایند تولید زیلو از پیچیده ترین روش های نساجی سنتی است. در این واحد 
يادگيري، فرایند کاملًا ریاضی وار »چلهک شی« و تسلط بر واحد اندازه گیری منحصر به  فردِ »گا« آموزش داده 
مي شود. سپس، با رمزگشایی از سیستم خیرهک ننده »گرت بندی«، دريافته مي شود که چگونه هنر طراحی با 
مهندسی مکانیک درهم می آمیزند تا نقوش هندسی متقارن و بی بدیل زیلو )مانند زلفک و هشت پر( بر بستر 

تارها خلق شوند.
تار و پودش همه از مهر و وفا بافته اند / زیلو، آیینه فرهنگ و صفا بافته اند.

استاندارد عملکرد
چلهک شی کامل زیلو پس از تعیین جنس و رنگ نخ، محاسبه مقدار طولی و وزنی نخ ها و برآورد هزینه مواد 
مصرفی و خرید و انتقال آن به کارگاه، تنظیم قاب چله دوانی براساس طول چله مورد نیاز، چله دوانی، تهیه ابزار 

مناسب جهت انتقال چله بر روی دستگاه در گروه های دونفره در مدت زمان 10 ساعت.
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چلهک شی در هنر زیلوبافی، صرفاً کشیدن چند نخ نیست؛ بلکه پی ریزیِ شالوده ای تنیده و مستحکم است. 
هیچگاه  عملیات  این  ـ  گیرند  قرار  دفتین  مداوم  تنش  تحت  باید  که  ـ  چله ها  زیاد  طول  و  تراکم  به دلیل 
مستقیماً روی دار انجام نمی شود. نخست تارها روی یک »قاب چله دوانی« مستقل و مدرّج، با طولی دقیق 
دوانده می شوند و سپس با تکنیک هایی ظریف و گروهی به دستگاه انتقال میی ابند. هرگونه خطا در شمارش 
تارها، ایجاد گره های زائد یا ناهماهنگیِ کشش، در مرحلۀ بافت به صورت عیوب ساختاریِ جبران ناپذیر نمایان 

می شود و به شدت از ارزش محصول مي كاهد.
جهت اجرای بدون نقص فرایند چلهک شی، 6 مرحله کلیدی زیر مد نظر قرار می گیرد:

تعیین رنگ و جنس نخ

محاسبه مقدار و هزینه نخ

خرید نخ و انتقال آن به کارگاه

انتقال چله بر روی دستگاه

چله دوانی

بستن گرت نقش و شمشه ها

مرحله اول: تعیین رنگ و جنس نخ
انتخاب مواد اولیه در زیلو مستقیماً بر طول عمر آن تأثیر می گذارد. نخ پنبه ای مصرفی باید دارای لا و تاب 

بالا باشد تا در برابر سایش گرت ها و اصطکاک پنجه مقاومت کند. 
در بافت زیلو از دو نوع نخ استفاده مي شود: نخ تار»چله« و نخ »پود«

نخ چله: این نخ اسکلت بندی اصلی زیلو را تشکیل مي دهد و باید مقاومت کششی بالایی داشته باشد. چله ها 
باید فشار ناشی از کشش شدید دستگاه )توسط تنگ ها( و ضربات کوبنده و مداوم »پنجه« )دفتین سنگین( 
را تحمل کنند. به همین دلیل معمولاً از نخ های پنبه ای شماره 5 تا 10 که چندین لا تابیده شده اند )مانند 
نخ 10/20 ، 10/24 یا 10/30( استفاده مي شود. تاب زیاد این نخ ها مانع از پرز دادن و گره خوردن آنها در 

حین چلهک شی مي شود. رنگ نخ چله اغلب سفید است.
نخ پود: این نخ وظیفه پر کردن زمینه و ایجاد نقوش را برعهده دارد. پود معمولاً ضخیم تر و نرم تر از چله 
انتخاب مي شود تا به خوبی روی هم بنشیند و بافت را متراکم کند. رنگ های سنتی پود زیلو شامل آبی و سفید 

)رایج ترین(، سبز و گلی)قرمز روناسی( است که همگی منشأ گیاهی دارند.
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برای تشخیص جنس پنبه ای از دیگر نخ ها، مقداری از نخ مورد استفاده را روی شعله مي گیریم، چند اتفاق 
محتمل است: خودسوزی داشتن، خاکستر سفید به جا گذاشتن، جمع شدگی، بوی پلاستیک داشتن، بوی 
از نخ، خاکستر سفید برجای بماند و  موی سوخته داشتن و موارد دیگر. چنانچه پس از سوزاندن مقداری 
خودسوزی هم داشته باشد، جنس آن از پنبه است. اگر نخ پنبه ای با تریکب درصدی پلی استر تولید شده 

باشد، علاوه بر متصاعد شدن بوی پلاستیک، خاکستر آن، گلوله ای سفت و سیاه خواهد داشت.

مشاهده و مقایسه نخ ها: چند نمونه نخ با شماره ها و ضخامت های مختلف در اختیار هنرجویان قرار 
دهید. هنرجویان باید نخ ها را لمس کرده و تفاوت ضخامت، نرمي و میزان تاب آنها را بررسی کنند.

آزمون مقاومت کششی: هر هنرجو دو نوع نخ را انتخاب کرده و به آرامي از دو طرف میک شد تا میزان 
مقاومت آنها را مقایسه کند. سپس مشخص کند کدام نخ برای »چله« مناسب تر است.

تشخیص تاب نخ: یک قطعه کوتاه از نخ را بین دو انگشت بچرخانید و جهت تاب آن را بررسی کنید. 
هنرجویان باید تشخیص دهند که نخ های با تاب بیشتر در برابر سایش و گره خوردن مقاوم تر هستند.

فعالیت
کارگاهی

مرحله دوم و سوم: محاسبه مقدار و هزینه نخ و خرید نخ و انتقال آن به کارگاه
برای محاسبه مقدار و هزینه نخ آشنایی با واحد طولی و عرضی زیلو الزامي است.

واحد طولی در زیلو: از آنجا که زیلو بافته ای پودنماست، ابعاد و اندازۀ یک واحد نقشه در زیلو براساس تعداد 
پود مشخص می شود. تعداد پودها در زیلو دارای نام های »پو«، »بنوم« و »پهنا« است.

»پو« به یک ردیف بافت در زیلو گفته می شود که معادل یک رج در قالی است. پو شامل رفت  و برگشتِ پودِ 
یک رنگ، به همراه مهار مج ها روی کلی و جابه جایی شمشۀ بالا یا پایین است.

هر واحد مربع شکل در زیلوها »بنوم« نامیده می شود که با استفاده از سه نخ تار که یکی از آنها با بنوم مجاور 
مشترک است و عبور هشت یا شش پود تشکیل می شود )چهار پود از هر رنگ در یک رو، چهار پود در روی 
دیگر؛ و اگر شش تایی باشد، چهار پود در یک رو و دو پود در روی دیگر دیده می شود( که در ظاهر نیز چهار 

پود دیده می شود. بنابراین هر خانۀ شطرنجی برابر با یک واحد مربع شکل یا بنوم در زیلوهاست.
هر ۹۶ پودِ بافته شده یک پهناست؛ به عبارت دیگر، هر ۱۲ بنوم یک پهناست.

هر واحد مربع شکلِ خانۀ شطرنجی در نقشۀ زیلو شامل سه تار است: یکی از تارها مربوط به تارِ گُرتِ نقش و 
دو تار دیگر مربوط به گُرتِ ساده )شمشۀ بالا و شمشۀ پایین( است. این دو تار با خانه های شطرنجیِ دو طرفِ 
نقشه مشترک اند. به عبارت دیگر، یک واحد مربع شکل در زیلو از سه تار ـ که یکی از آنها مشترک است  ـ 

به همراه هشت پود شکل می گیرد. بنابراین هر خانه شطرنجی معادل دو نخ تار در نقشه محاسبه می شود.

 هنگام بررسی تاب و ضخامت نخ، از پیچاندن بیش از حد نخ دور انگشتان خودداری کنید؛ این کار نكات ايمني
ممکن است باعث فشار یا بریدگی پوست شود.

 نخ ها را در محیط خشک و تمیز نگهداری کنید. رطوبت می تواند باعث پوسیدگی نخ پنبه ای و کاهش 
مقاومت آن در هنگام چلهک شی شود.
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جدول ١ـ اصطلاحات واحد طولی طرح در زیلو

تعداد پود اصطلاح

شامل دوازده بنوم است )چهار پو( که از 96 پود تشکیل شده است. پهنا

واحد مربع شکل معادل هشت پود )چهار پود از رو و چهار پود از زیر(. بنوم

شامل چهار پود، دو پود یا دو پو با دو رنگ متفاوت. نیم بنوم

شامل رفت و برگشت پود یک رنگ. پو

شکل1ـ هر واحد مربع شکل که بنوم نامیده مي شود در زیلوها معادل هشت پود است )چهار پود از رو و چهار پود از زیر(

شکل 2ـ پهنا و بنوم در نقشه

یک پو

نیم بنوم

پهنا که از ١٢ بنوم 
تشکیل شده است

یک بنوم

شمشه بالا

گرت نقش

شمشه پایین
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معرفی واحد عرضی در زیلو
مفهوم تخصصی »گا« در محاسبات: در زیلوبافی، 
سنجیده  متعارف  متریک  واحد  با  بافت  عرض 
نمی شود، بلکه واحدی بومي  به نام »گا« مبنای تمام 
محاسبات، نقشه خوانی و حتی تعیین دستمزد است. 
که  تارهاست  از  مستقل  دسته  یک  معادل  »گا«  هر 
هر  به  میک ند.  عمل  ساختاری  واحد  یک  به عنوان 
چهار چله در عرض زیلو یک »گا« گفته مي شود. در 
واحد عرضی هر 8 گا در 10 سانتی متر قرار مي گیرد. 
از آنجا که در بافت زیلوها ضخامت تارها یکسان است، 
ظرافت زیلوها از این طریق متغیر نیست. اما بافنده ها 
برای به دست آوردن ظرافت های مختلف، با کاهش یا 
افزایش تراکم تارها )تعداد تارها(، در هر گا، زیلوهایی 

متراکم یا تنک )کم تراکم( تولید میک نند.

شکل3ـ شمارش تعداد گا در عرض

شکل4ـ نمای نزدیک عرض چله کشی روی نورد پایین

نمای نزدیک عرض چله کشی روی نورد پایین
هر گا = ٤ چله|٨ گا = ١٠ سانتی متر )١ دسی متر(

گا = ١٠ سانتی متر ٨
هر گا = 4 چله

گا = ١٠ سانتی متر ٨
هر گا = 4 چله

ها(
له 

)چ
ها 

تار

گا 1

سانتی متر

پایین

گا 2 گا 3 گا 4 گا 5 گا 6 گا 7 گا 8 گا 9 گا 10 گا 11 گا 12 گا 13 گا 14 گا 15 گا 16
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روش محاسبه جامع چله و پود:
مواد اولیه ای که برای زیلویی با عرض یک متر نیاز است به شرح زیر است:

براي نخ هاي چله به ازاي هر 10 سانتي متر، 32 تار؛ 
براي نخ هاي پود، به ازاي هر 100 سانتي متر، 117 سانتي متر پود؛ 

براي يك پو در يك زيلو با عرض يك متر 320 تار و 234 سانتي متر پود؛ 
براي بافت يك بنوم در زيلو با عرض يك متر 936 سانتي متر پود ) 8×117(

براي بافت يك پهنا در زيلو با عرض يك متر 11232 سانتي متر پود )936×12(
٨ گا= 10 سانتي متر = 32 تار

يك گا = 4 عدد تار

جدول ٢ـ مشخصات مواد اولیه برای بافت زیلو

طول وزن نوع نخ ردیف

۱۳۶۰ متر ۱ یکلوگرم تار نمرۀ ۵، ۸ لا تابیده ۱

۱۲۰۰ متر ۱ یکلوگرم پود نمرۀ ۵، ۱۲ لا بدون تاب ۲

در تمامي دستگاه های بافت، با توجه به ابعاد دستگاه، فاصله سردار یا تیر بالا تا پشت شمشه ها )عوامل بافتی 
پشت  تا  بالا  تیر  فاصله  چله،  محاسبه طول  در  نیست.  امکان پذیر  بافت  ميک نند(  ایجاد  را  بافت  دهانه  که 
شمشه ها در دستگاه زیلوبافی به طول نخ های محاسبه شده اضافه مي شود. این مقدار معمولاً 170 سانتی متر 
است. همین طور فاصله میان دو بافته را »شقه« مي گویند که معمولاً آن را 15 سانتی متر در نظر مي گیرند. 

بنابراین طول نخ مصرفی زیلو برابر است با طول نهایی زیلو به اضافه دو متر )170+ 15 + 15(
محاسبه طول چله: میزان چله محاسبه شده در نقشه + فاصله شقه )15 + 15( + فاصله چله هایی که امکان 

بافت ندارند )170 سانتی متر(.

محاسبه و تحلیل »گا« در زیلوبافی
با استفاده از خطک ش، بازه ای به طول ۱۰ سانتی متر روی یک نمونه زیلو یا دار آزمایشی مشخص کنید. 

تعداد »گا«های موجود در این بازه را شمارش کنید و بررسی کنید آیا با معیار ۸ گا در ۱۰ سانتی متر 
مطابقت دارد یا خیر. 

تعداد تارهای موجود در یک »گا« را بشمارید. 
حال یک نمونه با تراکم کمتر یا بیشتر طراحی کنید )با تغییر تعداد تارها در هر گا( و پیش بینی کنید این 

تغییر چه تأثیری بر ظرافت و تراکم بافت خواهد داشت. 
نتایج خود را به صورت کوتاه تحلیل و مقایسه کنید.

فعالیت
کارگاهی
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میزان چله و پود زیلویی با ابعاد 100×150 سانتی متر که در 10 سانتی متر عرض آن 8 گا قرار دارد به صورت 
x      تار ٤تعداد تار ٣٢ = x    _ = ___٨     گا١زیر محاسبه مي شود:

متر 3/5= 100÷350   350= طول زیلو 150+200 سانتی متر ٢٠٠ = چله های بافته نشده 170+)15+15( فاصله شقه
x         تعداد تار٣٢تعداد تار ٣20 = x          ___ =  _________١٠٠    سانتی متر ١٠

1120     ١٣٦٠ مترگرم ٨٠٠ = x    ____ = _________   تعداد تار x3/5×320 = 1120      ١ یکلوگرم تار

    1            x_____ = ______ = 1/872 2246/40        1200یکلوگرم

شکل 5ـ تعیین میزان چله به شقه

چله های مازاد که امکان 
بافت ندارند

شقه

سرپرشقه

سرپر

سرپر

سرپر

x       ١٦ خانه نقشه2246/40 = 100÷224640 طول پود 224640=117×1920=تعداد پود ٨×240 تعداد خانه های شطرنجی x=240 = ___ = _________150           10 سانتی متر
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بازارهای ارائه نخ، زمان خرید نخ و بسته بندی و انتقال نخ به کارگاه
بازارهای ارائه نخ معمولاً شامل فروشگاه‌های تخصصی لوازم بافندگی، عمده‌فروشی‌های پارچه و نخ، بازارهای 
سنتی شهر، تعاونی‌ها و همچنین فروشگاه‌های اینترنتی هستند که هر کدام بسته به نوع نخ، یکفیت و قیمت، 
گزینه‌های متفاوتی را در اختیار خریداران قرار می‌دهند. زمان مناسب برای خرید نخ معمولاً هنگامی است که 
کارگاه نیاز خود را از قبل مشخص کرده باشد و بتواند در زمان تخفیف‌ها، فصل‌های کم‌تقاضا یا خرید عمده، 
نخ را با قیمت مناسب‌تر تهیه کند. پس از خرید، بسته‌بندی نخ باید به‌گونه‌ای باشد که از رطوبت، گرد و غبار، 
آلودگی و آسیب‌دیدگی جلوگیری شود؛ به همین دلیل معمولاً از یکسه‌های پلاستیکی، کارتن یا بسته‌های 
مقاوم استفاده می‌شود. انتقال نخ به کارگاه نیز بسته به مقدار خرید می‌تواند به‌صورت خرده با وسایل شخصی 
یا پیک و به‌صورت عمده با وانت، کامیون یا باربری انجام شود تا نخ‌ها سالم، مرتب و بدون آسیب به محل 

کارگاه برسند.
در تهیه زیلو، چون از نخ پنبه‌ای و الیاف طبیعی استفاده می‌شود، فصل برداشت این الیاف نیز در زمان خرید 
نخ اهمیت زیادی دارد. پنبه از محصولات کشاورزی است و معمولاً در فصل‌های مشخصی کاشته، برداشت و 
سپس برای ریسندگی و تولید نخ به بازار عرضه می‌شود؛ بنابراین دسترسی به نخ پنبه‌ای، یکفیت آن و حتی 
قیمتش می‌تواند تحت تأثیر زمان برداشت قرار بگیرد. به همین دلیل تولیدکنندگان زیلو باید علاوه بر شناخت 
بازارهای عرضه نخ، فصل مناسب خرید را هم درنظر داشته باشند تا بتوانند در زمان فراوانی محصول، نخ 

مورد نیاز خود را با یکفیت بهتر و قیمت مناسب‌تر تهیه کنند.

میزان چله و پود زیلویی با ابعاد 80 × 120 سانتی متر که در 10 سانتی متر عرض آن 8 گا قرار دارد را 
محاسبه کنید.

از  فهرستی  و  را جست وجو  نخ  ارائه  بازارهای  منابع،  سایر  و  کاتالوگ ها  اینترنتی،  صفحات  طریق  از   
اسامي آنها و محل فروش آنها تهیه و در کلاس ارائه دهید.

 از طریق صفحات اینترنتی، زمان مناسب برای خرید نخ را بیابید و آن را در کلاس ارائه دهید.
 روش های انتقال نخ را در محل سکونت خود جست وجو و سپس آنها را به صورت عمده و خرده فروشی 

ثبت کنید و در اختیار کلاس قرار دهید.

فعالیت
کارگاهی

فعالیت
کارگاهی

ایمنی و 
 بهداشت تنفسی )مدیریت غبار و پرز پنبه(: نخ های پنبه ای ضخیم )مانند ۱۰/۲۰ و ۱۰/۳۰( بهداشت

بررسی  و  یکسه ها  کردن  باز  جابه جایی،  هنگام  هستند.  آزاد  الیاف  و  پرز  دارای  بالا،  در حجم  به ویژه 
مجاری  به  پنبه  ریز  ذرات  ورود  از  جلوگیری  برای  استاندارد  تنفسی  ماسک های  از  استفاده  کلاف ها، 

تنفسی و پیشگیری از حساسیت های ریوی )بیسینوزیس( الزامي است. 
 ارگونومي حمل بار )انتقال اصولی به کارگاه(: کلاف ها و بوبین های نخ زیلو به دلیل مصرف بالا، 
با  باید  به کارگاه  این محموله ها  انتقال  یا کارتن های سنگین بسته بندی می شوند.  در گونی ها  معمولاً 
رعایت دقیق اصول ارگونومي )خم کردن زانوها، صاف نگه داشتن ستون فقرات و نزدیک کردن بار به قفسه 
سینه( انجام شود. برای بارهای سنگین حتماً از کار گروهی )دو نفره( یا چرخ دستی استفاده کنید تا از 
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گرفتگی عضلات و آسیب به دیسک کمر جلوگیری شود. 
بلافاصله در قفسه های  باید  انبارش و نظم کارگاهی: کلاف ها و دوک های خریداری شده  ایمنی   
خشک، به دور از رطوبت و تابش مستقیم نور خورشید )برای جلوگیری از پوسیدگی و رنگ پریدگی( 
چیده شوند. رها کردن دوک ها و کلاف ها در مسیرهای رفت وآمد کف کارگاه، خطر لغزش، زمین خوردن 

و پیچ خوردگی مفاصل را به شدت افزایش می دهد.

مرحله چهارم: چله دوانی 

۷
عبور نخ مهار 
ضرب از میان 

چله ها



۶
آماده سازی 

نخ مهار 
سرکار و ته کار



۵
انتقال نخ ها 
به سرکار و 

ته کار و رفت و 
برگشت



۴
قرار دادن 
نخ بر روی 

میله



۳
گره زدن دو 

سر نخ دوک ها 
به یکدیگر



۲
قرار دادن دو 
دوک در دو 

طرف قاب



۱
آماده سازی 

قاب 
چله دوانی

نمودار ١ـ مراحل چله دوانی

تنظیم و استقرار قاب چله دوانی: 
مراحل چله دوانی عبارت اند از: 

با توجه به طول چله   آماده سازی قاب چله دوانی و قرار دادن میله های بلند در داخل دیوار )فاصله آنها 
مي شود(. انتخاب  مورد نیاز 

 قرار دادن دو دوک نخ چله در کنار میخ ها یا در دو طرف قاب چله دوانی
 گره زدن دو سر نخ دوک ها به یکدیگر.

 قرار دادن آن بر روی یکی از میله ها

 انتقال نخ به میله دیگر و تکرار رفت و برگشت آن

شکل 6ـ گره زدن نخ های چله

شکل 7ـ قرار گرفتن نخ های گره زده شده بر روی یکی از میخ ها
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 آماده سازی نخ مهار ته کار و نخ مهار سرکار

با توجه به عرض زیلو، دو نخ چهارلا به طول 1/5 برابر عرض زیلو تهیه ميک نیم و آن را تاب مي دهیم. از 
میان چله هایی که بر روی میله ها سوار شده اند به صورت زیگزاگ )ته کار( و حلقه ای )سرکار( عبور مي دهیم.

 در مرحله آخر، برای آنکه زیر و رو بودن چله ها از بین نرود، از زیر و روی دهانه ایجاد شده، دو نخ را برای 
مهار کردن ضرب چله ها عبور مي دهیم.

شکل 8ـ نحوه عبور دادن نخ ها از میله ها

از قاب  استفاده  با  شکل 9ـ چله دوانی 
چله دوانی

شکل10ـ عبور دادن نخ به صورت 
حلقه ای

شکل 11ـ عبور دادن نخ به صورت زیگراگ 
در ته کار

برگشت چله یک »گا« نکته و  رفت  دو  تعداد  به  زیلو  در چله دوانی 
گفته مي شود. به عبارت دیگر، گا در چله دوانی به تعداد چهار نخ 

تار گفته مي شود.

شکل 12ـ گره زدن نخ مهار ضرب
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باز کردن و راست گرفتن چله ها

۵
جایگزین کردن 

چوب یا میله به جای 
نخ چله



۴
باز کردن پیچ چله



۳
کشیدن چله



۲
مهار کردن دو 

سر چله


۱
قرار دادن چله بر 

روی زمین

نمودار ٢ـ مراحل راست گرفتن چله ها

مراحل راست گرفتن چله ها:
1 پس از باز کردن چله ها آنها را روی زمین پهن ميک نیم. 

2 دو میله مقاوم را با طول متناسب با عرض چله ها به جای نخ مهار ضرب قرار داده می شود.
3 چله ها را از دو طرف محکم ميک شیم.

4 در زمان کشیدن چله ها، با استفاده از یکی از چوب های مهار به چله ها ضربه مي زنیم تا تاب چله ها باز شود. 
به این کار»باز کردن پیچ چله« مي گویند.

5 جایگزین کردن چوب یا میله فلزی، به جای نخ های مهار ضرب چله )چوب یا میله بالا مربوط به گرت نقش 
و چوب یا میله پایینی مربوط به گرت های ساده است(.

هنرجویان به صورت گروهی قاب چله دوانی را آماده کنند؛ ابتدا فاصله میله ها را متناسب با طول چله تنظیم 
کرده و دو دوک نخ را در دو طرف قاب قرار دهند. سپس دو سر نخ ها را به هم گره زده و با رفت وبرگشت نخ 
میان میله ها، چله ها را ایجاد کنند و در پایان با عبور دو نخ از زیر و روی دهانه، ضرب چله ها را مهار کنند.

فعالیت
کارگاهی

ایمنی و 
بهداشت

هنگام کار با میله ها و میخ های قاب چله دوانی، از محکم بودن اتصالات و ثابت بودن قاب اطمینان حاصل 
کنید تا از لغزش میله ها و آسیب به دست ها جلوگیری شود.

شکل 14ـ قرار دادن چوب های گرت داخل چلهشکل 13ـ راست گرفتن چله ها
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به گروه های دونفره تقسیم شوید و مراحل باز کردن و راست گرفتن چله ها را انجام دهید. فعالیت
کارگاهی

پیچیدن چله ها

۳
پیچیدن چله ها


۲

قرار دادن چوب کنار سر کار


۱
تنظیم چله ها

نمودار ٣ـ مراحل پیچیدن چله ها

بعد از مرحله راست گرفتن چله ها را به آرامي  بر روی زمین قرار 
مي دهیم. آنگاه با استفاده از متر فلزی یا خط کش، فاصله میانی 
چله را علامت مي زنیم و چله ها را )با توجه به نقشه و تعداد گا( 
در ده سانتی متر مرتب ميک نیم. برای پیچیدن چله، چوبی را در 
قسمت سرکار قرار مي دهیم و چله ها را به دور آن مي پیچیم. بعد از 
اتمام این مرحله، چله پیچیده شده را تا کنار دستگاه مي بریم. برای 
جلوگیری از سُر خوردن و افتادن میله های جایگزین نخ ضرب، دو 

سر آنها با نخ ضخیم گره می خورد )شکل های ١٥ و ١٦(.

 پیش از پهن کردن چله ها، سطح زمین باید کاملًا تمیز و خشک باشد تا نخ ها آلوده یا آسیب دیده نكات ايمني
نشوند و خطر لغزش برای هنرجویان ایجاد نشود.

 هنگام قرار دادن میله های مقاوم در میان تارها، این کار باید به آرامي انجام شود تا نخ ها دچار کشیدگی 
یا پارگی نشوند و دست هنرجو بین میله و تارها گیر نکند.

 در زمان کشیدن چله ها از دو طرف، کشش باید یکنواخت و هماهنگ باشد. کشیدن ناگهانی یا بیش 
از حد ممکن است باعث پاره شدن تارها یا رها شدن ناگهانی میله ها شود.

 هنگام ضربه زدن با چوب مهار برای باز کردن پیچ چله، ضربه ها باید آرام و کنترل شده باشند؛ ضربه 
شدید می تواند باعث آسیب به نخ ها یا برخورد چوب با دست و انگشتان شود.

 در هنگام جایگزین کردن چوب یا میله فلزی به جای نخ های مهار، باید از محکم بودن جای میله ها 
اطمینان حاصل شود تا از حرکت ناگهانی آنها جلوگیری گردد.

 در طول انجام کار، هنرجویان نباید از روی چله های پهن شده عبور کنند؛ زیرا این کار باعث به هم 
خوردن نظم تارها و احتمال زمین خوردن می شود.

شکل 15ـ قرار دادن چوب کنار سر کار، قبل 
از پیچیدن چله ها
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مرحله پنجم: انتقال چله بر روی دستگاه 
حساس ترین، فنی ترین و گروهی ترین مرحله در آماده سازی زیلو، انتقال چله آماده شده به روی دستگاه بافت 

است. 

شکل 16ـ پیچیدن چله ها

در گروه های دو یا سه نفره، مراحل زیر را انجام دهید:
به آرامي روی  را  آنها  راست گرفتن چله ها،  از  1 پس 

زمین قرار دهید تا به هم نپیچند.
2 با متر فلزی یا خطک ش، فاصله میانی چله را اندازه 

بگیرید و علامت بزنید.
3 با توجه به نقشه و تعداد گا، چله ها را در فاصله ده 

سانتی متر مرتب کنید.
4 چوب را در قسمت سرِکار قرار دهید و چله ها را 

به دور آن بپیچید.
5 چله پیچیده شده را به آرامي تا کنار دستگاه ببرید.

را  چله ها  باید  چرا  فعالیت:  پایان  پرسش های 
چله  میانی  فاصله  اگر  داد؟  قرار  زمین  به آرامي روی 
بافت  در  مشکلی  چه  نشود،  علامت گذاری  درست 
چله  پیچیدن  در  سرِکار  چوبِ  نقش  می آید؟  پیش 

چیست؟

فعالیت
کارگاهی

ایمنی و 
خطر تنفسی: الیاف پنبه در حین باز شدن از دوک و حرکت سریع، ذرات ریز و غبار نامرئی در هوا منتشر بهداشت

ميک نند. تنفس طولانی مدت این ذرات باعث بیماری شغلی و خطرناک ریوی به نام »بیسینوز«1مي شود. 
استفاده از ماسک فیلتردار در تمام مدت چله دوانی و حضور در کارگاه ریسندگی الزامي است. 

ارگونومي شانه و دست: چله دوانی مستلزم حرکات تکراری، چرخشی و مداوم دست در ارتفاع شانه 
است. برای پیشگیری از آسیب های اسکلتی ـ عضلانی )مانند سندروم روتاتور کاف(، باید هر ٢٠ دقیقه 

کار متوقف شده و حرکات کششی مخصوص گردن و شانه انجام شود. 

1ـ بیسینوز یک بیماری شغلی ریوی است که در اثر استنشاق طولانی مدت گردوغبار الیاف گیاهی مانند پنبه، کتان یا کنف در محیط های 
نساجی ایجاد می شود و با علائمي مانند تنگی نفس، سرفه و احساس فشار در قفسه سینه همراه است.

باید یکنواخت و آرام باشد؛ پیچیدن سریع یا نكات ايمني  هنگام پیچیدن چله به دور چوب سرِکار، حرکت دست 
نامنظم می تواند باعث گره خوردگی یا به هم خوردن ترتیب چله ها شود.
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۳
بستن سرکار به تیر بالا


۲

پیچیدن چله بر روی تیر پایین 


۱
مهار چله بر روی تیر پایین



۴
موازی قرار دادن و شاغول 

کردن چله ها


۵
جمع کردن چله ها

بر روی تیر بالا


۶
پایین آوردن چوب مهار



۹
بستن کمانه و کلی


۸

بستن گرت نقش


۷
دو گزون کردن



۱۰
بستن گرت ساده بالا و 

پایین


۱۱
قرار دادن نخ بجار 

۱۲
تنظیم فشار چله ها

نمودار ٤ـ مراحل بستن چله بر روی دستگاه

مراحل دقیق انتقال 
)پیچیدن  پایین  تیر  روی  تارها  برگرداندن  و  بستن  الف( 

کار(
آورده  بیرون  تارها  لابه لای  از  کار  ته  پایینی  میله  ابتدا  در   1

مي شود.
2 دو طرف چله به تیر پایین گره مي خورد.

3 با استفاده از یک نخ و سوزن و با استفاده از دماغه تیر که 
بر روی تیر پایین تعبیه شده است، تارها »ته دوزی« مي شوند.

4 با استفاده از تنگ تیر پایین، چله ها بر روی تیر پایین جمع 
می شود. این مرحله از کار »پیچیدن کار« ناميده مي شود.

شکل 17ـ بستن چله بر روی تیر پایین

شکل 18ـ ته دوزی کردن تارها
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ب( بستن چله ها بر روی تیر بالا
دو  کمک  با  یا  نخ  به وسیله  بالا،  تیر  روی  بر  چله  بستن  برای 
بالا،  تیر  کردن  مهار  با  و  مي شود  کشیده  بالا  به طرف  چله  نفر 
چله ها به همراه چوب بر روی میخ هایی که بر روی تیر بالا تعبیه 

مي شوند. مهار  شده اند، 

میله تهک ار را از لابه لای تارها بیرون بیاورید؛ دو طرف چله را به تیر پایین گره بزنید؛ با نخ و سوزن و کمک 
دماغه، تارها را ته دوزی کنید؛ سپس با تنگ، چله ها را روی تیر پایین جمع کنید )پیچیدن کار(.

فعالیت
کارگاهی

از سوزن با احتیاط استفاده کنید و پس از ته دوزی آن را در جای امن قرار دهید تا به دست فرو نرود.نكات ايمني
گره های دو طرف چله را محکم و یکنواخت ببندید؛ گره شل می تواند هنگام کشش رها شود و به صورت 

یا دست ضربه بزند.
وضعیت بدن را درست نگه دارید و هنگام کشیدن تنگ از کمر فشار نیاورید تا دچار آسیب عضلانی 

نشوید.

تنظیم فاصله چله بر روی تیر بالا
میله  میانی  فاصلۀ  بالا،  تیر  روی  بر  چله ها  شدن  مهار  از  پس 
مشخص مي شود و همانند تیر پایین، فاصلۀ نخ ها ده سانتی متر 
بیشتر در نظر گرفته مي شود. سپس با استفاده از شاغول، دو سر 
چله با تیر پایین تنظیم مي شود تا چله ها در یک راستا قرار گیرند. 

شکل 19ـ بستن چله ها بر روی تیر بالا

شکل 20ـ تنظیم چله ها به کمک شاغول
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شکل 21ـ پایین آوردن چوب مهار و مرتب کردن 
تارها

شکل 22ـ دو گزون کردن

زمانی که چله ها بر روی تیر بالا جمع می شوند چوب های مهار به 
سمت تیر بالا حرکت میک نند. برای پایین آوردن آنها، میله های 
تنِگ یا چوب تنِگ تیر بالا و پایین را در حالت مهار قرار مي دهند 

تا چله ها کشش مناسب پیدا کنند.
سپس دو چوب مهار داخل چله ها را به سمت تیر پایین حرکت 
داده و پیچش نخ چله ها باز مي شود تا چله ها منظم شوند. سپس 

چله ها روی تیر بالا جمع مي شوند.

پ( عملیات دوگزون
این اصطلاح فنی و سنتی زیلوبافی به معنای»تقسیم کردن نخ ها 

به دو قسمت مساوی و زیر و رو کردن تار ها« است. 
نحوه اجرا: چوب مهار بالا مربوط به گرت نقش و چوب مهار 
پایین مربوط به گرت های ساده است. نخ های گرت پایین را به 
دو قسمت مساوی تقسیم و آنها را زیر و رو كرده و نخ مهار را 
داخل آن قرار مي دهند. به این کار » دو گزون« کردن مي گویند. 
نخ های رو مربوط به گرت ساده بالا و نخ های زیر مربوط به گرت 

ساده پایین است.

ت( تنظیم کشش نهایی با تنگ ها
پس از دوگزون و بستن انتهای چله ها به تیر پایین، نوبت به سفت کردن مي رسد.  با استفاده از »تنگ ها« 
اهرم های قدرتمند تنظیم کشش که در دو طرف دستگاه قرار دارند، تیرها از هم فاصله مي گیرند و چله ها 
و  شفاف  زنگ دار،  چله ها، صدایی  به  با ضربه دست  که  باشد  به حدی  باید  میزان کشش  مي شوند.  سفت 
یکنواخت )مانند کوک ساز( در تمام عرض شنیده شود. صدای بم نشان دهنده شل بودن آن قسمت است. 
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مرحله ششم: بستن گرت نقش و شمشه ها
در زیلوبافی سنتی، مکانیزم ایجاد نقش کاملًا متفاوت از سایر دست بافته هاست. در اینجا خبری از وردهای نخی 
با قاب چوبی نیست؛ بلکه از سیستمي منعطف و پیچیده متشکل از »گرت«، »شلیت« و »کلی« استفاده مي شود. 

الف( گرت
قلب سیستم نقش »گرت ها« حلقه های نخی هستند 
که دقیقاً وظیفه میل میلک های ورد را بازی میک نند. 
این حلقه ها دور تارهای خاصی )که طبق نقشه باید 
این  انتهای  مي شوند.  زده  گره  بروند(  پایین  یا  بالا 
به نام  ضخیم تری  نخ  دسته های  به  گرت  حلقه های 

مي گردد.  متصل  »شلیت« 
برای آماده کردن نخ های گرت، آنها را به اندازه تقریبی 

40 سانتی متر بریده و دو سر آن را گره مي زنند.

اجرای دوگزون و تست صدا 
1 با تشکیل تیم های سه نفره، چله زنجیر شده را تحویل بگیرید و با رعایت ایمنی روی دستگاه سوار کنید. 
2 عملیات دوگزون را انجام دهید. ابتدا با خطک ش، عرض تیر پایین را تقسیم بندی کنید و جای هر »گا« 

را با مداد علامت بزنید تا پخش تارها دقیق باشد.
3 تنگ ها را به آرامی و به صورت متقارن»چپ و راست هم زمان« سفت کنید. 

4 تست یکفیت: با پشت ناخن به تارها در سمت چپ، راست و وسط دستگاه ضربه بزنید. به صدای حاصله 
گوش دهید. 

آیا فرکانس صدا در همه جا یکسان است؟ اگر جایی صدا بم تر بود، نشان دهنده شل بودن و تراکم کمتر 
است؛ باید دوگزویه اصلاح شود.

فعالیت
کارگاهی

ایمنی و 
بهداشت

 هنگام بیرون آوردن میله پایینی تهِ کار از لابه لای تارها، این کار باید با آرامش و بدون کشیدن ناگهانی 
انجام شود تا نظم تارها به هم نخورد و دست هنرجو بین نخ ها و میله گیر نکند.

 در زمان گره زدن دو طرف چله به تیر پایین، باید دقت شود که کشش دو طرف برابر باشد؛ نامساوی 
بودن کشش می تواند باعث کج شدن چله و فشار اضافی به دست و مچ شود.

 هنگام »ته دوزی« با نخ و سوزن، هنرجویان باید سوزن را با دقت بهک ار ببرند و آن را پس از استفاده 
در محل امن قرار دهند تا از آسیب به دست یا گم شدن ابزار جلوگیری شود.

شکل 23ـ گره زدن نخ های گرت
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ب( شلیت )عامل طرح اندازی و نقش در زیلو(
شلیت به دسته ای از نخ های تابیده شده گفته می شود که هرک دام نقش خاصی در بافت زیلو دارند.

اجزای شلیت از پایین به بالا عبارت اند از:
1 سفیدجو
2 سیاه جو

3 مَج پایین
4 برمَج پایین

5 برمَج پایین میون
6 مَج میون

7 برمَج بالای میون
8 برمَج بالا

9 مَج بالا
10 مداخل پایین
11 مداخل میون

12 مداخل بالا

سایر  و  می شوند  استفاده  حاشیه  طرح  برای  »مداخل«  گروه  سه  و  »سیاه جو«  »سفیدجو«،  مهم:  نکات 
گروه های »مَج« مربوط به طرح زمینه اصلی هستند. در گذشته زیلو تنها دارای سه گروه مج )بالا، میان و 

یافت. افزایش  آنها  تعداد  بیشتر طرح ها،  تنوع  با  بود که  پایین( 

شکل 24ـ رشته های شلیت هفت مجی

مداخل بالا
مداخل میان

برمج بالای میون
برمج بالا

مج بالا

مج میون
برمج پایین میون

برمج پایین
مج پایین

سیاه جو
سفیدجو

مداخل پایین
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ترتیب بستن تارها با شلیت عموماً ثابت و به صورت رفت و برگشتی است.  بستن تارها به وسیله گرت نقش از 
پایین به بالا است. در هفت مجی از مج پایین شروع مي شود و تا مج بالا ادامه دارد و به همین صورت از مج 

بالا به پایین. این نوع بستن تا تمام شدن نخ های تارهای متن ادامه ميی ابد.

شکل 25ـ رشته های شلیت سه مجی

مداخل بالا
مداخل میان

مج بالا

مج میون

مج پایین

سیاه جو
سفیدجو

مداخل پایین

شکل 26ـ نحوه بستن رشته های شلیت هفت مجی

مداخل بالا
مداخل میان

برمج بالای میون
برمج بالا

مج بالا

مج میون
برمج پایین میون

برمج پایین
مج پایین

سیاه جو
سفیدجو

مداخل پایین

بستن گرت نقش
1 قبل از گره زدن نخ ها به »مَج«ها، ابتدا تمام گِرت های نقش 
را روی چله ها قرار می دهند تا اندازه نخ های گِرت تنظیم شود.

2 هنگام بستن گرت های نقش، ابتدا نخ های کناری )معمولاً ۶ یا 
۸ نخ( را جدا کرده و به »سیا ه جو« گره می زنند.

3 سپس اولین نخ از گرت نقش را به »سفیدجو« گره می زنند.
4 در ادامه، طبق الگوی دستور بافت، سایر گرت های نقش را به 

»مَج«های مورد نظر متصل میک نند.

روی  نقش  گرت های  قرار دادن  27ـ  شکل 
چله ها
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روش گرت بندی به ترتیب جدول 3 است:

جدول ٣ـ ترتیب بستن گرت نقش

تار هفدهم گرت نقش به سفید جو تار اول گرت نقش به سفیدجو

تار هیجدهم گرت نقش به سیاه جو تار دوم گرت نقش به سیاه جو

تار نوزدهم گرت نقش به سفیدجو تار سوم گرت نقش به سفیدجو

تار بیستم گرت نقش به مج پایین تار چهارم گرت نقش به مداخل پایین

تار بیست ویکم گرت نقش به برمج پایین تار پنجم گرت نقش به مداخل میان

تار بیست ودوم گرت نقش به برمج میون پایین تار ششم گرت نقش به مداخل بالا

تار بیست وسوم گرت نقش به مج میون تار هفتم گرت نقش به مداخل میان

تار بیست وچهارم گرت نقش به برمج میون بالا تار هشتم گرت نقش به مداخل پایین

تار بیست وپنجم گرت نقش به برمج بالا تار نهم گرت نقش به مداخل میان

تار بیست وششم گرت نقش به مج بالا تار دهم گرت نقش به مداخل بالا

تار بیست وهفتم گرت نقش به برمج بالا تار یازدهم گرت نقش به سیاه جو

تار بیست وهشتم گرت نقش به برمج میون بالا تار دوازدهم گرت نقش به سفیدجو

تار بیست ونهم گرت نقش به مج میون تار سیزدهم گرت نقش به سیاه جو

تار سی ام گرت نقش به برمج میون پایین تار چهاردهم گرت نقش به مداخل بالا

تار سی ویکم گرت نقش به برمج پایین تار پانزدهم گرت نقش به مداخل میان

تار سی ودوم گرت نقش به مج پایین تار شانزدهم گرت نقش به مداخل پایین

بستن گرت نقش را به همین ترتیب تا تار شماره 68 ادامه مي دهیم و بعد از آن، معکوس شماره 1تا 19 را 
برروی شلیت مي بندیم.

عملیات گرت بندی از حاشیه زیلو شروع می شود و هر نقش حاشیه، گرت جداگانه ای دارد.نکته
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جدول ٤

تار هفتاد و نه گرت نقش به مداخل میان تار شصت ونه گرت نقش به سفیدجو

تار هشتاد گرت نقش به مداخل پایین تار هفتاد گرت نقش به سیاه جو

تار هشتاد ویک گرت نقش به مداخل میان تار هفتاد وی ک گرت نقش به سفیدجو

تار هشتاد ودو گرت نقش به مداخل بالا تار هفتاد و دو گرت نقش به مداخل پایین

تار هشتاد و سه گرت نقش به مداخل میان تار هفتاد و سه گرت نقش به مداخل میان

تار هشتاد وچهار گرت نقش به مداخل پایین تار هفتاد وچهار گرت نقش به مداخل بالا

تار هشتاد وپنج گرت نقش به سفیدجو تار هفتاد و پنج گرت نقش به سیاه جو

تار هشتاد وشش گرت نقش به سیاه جو تار هفتاد وشش گرت نقش به سفیدجو

تار هشتاد وهفت گرت نقش به سفیدجو تار هفتاد و هفت گرت نقش به سیاه جو

تار هفتاد وهشت گرت نقش به مداخل بالا

شکل 28ـ بستن گرت حاشیه

مداخل بالا
مداخل میان

برمج بالای میون
برمج بالا

مج بالا

مج میون
برمج پایین میون

برمج پایین
مج پایین

سیاه جو
سفیدجو

مداخل پایین

مداخل ها

مج ها

جوها
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استفاده از این نوع گره به منظور جابه جایی یا تعویض راحت نخ های گرت نقش، در صورت لزوم است. 
کمونه ها را بر روی پشت بند قرار مي دهیم، سپس دسته ای از نخ های چله به طول 80 سانتی متر را، پس از 
دوازده لایه نمودن، بر روی شمشه ها مهار ميک نیم. به این نخ که واسطه بین کمانه و شمشه است »پاچه بند« 

گفته مي شود. فاصله میان کمونه و شمشه از طریق تابیدن و پیچیدن نخ ها تنظیم مي شود. 

مداخل بالا
مداخل میان

برمج بالای میون
برمج بالا

مج بالا

مج میون
برمج پایین میون

برمج پایین
مج پایین

سیاه جو
سفیدجو

مداخل پایین

شکل 29ـ روش بستن گرت مج )نقش زمینه( بر روی شلیت

شکل 31ـ نوع گره مورد استفاده در بستن نخ گرت نقش به شکل 30ـ بستن صحیح گرت نقش
نخ های شلیت
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پ( کلی
چوب کلی جهت مهار نخ از دو قسمت تشکیل شده است. قسمتی که به پشت دستگاه بسته می شود »پاچه بند 

کلی« نام دارد.
نخ نگه دارنده بالایی )که نخ دولا است( به تیر بالا متصل شده، از روی شلیت ها عبور کرده و توسط کلی مهار 

می شود که به آن »اوسال کلی« می گویند.
تنظیم کلی و کمونه ها از طریق پیچاندن نخ های پاچه بند انجام می شود. 

ایمنی و 
بهداشت

 هنگام بریدن نخ های گرت به اندازه تقریبی ۴۰ سانتی متر، از قیچی سالم و تیز استفاده کنید و آن را 
دور از دسترس افراد دیگر روی زمین یا لابه لای نخ ها رها نکنید.

 هنگام دسته بندی اجزای شلیت، هر گروه از نخ ها را جدا و منظم نگه دارید تا از درهم رفتگی و اشتباه 
در تشخیص »مَج«، »برمَج« و »مداخل« جلوگیری شود.

 در مرحله بستن گرت ها از پایین به بالا و سپس از بالا به پایین، بهتر است هنرجویان پس از هر چند 
گره، کار خود را بازبینی کنند تا از تکرار خطا در تعداد زیادی از تارها پیشگیری شود.

آماده سازی نخ های گرت
هنرجویان نخ های گرت را به طول تقریبی ۴۰ سانتی متر بریده و دو سر هر نخ را گره بزنيد تا حلقه گرت 

آماده شود. در این مرحله، هنرآموز یکنواخت بودن اندازه حلقه ها را كنترل میک ند.
هنرجویان پس از بستن چند ردیف از گرت ها، کار خود را بازبینی كرده و موارد زیر را بررسی می نمایند:

آیا ترتیب بستن از پایین به بالا و بالعکس درست رعایت شده است؟
آیا گرت ها به شلیت درست متصل شده اند؟

آیا کشش گره ها یکنواخت است؟

فعالیت
کارگاهی

شکل 33ـ بستن کلیشکل 32ـ بستن کمونه
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بستن گرت شمشه بالا و پایین )گرت ساده(
در این مرحله به جای نخ های »دوگزون« از دو میله )چوبی یا فلزی( استفاده می شود.

طول شمشه ها: شمشه بالا باید ۲۰ سانتی متر و شمشه پایین ۴۰ سانتی متر بیشتر از عرض تارها باشد.
پیش از گره زدن، طناب هایی با طول مناسب از تیر بالا به شمشه ها متصل می شوند )مشابه اوسال کلی( که 

به آنها »گوشواره« می گویند.
گره زدن گرت شمشه مشابه بستن کوجی در قالی بافی و گلیم بافی است، با این تفاوت که فاصله شمشه تا 

تارها باید دقیقاً ۱8 سانتی متر تنظیم شود که این فاصله اهمیت بسیار زیادی دارد.

شکل 35ـ اندازه گیری فاصلهشکل 34ـ بستن گرت شمشه

دقت در گرت بندینکته
بستن گرت ها نیازمند دقت ریاضی است؛ اشتباه در انتخاب حتی یک تار برای گرت بندی، باعث خرابی و 
بهم ریختگی نقش در کل طول زیلو می شود. گرت ها باید نه آن قدر سفت باشند که مانع حرکت تار شوند 

و نه آن قدر شل که دهانه بافت باز نشود. 

بستن شانه بر روی چله یا قرار دادن نخ بجار :
نخ بجار: این نخ از میان تارها )تون ها( عبور داده می شود. وظیفه اصلی آن منظم نگه داشتن چله ها در 

زمان باز شدن است.
نخ بجار، چله ها را به صورت یک درمیان )زیر و رو( جدا کرده و در بالاترین قسمت چله ها )دقیقاً زیر تیر بالا( 

قرار می گیرد.
جایگزین نخ بجار: در بعضی موارد به جای این نخ، از شانه های فلزی استفاده می شود که همان وظیفه 

منظم کردن چله ها را بر عهده دارند.



5 0

پس از این مرحله فشار چله ها را با استفاده از تنگ ها تنظیم ميک نیم.

شکل 36ـ قرار دادن نخ بجار لای چله ها

شکل 37ـ تنظیم فشار چله ها

۴
چرخش ضرب دری بر 

روی چوب ماسوره


۳
پیچیدن آنها بر روی 

چوب ماسوره


۲
عبور نخ ها از داخل 

حلقه


۱
قرار دادن دوک ها بر روی 

زمین

نمودار ٥  ـ مراحل تهیه ماسوره
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شکل 38ـ پیچیدن ماسوره

ایمنی و 
 کنترل استحکام اتصالات کلی و کمونه ها: پیش از شروع بافت، از محکم بودن پاچه بند کلی و اتصال بهداشت

صحیح اوسال کلی به تیر بالا اطمینان حاصل شود؛ شل بودن این اتصالات می تواند باعث رها شدن ناگهانی 
نخ های مهارکننده و به هم ریختگی چله ها گردد. 

 تنظیم تدریجی کشش: هنگام پیچاندن نخ های پاچه بند برای تنظیم کلی و کمونه ها، کشش باید به تدریج 
افزایش یابد تا از پارگی نخ ها یا ایجاد تنش ناگهانی در چله جلوگیری شود. 

 ایمنی در کار با شمشه ها: هنگام نصب یا جابه جایی شمشه های بالا و پایین، باید مراقب لبه ها و 
وزن آنها بود تا از برخورد با دست یا پا جلوگیری شود. 

 حفظ نظم در نخ بجار یا شانه فلزی: هنگام عبور دادن نخ بجار از میان تارها یا قرار دادن شانه 
فلزی، باید از گیر کردن یا پیچ خوردن تارها جلوگیری کرد تا چله ها به صورت یکنواخت باز و بسته شوند.

 شناسایی اجزای چوب کلی )پاچه بند کلی و اوسال کلی( و تمرین اتصال و تنظیم کشش آنها.
 اندازه گیری عرض چله و نصب شمشه های بالا و پایین همراه با بستن گوشواره ها.

 گرت بندی آزمایشی روی بخشی از چله و کنترل دقت انتخاب تارها.
 عبور دادن نخ بجار به صورت یک درمیان از میان تارها یا نصب شانه فلزی برای منظم نگه داشتن 

چله ها.

فعالیت
کارگاهی
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                       ارزشیابی شایستگی چله کشی زیلو
نوبت:تاريخ ارزشيابي:شماره ملینام و نام خانوادگي

استاندارد عملکرد کار:    731821032كد پیمانه/ پودمان گلیم بافانحرفه 731821كد حرفه 
چلهک شی کامل زیلو پس از تعیین جنس و رنگ نخ، محاسبه مقدار طولی و وزنی نخ ها و برآورد 
انتقال آن به کارگاه، تنظیم قاب چله دوانی براساس طول چله  هزینه مواد مصرفی و خرید و 
مورد نیاز، چله دوانی، تهیه ابزار مناسب جهت انتقال چله بر روی دستگاه در گروه های دونفره 

در مدت زمان 10 ساعت

L2سطح صلاحیت تولید جاجیم و زیلووظیفه شغل73182103كد وظیفه شغل

مهارت سطح شایستگی چلهک شی زیلوکار7318210321کد کار

شرایط عملکردمرا حل کارردیف
نمرهاستاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ابزار ارزشیابی)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و...(

تعیین رنگ و جنس نخ 1

تجهيزات: ميز كارگاهي، قفسه نگهداري نخ 
شطرنجی،  کاغذ  زيلوبافي،   چله  نخ  انواع  مواد: 

درنگی مدا
زمان: 60 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
پرسش و پاسخ

و  کامل  نقشه خلاقانه، هماهنگی  و  رنگی  تریکب   + گیاهی  رنگ  و  نخ ها  از  استفاده 
دقیقه از۶۰  درکمتر  نقشه  با  رنگ ها  تریکب  در  3خلاقیت 

ليست وارسي، مشاهده، 
پرسش و پاسخ

٢انتخاب درست رنگ ها و جنس نخ، هماهنگی کافی با نقشه، در 60 دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
پرسش و پاسخ

عدم توجه به جنس طبیعی و رنگ گیاهی نخ ها و انتخاب ناهماهنگ با نقشه یا تریکب 
١رنگ ضعیف، در 60 دقيقه

محاسبه مقدار و هزینه نخ2

تجهيزات: ميز تحرير
ابزار: ماشین حساب

مواد: مداد، کاغذ
زمان: 30 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

محاسبه دقیق مقدار و هزینه نخ، ثبت کامل اقلام، واحدها و فرمول ها به صورت خوانا، 
3کمتر از۳۰ دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

٢محاسبه دقیق مقدار و هزینه نخ، ثبت اقلام اصلی به صورت خوانا، در 30 دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

١محاسبه اشتباه مقدار یا هزینه نخ، ثبت ناقص یا نامشخص در 30 دقیقه

خرید نخ و انتقال آن به کارگاه3

تجهيزات: گاري چرخ دار
مواد: نخ چله

زمان: 180 دقيقه
مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
پرسش و پاسخ

نخ های درجهی ک با نمره و تاب مطابق استانداردهای بافت
3تفکیک چله/پود در بسته بندی مجزا در کمتر از۱۸۰ دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
پرسش و پاسخ

چله/پود  تفکیک  مناسب،  بسته بندی  استانداردها،  با  انطباق  و  نخ ها  مطلوب  یکفیت 
دقیقه ٢در 180 

ليست وارسي، مشاهده، 
پرسش و پاسخ

یکفیت مطلوب نخ ها و انطباق 95 درصدي با استانداردها، بسته بندی مناسب، تفکیک 
١چله/پود در 180 دقیقه

چله دوانی4

تجهيزات: قاب چله دوانی
مواد: دو عدد دوک نخ چله

زمان: 90 دقيقه
مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

3کشش یکسان و پایدار در تمام طول، تعداد کاملًا صحیح مطابق نیاز کمتر از۹۰ دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

کشش قابل قبول با تفاوت جزئی، تعداد صحیح با خطای جزئی قابل اصلاح، در 90 
٢دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

١کشش نامناسب/نامساوی، اشتباه در تعداد نخ های چله ـ بیشتر از۹۰ دقیقه

انتقال چله بر روی دستگاه٥

تجهيزات: دستگاه زيلوبافي،  چهارپایه
چوب  یک  کار،  ته  و  سرکار  چوب  عدد  دو  ابزار: 
بالا،  تنگ  به چله ها،  و ضربه  گرفتن  راست  براي 
تنگ پایین دو عدد، چوب هلالي براي شمشه دو 
بلندتر  ـ  سانتي متر  و طول 30   3/5 قطر   ( عدد 

بافته( عرض  از 
مواد: نخ چله

زمان: 120دقيقه
مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

تراز کامل؛ برگرداندن یک دست؛ دقت بالا در پیچاندن، پیچش یک دست؛ بدون ریزش 
با  و  کناره ها  کامل  آماده سازی  و  تفکیک  تنظیم شده،  فاصله  و  تراکم  جهت؛  دو  در 
تفکیک خلاقانه کناره از سایر چله )مانند پیچیدن نخ برای تفکیک و فاصله گذاری( 

ـ کمتر از۱۲۰ دقیقه
3

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

تنظیم شده،  تراکم/فاصله  و  پیچش یک دست  برگرداندن یک دست،  و  قابل قبول  تراز 
٢تفکیک و آماده سازی کامل کناره ها، در 120 دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

تراز نبودن در برگرداندن/شل پیچیدن روی تیر بالا، ریزش نخ ها، تراکم نامساوی یا کار 
١شل پیچیده شده، تفکیک انجام نشده ـ بیشتر از۱۲۰ دقیقه

بستن گرت نقش و شمشه ها٦

تجهيزات: دستگاه زيلو بافي
پایین،  بالا، چهارپایه شمشه  قیچی، شمشه  ابزار: 

دو عدد کلی، دو عدد کمانه
مواد: نخ های چله، نخ بجار، نقشه

زمان: 120 دقيقه
مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

بستن دقیق براساس نقشه؛ گره ها محکم، تنظیم دقیق؛ گیر نکردن کلی به شمشه ها، 
اجرای ساده بافی )سرپر( ابتدای کار و کنترل زمان بافت یا خلاقیت نخ رنگی، کمتر 

از۱۲۰ دقیقه
3

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

بستن مطابق نقشه، تنظیم قابل قبول، اجرای ساده بافی )سرپر( ابتدای کار، در 120 
٢دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

گرت ها اشتباه یا گره ها شل، تنظیم نادرست؛ گیرکردن کلی/کمانه
١عدم اجرای ساده بافی یا آماده سازی ناقص، بیشتر از۱۲۰ دقیقه

غیر فنی،  شایستگی های 
توجهات  بهداشت،  ایمنی، 

نگرش و  محیطی  زیست 

كنترل استحكام محل اتصال قطعات دستگاه، اهمیت دادن به نصب درست 
چله بر روی دستگاه برای تولید بهینه زیلو و صرفه جویی در زمان، به كارگيري 
از نخ هاي توليد شده با مواد طبيعي، گردآوري دور ريز نخ ها و استفاده مجدد 

در زمان مهار کردن و تنظیم چله ها، مسئولیت پذیری )n72( سطح 1
مشاهده، فهرست وارسی

٢انجام كامل همه موارد

١انجام ناقص موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

1ـ معیار شایستگی انجام کار:
ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل ١ و ٢و٤و٥و ٦ )مراحل بحرانی(

ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 
ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار

2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینكه كی تكلیف كاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط كاری ممكن است انجام هر كار با كیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام كار، معیار اساسی ارزشیابی است. 
مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر كارهای خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

تسلط )سطح چهار(: خبرگی در انجام كار و آموزش دیگران، ایجاد نوآوری، سازگاری، عیبی ابی، هدایت و راهنمایی دیگران.
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واحد یادگیری  2 

زیلو بافی

به پرسش های زیر بیندیشید
زيلو در چه ابعاد و اندازه هايي بافته مي شود؟ نام نقوشي كه در زيلو به كار رفته است چيست و ريشه آنها به 
كجا باز مي گردد؟ چرا در اغلب حسينيه ها ، مساجد بزرگ و شبستان ها از زيلو براي فرش كردن آنها استفاده 

مي شود؟
زیلو فرشی است که شهرت آن به دلیل نقوش هندسی متقارن، بی تکلف و رنگ های آرام بخشِ متضاد )اغلب 
تریکب آبی نیلی و سفید پنبه ای( است. هویت بصری زیلو در تکرار موزون و خوانایی این نقوش نهفته است. 
برخلاف قالی که نقش در آن با ایجاد گره های پرزدار رنگی شکل می گیرد، در زیلو نقش صرفاً حاصل »تغییر 
رنگ پود« و جابه جایی هوشمندانه و مکانیکی لایه های تار است. این ساختار بافت باعث می شود زیلو ذاتاً دورو 
باشد؛ یعنی هر دو روی آن قابل استفاده بوده و نقش در پشت کار به صورت نگاتیو )معکوس رنگی( نمایان 
می گردد. در این واحد يادگيري، چگونگي رمزگشایی از تنظیمات پیچیده براي نقش اندازی و تکنیک های 
قدرتی بافت آموزش داده می شود. محتواي این واحد یادگیری به تنظیمات پیچیده و مهندسی ساز نقش اندازی 

)سیستم گرت بندی(، بافت نقشه پایه »زلفک« و تکنیک های بافت قدرتی و تکمیل آن مي پردازد.

استاندارد عملکرد
زلفک،  نقشه  براساس  زیلو  نقش اندازی  و  پودکشی  از  سانتي متر پس  ارتفاع 30  و  با عرض 45  زیلو  بافت 
جداسازی شلیت ها و مهار آن با کلی به طوریک ه پودها با کشش مناسب در جای خود قرار گیرند، کوبیدن 

پنجه و در نهایت جداسازی زیلوی بافته شده از دستگاه در مدت زمان 6 ساعت
برای بافت زیلو این مراحل باید طی شود:

جابه جایی کمان ها و مهار شلیت ها براساس نقشه

کشش و کوبیدن پود و کناره پیچی

شل کردن دار زیلوبافی و برش چله ها و جداسازی

چرخاندن زیلو

تکمیل زیلو
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مرحله اول: جابه جایی کمان ها و مهار شلیت ها براساس نقشه 
الف( نقشه خوانی )الگوی زلف(: برای آموزش مقدماتی و شروع کار، معمولاً از نقش پایه و هندسی »زلفک« 
استفاده مي شود. نقشه زلفک ابتدا روی کاغذ شطرنجی طراحی مي شود. در این نقشه، هر خانه شطرنجی 
نشان دهنده وضعیت یک دسته گرت یا یک »گا« است. هنرجو باید بیاموزد که چگونه خانه های پر )رنگی( و 

خالی )سفید( نقشه را به زبان گره های گرت ترجمه کند.
ب( کار با کلی و کمان: »کلی« ابزاری چوبی، صیقلی و سرکج )قلاب مانند( است که رابط بین بافنده و 
سیستم نقش است. بافنده با نگاه به نقشه، شلیت های مربوط به آن رج را با کلی می گیرد و پایین میک شد. 
ابزارهای چوبی هلالی بالای دستگاه تعادل را برقرار میک نند. این عمل باعث کشیده  هم زمان، »کمان ها« 

شدن گرت ها و در نتیجه جابه جایی تارها مي شود که »دهانه بافت« را برای عبور پود ایجاد میک ند.

مرحله دوم: کشش و کوبیدن پود و کناره پیچی
بافت زیلو فرایندی ریتمیک، قدرتی و تکرارشونده است که شامل سه مرحله اصلی مي باشد. هر مرحله بافت 

باید با دقتی یکسان تکرار شود تا سطح کار یک دست باشد. 
١ـ پودگذاری 

پس از بازکردن دهانه با کلی، ماسوره حاوی نخ پود )به رنگ نقش آن رج( از بین تارها عبور داده می شود. 
تکنیک قوس پود: نکته فنی بسیار مهم، »خواباندن پود با قوس« است. پود نباید به صورت خط راست و 
کشیده قرار گیرد، بلکه باید با یک قوس ملایم )شبیه لبخند( در دهانه رها شود. این کار باعث مي شود پود 

فضای کافی برای نشستن بین تارها داشته باشد و از جمع شدن عرض زیلو جلوگیری شود. 
٢ـ پنجه زنی 

آهنی،  ابزاری  زیلوبافی  پنجه  است.  »پنجه«  ابزار  با  پود  کوبیدن  کار،  بخش  فیزیکی ترین  و  سنگین ترین 
دارد.  را  پودها  کردن  متراکم  وظیفه  که  است  سنگین  بسیار  و  دندانه دار 

نحوه کوبیدن: ضربه پنجه باید کاملًا عمود بر لبه بافت و با نیروی کتف و بازو وارد شود. کوبیدن ضعیف 
باعث شل شدن زیلو و کاهش دوام آن مي شود، در حالی که کوبیدن نامتقارن )یک طرف محکم، یک طرف 

ضعیف( باعث کج شدن و موج برداشتن بافت مي شود. 
٣ـ کناره پیچی 

استحکام و زیبایی لبه های زیلو )شیرازه( حیاتی است. در هر رفت و برگشت پود، باید نخ پود با تکنیک خاصی 
برابر سایش  لبه ای ستبر، صاف و مقاوم در  ایجاد  باعث  این کار  تار ضخیم کناری پیچیده شود.  دور چند 

مي شود و از ریش ریش شدن کناره ها جلوگیری ميک ند.  

ایمنی و 
 وضعیت مچ دست: هنگام کار با پنجه سنگین، مچ دست نباید شکسته )خم( شود. نیرو باید مستقیماً بهداشت

از شانه و کتف منتقل شود. خم شدن مچ باعث فشار مضاعف به تاندون ها و بروز عارضه »سندرم تونل 
کارپال« مي شود. استفاده از مچ بند حمایتی توصیه مي شود. 

با دست راست و چپ به صورت  بالای پنجه، تعویض دست )کوبیدن  به دلیل وزن  تغییر وضعیت:   
متناوب( برای جلوگیری از خستگی یک طرفه بدن پیشنهاد مي شود. 
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بافت زیلو

مراحل اصلی بافت زیلو

3
پنجه زدن


2

گذراندن پود)رفت پود(


1
انتخاب نقشه)مهار توسط کلی(



6
پنجه زنی


5

گذراندن پود)برگشت پود(


4
ایجاد دهانه بافت)جابه جایی کمان ها(

نمودار ٦

تمامي مراحل بافت مطابق جدول هایی که در ادامه مي آید، انجام مي گیرد. ستون های ۱ تا ۴ همان پو یکم تا 
چهارم هر بنوم و سطرها اجزای شلیت اند. خانۀ تیره یعنی آن مج در آن پو انتخاب و بالا کشیده می شود؛ خانۀ 
کرم یعنی غیرفعال. شکلِ خانه های تیره روی شبکه، نقشِ بافت را تداعی میک ند. خط قرمز عمودی مرز دو 

نیم بنوم و خط قرمز افقی مرز »جوها« را از مج ها جدا میک ند.
روش اجرا )یکسان برای همۀ بنوم ها(: در هر پوی، مج های تیرۀ ستون را به کلی مهار کنید و پود رنگی 
را از سمت راست داخل جام های پنجه زده عبور دهید و با پنجه بکوبید. پوی سوم همانند یکم و پوی چهارم 

همانند دوم است.
بافت سرپر: شروع و تمام شدن زیلو با ساده بافی انجام می شود که این ساده بافی در زیلوبافی سرپر نامیده 
می شود. بافت سرپر با استفاده از نخ چله صورت می گیرد به عبارت دیگر نخ مورد نیاز برای بافت سرپر همان 

نخ چله است.
بنوم: یکم ـ بافت سرپر

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو
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بنوم: ششم ـ بافت کش های زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

فاصله  تنظیم  و  شکل 39ـ مرتب کردن 
چله ها

پود  کوبیدن  و  سرپر  بافت  40ـ  شکل 
به وسیله پنجه

شکل 41ـ اتمام بافت سرپر

بنوم ششم
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بنوم: هفتم ـ بافت کش های زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم هفتم
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بنوم: هشتم ـ بافت کش های زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم هشتم
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بنوم: نهم ـ بافت کش های زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم نهم
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بنوم: دهم ـ بافت کش های زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم دهم
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بنوم: یازدهم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم یازدهم
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٤ـ بستن پهنابند
دو سوزن مهار پهنابند را در دو سمت زیلو قرار مي دهیم. حلقه مهار آن را نیز از داخل سوزن ها عبور مي دهیم. 
سپس فاصله مورد نیاز را، جهت عرض بافته تنظیم و پیچ های پهنابند را سفت ميک نیم. آن گاه پهنابند را بر   روی 

بافته مهار ميک نیم و بر روی کار مي بندیم.

شکل 43ـ عبور حلقه از داخل سوزنشکل 42ـ قرار دادن سوزن مهار داخل بافته

شکل 44ـ مهار پهنابند و بستن آن به کار
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پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: دوازدهم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم دوازدهم
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بنوم: سیزدهم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم سیزدهم
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بنوم: چهاردهم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم چهاردهم



6 6

بنوم: پانزدهم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم پانزدهم
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پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: شانزدهم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم شانزدهم
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بنوم: هفدهم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم هفدهم
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پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: هیجدهم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و کش ها

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم هیجدهم
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بنوم: نوزدهم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و کش زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم نوزدهم
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پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: بیستم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و کش زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم بیستم
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بنوم: بیست ویکم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و کش زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم بیست ویکم



7 3

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: بیست ودوم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و کش زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم بیست ودوم



7 4

بنوم: بیست وسوم ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم بیست وسوم



7 5

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: بیست وچهارم ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم بیست وچهارم



7 6

بنوم: بیست وپنجم ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم بیست وپنجم



7 7

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: بیست وششم ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم بیست وششم



7 8

بنوم: بیست وهفتم ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم بیست وهفتم



7 9

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: بیست وهشتم ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم بیست وهشتم



8 0

بنوم: بیست ونهم ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم بیست ونهم



8 1

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: سی ام ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم سی ام



8 2

بنوم: سی ویکم ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم سی و یکم



83

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: سی ودوم ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم سی و دوم



8 4

بنوم: سی وسوم ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم سی و سوم



8 5

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: سی وچهارم ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم سی و چهارم



8 6

بنوم: سی وپنجم ـ بافت کش و حاشیه عمودی و نقش زلفک زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم سی و پنجم



8 7

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: سی وششم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و کش زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم سی و ششم



88

بنوم: سی وهفتم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و کش زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم سی و هفتم



8 9

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: سی وهشتم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و کش زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم سی و هشتم



9 0

بنوم: سی ونهم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و کش زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم سی و نهم



9 1

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: چهلم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و کش ها

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم چهلم



9 2

بنوم: چهل ویکم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم چهل و یکم



9 3

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: چهل ودوم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم چهل ودوم



9 4

بنوم: چهل وسوم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم چهل و سوم



9 5

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: چهل وچهارم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم چهل و چهارم



9 6

بنوم: چهل وپنجم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم چهل و پنجم



9 7

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: چهل وششم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم چهل وششم



9 8

بنوم: چهل وهفتم ـ بافت کش های حاشیه عمودی و افقی

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم چهل و هفتم



9 9

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: چهل وهشتم ـ بافت کش های زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم چهل و هشتم



100

بنوم: چهل ونهم ـ بافت کش های زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم چهل و نهم



101

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: پنجاه ـ بافت کش های زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم پنجاه



102

بنوم: پنجاه ویکم ـ بافت کش های زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم پنجاه و یکم



103

پودمان دوم : بافت زیلو 

بنوم: پنجاه ودوم ـ بافت کش های زمینه

گروه۱۲۳۴اجزای شلیت

مداخل بالا

مداخل مداخل میان

مداخل پایین

مج بالا

مج و برمج

برمج بالا

برمج بالای میون

مج میون

برمج پایین میون

برمج پایین

مج پایین

سیاه جو
جوها

سفیدجو

بنوم پنجاه و دوم



104

مرحله سوم، چهارم و پنجم: چرخاندن زیلو، شل کردن دار و برش چله ها و جداسازی و 
تکمیل زیلو

با پیشرفت بافت و رسیدن ارتفاع کار به سطح سینه بافنده، ادامه کار دشوار مي شود )زمانی که ارتفاع بافت 
به حدود 70 تا 100 سانتی متر مي رسد( و نیاز به عملیات پایینک شی )چرخاندن( است. همچنین در پایان 

کار، جداسازی ایمن و تمیزکاری ضروری است.
الف( چرخاندن:

برای چرخاندن بافت به پشت دستگاه و ایجاد فضای جدید:
1 ابتدا با احتیاط کامل و با کمک ابزار اهرمي تنگ ها )تنگ بالا( کمي آزاد مي شوند.

شکل 45ـ زیلوی در حال بافت

ایمنی و 
بهداشت

شدن  رها  هستند؛  زیادی  بسیار  کششی  فشار  تحت  تنگ ها 
ناگهانی آنها مي تواند باعث پرتاب اهرم و آسیب دیدگی شدید 

دست یا صورت شود.

2 زیلوی بافته شده به آرامي روی تیر پایین پیچیده مي شود. باید 
مراقب بود که زیلو صاف و بدون چروک پیچیده شود. این کار را 
قرار  پایین  تیر  سانتی متری  فاصله 20  در  زیلو  تا  مي دهیم  ادامه 

گیرد.
3 پس از تنظیم ارتفاع، تنگ ها دوباره درگیر شده و کشش چله به 

حالت استاندارد بازگردانده مي شود.

شکل 46ـ چرخاندن زیلو
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ب( برش و گره زنی: 
»شقه«  بافته شده  زیلوی  دو  بین  فاصله  به  مي شود.  کشیده  زیلو  چند  یا  دو  بافت  برای  معمولاً  زیلو  چله 

است: اصلی  روش  دو  شامل  دستگاه  از  زیلو  کردن  جدا  مراحل  مي گویند. 
۱ـ جداسازی تمام زیلوها با هم )در پایان کار(:

 پس از اتمام هر قطعه زیلو، وسط »شقه« به عنوان خط برش با ماژیک و خطک ش علامت گذاری می شود.
 پس از پایان بافت آخرین زیلو، ابتدا »تنگ بالا« آزاد می شود تا فشار چله از بین برود.

 چله ها از روی خطوط علامت گذاری شده قیچی می شوند.
 در نهایت »تنگ پایین« آزاد شده و زیلوها از تیر پایین برش خورده و جدا می شوند.

۲ـ جداسازی زیلو به صورت تک )برای خارج کردن یک بافته قبل از اتمام کل چله(:
 فاصله شقه باید از 15 سانتی متر به 35 تا 30 سانتی متر افزایش یابد.

 خط برش در فاصله 7/5 سانتی متریِ بالای بافت علامت گذاری می شود.
 بافت زیلوی بعدی از فاصله 25 سانتی متری آغاز شده و به طول 70 سانتی متر بافته می شود.

 سپس مانند روش قبل، تنگ بالا آزاد شده و زیلوی بافته شده قیچی و خارج می شود.
 برای ادامه کار، چله های رهاشده روی تیر پایین »ته دوزی« و مهار می شوند، تنگ بالا مجدداً سفت شده 

و بافت ادامه میی ابد.

شکل 47ـ علامت گذاری شقه

شکل 49ـ چیدن یا برش دادن زیلو

شکل 48ـ محل برش و بافت زیلوی بعدی

شکل 50ـ  آزاد کردن تنگ پایین دستگاه
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تارهای آزاد شده )ریشه ها( به دسته های منظم تقسیم و گره زده مي شوند. رایج ترین و زیباترین گره ها در 
زیلو »گره زنجیره« و »گره نخودی« هستند. این گره ها علاوه بر زیبایی، به عنوان »پود محافظ« عمل کرده 

و مانع از ریزش بافت مي شوند.

شکل 52ـ برش دادن و جدا کردن زیلوهاشکل 51ـ آزاد کردن زیلو از تیر پایین

شکل 53ـ تکمیل زیلو
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                     ارزشیابی شایستگی زیلو بافی
نوبت:تاريخ ارزشيابي:شماره ملینام و نام خانوادگي

استاندارد عملکرد کار:    731821032كد پیمانه/ پودمان گلیم بافانحرفه 731821كد حرفه 
بافت زیلو با عرض 45 و ارتفاع 30 سانتي متر پس از پودکشی و نقش اندازی زیلو براساس نقشه 
زلفک، جداسازی شلیت ها و مهار آن با کلی به طوریک ه پودها با کشش مناسب در جای خود قرار 

گیرند، کوبیدن پنجه و در نهایت جداسازی زیلوی بافته شده از دستگاه در مدت زمان 6 ساعت

L2سطح صلاحیت تولید جاجیم و زیلووظیفه شغل73182103كد وظیفه شغل

مهارت سطح شایستگی زیلوبافیکار7318210322کد کار

شرایط عملکردمرا حل کارردیف
نمرهاستاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ابزار ارزشیابی)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و...(

جابه جایی کمان ها و مهار 1
شلیت ها براساس نقشه 

تجهيزات: دستگاه زيلوبافي چله كشي شده
ابزار: كمان و مهار 

مواد: نقشه
زمان: 15 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

در 10  و سريع  نقشه  براساس  كلي ها  نقشه، جابه جايی  براساس  كلي  با  مج ها  مهار 
3دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

مهار مج ها با كلي براساس نقشه، جابه جايی كلي ها براساس نقشه در 15 دقیقه
٢

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

عدم تطابق مهار مچ ها با كلي براساس نقشه، جابه جايي كلي ها در 15 دقيقه
١

کشش و کوبیدن پود و کناره 2
پیچی

تجهيزات: دستگاه زيلوبافي چله كشي شده
ابزار: پنجه، ماسوره، پهنابند، سوزن پهنابند  

مواد: نخ هاي رنگي 
زمان: 275 دقيقه 

مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

كشش يكسان و مناسب پودها، كوبش ي كدست و با فشار مناسب آنها، کناره پیچی 
3يكنواخت، در 260 دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

كشش يكسان و مناسب پودها، كوبش ي كدست و با فشار مناسب آنها، کناره پیچی 
٢يكنواخت، در 275 دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

كشش غيريكسان و نامناسب پودها، كوبش پودها با فشار متغير، کناره پیچی يكنواخت، 
١در 300 دقیقه

چرخاندن زیلو3

تجهيزات: دستگاه زيلوبافي با زيلوي در حال بافت، 
چهارپايه

ابزار: آچار فرانسه
زمان: 10 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

چرخش مناسب زيلو ، قرارگيري سطح در حال بافت مقابل بافنده، بازگشت نخ پود در 
3جاي خود، کمتر از ده دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

چرخش مناسب زيلو، قرارگيري سطح در حال بافت مقابل بافنده، بازگشت نخ پود در 
٢جاي خود، در ده دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

عدم چرخش مناسب زيلو، قرار نگرفتن سطح در حال بافت مقابل بافنده 
١

شل کردن دار زیلوبافی و برش 4
چله ها و جداسازی

شده  بافته  زيلوي  و  زيلوبافي  دستگاه  تجهيزات: 
آن روي 

ابزار: قیچی، خطک ش و متر، آچار فرانسه
زمان: 30دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

شل كردن ي كدست دار، برش صاف و دقيق همه چله ها در کمتر از 30 دقیقه
3

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

شل كردن ي كدست دار، برش صاف و دقيق همه چله ها در 30 دقیقه
٢

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

عدم شل كردن دار، برش ناصاف چله ها
١

تکمیل زیلو٥

تجهيزات: ميز كار
ابزار: قيچي

مواد: نخ چله )دوگره زني(
زمان: 30 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

گره زني منظم و یک دست ريشه ها در کمتر از 30 دقیقه
3

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

گره زني منظم و یک دست ريشه ها در 30 دقیقه
٢

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي

گره زني منظم و یک دست ريشه ها در 35 دقیقه
١

غیر فنی،  شایستگی های 
ایمنی، بهداشت، توجهات 

زیست محیطی و نگرش

بهک ارگیری صحیح قیچی، دقت در تعیین  کنترل کشش چله ها، 
بافت  ترتیب  به  دادن  اهمیت  کار،  پایان  از  پس  زیلو  برش  محل 
برای بافت بهینه زیلو و همچنین توجه و احترام به فرهنگ بومی و 
اصطلاحات مربوط به دست بافته، استفاده از مواد طبیعی در بافت 

)N36( توسعه شایستگی و دانش )زیلو )نخ پنبه ای

مشاهده، فهرست وارسی

٢انجام كامل همه موارد

١انجام ناقص موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

1ـ معیار شایستگی انجام کار:
ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل ١ و ٢و٤و٥و ٦ )مراحل بحرانی(

ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 
ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار

2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینكه كی تكلیف كاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط كاری ممكن است انجام هر كار با كیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. سطح شایستگی انجام كار، معیار 
اساسی ارزشیابی است. 

مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر كارهای خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها
تسلط )سطح چهار(: خبرگی در انجام كار و آموزش دیگران، ایجاد نوآوری، سازگاری، عیبی ابی، هدایت و راهنمایی دیگران.
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پودمان سوم

بافت جاجیم ساده

https://www.roshd.ir/1405-211568-3
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واحد یادگیری  1 

چله کشی جاجیم ساده

به پرسش های زیر  بیندیشید
چله كشي در جاجيم با چه نوع نخ هايي انجام مي شود؟ چه ارتباطی ميان چله كشي در جاجيم ساده و ايجاد 
نقش وجود دارد؟ نقش هايي كه در جاجيم ساده ايجاد مي شوند چه نقش هايي هستند؟ ميزان كشش چله ها 

در جاجيم چه تفاوتي با چله كشي در گليم دارد؟
است که  و روستاییانی  تاریخی عشایر  یادگار  است که  پرنقش و نگار  و  جاجیم، دست بافته ای گرم، منعطف 
طبیعت را در دست رنج خود بازتاب داده اند. از منظر نساجی، جاجیم در طبقه بندی ساختارهای »تارنما« قرار 
می گیرد. این اصطلاح فنی بدین معناست که تراکم چله ها )تارهای رنگی کشیده شده در طول( در واحدِ 
عرض آن قدر بالاست که پس از کوبیده شدن، سطح مقطع دست بافته را کاملًا می پوشانند و نخ پود )که وظیفه 
انسجام عرضی را دارد( در زیر این تراکمِ بالا پنهان شده و از دیدرس خارج می گردد. در نتیجه، طرح و رنگ 
این پودمان، هنرجویان محاسبات ریاضیِ تریکب  توسط تارهای رنگی شکل می گیرد. در  جاجیم، منحصراً 

رنگ ها، ظرافت های چلهک شی و تکنیک ریتمیک بافت با دفتین را به صورت سازمان یافته فرا می گیرند.

هر تار که بر دار محبت بستیم/ نقشی ز گل و بوته به هم پیوستیم

استاندارد عملکرد
الیاف  و  نخ  انتخاب  نقشه جاجیم ساده،  تهیه  از  بستن کوجی ها پس  و  به عرض 30 سانتي متر  چلهک شی 

ساعت و سی دقیقه  2 زمان  مدت  در  نفره  دو  درگروه های  نقشه،  براساس 

در هنر جاجیم بافی، »چلهک شی« صرفاً آماده سازی نخ ها نیست، بلکه مرحله اصلی، »طراحی« است. از آنجا 
باید در  نقوش  این  تمام  یا چهارخانه است،  راه راه )محرمات1(  به صورت  که طرح جاجیم های ساده معمولاً 
مرحله چلهک شی با چیدمان دقیق نخ های رنگی شکل بگیرند. اشتباه در تعداد تارهای یک رنگ، یعنی تغییر 
در ضخامت نوار رنگی که تا پایان بافت قابل اصلاح نخواهد بود. بنابراین، چلهک ش باید پیش از لمس نخ، 
نقشۀ رنگی و محاسباتی کار را در ذهن یا روی کاغذ، خلق کرده باشد. در این واحد یادگیری، اصول محاسبه 
تعداد تارها براساس تراکم، ترتیب رنگ بندی، چلهک شی جاجیم همراه با تنظیمات »کوجی« و »هاف« تشریح 

می شود. 

1ـ نقش محرمات در دست بافته ها به طرحی گفته می شود که از نوارهای موازی و راه راه در امتداد طول بافته تشکیل شده و معمولاً با تکرار رنگ ها یا تریکب 
رنگ های مختلف ایجاد می شود.
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جهت اجرای بی نقص پایه های جاجیم، 3 گام عملیاتی زیر طی می شود:

تهیه نقشه و انتخاب جنس و رنگ مواد اولیه

چله کشی براساس نقشه و انواع چله کشی

بستن کوجی ها

مرحله اول: تهیه نقشه و انتخاب جنس و رنگ مواد اولیه 
پیش از آن که نخی بریده شود، باید نقشۀ ذهنی بافنده به اعداد و ارقام دقیق ریاضی تبدیل گردد. جاجیم های 
سنتی معمولاً عرض کمی دارند )٢٠ تا ٣۵ سانتی متر( و برای رسیدن به ابعاد کاربردی )مانند یک دست بافته 

٢ متری(، قطعات بافته شده، در نهایت باید از قسمت کناره های بیرونی بافت، به همدیگر دوخته شود.
الگوی اصلی در جاجیم ساده راه راه عمودی می باشد. این راه راه ها می توانند با تغییر در پهنا و یا تداخل 
راه راه ها در یکدیگر )الگوی دندانه موشی( متنوع تر شوند. واحد طرح در جاجیم ساده، مستطیل عمودی برابر 
نصف یک خانه شطرنجی است. این واحد شامل دو نخ تار و یک نخ پود است. برای اجرای طرح و تهیه نقشه 

هر واحد کاغذ نقشه، گویای دو واحد از بافت است. 

شكل1ـ واحد طرح در بافت قالی. این واحد معادل یک جفت 
چله و دو پود )زیر و رو( و گره است.

یک  معادل  واحد  این  تارنما.  جاجیم  در  طرح  واحد  شكل2ـ 
جفت چله و یک پود است
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طرح ریزی الگو
برای بافت جاجیم ساده که موضوع این فصل کتاب است از یکی از الگوهای دندان موشی زیر استفاده میک نیم:

الگوی شمارۀ 1:

الگوی شمارۀ 2:

رنگ شناسی سنتی: در بافت جاجیم های سنتی، از رنگ های باثبات، گرم و پرکنتراست )تضاد بالا( استفاده 
می شود. استفاده از رنگ های استخراج شده از روناس )لاکی(، پوست گردو )قهوه ای(، و نیل )آبی و سرمه ای( 

در کنار کرم طبیعی، پالت کلاسیک جاجیم را می سازد.
رنگ و همنشینی رنگ ها در دست بافته ها اولین عاملی است که دیده می شود و مورد توجه و ارزیابی قرار 
می گیرد. دست بافته هایی نظیر جاجیم دارای مبانی رنگ مختص به خود هستند. با ملاحظه و بررسی تعدادی 

جاجیم می توان به نوع همنشینی رنگ در این دست بافته به تفکیک منطقه بافت آن، پی برد.

ایمنی و 
نور مناسب برای طراحی نقشه: طراحی نقشه روی کاغذ شطرنجی باید در محیطی با نور کافی انجام بهداشت

شود تا چشم ها دچار خستگی نشوند و خطا در شمارش خانه ها رخ ندهد. 
وضعیت صحیح بدن هنگام طراحی: هنگام رسم نقشه یا شمارش نخ ها باید پشت صاف و فاصله چشم 

تا کاغذ مناسب باشد تا از خستگی چشم و درد گردن جلوگیری شود.
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مربی چند نمونه یا تصویر از جاجیم های سنتی راه راه را نشان می دهد. هنرجویان نوع راه راه ها، پهنای 
خطوط و تریکب رنگ ها را مشاهده و تحلیل میک نند.

فعالیت
کارگاهی

نمودار ۱ـ مراحل شکل گیری جاجیم از طراحی تا بافت

3
طرح ریزی الگو )نقشه(

4
رنگ آمیزی نقشه

۶
چله کشی براساس طرح

5
مشخص کردن میزان 

مواد اولیه

11
آماده سازی برای شروع 

بافت

12
کنترل کیفیت بافت

14
عملیات تکمیل )دوخت 

و سردوزی(

13
جداسازی از دستگاه

۲
مشخص کردن طرح و 

نقش

7
بستن کوجی براساس 

نوع طرح

10
تهیه ابزار بافت بر 

اساس نوع طرح

۹
تهیه پود یا ماسوره

1
مشخص کردن ابعاد

8
تنظیم کشش و فشار 

چله

انتخاب نخ 
نخ چله در جاجیم تحت کشش بسیار زیادی است و دائم با رفت وبرگشت پود و ضربات دفتین اصطکاک دارد. 

بنابراین نخِ انتخابی باید این ویژگی ها را داشته باشد:
استحکام کششی بالا: برای جلوگیری از پارگی هنگام چلهک شی و بافت.

تاب زیاد: نخ های پرُتاب کمتر پرز می دهند و تارها هنگام باز شدن دهانه به هم نمی چسبند.
ظرافت و یک دستی: در کارهای آموزشیِ امروزی اغلب از نخ پنبه ای نمرۀ ۱۰ یا ۲۰ )چندلا( یا نخ پشمیِ 
صنعتیِ ظریف و بدون گره استفاده می شود. شفافیت و ثبات رنگِ نخ در زیباییِ نهاییِ جاجیم اثر مستقیم دارد.
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برای محاسبه دقیق میزان نخ های مصرفی در جاجیم لازم است تارها و پودها به صورت جداگانه محاسبه شود.
الف( محاسبۀ تعداد تارها

تراکم تار در جاجیم بسیار زیاد است؛ همین تراکمِ بالا باعث می شود پود زیر کار پنهان شود )به همین دلیل 
جاجیم را »تارنما« می گویند(. بسته به نوع و ضخامت نخ، تراکم فرق میک ند.

فرمول: تعداد کل سرنخ ها = عرض مفید کار )سانتی متر( × تراکم تار )تار در هر سانتی متر(
مثال: عرض ۳۰ × تراکم ۱۰ = ۳۰۰ سرنخ.

محاسبۀ طول نخ تار مصرفی
چون جاجیم تارنماست، بیشترین مصرف نخ مربوط به تار است. به علتِ زیرورو شدنِ تارها هنگام بافت، طول 
نخِ مصرفی حدود ۵۰٪ بیشتر از طول نهاییِ جاجیم است؛ یعنی طول هر تار را برابر »طول جاجیم × 1/5« 

می گیریم.

فرمول: کل طول نخ تار = تعداد سرنخ × )طول جاجیم × 1/5(
مثال: ۳۰۰ × )۲۰۰ × 1/5( = ۳۰۰ × ۳۰۰ = ۹۰٬۰۰۰ سانتی متر ≈ ۹۰۰ متر.

ب( محاسبۀ نخ پود مصرفی
ابتدا نخ پود را که ضخامت نهاییِ جاجیم را تعیین میک ند انتخاب کرده و تعداد پود در هر سانتی متر )تراکم 
پود( را مشخص میک نیم. تعداد پود از ضربِ تراکم پود در طول جاجیم به دست می آید. طول هر پود نیز 
یعنی »عرض  می شود؛  محاسبه  نخ(  درگیریِ  و  لبه ها  پیچش  )برای  از عرض جاجیم  بیشتر  به اندازۀ ٪۳۰ 

جاجیم × 1/3«.

فرمول: تعداد پود = تراکم پود × طول جاجیم | طول هر پود = عرض جاجیم × 1/3 | کل نخ پود = تعداد پود × طول هر پود
مثال: تعداد پود ۵ × ۲۰۰=۱۰۰۰؛ طول هر پود ۳۰ × 1/3=۳۹؛ کل ۱۰۰۰ × ۳۹=۳۹،0۰۰ سانتی متر ≈ ۳۹۰ متر.

نمودار جمع بندیِ محاسبه
جدول 1ـ محاسبۀ نخ مصرفی 

)مثال: عرض ۳۰، طول ۲۰۰ سانتی متر، تراکم تار ۱۰، تراکم پود ۵(

نخ پودنخ تار )چله(

۱   تعداد سرنخ ها
عرض مفید × تراکم تار
۳۰ × ۱۰ = ۳۰۰ سرنخ

۱   تعداد پودها
تراکم پود × طول جاجیم
۵ × ۲۰۰ = ۱۰۰۰ پود
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نخ پودنخ تار )چله(

۲   طول هر تار
طول جاجیم × 1/5  )۵۰٪ اضافه(
۲۰۰ × 1/5 = ۳۰۰ سانتی متر

۲   طول هر پود
عرض جاجیم × 1/3  )۳۰٪ اضافه(

۳۰ × 1/3 = ۳۹ سانتی متر

۳   کل نخ تار مصرفی
تعداد سرنخ × طول هر تار

۳۰۰ × ۳۰۰ = ۹۰،0۰۰ سانتی متر

۳   کل نخ پود مصرفی
تعداد پود × طول هر پود

۱۰۰۰ × ۳۹ = ۳۹،۰۰۰ سانتی متر

≈ ۳۹۰ متر نخ پود≈ ۹۰۰ متر نخ تار

چیدمان رنگ: این ٣٠٠ تار )مثال بالا( باید دقیقاً طبق نقشه تقسیم شوند به عنوان مثال الگو می تواند 
چنین باشد: ۱۰ تار مشکی )برای حاشیه(، ۲۰ تار قرمز، ۵ تار سفید، ۱۵ تار سبز و سپس تکرار این الگو. این 

توالی باید با وسواس مطلق حین چله دوانی رعایت شود.

ایمنی ابزار برش: هنگام اندازه گیری و بریدن نخ ها یا نمونه برداری از کلاف ها باید از قیچی مناسب نكات ايمني
استفاده شود و تیغه قیچی پس از استفاده بسته نگه داشته شود تا از آسیب به دست جلوگیری شود.

نظم در نگهداری نخ ها: کلاف های نخ باید مرتب و جدا از یکدیگر قرار داده شوند تا از گره خوردن یا 
کشیده شدن ناگهانی نخ ها جلوگیری شود.

جلوگیری از لغزش مواد: نخ ها و قرقره ها نباید در مسیر رفت وآمد قرار گیرند؛ افتادن روی زمین ممکن 
است باعث زمین خوردن افراد یا آلودگی نخ ها شود.

)طراحی و محاسبه ـ شایستگی تفکر و حل مسئله(
طراحی نوار جاجیم شخصی

روی کاغذ شطرنجی، یک طرح راه راه برای جاجیم با عرض نهایی 30 سانتی متر طراحی کنید. خلاقیت 
خود را در تریکب رنگ ها )سرد و گرم( نشان دهید.

رنگ های مورد نیاز خود را )حداقل ۴ رنگ متمایز( انتخاب کنید.
جدول محاسبات خود را تنظیم کرده و مجموع کل تارها را به دست آورید. 

فعالیت
کارگاهی

فرض کنید نخ شما ضخامت متوسطی دارد و تراکم بافت 8 تار در هر سانتی متر است. برای هر نوار رنگی فکر کنید
در طرحتان، دقیقاً چند تار باید محاسبه کنید؟
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مرحله دوم چله کشی براساس نقشه و انواع چله کشی
یکی از مهم ترین تفاوت های جاجیم بافی با گلیم بافی این است که در جاجیم، طرح و رنگ ها از همان ابتدای 
کار و در مرحلۀ چلهک شی شکل می گیرند. در واقع، این تارهای رنگی اند که نقش نهایی جاجیم را می سازند؛ 
بنابراین نمی توان در میانۀ بافت طرح را تغییر داد و چلهک شی باید مو به مو طبق نقشۀ رنگ آمیزی شده انجام 
شود. روش های چلهک شی به دو دسته تقسیم می شوند: »با امکان پایینک شی« و »بدون امکان پایینک شی«.

الف( چله کشی ساده )بدون امکان پایین کشی(
برای انجام یک چلهک شی سادۀ بدون امکان پایینک شی، مراحل زیر را به ترتیب دنبال کنید:

۱ـ شروع کار از سردار: ابتدا گلوله نخی را که هم رنگِ نخستین بخشِ نقشۀ شماست بردارید و سرِ آن را 
به میلۀ بالاییِ دار )که به آن سردار می گویند( محکم گره بزنید. در جاجیم بافی، شروعِ چلهک شی همیشه از 

سردار است.
۲ـ مسیر رفت وبرگشت نخ )گردش چله(: گلولۀ نخ را به سمت پایین بیاورید، آن را از دورِ میلۀ پایِینیِ دار 
)زیردار( عبور دهید و دوباره به سمت بالا )سردار( برگردانید. این حرکتِ رفت وبرگشت، تارهای موازیِ چله را 

می سازد. این کار را تا جایی ادامه دهید که تعدادِ تارهای آن رنگ با تعدادِ مشخص شده در نقشه برابر شود.
۳ـ تغییر رنگ نخ: هرگاه در نقشه به نقطه ای رسیدید که رنگِ تارها عوض می شود، نخِ قبلی را قطع کنید، 
سرِ نخِ رنگِ جدید را به انتهای نخِ قبلی گره بزنید و همان حرکتِ رفت وبرگشت بین سردار و زیردار را با رنگِ 

جدید ادامه دهید. جای گره و تعویض رنگ چله زیر دار است.

جدول 2ـ عبور نخ )چله کشی نخ(؛ پس از گام 6، همین چرخه تا کامل شدن عرض کار تکرار می شود.

نحوۀ عبور نخمیلهترتیب

شروع )گره به سردار(سردار۱
از رو )جلوی میله(زیردار۲
از زیر )پشت میله(سردار۳
از رو )جلوی میله(زیردار۴
از زیر )پشت میله(سردار۵
از رو )جلوی میله(زیردار۶

ایمنی و 
بهداشت

 هنگام کار با الیاف پشمی و جداسازی آنها، از تهویه مناسب کارگاه مطمئن شوید و برای جلوگیری از 
ورود پرز به سیستم تنفسی و بروز حساسیت، از ماسک استفاده کنید.

 هنگام کار با قیچی و وزن کردن گلوله های نخ، مراقب باشید ابزار تیز را در لبه میز رها نکنید و محیط 
کار را برای جلوگیری از زمین خوردن، از نخ های اضافه پاک سازی کنید.
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ب( چله کشی با قابلیت پایین کشی
تفاوتِ این چلهک شی با نوعِ ساده، علاوه بر قابلیتِ پایینک شی، این است که طولِ چله دو برابر می شود؛ بنابراین 
ک را به صورتِ معلق از سردار آویزان میک نیم 

 
می توان بافته ای بلندتر داشت. ابتدا میله یا چوبی به نام شمشیر

ک تقریباً ۲۰ سانتی متر بیشتر از عرضِ بافته است. 
 
و یک سرِ آن را با نخی به سردار می بندیم. طولِ شمشیر

ک گره می زنیم و آن را طبقِ ترتیبِ زیر از روی میله ها عبور می دهیم )اعداد، ترتیبِ 
 
سپس نخِ چله را به شمشیر
عبورِ نخ را نشان می دهند(:

جدول ٣ـ ترتیب عبور نخ )دارای پایین کشی(؛ پس از گامِ ۶، همین چرخه تا کامل شدنِ عرضِ کار تکرار می شود.

نحوۀ عبور نخمیلهترتیب

از رو )جلوی میله(شمشیر ک۱

از رو )جلوی میله(زیردار۲

از زیر )پشت میله(سردار۳

از رو )جلوی میله(شمشیر ک۴

از رو )جلوی میله(سردار۵

از زیر )پشت میله(زیردار۶

شكل3ـ مسیر عبور نخ در چله کشی ساده

مسیر عبور نخ در چله کشی ساده )بدون پایین کشی(
اعداد، ترتیب عبور نخ را نشان می دهند. رو = جلوی میله، زیر = پشت میله

شروع )گره به سردار(

زیردار

رورورو زیر زیر

سردار

این رفت و برگشت تا کامل شدن عرض کار ادامه می یابد.
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شكل 4 ـ مسیر عبور نخ در چله کشی با امکان پایین کشی

امکان  با  جاجیم  چله کشی  5 ـ  شكل 
پایین کشی

مسیر عبور نخ چله )دار دارای پایین کشی(
اعداد، ترتیب عبور نخ را نشان می دهند. رو = جلوی میله، زیر = پشت میله

شروع )گره به شمشیرک(

سردار

زیردار

شمش

پس از 6 همین چرخه تکرار می شود.

زیر

زیر

رو

رو

رو

رو

ک را آزاد نکته
 
در چلهک شی دارای قابلیت پایینک شی، یک طرف شمشیر

ک 
 
باقی گذاشته و با گرفتن نخ به صورت U مانند در کنار شمشیر
برای عبور دادن نخ از روی آن، سرعت کار را افزایش می دهیم.

عملیات چلهک شی را حتماً به صورت دو نفره انجام دهید؛ یک هنرجو در پایین دار بنشیند و گلوله نخ را از 
زیردار عبور دهد و کشش آن را تنظیم کند، و هنرجوی دیگر در بالا ایستاده و نخ را به دور سردار بپیچد. 
در تمام این مدت، هر دو نفر باید نقشه را روبه روی خود داشته باشند و با همفکری، تعداد تارها و تغییر 

رنگ ها را دقیقاً چک کنند تا هیچ رنگی جابه جا کشیده نشود.

فعالیت
کارگاهی

ایمنی و 
بهداشت

ک باعث می شود که این گره ها در حین بافت به هم گیر 
 
قرار دادن گره های تغییر رنگ در پایین شمشیر

نکنند و از پاره شدن تارها یا نامنظم شدن سطح بافت جلوگیری شود. همچنین، هنگام کشیدن نخ ها از 
بالا به پایین، مراقب وضعیت ستون فقرات خود باشید و از خم شدن های طولانی مدت بپرهیزید.

غبار و تنفس: هنگام کار با نخ های پشمی یا پنبه ای خام، پرزهای ریز در هوا معلق می شوند. روشن 
بودن سیستم تهویه کارگاه و استفاده از ماسک برای افراد دارای حساسیت تنفسی الزامی است.
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پس از اتمام چله کشی نوبت به نصب کوجی می رسد. برای بافت جاجیم، کوجی بندی براساس طرح انجام 
می شود. به همین منظور جابه جایی تارها به ترتیب زیر خواهد بود:

از هر رنگ 20 رشته تار )10 جفت( بر روی دار چلهک شی می شود. برای بستن کوجی لازم است کلیه تارها 
به صورت منظم زیر و رو شوند. پس از زیر و رو شدن تارها، با عبور یک نخ و بستن دو طرف نخ به راست روها، 
امکان کوجی بندی را فراهم میک نیم. در این مرحله نحوه جابه جایی تارها نوع دندان موشی را معلوم میک ند.

الگوی دندان موشی شماره 1:
پس از چلهک شی، از سمت چپ چلهک شی، 2 یا 3 تار رو )بسته به طرحی که ترسیم شده(، به طور موقت وارد 
کار نمی شوند. سپس سایر چله ها به ترتیب یکی از زیر و یکی از رو )تا آخر چلهک شی( زیر و رو می شوند. پس 
از زیر و رو کردن تارها، برای حفظ دهانۀ ایجاد شده یک رشته نخ از میان تارها عبور میک ند. سر انجام اولین 
تارها که تا این لحظه زیر و رو نشده اند، باید مطابق با دهانۀ به وجود آمده زیر و رو شوند و در کنار سایر تارها 
قرار بگیرند. از لابه لای تارهای زیر و رو شده، نخِ ضخیم و محکمی عبور داده می شود. با بستن نخ به راست روها 

شرایط برای کوجی بندی مهیا می شود.

1 سوا کردن تعدادی نخ چله براساس طرح. فقط نخ هایی 
سوا می شوند که جلو دار هستند.

2 زیر و رو کردن تارها. به ترتیب یک نخ از روی دار و 
یک نخ از پشت دار

شكل 6 ـ جدا کردن نخ های چله

شكل 7ـ زیر و    رو کردن تارها
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3 عبور یک نخ محکم )یک یا چند لا( از لابه لای همه 
تارها.

شكل 8  ـ عبور نخ از لابه لای همه تارها

شكل 9ـ عبور نخ از لابه لای چند تار اول

شكل10ـ بستن نخ به راست روها

لابه لای  از  رو  یکی  زیر  یکی  به صورت  نخ  عبور   4
اول تار  چند 

5 بستن دو سر نخ به راست روها
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شكل 11ـ عبور نخ هاف

شكل12ـ بستن نخ هاف به راست روها

شكل 15ـ پایین آوردن نخ زیر هاف و بستن آن به راست روها

شكل14ـ عبور نخ بالاتر از نخ هاف شكل13ـ نمای تارهای جلوی دستگاه

6 عبور دادن نخ هاف با زیر و رو کردن تارها

7 بستن دو سر نخ  هاف به راست روها

8 عبور دادن یک نخ محکم بالاتر از نخ هاف )یک 
چندلا( یا 

9 بستن دو سر نخ به راست روها
آن  سر  دو  بستن  و  هاف  زیر  نخ  آوردن  پایین   10
را  باشد نخ  امکان داشته  تا جایی که  به راست روها. 
با کشش به راست رو ها می بندیم، در حالی که کاملًا 

باشد. افق  با سطح  موازی 
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مرحله سوم بستن کوجی ها
بستن کوجی بر روی دار طی چند مرحله و به ترتیب زیر انجام می گیرد:

1 نخست در دو سر کوجی دو میخ یا پیچ یک سانتی متری میک وبند، یا به جای آن در همان دو نقطه شیاری 
ایجاد میک نند.

2 سپس نخی هم جنس چله را دولا کرده و با دست می تابند )یا از پود کلفت بهره می گیرند( و آن را محکم 
به دور میخ های دو سر کوجی گره می زنند؛ یا درون شیارها جای داده و میک شند تا نخ در شیار سفت بنشیند. 
آنگاه سرِ دیگر نخ را در شیار طرف مقابلِ چوب کوجی قرار می دهند، بار دیگر آن را محکم میک شند و پس 
از جای گرفتن نخ در شیار، با گره ای محکم تثبیتش میک نند. این نخ را نخ کوجی می نامند که بعدها برای 
گره زدن نخ کوجی بند به کار می رود. )در کارهای آموزشی می توان به جای چوب کوجی از لوله های پلاستیکی 

استفاده کرد و نخ کوجی بندی را از مجرای میانی لوله عبور داد.(
3 در این مرحله زیرسری ها را میان کوجی و راست روها می گذارند. زیرسری قطعه چوبی مکعبی شکل به ابعاد 

حدود ۱۰×۵ سانتی متر است که برای ایجاد فاصله میان چوب کوجی و چله ها به کار می رود.
4 کوجی را به موازات زیردار و سردار و در پایین چوب هاف، روی چله ها قرار می دهند و با نخ چله به صورت 

ضربدری محکم به پایه های دار )راست روها( می بندند.
5 اکنون نخ دیگری به نام نخ کوجی بندی را که قطرش از چله بیشتر و تابش کم است، به دور یک استوانه 

باریک )مانند خودکار( می پیچند.
6 این نخ کوجی بند را از زیر نخ کوجی و از سمت چپ به کوجی گره می زنند و برای استحکام بیشتر چند 

دور به دور کوجی می پیچند.
7 سپس نخ کوجی بند را از زیر کوجی و سمت راستِ چلۀ زیر هاف عبور می دهند، از سمت چپِ آن به طرف 

جلو بیرون می آورند و از روی چوب کوجی میک شند تا چلۀ عقبی به کوجی بچسبد.
8 در ادامه میله یا چوبی صاف، با قطری تقریباً برابر زیرسری و طولی حدود ۱۵ سانتی متر، روی کوجی و 

زیر نخ کوجی می گذارند.
9 سرانجام همان نخ کوجی بندی را که در مرحله هفتم به کوجی چسبانده بودند، از روی نخ کوجی عبور 

می دهند و به آن گره می زنند.

شكل16ـ کوجی بندی
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پس از نصب کوجی و استقرار هاف، با پیچ های دستگاه، کشش نهایی چله را به منظور تنظیم نهایی چله 
می دهیم. انجام 

ایمنی و 
 کنترل کشش تارها: هنگام زیر و رو کردن تارها، کشش باید یکنواخت باشد. کشیدن ناگهانی ممکن بهداشت

است باعث پاره شدن نخ یا رها شدن ناگهانی تار و آسیب به دست شود.
 مراقبت از انگشتان هنگام سوا کردن نخ ها: فقط نخ هاییک  ه »جلودار« هستند سوا شوند و این 

کار با دقت و بدون فشار زیاد انجام گیرد تا انگشتان بین تارهای کشیده گیر نکند.
 استفاده از نخ ضخیم با احتیاط: هنگام عبور دادن نخ محکم )هاف یا نخ مهار(، مسیر عبور باید 

با دست هدایت شود؛ از کشیدن سریع نخ در میان تارها خودداری شود تا پوست دست ساییده نشود.
 وضعیت صحیح بدن: بستن کوجی معمولاً با خم شدن به جلو همراه است؛ باید ارتفاع دار متناسب 

تنظیم شود تا فشار به کمر و گردن وارد نشود.
 تثبیت راست روها: پیش از بستن دو سر نخ ها به راست روها، از استحکام آنها اطمینان حاصل شود 

تا در اثر کشش ناگهانی جابه جا نشوند.
 نظم در محیط کار: نخ های اضافی، قیچی و ابزار باید در جای مشخص قرار گیرند تا هنگام حرکت 

اطراف دار، خطر گیر کردن پا یا افتادن وجود نداشته باشد.

 اجرای کوجی بندی براساس الگوی دندان موشی )شماره ۱(.
 ترتیب صحیح زیر و رو کردن تارها را بدون نگاه به متن اجرا کنید. 
 ارتباط بین نقشه دندان موشی و جابه جایی تارها را توضیح دهید. 

 نخ هاف را با کشش یکنواخت و موازی با سطح افق ببندید. 
 دهانه ای منظم و بدون پیچ خوردگی ایجاد کنید.

فعالیت
کارگاهی

شكل 18ـ بستن پیچ های دستگاه برای اعمال 
کشش نهایی به چله

شكل 17ـ تنظیم دستگاه برای کشش نهایی چله
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تهیه ماسوره
به چندلا از نخ پود، که به طور منظم در کنار هم قرار داده می شوند، ماسوره می گویند. ماسوره در واقع یک 

کلاف کوچک از نخ است که برای سهولت در عبور از لابه لای تارها تهیه می شود.

شكل 19ـ حرکت نخ به دور انگشت

شكل 20ـ ماسوره آماده
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                        ارزشيابي شایستگی چله کشی جاجیم ساده

نوبت:تاريخ ارزشيابي: شماره ملینام و نام خانوادگي

استاندارد عملکرد کار: 731821033كدپيمانه/پودمان  گلیم بافانحرفه  731821كد حرفه
چله کشی به عرض 30 سانتي متر و بستن کوجی ها پس از تهیه 
نقشه جاجیم ساده، انتخاب نخ و الیاف براساس نقشه، درگروه های 

دو نفره در مدت زمان 2 ساعت و سی دقیقه
L 2سطح صلاحيت تولید جاجیم و زیلووظيفه شغل73182103كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگی چله کشی جاجیم سادهکار7318210331کد کار

شرايط انجام كار )ابزار،مواد، تجهیزات، مرا حل کاررديف
زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشيابي

ممكن
نمره کسب 

شده 

تهیه نقشه و انتخاب جنس 1
و رنگ مواد اولیه

تجهيزات: ميز كار
مواد: کاغذ شطرنجی، مداد رنگی

زمان: 60 دقيقه
ليست وارسي، مكان: كارگاه

مشاهده، آزمون 
عملكردي

در  خلاقیت  همراه  ساده،  جاجیم  تکنیک  با  هماهنگ  دقیق،  نقشه 
کاربرد و  نقشه  با  هماهنگ  کاملًا  الیاف  و  رنگ  رنگ،  تریکب 

کمتر از ۶۰ دقیقه
3

نقشه دقیق و هماهنگ با تکنیک جاجيم ساده، رنگ و الیاف هماهنگ 
2با نقشه، در 60 دقیقه

نقشه دقیق و هماهنگ با تکنیک جاجيم ساده، رنگ و الیاف هماهنگ 
1با نقشه، در 65 دقیقه

چلهک شی براساس نقشه و 2
انواع چلهک شی

تجهيزات: دستگاه جاجيم بافي
ابزار: قيچي و خط كش

مواد: نخ هاي چله رنگي 
زمان: 60 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، 
مشاهده، آزمون 

عملكردي

کمتر  يكسان،  كشش  با  و  یکنواخت  نقشه،  با  هماهنگ  كشي  چله 
دقیقه  ۶۰ 3از 

با كشش يكسان، در ۶۰  با نقشه، یکنواخت و  چله كشي هماهنگ 
2دقیقه

در  متغير  با كشش  يا  يكنواخت  نا  نقشه،  با  هماهنگ  نا  چله کشی 
دقيقه  651

بستن کوجی ها 3

تجهيزات: دستگاه جاجيم بافي
ابزار:  چوب کوجی، هاف و قيچي

مواد: نخ کوجی
زمان: 30 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، 
مشاهده، آزمون 

عملكردي

 ۳۰ از  کمتر  در  استاندارد،  بافت  دهانه  ایجاد  كوجي،  محكم  بستن 
3دقیقه

2بستن محكم كوجي، ایجاد دهانه بافت استاندارد، در ۳۰ دقیقه

در  استاندارد،  بافت  دهانه  ایجاد  عدم  كوجي،  ناایمن  و  شل  بستن 
دقیقه  ۳۰ از  1بیشتر 

ایمنی،  فنی،  غیر  شایستگی های 
بهداشت، توجهات زیست محیطی 

نگرش:  و 

به كارگيري  دستگاه،  قطعات  بودن  مستحکم 
چلهک شی  به  دادن  اهمیت  قيچي،  صحيح 
صحیح براساس نقشه برای بافت بهینه جاجیم و 

زمان. در  صرفه جویی 
اهمیت دادن به فرهنگ بومی، به كارگيري نخ هاي 
توليد شده با مواد طبيعي، گردآوري دور ريز نخ ها و 
استفاده مجدد آنها در تنظيم كوجي و نخ مهار كمانه، 

مسئولیت پذیری )N72( سطح 1

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجام كامل همه موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شایستگی انجام کار(
بلی 

خیر 

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 2 و 3 )مراحل بحرانی(
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار
2ـ تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام می شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار 

باشد. سطح شايستگي انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران.
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واحد یادگیری  2 

جاجیم بافی

به پرسش هاي زير بیندیشید
جاجيم چگونه دست بافته اي است؟ چه تفاوتي ميان بافت جاجيم و بافت گليم وجود دارد؟ چه كاربردهايي 

مي توان براي جاجيم برشمرد؟ اين دست بافته بيشتر در كدام مناطق كشور رواج دارد؟
پس از اتمام کوجی بندی و کوک شدن )تنظیم( چله ها، سازِ جاجیم آماده نواختن است. در این واحد، هنرجو 
با هماهنگ سازی ذهن، چشم و دستان خود، ریتم بافت را ایجاد میک ند. در جاجیم ساده، هدف غایی این 
است که نیروی کوبش به حدی دقیق و متراکم اعمال شود که پودِ افقی کاملًا در زیر تارهای عمودی و متراکم 
رنگی پنهان شود. اگر پود از لابه لای تارها به صورت لکه های ریز قابل رویت باشد )پدیده رگه دار شدن(، کل 

یکفیت دچار خِلل می شود که ناشی از خطای کوبش یا محاسبات اشتباه تراکم است.

استاندارد عملکرد
بافت جاجیم ساده يک عرض 20 و ارتفاع 50 سانتي متر براساس نقشه و الگوی انتخاب شده، کشش یکسان 

پودها، جداسازی جاجیم در مدت زمان 4 ساعت
جاجیم به دست بافته تارنما شهرت دارد اما به دلیل خلاقیت اقوام مختلف ایرانی تنوع زیادی داشته و به گونه ها 
و شیوه های متفاوتی طبقه بندی می شوند. دورنمایی از تنوع، زیبایی و قابلیت های جاجیم در نمودار زیر نشان 
داده شده است. این نمودار بر پایۀ دو شیوۀ بافت اصلی، یعنی تارنما بودن و تار و پودنما بودن، تنظیم شده 
و همۀ انواع جاجیم را دربر می گیرد. همچنین، گونه هایی مانند بافت جاجیم شیرکنی، که نوعی جاجیم با 
پود الحاقی است، و نیز جاجیم هایی که براساس تعداد کوچی و شیوۀ بافت طبقه بندی و نام گذاری می شوند، 

در این نمودار آورده شده اند تا تفاوت ها، شباهت ها و ویژگی های مشترک آنها به روشنی نشان داده شود.

نمودار 2ـ انواع جاجیم

جاجیم

تاری

تک چله دو چله

تار و پودی

چند پود

تک پود سراسری

پود الحاقی

بدون جابه جایی تار

با جابه جایی تار

بدون تار آزاد

دارای تار آزاد
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اجرای بافت جاجیم با یکفیت، نیازمند طی کردن 3 گام زیر است:

سربندی، پودگذاری و ایجاد دهانه بافت

بافت جاجیم ساده

 چرخاندن و جداسازی جاجیم

با توجه به اینکه پایینک شی و جداسازی بافته از روی دار در کتاب بافت گلیم آموزش داده شده است، در 
این واحد یادگیری دو مرحله اول آموزش داده می شود و مرحله پایانی در پودمان آخر کتاب تشریح می شود.

جاجیم بافی ساده 
دیده  پود  اینجا  در  است.  »تارنما«  ساختار  در ک  و  ابزار  بر  تسلط  برای  عالی  تمرینی  ساده،  جاجیم  بافت 
نمی شود، بلکه تنها وظیفۀ اتصال تارها را در دل بافت بر عهده دارد. هنرجو در این مرحله مهارت های کلیدی 
نظیر »ایجاد دهانه صحیح«، »پودگذاری کشش مناسب«، »کوبیدن ریتمیک با دفتین« و »تمیزکاری لبه ها« 

را فرا می گیرد. 

مرحله اول: سربندی، پود گذاری و ایجاد دهانه بافت
پیش از شروع بافت اصلی و نقش اندازی، انجام زیرسازی برای تثبیت عرض کار و پیشگیری از شل شدن تارها 

الزامی است. 
این مرحله با عملیات سربندی آغاز می شود که شامل زنجیره بافی و یا بافت چند رج گلیم باف )کرباس( است. 

برای یادآوری چگونگی بافت سربندی به کتاب بافت گلیم مراجعه شود.
پس از تثبیت لبه، مکانیزم ایجاد دهانه بافت با جابه جایی نوبتی تارهای زیر و رو به کمک »هاف« و »کوجی« 

آغاز می شود.
در این مرحله ابزار به گونه ای حرکت داده می شود که دهانه ای وسیع و مشخصی ایجاد شود. در این صورت 
ماسوره به راحتی و بدون هیچ گونه گیرک ردگی از میان تارها عبور کرده و عملیات پودگذاری به درستی انجام 

می شود. 
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شود(، نکته دیده  رگه  )رگه  باشد  مشخص  تارها  لابه لای  از  پود  اگر  شود.  دیده  نباید  پود  سالم،  جاجیم  در 
2  پود انتخابی بیش از حد ضخیم است. 1  تراکم چله ها کم است،  نشان دهنده دو مشکل است: 

پود نباید به صورت خط مستقیم و سفت کشیده شود. بافنده باید پود را با یک قوس ملایم در دهانه قرار 
دهد. این انحنا به پود اجازه می دهد تا پس از کوبیده شدن، فضای کافی برای بالا و پایین رفتن بین تارها را 
داشته باشد. اگر پود سفت کشیده شود، عرض جاجیم به سرعت کم شده و اصطلاحاً »کمر باریک« می شود. 

یکی از مراحلی که در روند پود دهیِ جاجیم مهم و اساسی است، برگشت پود در میان تارهاست. دست بافته هایی 
که در گروه فرش ها قرار می گیرند )مثل گلیم ها و قالی ها( دارای عنصری موسوم به شیرازه اند. برای ایجاد 
شیرازه توسط پود لازم است لااقل یک بار پود را به دور تارهای کناری بپیچانیم. در بسیاری از جاجیم ها، 
به خصوص جاجیم های ساده، در هنگام عبور دوبارۀ پود، نیازی به پیچاندن پود به دور تارهای کناری نیست. 

گرچه اغلب جاجیم های قشقایی و بختیاری دارای شیرازه اند.
مهم ترین مطلبی که در این بخش باید به آن اشاره شود دستور بافت است که تعیینک نندۀ روش پوددهی و 
مراحل بافت جاجیم به شمار می رود. نمودار صفحۀ بعد چند نکته را برای بافندۀ جاجیم به عنوان دستورالعمل 
اجرایی تعیین میک ند. اول اینکه بافت جاجیم ساده نه تنها با یک کوجی امکان بافت دارد، بلکه با دو کوجی 
نیز می توان بافت ساده را به وجود آورد. دوم اینکه، هنگامی که از دو کوجی برای بافت استفاده می شود امکان 

استفاده از هاف وجود ندارد.

شكل 21ـ پوددهی جاجیم ساده
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نمودار 3ـ دستور بافت جاجیم ساده

ت
باف

ی 
جرا

ا

عبور پودجابه جایی تار

جابه جایی کمان ها یا 
جابه جایی هاف

ت
باف

ور 
ست

د

کوجی 2، یا بالا 
بردن هاف )در 
صورت وجود(

کوجی 1، یا پایین 
بردن هاف )در 
صورت وجود(

ت
رف

ت
ش

رگ
ب

*1جابه جایی کمان/ هاف

*2جابه جایی کمان/ هاف

تکرار مراحل قبلادامه بافت

مرحله دوم: بافت جاجیم ساده 
هدف نهایی از مرحله بافت جاجیم ساده، دستیابی به دست بافته ای متراکم و یکدست است که در آن تارهای 
زیر و روی پود را به طور کامل بپوشاند. برای تحقق این هدف از دفتین  ویژه جاجیم که دارای دندانه های 
ظریفی بوده و به راحتی میان تارهای متراکم نفوذ میک ند، استفاده می شود. هنگام بافت، دفتین باید با زاویۀ 
°٩٠ درجه کامل )عمود( نسبت به لبه کار فرود آید. دفتین با حرکات ریز، سریع و ریتمیک مچ دست پودها را 

در جای خود نشانده و فشرده میک ند. باید توجه داشت که نیروی وارد شده در تمام عرض جاجیم برای حفظ 
یکفیت بافت یکسان باشد. توزیع نامتوازن نیرو در سطح کار باعث قوس برداشتن خط بافت و ایجاد حالتی 

ناخوشایند و غیراستاندارد مانند »کاسه ای شدن« یا »شکم دادگی« در کار می شود.

شكل 22ـ کوبیدن پود همراه با کشش
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شكل 23ـ تغییر دهانه بافت با جابه جا کردن هاف

شكل 24ـ عبور مجدد پود

تشكل 25ـ کوبیدن پود

شكل 26ـ تغییر دهانه بافت با جابه جا کردن هاف
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در ابتدا و انتهای بافت جاجیم پس از سربندی ملیله بافی انجام می شود. برای اینک ار دو رشته نخ رنگی هم 
ضخامت با چله انتخاب مي شود. اندازه طول هر یک از این دو نخ باید کمتر از دو برابر پهنای جاجیم باشد، 
این دو نخ را به یکدیگر گره زده و مانند بافت مليله كه در كتاب بافت گليم در پايه دهم آموزش داده شده 

است، اجرا می شود.

شكل27ـ بافت مليله با دورنگ

1 حدود ١٠ سانتی متر جاجیم ساده را با رعایت تکنیک های گفته شده ببافید.
2 در هر چند رج، کناره ها را چک کنید. خطک ش را کنار لبه بگذارید؛ بافت باید موازی خطک ش بالا رفته 

باشد )نه بیرون زدگی داشته باشد و نه تورفتگی(.
3 با خطک ش، تعداد رج ها را در سمت راست و چپ کار در یک سانتی متر بشمارید. اگر سمت راست ٢٠ 
رج و سمت چپ ٢٢ رج است، نشان دهنده کوبیدن نامتقارن است. سعی کنید در ١٠ سانتی متر بعدی با 

تنظیم نیروی دست، این خطا را اصلاح کنید.

فعالیت
کارگاهی

ایمنی و 
 مراقبت از انگشتان در هنگام دفتین زنی: دندانه های دفتین جاجیم تیز و ظریف هستند. هنگام بهداشت

کوبیدن، دست غیرعامل )دستی که پود را نمی گیرد( باید کاملًا از محدوده ضربه دور باشد تا از برخورد 
دندانه ها با نوک انگشتان جلوگیری شود.

و  دست  مچ  از  باید  دفتین  حرکت  کارپال(:  تونل  )سندرم  به مچ دست  از آسیب  پیشگیری   
به صورت ریتمیک انجام شود، اما از وارد کردن ضربات بسیار سنگین و ناگهانی خودداری کنید. فشار 

مداوم و غیرمتعارف می تواند به تاندون های مچ آسیب بزند.
 ارگونومی نشستن: از آنجا که بافت جاجیم نیاز به تمرکز مداوم روی »پیشک ار« دارد، بافنده باید 
طوری بنشیند که ستون فقرات در حالت طبیعی باشد. از خم شدن بیش از حد روی دار خودداری کنید.
 جلوگیری از بریدگی با نخ پود: هنگام کشیدن پود برای ایجاد قوس، نخ را با سرعت از بین انگشتان 
رد نکنید؛ اصطکاک سریع نخ )به ویژه اگر از جنس پلاستیک یا تابیده باشد( می تواند باعث سوختگی یا 

بریدگی سطحی پوست شود.
 کنترل پرتاب ماسوره: هنگام عبور دادن ماسوره از دهانه، دقت کنید که ماسوره از سمت دیگر دار 

خارج نشود و به نفرات کناری برخورد نکند.
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                       ارزشيابي شایستگی جاجیم بافی

نوبت:تاريخ ارزشيابي: شماره ملینام و نام خانوادگي

استاندارد عملکرد کار: 731821033كدپيمانه/پودمان  گلیم بافانحرفه : 731821كد حرفه
بافت جاجیم ساده به عرض 20 و ارتفاع 50 سانتي متر براساس نقشه 
و الگوی انتخاب شده، کشش یکسان پودها، جداسازی جاجیم در مدت 

زمان 4 ساعت 
L 2سطح صلاحيت تولید جاجیم و زیلووظيفه شغل: 73182103كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگی جاجیم بافیکار7318210332کد کار

شرايط انجام كار )ابزار،مواد، تجهیزات، مرا حل کاررديف
زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشيابي

ممكن
نمره کسب 

شده 

سربندی و پودگذاری و ایجاد 1
دهانه بافت

مكان: كارگاه
تجهيزات: دستگاه جاجيم بافي چله كشي شده

ابزار: سيخ پودكشي، دفتين يا كركيت
مواد:پودهاي رنگي

زمان: 30 دقيقه

ليست وارسي، 
مشاهده، آزمون 

عملكردي

کشش یکدست پودها، فاصله منظم چله‌ها، کوبش یکدست، کمتر 
3از ۳۰ دقیقه

کشش یکدست پودها، فاصله منظم چله‌ها، کوبش یکدست، در 30 
2دقیقه

در  ناقص،  کوبش  یا  چله‌ها  نامنظم  فاصله  یا  پودها  نامنظم  کشش 
دقیقه از ۳۰  1بیشتر 

بافت جاجیم ساده2

مكان: كارگاه
تجهيزات: دستگاه جاجيم بافي چله كشي شده

ابزار: سيخ پودكشي، دفتين يا كركيت
مواد: پودهاي رنگي ماسوره شده

زمان: دقيقه

ليست وارسي، 
مشاهده، آزمون 

عملكردي

کشش و کوبش یکسان پودها با دفتین در تمام مراحل بافت از ابتدا 
3تا پایان، استفاده صحیح و کامل و با قدرت مناسب، کمتر از ۳ دقیقه

جزئی  با خطای  استفاده  دفتین،  با  پودها  یکسان  کوبش  و  کشش 
دقیقه  ۳2

از  نادرست  استفاده  نامنظم،  پودها  کشش  یا  غیریکنواخت  کوبش 
دقیقه  ۳ از  بیشتر  1كركيت، 

چرخاندن و جداسازی 3
جاجیم

مكان: كارگاه
بافته شده  با جاجيم  بافي  دار جاجيم  تجهيزات: 

آن روي 
ابزار: آچار فرانسه

مواد: نخ چله، پود رنگی سوزن، متر، خطک ش
زمان: ٤٥ دقيقه

ليست وارسي، 
مشاهده، آزمون 

عملكردي

 جاجیم موازی نوردها، ادامه بافت آسان با رعایت سرعت و دقت
بافت سالم و بدون کشیدگی یا شل شدگی برش کاملًا صاف و دقیق، 

کمتر از ٤٥ دقیقه
3

جاجیم موازی نوردها، ادامه بافت آسان، ایراد جزئی در کشیدگی یا 
2شل شدگی برش صاف و نسبتاً دقیق، در ٤٥ دقیقه

ایراد  ناهماهنگ،   بافت  و  نیست  نوردها  با  جاجيم  نبودن  موازی 
دقیقه  ٤٥ از  بیشتر  دقیق،  نسبتاً  و  صاف  برش  1قابل توجه 

ایمنی،  فنی،  غیر  شایستگی های 
بهداشت، توجهات زیست محیطی 

نگرش:  و 

به كارگيري  دستگاه،  قطعات   بودن  مستحکم 
چلهک شی  به  دادن  اهمیت  قيچي،  صحيح 
صحیح براساس نقشه برای بافت بهینه جاجیم و 

زمان. در  صرفه جویی 
اهمیت دادن به فرهنگ بومی، به كارگيري نخ هاي 
توليد شده با مواد طبيعي، گردآوري دور ريز نخ ها و 
استفاده مجدد آنها در تنظيم كوجي و نخ مهار كمانه، 

مسئولیت پذیری )N72( سطح 1

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجام کامل همه موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شایستگی انجام کار(
بلی 

خیر 

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1، 2 و )مراحل بحرانی(
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار
2ـ تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام می شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار 

باشد. سطح شايستگي انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران.
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پودمان چهارم

بافت جاجیم نقش دار

https://www.roshd.ir/1405-211568-4
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واحد یادگیری  1 

چله کشی و کوجی بندی 

به پرسش های زیر  بیندیشید

چه تفاوتی میان چله كشی جاجیم ساد و چله كشی جاجیم نقش دار وجود دارد؟
چه تفاوتی میان کوجی بندی برای بافت گلیم و كوجی بندی برای بافت جاجیم نقش دار وجود دارد؟ 

اگر جاجیم ساده را با خطوط موازی و بی پایانش به یک نغمۀ تک صدا و آرام تشبیه کنیم، جاجیم نقش دار 
یک سمفونی باشکوه و چندلایه است. در این نوع بافت، دیگر تنها رنگ های راه راه نیستند که چشم بیننده را 
می نوازند؛ بلکه هزاران تار رنگی با نظمی پیچیده، ریاضی وار و از پیش تعیین شده، به فرمان ابزارهای دقیق و 
سنتی همچون »  کوجی« و »کمان« در می آیند تا جای خود را عوض کرده و نقوش هندسی خیرهک ننده ای 
نظیر لوزی )خشت(، زیگزاگ )چشم خروس(، پله ای وک  نگره ای را خلق کنند. در معماری کویری و زندگی 
عشایری، این نقوش تنها تزیین نیستند، بلکه نمادهایی از کوه، رود و ستاره ها هستند که در دل دست بافته 

جای گرفته اند. 
در این واحد یادگیری، سطح مهارت هنرجویان از یک بافنده ساده ارتقا یافته و با مفاهیم » مهندسی معکوس« 
در طراحی و چلهک شی روبه رو می شوند؛ جایی که هر خانه از نقشه شطرنجی، حکم یک دستور اجرایی حیاتی 
ایجاد دهانه های نقش انداز و  برای  تعادلی »ک مان ها«  تنظیم دقیق مکانیزم  را دارد.  تار مشخص  برای یک 
مهارت ظریف در بافت »  ملیله« برای استحکام و زیبایی لبه ها، از شایستگی های محوری و چالش برانگیز این 
واحد یادگیری است. اینجا نقطه ای است که دقت با ذوق لطیف هنری و صبر در اجرا پیوند می خورد تا اثری 

ماندگار وک  اربردی خلق شود. 

خدا صنع  کلک  ز  برآید  که کس ندید و نخواهد دید نظیرش راهزار   نقش 

استاندارد عملکرد
به عرض 20  بستن کوجی ها  و  نقشه، چلهک شی  براساس  الیاف  و  نخ  انتخاب  نقش دار،  نقشه جاجیم  تهیه 

ساعت.  4 زمان  درمدت  سانتی متر 
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اجرای دقیق زیرساخت بافت جاجیم نقش دار شامل 3 گام محاسباتی و فنی زیر است:

1ـ تهیه نقشه و انتخاب جنس و رنگ مواد اولیه

2ـ چله کشی براساس نقشه و نوع چله کشی

 3ـ بستن کوجی ها

چله کشی و کوجی بندی جاجیم نقش دار )چهار کوجی(
در بافت جاجیم نقش دار، چلهک شی دیگر یک عملیات خطی ساده، تکراری و سرعتی نیست. هر تار رنگی 
که روی دستگاه کشیده می شود، نمایندۀ یک »پیکسل« یا خانه از نقشۀ شطرنجی است و هویت و جایگاه 
از آن مهم تر،  و  با جاجیم ساده، در نحوه محاسبات دقیق رنگی  این مرحله  بنیادین  تفاوت  مستقلی دارد. 
پیاده سازی سیستم پیچیده، مکانیکی و ظریف »کوجی بندی« و نصب »کمان ها« است. در این سیستم سنتی 
اما کارآمد، کوجی و کمان دقیقاً نقش »ورد« در دستگاه های نساجی پیشرفته را بازی میک نند. در این واحد، 
فرایند تبدیل نقشۀ کاغذی به چله های رنگی، محاسبات دقیق واحد تکرار شونده نقش و تنظیمات مکانیکی 

دقیق دستگاه به تفصیل تشریح می شود. 

مرحله اول: تهیه نقشه و انتخاب جنس و رنگ مواد اولیه 
خلاقیت بافنده های جاجیم در ایجاد نقوش پیچیده و متنوع موجب شد تا ادوات بافت را هرچه گسترده تر 
مورد استفاده قرار دهند. بهره گیری از تعداد کوجی های بیشتر پاسخگوی قریحه بافندگان در طراحی نقوش 
پیچیده تر شد. در میان فرش ها، جاجیم دست بافته ای است که از نظر فنون بافت قرابت زیادی با پارچه ها 
و  بریده  شیرازه،  به  نداشتن  نیاز  زیاد،  طول  از  عبارت اند  جاجیم  و  پارچه ها  بین  فنی  مشترک  نقاط  دارد. 
دوخته شدن تکه ها در کنار یکدیگر، طرح ریزی قبل از بافت )نخک شی در پارچه و کوجی بندی در جاجیم(، 
دارا بودن ریتم بافت تکرار شونده و... کاربردهای متنوع و مشابهی نیز دارند، زیرا هم به صورت زیرانداز و هم 

به صورت آویز مورد استفاده قرار می گیرند. 
اگر تافته را که در آن، تاروپود به صورت مساوی با هم درگیر می شوند، نخستین یا پایه ترین بافت در نظر 
بگیریم، مرحله بعد از آن، بافت چهارکوجی است که در آن امکان طراحی بافت وجود دارد. در این صورت، 
بافت  از  نمونه هایی  بعد  صفحۀ  الگوهای  دارند.  بافت  امکان  آن  مختلف  انواع  و  راه)سرژه(  کج  بافته هایی 

و مشاهده اند.  اجرا  قابل  پارچه ها  و  بر روی جاجیم ها  چهارکوجی هستند که 
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باید روی کاغذ تحلیل و محاسبه گردد. در  از آنکه نخی لمس شود یا گره ای زده شود، طرح نهایی  پیش 
جاجیم نقش دار، طرح ها اغلب در دسته بافت های »تاری، پودی« قرار می گیرند؛ بدین معنا که نقش، حاصل 

بالا و پایین رفتن تارهای ِ رنگی و ترکیب شدن پود در کنار آنها است. 
الف( طراحی روی کاغذ شطرنجی

نقشه جاجیم روی کاغذ شطرنجی ترسیم می شود. درک صحیح این نقشه و تبدیل آن به واقعیت، سواد پایه 
یک بافنده ماهر است: 

 ستون های عمودی: هر ستون عمودی در کاغذ، نشان دهنده دو تار رنگی در عرض جاجیم است. اگر طرح 
متقارن باشد، محور تقارن باید مشخص گردد. 

شکل 1ـ سرژه راست راه

شکل 3ـ جناغی

شکل 5  ـ سرژه با پود تک رنگ سراسری

شکل 2ـ سرژه چپ راه

شکل 4ـ سرژه با پودهای رنگی در یک ردیف

شکل 6  ـ سرژه با پودهای رنگی سراسری



137

پودمان چهارم : بافت جاجیم نقش دار 

 ردیف های افقی: هر ردیف افقی، نشان دهنده یک»رفت« پوداست. 
 منطق بافت: هنرجو باید بیاموزد که چگونه طرح های پیچیده ای مانند »لوزی تودرتو« یا طرح »چشم 
خروس« را بر روی کاغذ شطرنجی رنگ آمیزی کند. خانه های رنگی نشان دهنده تارهایی هستند که در آن 
رج خاص باید توسط کوجی بالا کشیده شده و روی کار دیده شوند و خانه های باقی مانده تارهایی هستند 

که زیر می مانند. 

طرح های مشخصی مانند »  لوزی تودرتو« یا » چشم خروس« را انتخاب کرده و شروع به رنگ آمیزی خانه های 
کاغذ شطرنجی کنید.

برای طرح های متقارن، هنرجویان محور تقارن را روی نقشه مشخص میک نند تا از صحت اجرای قرینه 
طرح اطمینان حاصل شود.

فعالیت
کارگاهی

ب( محاسبات مواد اولیه بر اساس واحد تکرار شونده نقش
 در اصطلاح نساجی به کوچک ترین واحد تکرارشونده طرح گفته می شود که با تکرار منظم آن در عرض و 
طول، کل سطح جاجیم پوشیده می شود. محاسبه دقیق واحد تکرارشونده نقش برای جلوگیری از ناقص شدن 

طرح در لبه ها ضروری است.
 تحلیل واحد تکرار شونده نقش: ابتدا تعداد تارهای عرضی یک واحد تکرارشونده نقش کامل )مثلًا یک 
گل لوزی کامل از شروع تا پایان( شمارش می شود. فرض کنید یک لوزی کامل برای اجرا نیاز به ٢5 تار رنگی 

دارد.
 محاسبه عرضی: عرض نهایی مورد نظر برای جاجیم )مثلًا ٣٠ سانتی متر که با تراکم 1٠ تار در سانت، 

معادل 300 تار است( بر تعداد تارهای یک واحد تکرار شونده نقش )٢5( تقسیم می شود. 
مثال محاسباتی: 12 = ٢5 ÷ 300 این عدد نشان می دهد که نقش لوزی باید دقیقاً 12 بار در عرض جاجیم 

تکرار شود تا طرح کامل و متقارن باشد. اگر باقیمانده ای وجود داشته باشد، باید به حاشیه کار افزوده شود. 

ایمنی و 
 سلامت چشم: طراحی نقشه روی کاغذ شطرنجی نیاز به دقت بالا و تمرکز بصری دارد. اطمینان از بهداشت

نور کافی محیط و استفاده از کاغذ و مداد/خودکار با کیفیت، به جلوگیری از خستگی چشم و سردرد 
کمک میک ند. فاصله گذاری مناسب بین چشم و کاغذ نیز توصیه می شود. 

 وضعیت بدنی صحیح: نشستن طولانی مدت و خم شدن روی میز برای طراحی نقشه می تواند باعث 
درد گردن و کمر شود. رعایت اصول ارگونومی و استفاده از صندلی و میز مناسب ضروری است. 

 دقت در محاسبات: اشتباه در محاسبه تعداد تارها، رج ها یا رنگ ها می تواند منجر به بافت نادرست و 
هدر رفتن مواد شود. در حین محاسبه، از انجام کارهای پر سر و صدا یا مزاحمت های احتمالی خودداری 

کنید تا تمرکز لازم حفظ شود. 
 استفاده ایمن از ابزار: در صورت استفاده از خطک ش فلزی یا کاتر برای اصلاح نقشه، احتیاط لازم 

را به عمل آورید تا از بریدگی جلوگیری شود.
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 چیدمان رنگی: بر اساس این محاسبه، ترتیب دقیق چلهک شی روی کاغذ نوشته می شود: )مثلًا دستور کار: 
٢ تار قرمز، ٢ تار سفید، ٢ تار قرمز، ٢ تار سفید... برای ایجاد اضلاع لوزی(. 

نمودار 1ـ فرمول کلی محاسبه تکرار نقش در جاجیم

۱

محاسبه تعداد کل تارهای عرض

◄

۲

محاسبه تعداد تکرار نقش

◄

۳

محاسبه حاشیه هر طرف

تراکم چله )تار در سانتی متر(
×

عرض نهایی )سانتی متر(
▼

تعداد کل تارها

تعداد کل تارها
×

تعداد تارهای یک واحد نقش
▼

تعداد تکرار نقش

باقی مانده
÷
2
▼

حاشیه هر طرف

ایمنی و 
 نورپردازی استاندارد: شمارش خانه های کاغذ شطرنجی و محاسبات اعداد، فشار زیادی به چشم بهداشت

وارد میک ند. محیط طراحی باید دارای نور کافی و بدون سایه باشد تا از خستگی مفرط چشم و در نتیجه 
خطای انسانی در محاسبات جلوگیری شود.

 اصلاح وضعیت نشستن: هنرجو باید در هنگام محاسبات )که ممکن است زمان بر باشد(، پشت میز 
با ارتفاع استاندارد بنشیند. قوزک  ردن طولانی مدت هنگام ترسیم نقشه ها منجر به دردهای مزمن ستون 

فقرات می شود.
 استراحت های دوره ای: به ازای هر ۴۵ دقیقه محاسبه و ترسیم نقشه، ۵ تا ۱۰ دقیقه استراحت برای 

چشم ها و کشش عضلات گردن و مچ دست الزامی است.
»تراکم«،  یا  تارها«  »تعداد  تعیین  در  محاسباتی  ایمنی: خطای  به مثابه ضریب  محاسبه دقیق   
مستقیماً باعث توزیع نامتوازن فشار در دستگاه می شود. اگر محاسبات غلط باشد، کشش تارها در عرض 
دستگاه یکسان نخواهد بود. این عدم تعادل می تواند باعث پرشِ ناگهانی نورد یا شکستن کوجی ها حین 

بافت شود.
 دستور ایمنی: قبل از هرگونه چلهک شی، محاسبات باید توسط هنرآموز یا فرد دوم بررسی و تأیید 

)Check & Verify( شود.
دستگاه  سازه  ظرفیت  از  فراتر  هرگز  محاسبات،  در  به سازه(:  از حد )خطر آسیب  بیش  تراکم   
محاسبه نکنید. محاسباتِ بیش از حدِ تراکم )تراکم تار بالا(، فشار دینامیک بر ستون ها و چوب بست های 

دستگاه وارد میک ند که ریسک واژگونی یا شکستن اجزای چوبی دستگاه را به همراه دارد.
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مرحله دوم: چله کشی بر اساس نقشه و نوع چله کشی
برای چلهک شی جاجیم نقش دار، پس از انجام دادن یک مرحلۀ چلهک شی، تارها به ترتیب خاصی توسط چهار 

فقره کوجی مهار می شوند. از این رو به این جاجیم ها جاجیم چهار کوجی نیز گفته می شود.
در پودمان سوم، چله های جاجیم ساده را برای آماده سازی بافت زیر  و  رو کردید و با روش آن آشنا هستید. در 
جاجیم های نقش دار پس از تقسیم تارها به دو گروه)زیر  و  رو(، هر گروه از نخ ها را نیز به صورت جداگانه باید 

زیر  و  رو کرد. 

یک طرح جاجیم را روی کاغذ شطرنجی تحلیل کرده، واحد تکرار شونده آن را تشخیص دهید و تعداد تارها 
و ترتیب رنگی چله ها را برای اجرا محاسبه کنید.

فعالیت
کارگاهی

مرحله سوم: بستن کوجی ها 
بدون تردید یکی از مهم ترین مراحلی که برای بافت جاجیم های نقش دار باید با دقت فراوان انجام شود، نصب 
کوجی است. این بار بر روی یک دستگاه چلهک شی شده چهار کوجی نصب می شود. کوجی ها با ابزاری موسوم 
به کمان جابه جا می شوند. هر دو کوجی با یک کمان مهار می شوند. باید دقت شود که اولین نخ توسط اولین 
کوجی کنترل شود. دومین نخ با کوجی چهارم و سومین نخ با کوجی شماره دو. چهارمین نخ نیز با کوجی 
سوم کنترل می شود و سایر نخ های چله به همین ترتیب کوجی بندی می شوند. روش کوجی بندی و مراحل 

آن در تصاویر صفحۀ بعد نشان داده شده است. نخ کوجی باید از نخ چله نازک تر و کم تاب تر باشد.
برای بستن هر کدام از کوجی ها، یک چوب که از عرض دستگاه بلندتر باشد جایگزین چوبی که تارهای کوجیِ 
مربوطه را سَوا کرده است می شود. چوب یا میلۀ کوجی را حدود 15 تا 20 سانتی متر بالاتر از سطح تارها 
مهار می شود. طول کوجی ها به یک اندازه نیست و کوجی بالا کوچک تر و به ترتیب بزرگ تر شده تا به کوجی 

پایین می رسد که بزرگ تر از بقیه است. 

شکل 7ـ تقسیم چله در جاجیم هایی که با چهار کوجی بافته می شوند.
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اولین تار را به  در کوجی بندی نخ های روی چوب کوجی می شوند. به این ترتیب که نخ کوجی به ترتیب 
همراه چوب در  بر می گیرد و کاملًا محکم بسته می شود. در اینجا نیازی به چوب روی کوجی )که در پودمان 
چلهک شی جاجیم ساده برای کوجی بندی به آن اشاره شد( نیست. چرا که خلاصی تارها، همین فاصلۀ کوجی 

از سطح تارها است.

شکل 8  ـ مقدمات کوجی بندی

شکل 9ـ روش کوجی بندی
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شکل 11ـ بستن کوجی هاشکل 10ـ کوجی بندی و بیرون آوردن چوب از لابه لای تارها

از این مرحله به بعد بهتر است کوجی ها با شماره گذاری شناخته شوند تا برای اجرای طرح بدانیم کدام گروه 
از تارها باید جابه جا شوند. اولین کوجی چله های رو از دستۀ اولِ چله ها را بالا می آورد. این کوجی شماره 1 
است و تارهای زیر از همین دسته چله را کوجی 2 جابه جا میک ند. کوجی های 3 و 4 به همین ترتیب وظیفه 
جابه جایی تارهای زیر و روی دستۀ دوم چله را بر عهده دارند. در دار و دستگاه های عمودی لازم است برای 
مهار کوجی ها، آنها را با نخ موسوم به گوشواره کنترل نمود. برای این منظور لازم است طول کوجی ها یکسان 

نباشد تا با گوشواره سایر کوجی ها تماس نداشته باشد.
نصب و تنظیم کمان: کمان،  چوبی خمیده، هلالی و منعطف )شبیه کمان تیراندازی قدیمی( است که به 
بالای کوجی )توسط نخ های نگهدارنده طرفین( متصل می شود. در دستگاه آموزشی بافت جاجیم کمان ها 

روی پشت بند مهار می شوند. 
وظیفه کمان، ایجاد یک نیروی کششی فنری و تعادلی است. در حالت عادی، کمان تمایل دارد کوجی را بالا نگه 
دارد. وقتی بافنده نیاز به تغییر دهانه دارد، با نیروی دست بر نیروی فنری کمان غلبه کرده یا آن را هدایت میک ند. 
کمان باید در ارتفاعی دقیق تنظیم و نصب شود که وقتی در بالاترین حد خود قرار دارد )حالت استراحت(، 
دهانه بافت )فاصله عمودی بین تارهای زیر و رو( به اندازه عبورراحت ماسوره )حدود ٣ تا ۵ سانتی متر( بازشود. 

ارتفاع کم باعث گیرک  ردن ماسوره و ارتفاع زیاد باعث فشار بیش ازحد و پارگی تارها می شود. 
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وظیفه اش  و  میک ند  مهار  را  کوجی  دو  کمان  هر 
با  جاجیم هایی  بافتن  برای  است.  کوجی  دو  جابه جایی 
عرض کم، معمولاً از 4 کمان استفاده می شود. ضرورت 
کوجی   4 از  لااقل  که  میک ند  ایجاب  کوجی ها  کنترل 
جاجیم های  بافتن  برای  حال  عین  در  شود.  استفاده 
رعایت  می شود.  استفاده  بیشتری  کمان های  از  عریض 
ترتیب اتصال کمان ها با کوجی ها در جابه جایی صحیح 
است.  اشِکال  بدون  شدن  بافته  در  بالطبع  و  کوجی ها 
کمان اول کوجی های اول و دوم، و کمان دوم کوجی های 

جابه جا میک نند. و  مهار  را  و چهارم  سوم 

شکل 12ـ کمان و مهار کمان بر روی دستگاه عمودی

تنظیم کشش تارها و فشار چله: یکنواختی کشش تارها در بافته شدن یک جاجیم مرغوب و سالم نقش 
مهمی ایفا میک ند. در وهلۀ اول لازم است کشش همۀ نخ های چله یکسان باشد. پس از اطمینان از کشش 
یک اندازۀ همه تارها، نوبت به مقدار فشارِ کششیِ آنها می رسد. برای تعیین مقدار فشار نخ ها دو نکتۀ مهم را 
باید مد نظر قرار گیرد. اول اینک ه مقدار فشار کششی زیاد حتی اگر به پارگی نخ های چله منجر نشود، موجب 
ازدیاد طول آنها خواهد شد. دوم اینکه کشش کم تارها، عبور پود را با مشکل مواجه میک ند. همچنین موجب 
می شود تارها از محل خود جابه جا شوند و به تبع آن بافتن جاجیم را دشوار میک ند. بنابراین کشش نسبتاً 

زیاد تارها برای طی مراحل بافت باید اعمال شود.
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                        ارزشیابی شایستگی چله کشی و کوجی بندی

نوبت:تاريخ ارزشيابي: شماره ملینام و نام خانوادگي

استاندارد عملکرد کار: 731821034كدپيمانه/پودمان گلیم بافانحرفه  731821 كد حرفه
تهیه نقشه جاجیم نقش دار، انتخاب نخ و الیاف بر اساس نقشه، چله کشی و 

بستن کوجی ها به عرض 20 سانتی متر درمدت زمان 4 ساعت L2سطح صلاحيتتولید جاجیم و زیلووظيفه شغل73182103كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگی چلهک شی و کوجی بندیکار7318210341کد کار

شرایط عملکردمراحل کارردیف
نمرهاستاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ابزار ارزشیابی)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و...(

1
تهیه نقشه و انتخاب جنس و رنگ 

مواد اولیه

تجهیزات: میز كار
ابزار: مداد رنگی

مواد: کاغذ شطرنجی، نخ های رنگی
زمان: 60 دقیقه

مكان: كارگاه

لیست وارسی، پرسش و 
پروژه پاسخ، 

نقشه مناسب جاجیم نقش دار،  انتخاب جنس و رنگ مواد اولیه با کیفیت 
عالی و متناسب با کاربرد،  در کمتر از۶۰ دقیقه

3

لیست وارسی، پرسش و 
پروژه پاسخ، 

نقشه مناسب جاجیم نقش دار،  انتخاب جنس و رنگ مواد اولیه با کیفیت 
عالی و متناسب با کاربرد،  در ۶۰ دقیقه

٢

لیست وارسی، پرسش و 
پروژه پاسخ، 

نقشه مناسب جاجیم نقش دار،  انتخاب جنس و رنگ مواد اولیه با کیفیت 
و متناسب با کاربرد،  در ۶5 دقیقه

١

2
چله کشی بر اساس نقشه و نوع 

چله کشی

تجهیزات: دستگاه جاجیم بافی
ابزار: قیچی

مواد: نخ های چله، نقشه
زمان: 60 دقیقه

مكان: كارگاه

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

چله کشی دقیقاً مطابق نقشه، کشش یکسان و مطابق استاندارد چله ها، 
بستن ایمن رعایت ترتیب چله ها، کمتر از۶۰ دقیقه

3

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

چله کشی دقیقاً مطابق نقشه، کشش یکسان و مطابق استاندارد چله ها، 
بستن ایمن رعایت ترتیب چله ها، در 60 دقیقه

٢

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

چله کشی ناهماهنگ یا با خطای زیاد، کشش نامناسب یا ناهمسان
بستن ناایمن یا شل یا جابه جایی زیاد، بیشتر از۶۰ دقیقه

١

بستن کوجی ها3

تجهیزات: دستگاه جاجیم بافی
ابزار: چهار كوجی، چهار كمان، قیچی

مواد: نخ كوجی 
زمان: 120 دقیقه

مكان: كارگاه

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

بستن كوجی با گره های محکم و یکنواخت، فاصله ها مطابق استاندارد، 
نخ ها مرتب و بدون پیچیدگی، کمتر از ۱۲۰ دقیقه

3

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

بستن كوجی با گره های محکم و یکنواخت، فاصله ها مطابق استاندارد، 
نخ ها مرتب و بدون پیچیدگی، در ۱۲۰ دقیقه

٢

لیست وارسی، مشاهده، 
آزمون عملكردی، پروژه

گره های متعدد شل یا نا ایمن، فاصله نامناسب یا ناهماهنگ،  نامرتب یا 
دارای پیچیدگی زیاد، بیشتر از ۱۲۰ دقیقه

١

غیر فنی،  شایستگی های 
ایمنی، بهداشت، توجهات 

زیست محیطی و نگرش

بهك ارگیری صحیح قیچی،   مستحکم بودن قطعات دستگاه، 
اهمیت دادن به چله کشی صحیح بر اساس نقشه برای بافت 
بهینه جاجیم و صرفه جویی در زمان، اهمیت دادن به فرهنگ 
بومی، بهك ارگیری نخ های تولید شده با مواد طبیعی، گردآوری 
دور ریز نخ ها و استفاده مجدد آنها در تنظیم كوجی و نخ مهار 

)N72( كمانه ـ مسئولیت پذیری

مشاهده، لیست وارسی

٢انجام كامل موارد

١انجام ناقص موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

1ـ معیار شایستگی انجام کار:
ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 2 و 3 )مراحل بحرانی(

ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 
ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار

2ـ  تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینكه یك تكلیف كاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط كاری ممكن است انجام هر كار با كیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. 
سطح شایستگی انجام كار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر كارهای خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها
تسلط )سطح چهار(: خبرگی در انجام كار و آموزش دیگران، ایجاد نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.
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واحد یادگیری  2 

بافت جاجیم نقش دار

به پرسش های زیر بیندیشید
چه تفاوتی میان بافت جاجیم نقش دار و جاجیم ساده وجود دارد؟

بیشترین نقش هایی كه در جاجیم نقش دار مشاهده می شود كدام اند؟
بافت این نوع از جاجیم بیشتر در كدام یك از مناطق كشور رواج دارد؟

اکنون همه چیز مهیاست: نقشه ای دقیق و مهندسی شده در دست، چله هایی رنگین و مرتب بردار، و کمانی 
آمادۀ فرمان. در این واحد یادگیری، آموزش داده می شود که چگونه با جابه جایی هوشمندانۀ »کمان« و تغییر 
نواختن یک ساز  به  فرایند شبیه  این  آشکار می شود.  در چله،  نهفته  متناوب کوجی ها، طرح های  وضعیت 
موسیقی است؛ ریتمی منظم و هماهنگ بین حرکات دست، جابه جایی ابزار و عبور پود. علاوه بر تکنیک بافت، 
مهارت های تکمیلی ظریف و تزیینی مانند »ملیله بافی« )برای کورک ردن هنرمندانه و محکم ابتدا و انتهای کار( 
و دوخت های تزیینی دقیق برای اتصال قطعات آموزش داده می شود. هماهنگی بین چشم )دیدن و خواندن 

نقشه(، مغز )تحلیل رنگ( و دست )اجرای ابزار و کوبیدن( در این مرحله به اوج می رسد.

استاندارد عملکرد
بافت جاجیم نقش دار به عرض 20 و ارتفاع 30 سانتی متر بر اساس نقشه و الگوی انتخاب شده، کشش یکسان 

پودها، جداسازی جاجیم در مدت زمان 4 ساعت.
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١ـ سربندی و پودگذاری و ایجاد دهانه بافت

٢ـ بافت جاجیم نقش دار

٣ـ چرخاندن و جداسازی جاجیم 

با توجه به اینکه پایینک شی و جداسازی در کتاب بافت گلیم آموزش داده شده است، در این واحد یادگیری 
دو مرحله ابتدایی آموزش داده می شود و مرحله پایانی در پودمان آخر کتاب به صورت عملی آموزش داده 

خواهد شد.

مرحله اول: سربندی و پود گذاری و ایجاد دهانه بافت
تارها  شدن  ریش ریش  از  تا  شود  ایجاد  زیبا  و  صاف  محکم،  لبه ای  باید  اصلی،  طرح  بافتِ  شروع  از  پیش 

آورد. فراهم  نقش اندازی  برای  استوار  و   پایه ای  کند  جلوگیری 
الف( سربندی )تثبیت عرض و تراکم(

مانند جاجیم ساده، ابتدا چند رج )حدود ۱ تا ۲ سانتی متر( با نخ ضخیم یا همان نخ پود، بافت ساده یا زنجیره 
از این کار، تنظیم فواصل تارها، تثبیت عرض نهایی کار و ایجاد اصطکاک لازم برای  انجام می شود. هدف 

جلوگیری از لیز خوردن تارهاست.
ب( بافت ملیله

یکی از شاخصه های زیبایی، اصالت و کیفیت جاجیم های اعلا، پایان بندی آنها با تکنیک ظریف »ملیله« است. 
ملیله نوعی گره بافی تزیینی زنجیره  مانند و برجسته است که با استفاده از خودِ تارهای چله )بدون نخ اضافه( 

اجرا می شود.
زمان اجرا: ملیله معمولاً در دو مرحله حساس اجرا می شود: یکی بلافاصله پس از سربندی )قبل از شروع 
نقش اندازی( برای زیبایی ابتدای کار و دیگری پس از اتمام کامل بافت )قبل از برش( برای بستن انتهای کار.
)شبیه  تکنیک خاصی  با  و  را جدا کرده  ۶ تایی(  یا  ۴ تایی  )مثلًا  تار  بافنده دسته های کوچک  اجرا:  روش 
قلاب بافی یا گره های مکرومه( در هم می پیچد و گره می زند. این کار باعث می شود ریشه های جاجیم فرمی 
منسجم، زنجیری و مقاوم پیدا کنند و تارها در برابر کشش و سایش مقاوم شوند. اجرای ملیله نیازمند صبر، 

حوصله و قدرت ظریف انگشتان است.

کنترل عملیاتی فرایند بافت جاجیم نقش دار، 3 مرحله حساس زیر را می طلبد:
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بافت جاجیم های ساده و  یا  انجام می رسد. تفاوت پودگذاری  به  با پودگذاری شروع می شود و  بافت جاجیم 
نقش دار، به ترتیب جابه جا شدن کوجی بستگی دارد. یعنی بافنده با عبور دادن پود، بافتن جاجیم را انجام  می دهد. 
همان طورک ه در بافت جاجیم ساده ملاحظه شد، با استقرار هر پود، تارهای زیر و رو جابه جا می شوند تا پوددهی 
ادامه پیدا کند. در بافت جاجیم های نقش دار لازم است بافنده به ترتیب جابه جایی تارها توجه نماید. برای این 
منظور، الگوی جاجیم در هر ردیفِ بافت را، با شمارۀ کوجی ها معلوم میک نند. در حقیقت بافته شدن جاجیم 
و صحیح بافته شدن آن به پودگذاری و صحتِ پودگذاری بستگی دارد. اما استقرار صحیح پود در جاجیم های 
نقش دار، به ترتیبِ جابه جایی کوجی ها بستگی دارد. برای بافتن جاجیمی با بافت راست راه )مطابق شکل زیر(، 

ترتیب جابه جایی تارها، کوجی ها، کمان ها و روند بافت راست راه طبق جدول زیر است:
الگوی شماره 1

عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

3ـ1 پود قرمز جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

ت
باف
ی 
جرا

 ا

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

سرژه راست راه
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عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

ت
باف
ی 
جرا

ا

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود 
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود 
خاکستری 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود 
خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود 
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود 
خاکستری 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود  
خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2
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عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

ت
باف
ی 
جرا

ا

پود 
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود 
خاکستری 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود 
خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

تکرار مراحل قبل از اول جدول ادامه بافت

شكل 13ـ الگوي سرژه راست راه

می توان گفت الگوی فوق با استفاده از هر نوع دستگاه بافندگی، بافت های راست راه به وجود می آورد. 

در صورتی که ترتیب کوجی بندی 1.4.2.3 باشد )یعنی تار اول به کوجی اول، تار دوم به کوجی چهارم، نکته
تار سوم به کوجی دوم و تار چهارم به کوجی سوم( بافت از نوع سرژه راست راه خواهد شد.
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با توجه به جدول بافت سرژه راست راه می توان وضعیت جابه جا شدن کوجی ها همچون نمونه هایی که در 
شکل 14 دیده می شوند، ترسیم کرد:

شكل 14ـ ترتیب اجرای دستور بافت سرژه راست راه

با اجرای این دستور بافت در هر دست بافته ای، بافتِ راست راه به وجود می آید. برای چپ راه شدنِ بافت جاجیم 
لازم است ترتیب جابه جاک  ردن کوجی ها معکوس این روش باشد.

الگوی شماره 2

سرژه چپ راه

عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

4ـ1 پود قرمز جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

ت
باف
ی 
جرا

 ا

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2
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عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

ت
باف
ی 
جرا

 ا

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود 
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود 
خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود 
خاکستری 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود 
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2



151

پودمان چهارم : بافت جاجیم نقش دار 

عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

پود 
خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

ت
باف
ی 
جرا

ا

پود  
خاکستری 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود 
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود 
خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود 
خاکستری 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود 
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

تکرار مراحل قبل از اول جدول ادامه بافت

شكل 15ـ الگوي سرژه چپ راه



152

برای بافت سرژه با پود تک رنگ سراسری مطابق جدول شکل ١٦ عمل میک نیم:
الگوی شماره3

سرژه با پود تک رنگ سراسری

عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

3ـ1 پودسفید جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2
ت
باف
ی 
جرا

ا

پودسفید 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پودسفید 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پودسفید 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پودسفید 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پودسفید 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پودسفید 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پودسفید 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

3ـ1 پودسفید جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

3ـ2 پودسفید جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پودسفید 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2
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پودمان چهارم : بافت جاجیم نقش دار 

عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

پودسفید 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

ت
باف
ی 
جرا

ا

پودسفید 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پودسفید 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پودسفید 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پودسفید 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

3ـ1 پودسفید جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

3ـ2 پودسفید جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پودسفید 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پودسفید 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پودسفید 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پودسفید 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پودسفید 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پودسفید 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

3ـ1 پودسفید جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

3ـ2 پودسفید جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پودسفید 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پودسفید 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پودسفید 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پودسفید 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پودسفید 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پودسفید 4ـ1  جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

ادامه مراحل قبل از اول جدول ادامه بافت

شكل 16ـ الگوي سرژه با پود ت كرنگ سراسري



154

سرژه با پودهای رنگی سراسری

الگوی شماره 4

عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف

کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

3ـ1 پود سیاه جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2
ت
باف
ی 
جرا

ا

پود سیاه 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود سیاه 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود سیاه 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود بنفش 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود بنفش 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود بنفش 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود بنفش 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود زرد 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود زرد 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1
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پودمان چهارم : بافت جاجیم نقش دار 

عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف

کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

پود زرد 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

ت
باف
ی 
جرا

 ا

پود زرد 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود سبز 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود سبز 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود سبز 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود سبز 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود 
نارنجی 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود نارنجی 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود 
نارنجی 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود 
نارنجی 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود سیاه  3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود سیاه 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود سیاه 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود سیاه 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود سیاه 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود سیاه 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود سیاه 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود سیاه 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1
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عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف

کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

پود 
بنفش 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

ت
باف
ی 
جرا

ا

پود بنفش 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود 
بنفش 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود بنفش  4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

ادامه بافت تکرار مراحل قبل از اول جدول

شكل 17ـ الگوي سرژه با پودهاي رنگي سراسري
الگوی شماره 5

برای بافت این نوع جاجیم که پودهای رنگی در یک ردیف بافت قرار می گیرند، باید نقشه جاجیم را در مقابل 
بالا  بافت  از طریق دستور  تارهایی که  را اجرا کنیم و سپس  بافت  به ترتیب دستورهای  خود قرار دهیم و 
قرار  گرفته اند را بر اساس نقشه شمارش میک نیم و پودهای همرنگ با نقشه را بر روی بافت اجرا میک نیم. 
از آنجاییک ه شمارش چله ها بر اساس نقشه بر روی جدول گیجک ننده است و بافت را سخت میک ند، بهترین 
شیوه خوانش نقشه و انتخاب پودهای رنگی براساس آن می باشد. برای مثال 10 ردیف از الگوی شماره 5 در 

جدول شکل 18 نمایش داده شده است:

سرژه با پودهای رنگی در یک ردیف
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پودمان چهارم : بافت جاجیم نقش دار 

عبور پود جابه جایی تارها

ت
باف
ی 
جرا

 ا

ت
ش
رگ
ب

ت
رف

کوجی ها

ت
باف
ور 

ست
د

جابه جایی کمان ها
1 4 2 3

13پود خاکستری، 26 پود 
قرمز، 13پود خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا 

آمدن کوجی 3 کمان 2

13پود خاکستری، 25پود 
قرمز، 2پود سفید، 12پود 

خاکستری
3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا 

آمدن کوجی 2 کمان 1

11پودخاکستری،2پودسفید،
26پودقرمز،13پود خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا 

آمدن کوجی 4 کمان 2

12 پود خاکستری، 2پود 
سفید، 22 پود قرمز، 6 پود 
سفید، 10 پود خاکستری

4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا 
آمدن کوجی 1 کمان 1

9 پود خاکستری، 6 پود 
سفید، 22 پود قرمز، 2 پود 
سفید، 13 پود خاکستری

3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا 
آمدن کوجی 3 کمان 2

10پود خاکستری، 6 پود 
سفید، 18پود قرمز، 10 پود 

سفید، 8 پود خاکستری
3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا 

آمدن کوجی 2 کمان 1

7 پود خاکستری، 10 پود 
سفید، 18 پود قرمز، 6 پود 
سفید، 11 پود خاکستری

4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا 
آمدن کوجی 4 کمان 2

8 پود خاکستری، 10 پود 
سفید، 14 پود قرمز، 14 پود 

سفید، 6 پود خاکستری
4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا 

آمدن کوجی 1 کمان 1

5 پود خاکستری، 14 پود 
سفید، 14 پود قرمز، 10 پود 

سفید، 9 پود خاکستری
3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا 

آمدن کوجی 3 کمان 2

6 پود خاکستری، 14 پود 
سفید، 10 پود قرمز، 18 پود 

سفید، 4 پود خاکستری
3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا 

آمدن کوجی 2 کمان 1

شكل 18ـ الگوي سرژه با پودهاي رنگي در كي رديف
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الگوی شماره 6

جناغی

عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

پود 
خاکستری 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

ت
باف
ی 
جرا

پود  ا
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود 
خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1



159

پودمان چهارم : بافت جاجیم نقش دار 

عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

پود 
خاکستری 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

ت
باف
ی 
جرا

 ا

پود 
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود 
خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود 
خاکستری 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود 
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود 
خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2
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عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

ت 
باف
ی 
جرا

 ا

پود قرمز  4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود قرمز 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود قرمز 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود قرمز 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود قرمز 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1
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عبور پود جابه جایی تارها

ت
ش
رگ
ب

ت
رف کوجی ها

ور 
ست
د

ت
باف جابه جایی کمان ها

1 4 2 3

پود 
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

ت
باف
ی 
جرا

 ا

پود 
خاکستری 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود 
خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود 
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود 
خاکستری 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود 
خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

پود 
خاکستری 4ـ2 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4 کمان 2

پود 
خاکستری 4ـ1 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1 کمان 1

پود 
خاکستری 3ـ1 جابه جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3 کمان 2

پود 
خاکستری 3ـ2 جابه جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2 کمان 1

ادامه مراحل قبل از اول جدول ادامه بافت

شكل 19ـ الگوي سرژه جناغي
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ایمنی و 
 کشش پود: در بافت نقش دار، حساسیت کشش پود دوچندان است. اگر پود سفت کشیده شود، گل ها بهداشت

و نقوش هندسی دفرمه، لاغر و کشیده می شوند. پود باید کاملًا آزاد و با قوس مناسب  در دهانه قرار 
گیرد تا نقش پهن و زیبا بنشیند.

 نظم کوبیدن: ضربات کرکیت باید چنان یکنواخت باشد که تارهای نقش و زمینه کاملًا در هم قفل 
شوند و بافت موج برندارد. کوبیدن ضعیف باعث دیده شدن پود و کوبیدن بیش از حد باعث کوتاه شدن 

طول جاجیم می شود.

سربندی اولیه را به درستی اجرا کنید، ملیله ابتدایی را با تارهای چله ببافید و با رعایت ترتیب جابه جایی 
کوجی ها، پودگذاری صحیح را برای شروع بافت جاجیم انجام دهید.

فعالیت
کارگاهی
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                        ارزشیابی شایستگی بافت جاجیم نقش دار
نوبت:تاريخ ارزشيابي:شماره ملینام و نام خانوادگي

استاندارد عملکرد کار: 731821034كدپيمانه/پودمان گلیم بافانحرفه 731821كد حرفه
بافت جاجیم نقش دار به عرض 20 و ارتفاع 30 سانتي متر بر اساس نقشه و 
الگوی انتخاب شده، کشش یکسان پودها، جداسازی جاجیم در مدت زمان 

4 ساعت 

L2سطح صلاحيتتولید جاجیم و زیلووظيفه شغل 73182103كد وظيفه شغل 

مهارت سطح شايستگی بافت جاجیم نقش دارکار7318210342کد کار

شرایط عملکردمرا حل کارردیف
نمرهاستاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ابزار ارزشیابی)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و...(

سربندی و پودگذاری و ایجاد 1
دهانه بافت

تجهيزات: دستگاه جاجيم بافي چلهك شي شده
ابزار: سيخ پودكشي، دفتين يا كريكت

مواد: پودهاي رنگي
زمان:  30 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

کشش یکنواخت تر از استاندارد با  تغییرات  حداقلی، نظم کوبش ممتاز و تراکم 
3یکنواخت تر از استاندارد، کمتر از 30 دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

کشش یکنواخت مطابق استاندارد،  فاصله منظم و کوبش یکنواخت، در 30 
٢دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

کشش نامنظم یا غیریکنواخت،  فاصله نامنظم یا کوبش ناقص بیشتر از 30 
١دقیقه

بافت جاجیم نقش دار2

تجهيزات: دستگاه جاجيم بافي چلهك شي شده
ابزار: سيخ پودكشي، دفتين يا كريكت

مواد: پودهاي رنگي ماسوره شده
زمان: 165دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

کوبش و کشش یکنواخت، رعایت ترتیب کمان ها و رنگ ها ، جابه جایی دقیق تر 
3همراه با بهبود سرعت و روانی حرکت، کمتر از 3 دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

کوبش و کشش یکنواخت، رعایت ترتیب کمان ها و رنگ ها،  جابه جایی دقیق 
٢مطابق استاندارد، 3 دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

کوبش یا کشش نامنظم، رعایت نکردن ترتیب کمان ها یا رنگ ها
١جابه جایی اشتباه یا ناقص بیشتر از 3 دقیقه

چرخاندن و جداسازی جاجیم3

تجهيزات: دستگاه دار جاجيم بافي با جاجيم 
بافته شده روي آن

ابزار: آچار فرانسه
مواد: نخ چله

زمان:  45 دقيقه
مكان: كارگاه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

موازی بودن کامل با نوردها، ادامه بافت آسان، بهبود تراکم یا یکنواختی نسبت به 
3استاندارد، برش دقیق  و صاف مطابق استاندارد کمتر از 45 دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

موازی با نوردها، حفظ کیفیت و تراکم مطابق استاندارد، برش دقیق  و صاف 
٢مطابق استاندارد در 45 دقیقه

ليست وارسي، مشاهده، 
آزمون عملكردي، پروژه

موازی با نوردها، حفظ کیفیت و تراکم مطابق استاندارد، برش نامنظم یا دوخت 
١نامنظم و غیردقیق در 45 دقیقه

غیر فنی،  شایستگی های 
ایمنی، بهداشت، توجهات 

زیست محیطی و نگرش

بهك ارگيري صحيح دفتين، برش گونيا و صاف قطعات، اهمیت 
دادن به ترتیب بافت در زمان بافت جاجیم برای بافت بهینه 
جاجیم و صرفه جویی در زمان، بهك ارگيري نخ هاي توليد شده 
با مواد طبيعي، گردآوري دور ريز نخ ها و استفاده مجدد آنها 
برای دوخت قطعات به یکدیگر و تزیین و دوخت محصول 

)N72( مسئولیت پذیری

مشاهده، لیست وارسی

٢انجام كامل همه موارد

١انجام ناقص موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی 

 خیر 

1ـ معیار شایستگی انجام کار:
ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل1 و 2 )مراحل بحرانی(

ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 
ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار

2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اینكه یك تكلیف كاری در چه سطحی از صلاحیت حرفه ای انجام می شود، در هر محیط كاری ممكن است انجام هر كار با كیفیت مشخصی مورد انتظار باشد. 
سطح شایستگی انجام كار، معیار اساسی ارزشیابی است. 

مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانایی برنامه ریزی و تحلیل، پاسخ گویی در برابر كارهای خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها
تسلط )سطح چهار(: خبرگی در انجام كار و آموزش دیگران، ایجاد نوآوری، سازگاری، عیب یابی، هدایت و راهنمایی دیگران.
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پودمان پنجم

بافت جاجیم شیرکی

https://www.roshd.ir/1405-211568-5
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واحد یادگیری  1 

 بافت شیرکی پیچ

به پرسش هاي زير بیندیشید
به نظر شما جاجيم شيركي چه تفاوتي با ديگر جاجيم ها دارد؟ در اين نوع جاجيم از نقش هاي خاصي استفاده 

مي شود؟ بافت جاجيم شيركي با پيچيدگي بيشتر در كدام مناطق كشور رواج دارد؟ 
»شیرکی پیچ« که در برخی مناطق به آن گلیم سوزنی نیز می گویند، تکنیکی بسیار فاخر، زمان بر و اشرافی 
است. تکنیک اجرای نقش به روش شیرکی پیچ در تلفیق با گره بافته ها، گلیم فرش را به وجود آورده است. با 
نگریستن به برخی از این دست بافته هایی که ماحصل خلاقیت و اشراف بر فنون بافت اند، این سؤال در ذهن 
شکل می گیرد که آیا هنوز امکان آفرینش روش ها و تکنیک های جدیدتری وجود دارد؟ با این مقدمه در این 
پودمان از کتاب به سراغ روش متفاوتی در نقش پردازی جاجیم می رویم که طرز شکل گیری نقش در آن، 

نتیجه یکی از همین ذوق ورزی هاست.
با توجه به محدودیت های جاجیم در نقش پردازی آیا می شود نقش مایه ای با رنگ متفاوت از تارهای جاجیم به 
وجود آورد؟ تاکنون جاجیمی که نقش مایه هایش در راستای پود تکرارشوند، دیده اید؟ آیا امکان تلفیق فنون 
سایر دست بافته ها با جاجیم وجود دارد؟ تا اینجا با انواع روش های بافت جاجیم آشنا شدید. در این پودمان از 
کتاب با روش بافت گروه ویژه ای از جاجیم ها آشنا می شوید که با افزودن پود رنگین، امکان نقش پردازی فراهم 
می شود. این پودهای الحاقی به روش های گوناگون امکان اجرا دارند که در این پودمان به آنها اشاره می شود. 
در پودمان سوم و چهارم این کتاب با دو روش عمده در بافت جاجیم آشنا شدید. روش های نقش پردازی که در 
این پومان با آنها آشنا می شوید بر روی انواع بافت های جاجیم قابل اجرا می باشد. بنابراین می توان در هنگام 
طراحیِ جاجیم، روش بافت آن )ساده، کج راه( و سیستم بافندگیِ آن )یک کوجی، دو کوجی یا چهارکوجی( 

را مشخص کرد.
نقشِ شیرکی که بر این پردۀ جان دوخته ایم / هنرِ صبر و ظرافت ز جهان آموخته ایم

استاندارد عملکرد
بافت جاجیم شیرکی پیچ با عرض 20 و ارتفاع 30 سانتي متر پس از تهیه نقشه، انتخاب نخ و الیاف براساس 

نقشه، چلهک شی و بستن کوجی ها در مدت زمان 3 ساعت
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کنترل عملیاتی فرایند بافت جاجیم شیرکی پیج، مستلزم طی کردن 4 مرحله است:

تهیه نقشه جاجیم شیرکی پیچ

چله کشی جاجیم شیرکی پیچ

سربندی و ایجاد دهانه بافت

بافت شیرکی پیچ براساس نقشه

مرحله اول: تهیه نقشه جاجیم شیرکی پیچ
تحقق بافت شیرکی پیچ با یکفیت استاندارد، نیازمند تهيه نقشه های فنی دقیق و انجام چلهک شی با اصول 

معین منطبق با الزامات مکانیکی پيچش ها است.
نقشه های مورد بهره برداری در این تکنیک، غالباً دارای پیچیدگی های هندسی، تقارن های محوری و نقوش 
انتزاعی بوده و بر روی شبکه های شطرنجی ترسیم می گردند. در این نقشه ها، هر واحد شطرنجی معرف یک 

واحد عملیاتی پیچش است که می بایست حول محور یک جفت تار )غالباً دو تار( با دقت اجرا گردد.
نقشه، بافته شدن قدم به قدم طرح را نشان می دهد و طرح، شکل نهایی آن را نمایش می دهد. نقشۀ جاجیم 
شیرکی از طرح آن تهیه می شود. یکی از تفاوت هايي كه در روند تولید این نوع از جاجیم با سایر جاجیم ها 
وجود دارد این است که برای بافت آن باید نقشۀ ترسیم شده در اختیار باشد و پیشِ روی بافنده قرار بگیرد. 
وجود نقشه برای این است که بافنده برای بافتن هر ردیف افقی )پیچ باف( نیاز به نقشه خوانی دارد. از آنجا که 
در بافت این نوع از جاجیم ها، نقش مایه هایی طراحی می شوند و بافته شدن نقوش رج به رج صورت می گیرد 

لازم است نقشه ای تهیه شود و بافتن جاجیم منطبق با نقشه انجام شود.

برای تهیۀ نقشۀ جاجیم، ابتدا ابعاد تکه های جاجیم براساس طرح نهایی مشخص می شود. سپس برای هر تکه 
از هر طرف دستک م 3 سانتی متر ریشه در نظر گرفته می شود.

تکه های جاجیم که در طرح نهایی مدّنظر هستند به صورت یک جاجیم بریده نشده بر روی کاغذ نقشه ترسیم 
می شوند.همچنین لازم است نقوش موردنظر و مقدار ریشه جاجیم بر روی الگو و نقشه معلوم شوند تا پس از 

بافته شدن و طی مراحل تکمیل و دوخت، نقوش طراحی شده، مطابق طرح نهایی در جای خود قرار بگیرند.
تناسب ابعادی طرح نهایی بایستی از طریق محاسبه دقیق فضای فیزیکی اشغال شده توسط هر گره در بافت 
یا  نقوش )کشیدگی عمودی  از دفرمه شدن  تا  لحاظ گردد  واقعی )طول و عرض گره(، در مرحله طراحی 

فشردگی افقی غیرمجاز( اجتناب شود.
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طرح مورد نظر خود را انتخاب و ابعاد هر تکه جاجیم را براساس شکل نهایی مشخص کنید. سپس با 
رنگ های دلخواه نقشه کامل را روی کاغذ شطرنجی پیاده کنید.

فعالیت
کارگاهی

مرحله دوم: چله کشی جاجیم شیرکی پیچ
 در فرایند چلهک شی اختصاصی جهت بافت شیرکی، اعمال »تراکم متوسط«  به عنوان یک اصل فنی ضروری 
شناخته می شود. افزایش بیش از حد تراکم تارها، منجر به فقدان فضای مانور کافی جهت گردش خامه به دور 
تارها و در نتیجه بروز عیوبی نظیر اعوجاج بافت و عدم نشست صحیح گره ها خواهد شد. معمولاً تراکم بین ۴ 

تا ۶ تار در سانتی متر برای نخ های آموزشی مناسب است.

کوجی بندی: برخلاف جاجیم های ساده که کوجی صرفاً وظیفه ایجاد دهانه جهت عبور پود را دارد، نقش 
کوجی در تکنیک شیرکی پیچ، تفکیک دقیق لایه های تار جهت عبور »پود زمینه« )پود نازک نگهدارنده( 
است. ارتفاع نصب و زاویه کشش کوجی می بایست به گونه ای تنظیم گردد که پس از اتمام عملیات پیچش 
در هر رج )که منجر به افزایش ضخامت موضعی می شود(، امکان باز شدن کامل و بدون اصطکاک دهانه بافت 
جهت عبور پود نازک و تثبیت نهایی گره ها فراهم باشد. هرگونه اختلال در عملکرد کوجی، منجر به ناپایداری 

ساختار بافت خواهد شد.

شكل2ـ نخ چله به دور شمشیرکشكل 1ـ شروع چله کشی

شكل 3ـ کوجی بندی
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براي مقایسه فنی و آزمایشگاهی جاجیم ساده )تارنما( و شیرکی پیچ )پودپیچ( در گروه های کاری، مطالعه 
آزمایشگاهی بر روی دو نمونه استاندارد بافت )جاجیم تارنما و شیرکی پیچ( با تمرکز بر شاخص های کمی 

و یکفی زير را انجام دهید: 
1 تحلیل نقش پود در ایجاد طیف رنگی و هندسه طرح در هر یک از ساختارها )در کدام یک پود دیده 

می شود؟(
2 بررسی وضعیت میکروسکوپی سطح زیرین )پشت کار( از منظر نظم ساختاری و مدیریت تارهای آزاد 

و سرنخ ها.
ضریب  و  سطح  واحد  در  وزن  ضخامت،  شامل  فیزیکی  پارامترهای  مقایسه  و  دقیق  اندازه گیری   3

انعطاف پذیری.
استاندارد  فرم های  در  را  حاصله  نتایج  نهایی.  بافت  سطح  در  تارها  پوشش دهی  وضعیت  تحلیل   4

گزارش نویسی فنی ثبت و تحلیل نمایید.

فعالیت
کارگاهی

ایمنی و 
 مدیریت فشار دستگاه: از آنجا که در شیرکی پیچ، هر رج شامل دو مرحله پودگذاری )پیچش و پود بهداشت

نازک( است، فشار بیش از حد در مرحله کوبشِ پود نازک می تواند منجر به شکستن تارها یا خروج آنها 
از ترتیب درست شود. همواره از کوبشِ یکنواخت استفاده کنید.

 پیشگیری از خستگی مچ: عملیات »پیچش پود نقش آفرین« به دور تارها حرکتی تکراری و ظریف 
است. برای جلوگیری از سندرم تونل کارپال، هر ۳۰ دقیقه نرمش های کششی مچ دست را انجام دهید.
 نظم در نقشه خوانی: لغزش چشم هنگام نقشه خوانی باعث جابه جایی گره ها می شود. از خطک ش های 

راهنما روی نقشه استفاده کنید تا تمرکز بر رجِ موردنظر حفظ شود.

مرحله سوم: سربندی و ایجاد دهانۀ بافت
در پودمان سوم و چهارم و همچنین در کتاب »بافت گلیم« مربوط به پایه دهم به طور کامل سربندی و ایجاد 

دهانۀ بافت آموزش داده شده است. در این مرحله همانند آن آموزش ها عمل می شود.
از آنجا که تقسیم جاجیم بافته شده به چند تکه برای دوختن بوده، شیرازه نداشتن بسیاری از جاجیم ها، یکی 
از ويژگي های آن به شمار می آمده است. اما گاهی که جاجیم را به صورت یک تکه می بافند از همان مراحل 
ابتدایی کناره های جاجیم شیرازه پیچ می شود. در حین بافت برخی از جاجیم ها، یک طرف جاجیم شیرازه 
پیچ می شود تا جاجیم دو تکه گردد و به صورت متقارن در کنار هم قرار داده شوند و عملیات دوخت صورت 
گیرد. با این ترفند جاجیم دوخته شده دارای دو شیرازه خواهد شد. مطابق تصاویر در هنگام سربندی می توان 

با یک نخ ضخیم تر از چله، یک طرف جاجیم را شیرازه پیچ کرد.
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در برخی از جاجیم ها به خصوص جاجیم های عریض دو کناره جاجیم شیرازه پیچی می شود.

شكل4ـ جاجیم در حال بافت و دارای شیرازه در یک طرف

شكل 5 ـ اجرای شیرازه در دو طرف جاجیم

مرحله چهارم: بافت شیرکی پیچ براساس نقشه
بافت در تکنیک شیرکی پیچ شامل دو بخش پی در پی در هر رج است:

1 اجرای دقیق پیچش خامه براساس نقشه )ایجاد نقش(
2 عبور پود نازک و کوبیدن آن )تثبیت و انسجام بخشی(.

١ـ پیچش خامه
این بخش مهم ترین مرحله در پدید آمدن نقش در جاجیم شیرکی پیچ به شمار می رود. در این مرحله پود 
از  تار، یکی  به دور دو  تارهای مشخص پیچیده می شود. پود رنگی  به دور  و  انتخاب  نقشه،  براساس  رنگی 
تارهای رو و یکی از تارهای زیر حرکت داده می شود. مسیر حرکت پود این گونه است که ابتدا از روی جفت 

تار موردنظر عبور داده شده و سپس از پشت آنها به سمت سطح کار و از میان جفت کار خارج می شود.
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این سیکل عملیاتی برای تمامی سلول های رنگی موجود در رج مربوطه تا تکمیل طرح آن رج تکرار می گردد. 
زاویه قرارگیری خامه معمولاً مایل است که بافتی شبیه به »طناب« یا »زنجیره« ایجاد میک ند.

انتهای نخ های رنگی جهت حفظ زیبایی سطح کار، می بایست با استفاده از تکنیک های استاندارد به سمت 
پشت بافت هدایت شده و یا در ساختار داخلی بافت پنهان شوند تا از بروز ناهنجاری بصری اجتناب گردد.

روش های رایج پودپیچی را می توان در الگوهای زیر مشاهده کرد. این روش ها که عموماً در بافت گلیم های 
ایرانی مورد استفاده اند در برخی از جاجیم ها نیز دیده شده اند.

الگوی شماره 1

الگوی شماره 3

الگوی شماره 2

الگوی شماره 4
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با دقت در الگوهای بالا که در انواعِ گلیم ها اجرا می شوند و با توجه به بعضی از جاجیم هایی که دارای نقوشی 
با پود الحاقی هستند می توان گفت در جاجیم با افزودن یک پود به یکی از روش های بالا امکان ایجاد نقشِ 
اما  ایجاد نقش کرد  نتوان  الگوهای 1 و2  بافت میسر می شود. گرچه ممکن است براساس  از دستورِ  خارج 

حداقل تکنیک پیچ باف بر جاجیم اجرایی می شود.

الگوی شماره 5

الگوی شماره 7 نمای روبه رو و پشت

شکل 6 ـ روش هایی از پیچاندن پود به دور تارها برای ایجاد نقش

الگوی شماره 6
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بافت جاجیم شیرکی با پود الحاقی 
انجام مراحل زیر برای بافتن جاجیم هایی که در آنها نقوش به روش پیچشی شکل می گیرند لازم است.

 آماده کردن ماسوره: که در پودمان های قبلی با چگونگی آماده سازی آن آشنا شدید.
 پوددهی: مراحل پوددهی بستگی به نوع جاجیم در حال بافت دارد، یعنی پوددهی برای جاجیم ساده با زیر    و   رو 
شدن تارها در هر ردیفِ بافت انجام می شود و در جاجیم هایی که با چهارکوجی بافته می شوند براساس دستور بافت 

انجام می شود.
 اجرای نقش با پود پیچی: برای بافت جاجیم هایی که دارای نقش مایه هایی خارج از دستور بافت هستند و 
در آنها با پود اضافی)الحاقی( ایجاد نقش می شود، دو نوع دستور بافت می توان ارائه کرد. برای جاجیم هایی که 
دارای بافت ساده هستند، یعنی در آنها تار و پود یک به یک زیر و رو می شود، پس از پوددهی در هر ردیف از 
بافت با نخ رنگی که به یکی از روش هایی که در همین پودمان توضیح داده شد اقدام به ایجاد نقش می شود. 
به عبارتی از یکی از روش های پودپیچی که در انواع گلیم ها رواج دارد برای ایجاد نقش می توان استفاده کرد. 
بدین منظور در هر ردیف بافت، پودِ الحاقی به دور تارهایی که در آن ردیفِ بافت جلو آمده اند پیچانده می شود 
و پس از جابه جا شدن تارها در ردیف بعد، پودِ الحاقی به دور تارهایی که در ردیف جدید جلو آمده اند پیچانده 
می شود. دستور نوع دوم برای جاجیم هایی است که سیستم بافندگی شان با چهار کوجی طراحی شده است. 

در این نوع جاجیم ها، پود الحاقی به دور دو چله ای که طبق دستور بالا آمده اند پیچانده می شود.
ذکر این نکته جایز است که واژۀ شیرکی که در این پودمان بهک ار رفته، برگرفته از »گلیم شیرکی« است؛ 
بافت  انجام می شود، همچون روش  با پود رنگی  این جاجیم ها )جاجیم ساده( که  چرا که اجرای نقش در 
گلیم شیرکی است که در آن پود به دور تارها پیچانده می شود. در واقع روش شیرکی پیچ یکی از روش های 

پودپیچی است و پیچش پود در این روش همچون بافت گلیم ورنی می باشد.

جدول 1ـ دستور بافت جاجیم سادۀ دارای پود الحاقی برای نقش

ت
باف

ی 
جرا

ا

عبور پودجابه جایی تار

جابه جایی کمان ها 
یا جابه جایی هاف

ت
باف

ور 
ست

کوجی 2، یا بالا د
بردن هاف )در صورت 

وجود(

کوجی 1، یا پایین 
بردن هاف )در صورت 

توجود(
رف

ت
ش

رگ
ب

*1جابه جایی کمان / هاف

اجرای پود الحاقی بر اساس نقشه برای ایجاد نقش

*2جابه جایی کمان / هاف

اجرای پود الحاقی بر اساس نقشه برای ایجاد نقش

تکرار مراحل قبلادامه بافت
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تصاویر زیر گویای نحوۀ اجرای یکی از روش های پودپیچی در جاجیم ساده است.

انگشتان در حین عبور دادن خامه  بر نوک  به ماهیت تکراری و فشار نقطه ای متمرکز وارده  با توجه 
زبر پشمی از میان تارهای سفت، ریسک بروز آسیب های پوستی، ساییدگی اپیدرم و عوارض عصبی ـ 
)PPE( نظیر  از تجهیزات حفاظت فردی  استفاده مستمر  لذا  انگشت وجود دارد.  بندهای  عضلانی در 
انگشتانه چرمی استاندارد یا نوارهای محافظ طبی در فرایندهای بافت طولانی مدت، جهت محافظت از 

سلامت کاربر الزامی و غیرقابل  چشم پوشی است.
 کنترل کشش چله ها: در بافت جاجیم با پود الحاقی، پیچش نخ رنگی به دور تارها باعث افزایش 
ضخامت موضعی بافت می شود. بنابراین کشش چله ها باید یکنواخت باشد تا هنگام پیچش، تارها جابه جا 

یا دچار شکستگی نشوند.
 جلوگیری از گره خوردن نخ های رنگی: نخ های مورد استفاده برای پود الحاقی باید به صورت مرتب 

پیچیده یا در ماسوره های جداگانه نگهداری شوند تا در هنگام پیچش به دور تارها گره نخورند.
با فشار  باید  با دفتین  بافت و عبور پود زمینه، کوبش  از هر رج  استفاده صحیح از دفتین: پس   
یکنواخت انجام شود؛ ضربه های شدید می تواند باعث فشردگی بیش از حد گره های پودپیچی و تغییر 

شکل نقش شود.
 تمرکز در نقشه خوانی: در بافت های نقش دار، اشتباه در انتخاب تارهایی که باید پود به دور آنها 
پیچانده شود موجب به هم ریختگی طرح می شود؛ بنابراین لازم است هنرجو با تمرکز کامل و با استفاده 

از نقشه یا الگوی بافت کار کند.

شكل 7ـ بافت پیچشیِ نقش

ایمنی و 
بهداشت
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جدول 2ـ دستور بافت جاجیم با سیستم چهارکوجی دارای پود الحاقی برای نقش

ت
باف

ی 
جرا

ا

عبور پودجابه جایی تارها

جابه جایی کمان ها
ت

باف
ور 

ست
کوجی هاد

ت
رف

ت
ش

رگ
ب

3241

**4ـ1جا  به جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 4کمان 2

الحاق پود رنگی برای ایجاد نقش)پودپیچان( براساس نقشه

**4-2جا  به جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 2کمان 1

الحاق پود رنگی برای ایجاد نقش)پودپیچان( براساس نقشه

**3ـ2جا  به جایی کمان 2، بالا آمدن کوجی 3کمان 2

الحاق پود رنگی برای ایجاد نقش)پودپیچان( براساس نقشه

**3ـ1جا  به جایی کمان 1، بالا آمدن کوجی 1کمان 1

الحاق پود رنگی برای ایجاد نقش )پودپیچان( بر اساس نقشه

تکرار مراحل قبلادامه بافت

روش های ایجاد نقش با پود الحاقی حاصل ذوق ورزیِ بافندگان جاجیم بوده است. در کنار همۀ این روش ها، نکته
برخی از جاجیم باف ها با ایجاد پرز در بخش هایی از جاجیم نمونه هایی خارق العاده به وجود آورده اند.

 ابتدا ماسوره پود زمینه را آماده کرده و یک رج بافت ساده را با عبور پود و کوبش دفتین اجرا کنید.
 سپس با استفاده از نخ رنگی به عنوان پود الحاقی، نخ را به دور تارهایی که در آن رج در جلوی بافت 

قرار گرفته اند بپیچید.
 در رج بعدی با جابه جا شدن تارها، پود الحاقی به دور تارهای جدیدی که جلو آمده اند پیچانده می شود 

تا نقش موردنظر شکل بگیرد.
 در نمونه ای دیگر، همین تمرین را بر روی دستگاه چهارکوجی انجام دهید و پود الحاقی را به دور دو 

چله ای که طبق دستور بافت بالا آمده اند بپیچید.

فعالیت
کارگاهی
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                       ارزشيابي شایستگی بافت شیرکی پیچ

نوبت:تاريخ ارزشيابي: شماره ملینام و نام خانوادگي

استاندارد عملکرد کار: 73182103كدپيمانه/پودمان  گلیم بافانحرفه 731821كد حرفه
بافت جاجیم شیرکی پیچ با عرض 20 و ارتفاع 30 سانتي متر پس از تهیه 
نقشه، انتخاب نخ و الیاف بر اساس نقشه، چله کشی و بستن کوجی ها در 

مدت زمان 3 ساعت 
L 2سطح صلاحيت تولید جاجیم و زیلووظيفه شغل 73182103كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگی بافت شیرکی پیچکار731821035کد کار

شرايط انجام كار )ابزار،مواد، تجهیزات، مراحل کاررديف
زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشيابي

ممكن
نمره کسب 

شده 

تهیه نقشه جاجیم شیرکی پیچ1

تجهيزات: ميز كار
ابزار: خط كش

مواد: كاغذ شطرنجي، مداد رنگي و نخ هاي رنگي 
زمان: 60 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، 
مشاهده، پرسش 

و پاسخ 

انتخاب نقشه مطابق تکنیک شیرکی پیچ همراه با بهبود خوانایی/ هماهنگي 
جزئیات، ارتقای تریکب رنگ/ انتخاب جنس درحد استاندارد، مستندسازی 
ارتقایافته: کدگذاری رنگ ها/ علائم کمکی و توضیحات تکمیلی، در 60 دقیقه

3

نخ ها  جنس  و  رنگ ها  انتخاب  شیرکی پیچ،  تکنیک  مطابق  نقشه  انتخاب 
2هماهنگ با نقشه و کاربرد، ثبت شفاف و خوانا مطابق استاندارد در60 دقیقه

نخ ها  جنس  و  رنگ ها  انتخاب  شیرکی پیچ،  تکنیک  مطابق  نقشه  انتخاب 
1هماهنگ با نقشه و کاربرد، ثبت شفاف و خوانا مطابق استاندارد در 65 دقیقه

چلهک شی جاجیم شیرکی پیچ2

مكان: كارگاه
تجهيزات: دستگاه جاجیم بافی

ابزار: قيچي 
مواد: نخ های چله، نقشه

زمان: 60 دقيقه
ليست وارسي، 

مشاهده، پرسش 
و پاسخ 

تطابق رنگ ها و تعداد چله ها با نقشه، کشش یکنواخت و فواصل يكسان در 
سرتاسر چله كشي، کنترل مضاعف و تصحیح پیش دستانه خطاهای احتمالی، 

در کمتر از 60 دقیقه
3

تطابق رنگ ها و تعداد چله ها با نقشه، کشش یکنواخت و فواصل يكسان در 
سرتاسر چله كشي، کنترل مضاعف و تصحیح پیش دستانه خطاهای احتمالی، 

در 60 دقیقه
2

عدم تطابق رنگ ها در چله كشي با نقشه، کشش نامنظم/ ناهمسان، ترتیب/ 
1تعداد اشتباه یا جابه جایی محسوس، بیشتر از 60 دقیقه

سربندی و ایجاد دهانه بافت3

تجهيزات: دستگاه جاجيم بافي چلهک شی شده
ابزار:،چوب كوجي و هاف، قيچي

مواد: نخ كوجي، پودر رنگی
زمان: 30 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، 
مشاهده، پرسش 

و پاسخ 

کشش یکنواخت پود، تراکم یکدست و مطابق استاندارد، دهانه بافت روان و 
3پایدار در کل مراحل انجام كار، در کمتر از 30 دقیقه

کشش یکنواخت پود، تراکم یکدست و مطابق استاندارد، دهانه بافت روان و 
2پایدار در کل مراحل انجام كار، در 30 دقیقه

کشش پودها نامنظم/غیریکنواخت، تراكم متغير، دهانه بافت ناقص یا با گیر/ 
1نوسان محسوس، در بیشتر از 30 دقیقه

بافت شیرکی پیچ براساس 4
نقشه

تجهيزات: دستگاه جاجيم بافي چله كشي شده
ابزار: سيخ پودكشي، دفتين يا كركيت

مواد: پودهاي رنگي
زمان: 30 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، 
مشاهده، پرسش 

و پاسخ 

بافت كامل و يكدست مطابق نقشه، تراكم و وضوح نقوش يكدست، لبه ها و 
3اتصال های بی نقص  در کمتر از 3 دقیقه

بافت كامل و يكدست مطابق نقشه، تراكم و وضوح نقوش يكدست، لبه ها و 
2اتصال های بی نقص  در 3 دقیقه

تفاوت قابل توجه با نقشه/خطا در الگو ، کشش و تراكم نامنظم؛ یکنواختی 
1پایین، بافت نامنظم/دارای پرزدهی یا ناپیوستگی، بیشتر از 3 دقیقه

ایمنی،  فنی،  غیر  شایستگی های 
و  محیطی  زیست  توجهات  بهداشت، 

نگرش: 

مستحکم بودن قطعات دستگاه، به كارگيري صحيح 
قيچي، اهمیت دادن به چلهک شی صحیح براساس 
بهینه جاجیم و صرفه جویی در  بافت  برای  نقشه 

زمان.
اهمیت دادن به فرهنگ بومی، به كارگيري نخ هاي 
توليد شده با مواد طبيعي، گردآوري دور ريز نخ ها و 
استفاده مجدد آنها در تنظيم كوجي و نخ مهار كمانه، 

مسئولیت پذیری )N72( سطح 1

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجام كامل همه موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شایستگی انجام کار(
بلی 

خیر 

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 2، 3، 4 و 5 )مراحل بحرانی(
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار
2ـ تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام می شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح 

شايستگي انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران.



177

پودمان پنجم : بافت جاجیم شیرکی 

واحد یادگیری  2 

برش و دوخت جاجیم

به پرسش های زیر بیندیشید
قطعات جاجيم را بيشتر در چه اندازه و چگونه برش مي زنند؟ دوخت قطعات جاجيم به يكديگر چگونه انجام 

مي شود؟ چگونه می توان هنگام دوخت قطعات جاجيم به يكديگر خلاقيتي به خرج داد؟
جاجيم بافي، هنري كهن و ريشه دار در فرهنگ ايراني است كه از نسلي به نسل ديگر منتقل شده و هويت 
فرهنگي بافنده را در تار و پود خود نهفته دارد. بافنده اي كه با دقت و حوصله نوارهاي جاجيم را يكي پس از 
ديگري می بافد، در پايان كار با مرحله اي روبه رو است كه اهميت آن كمتر از بافت نيست. جدا كردن بافته از 

دستگاه، تكميل ريشه ها و اتصال قطعات جاجيم به يكديگر آخرين كاري است كه بايد انجام شود.
در اين واحد يادگيري سه مرحله اساسي چرخاندن جاجيم روي دستگاه در حين بافت براي ادامه راحت تر كار، 
جداسازي آن از دستگاه و در نهايت برش و دوخت قطعات به يكديگر براي رسيدن به ابعاد مطلوب آموزش 
داده می شود. هر يك از اين مراحل نيازمند مهارت، دقت و رعايت استانداردهاي كيفي و ايمني خاصي است. 
آنچه يك جاجيم را از نمونه هاي معمولي ديگر متمايز می سازد، نه تنها طرح و رنگ بندي آن بلكه كيفيت 
مراحل تكميلي است. چله هاي صاف و هم اندازه، ريشه اي منظم، دوخت هاي محكم و تطبيق دقيق نقش ها، 

همه از نشانه هاي مهارت بافنده و احترام به ميراث فرهنگي، هنري و بومي است.

استاندارد عملکرد
چرخاندن جاجیم، جداسازی جاجیم بافته شده و برش و دوخت قطعات جاجیم براساس الگوی مشخص شده 

در مدت زمان 4 ساعت



178

تکمیل جاجیم نیازمند طی کردن 3 مرحله زیر است:

چرخاندن جاجیم

جداسازی جاجیم بافته شده از دستگاه

برش و دوخت لبه های قطعات جاجیم به یکدیگر و سردوزی آنها

مرحله اول: چرخاندن جاجیم
دستگاه جاجیم بافی فضای محدودی در جلوی کوجی )تیر افقی پایینی( دارد. با پیشرفت بافت و پایین آمدن 
ردیف های بافته شده، این فاصله کم می شود و ادامه دادن بافت دشوار و حتی غیرممکن می گردد. در این 
هنگام بافنده باید عملیات »چرخاندن« )پایینک شی( را انجام دهد تا کار بافته شده به پشت و زیر دستگاه 

هدایت شود و فضای کافی برای ادامه بافت فراهم گردد.
قانون کلی: هرگاه فاصله لبه بافت تا کوجی به کمتر از ۱۵ تا ۲۰ سانتی متر 
رسید، وقت چرخاندن است. تعلل در این کار باعث می شود بافت در ناحیه 

کوجی فشرده و تغییر شکل دهد و یکفیت محصول کاهش یابد.
مراحل چرخاندن جاجیم

چرخاندن جاجیم در چهار مرحله زیر انجام می شود:
کشش  تنظیم  پیچ های  )تنگ ها(:  کشش  تنظیم  پیچ های  شل کردن 
از  تا فشار  از هر دو طرف شل کنید  به طور یکسان  به آرامی و  را  )تنگ ها( 
روی چله ها برداشته شود. شل کردن یک طرفه باعث کجی و انحراف بافت 

می شود.
شكل 8 ـ شل کردن دستگاه

پایین کشی آرام بافت: بافت انجام شده را به آرامی و با ملایمت به سمت پایین و پشت دستگاه )زیردار( 
هدایت کنید. این کار باید با دو دست و به صورت یکنواخت انجام شود.

شكل ٩ـ پایین کشی جاجیم
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کنترل تراز بافت: دقت کنید که بافت کج نشود و در دو طرف دستگاه 
به اندازه ای برابر پایین برود. می توانید با خطک ش یا چشم سنجی، فاصله 
لبه بافت از نوردها را در دو طرف بسنجید و مطمئن شوید یکسان 

هستند     .
سفت کردن مجدد پیچ ها: پس از تنظیم موقعیت بافت، پیچ ها را 
مجدداً سفت کنید تا کشش استاندارد برقرار گردد. کشش بیش از 
حد یا کمتر از حد استاندارد، بر یکفیت رج های بعدی تأثیر می گذارد.

معیارهای استاندارد چرخاندن
 چرخش باید کاملًا تراز و بدون انحراف به چپ یا راست باشد.

 کشش چله ها پس از سفتک ردن مجدد پیچ ها باید دقیقاً به همان میزان قبل از چرخاندن باشد.
 هیچ تارِ چله ای نباید در حین پایینک شی پاره یا از جای خود خارج شود.

سربندی انتهای جاجیم
انتهای جاجیم مشابه سربندی ابتدای آن، دوباره سربندی بافته می شود.

شكل 10ـ سفت کردن پیچ های دستگاه

شكل 11ـ ملیله اول

شكل 12ـ ملیله دوم

ایمنی و 
یکنواخت در دو طرف بهداشت به طور  باید  بافت  هنگام چرخاندن جاجیم،  پایین کشی:  حفظ تعادل هنگام 

پایین آورده شود تا کار کج نشود و تعادل دستگاه به هم نخورد. حرکات ناگهانی یا یک طرفه ممنوع است.
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مرحله دوم: جداسازی جاجیم بافته شده از دستگاه
الف( آماده سازی برای جداسازی

پس از بافتن طول مورد نظر و اجرای ملیله انتهایی، نوبت به جداسازی جاجیم از دستگاه می رسد. این مرحله 
نادرست  به دقت و حوصله دارد. جداسازی  نیاز  و  بافت بسیار حساس است  ایمنی و حفظ یکفیت  از نظر 

می تواند تارها را آسیب بزند، ریشه ها را نامنظم کند و حتی بافت را بشکافد.
ب( مراحل جداسازی

مراحل جداسازی جاجیم از دستگاه

ایمنی و 
بهداشت

هنگام بیرون آوردن هاف مراقب کشیده شدن چله ها باشید تا از پارگی آنها جلوگیری شود.

1ـ آزاد کردن کامل پیچ: پیچ های تنظیم کشش )تنگ ها( را کاملًا شل کنید تا فشار کششی دستگاه کاملًا 
تخلیه شود. این مرحله بسیار مهم است؛ برش چله تحت فشار بالا می تواند باعث پرتاب ناگهانی تارها و آسیب 

جدی به چشم یا صورت بافنده شود.
2ـ جدا کردن کمان ها و هاف: بعد از شل کردن چله ها باید مراحل زیر را با حوصله انجام داد:

ابتدا کوجی ها و کمان هایی که با هم ارتباط دارند را مشخص میک نیم )هر دو کوجی به یک کمان در هر طرف 
متصل هستند(. برای جداسازی کمان ها باید بند پایین ترین کوجی )کوجی که به تیر پایین نزدیک تر است( 
را از آن جدا کرده، سپس همان بند را به دور کمان یا پشت بند می چرخانیم تا مانع از سُرخوردن یا افتادن 

کمان شود. سپس بند کوجی بالایی )کوجی مرتبط با همان کمان( را جدا میک نیم.
در جاجیم ساده که از کوجی و هاف استفاده می شود، بعد از شل کردن چله ها، یک سر چوب هاف را به سمت 

بالا آورده و به آرامی از بین چله ها بیرون می آوریم.

►►►

1
شل کردن پیچ های 

دستگاه

2
جدا کردن کمان ها

3
جدا کردن کوجی ها

4
بریدن تارها

3ـ جدا کردن کوجی ها: کوجی ها را به دو روش می توان از بافته جدا نمود:
روش اول ـ بریدن نخ های کوجی: محل برش نخ کوجی در فاصلۀ بین بافته و کوجی است. در این روش 

نخی که از روی کوجی عبور کرده و به چله ها مهار شده را باید برید.
روش دوم ـ باز کردن نخ کوجی: برای صرفه جویی و استفادۀ مجدد از نخ کوجی، می توان نخ ها را با حوصله 
از روی کوجی باز نمود. ابتدا از یک طرف کوجی )سمت راست یا چپ، بسته به راست دست یا چپ دست 
مهار کوجی  نخ  و  بین چله ها  از  آرامی  به  را  نخ ها  و  باز کرده  از جایی که گره خورده  را  نخ  اولین  بودن(، 

می چرخانیم تا نخ به تدریج از روی کوجی باز شود؛ سپس آنها را به صورت گلوله درمی آوریم.
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ایمنی و 
بهداشت

هنگام باز کردن مراقب دستان خود باشیم. استفاده از انگشتر، ساعت، دستبند و موارد مشابه ممنوع 
است.

4ـ بریدن تارها: با فاصله 10 سانتي متري از بالاي جاجيم بافته شده )و يا براساس سليقه(، محل برش را 
با خطک ش و خودكار بر روی چله ها علامت گذاري کرده و به آرامی تارها با قيچي برش داده می شود. پس از 

جدا شدن جاجيم آن را از روي دستگاه پايين آورده و بر سطح صاف و تميزي می گسترانند.

مرحله سوم: برش و دوخت لبه های قطعات جاجیم به یکدیگر و سردوزی آنها
از آنجا که عرض دستگاه جاجیم بافی محدود است، برای تهیه زیرانداز یا روانداز با ابعاد بزرگ تر، باید چند نوار 
بافته شده برش خورده و در کنار هم دوخته شوند. این مرحله نیازمند مهارت و دقت بسیار است، به ویژه در 

جاجیم های نقش دار که تطبیق دقیق نقش دو نوار اهمیت زیادی دارد.

شكل 14ـ جاجیم جدا شده از دستگاه شكل 13ـ اندازه گیری برای یکسان بریدن تکه های جاجیم

شكل 15ـ برش جاجیم

ایمنی و 
 ایمنی هنگام برش چله ها: پیش از برش، اطمینان حاصل کنید که فشار کششی دستگاه به طور بهداشت

کامل آزاد شده باشد. برش چله تحت فشار بالا می تواند باعث پرتاب ناگهانی تارها و آسیب به چشم یا 
صورت شود. از عینک ایمنی استفاده کنید.

 استفاده صحیح از قیچی: قیچی را همواره تیز نگه دارید. قیچی کند تارها را می جَوَد و له میک ند 
که باعث ریش ریش شدن نامرتب انتهای کار می شود. هنگام برش، دست دیگر در مسیر تیغه قرار نگیرد.

 ایمنی در دوخت نهایی: در مرحله دوخت قطعات، به دلیل تراکم بافت، استفاده از انگشتانه برای 
جلوگیری از آسیب به انگشتان توصیه می شود. سوزن را همواره در جهت درست بکشید.
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الف( اتصال طولی نوارها
برای عریض کردن جاجیم، نوارها در کنار هم قرار گرفته و به هم دوخته می شوند. دو روش اصلی برای این 

اتصال وجود دارد:
می شود  وارد  بافت  پشت  از  سوزن  نامرئی:  دوخت 
دیده  بافت  روی  از  دوخت  محل  که  به گونه ای  و 
نشود، دو لبه به هم متصل می گردند. این روش برای 

است. مناسب  )راه راه(  ساده  جاجیم های 
دوخت  از  استفاده  با  سنتی:  تزیینی  دوخت 
دندان موشی رنگی یا قیطان دوزی، دو نوار به هم پیوند 
زیبایی  استحکام،  بر  علاوه  روش  این  می خورند. 
و  می دهد  افزایش  نیز  را  محصول  هنری  ارزش  و 

است. بافندگی  بومی  فرهنگ  از  نشانه ای 

ب( تطبیق نقش در جاجیم نقش دار
در جاجیم نقش دار، دوخت قطعات به هم بسیار حساس تر، دشوارتر و هنری تر از جاجیم ساده است. هنگامی 
و  دقیقاً  باید  یا خطوط طرح  زیگزاگ ها  لوزی ها،  می گیرند،  قرار  یکدیگر  کنار  نقش دار  نوار جاجیم  دو  که 

میلی متری در امتداد هم باشند تا یک شکل کامل هندسی بسازند.
هماهنگی  این  گیرند.  قرار  یکدیگر  امتداد  در  دقیقاً  باید  دوخت  هنگام  قطعه  دو  در  )راه راه(  رنگی  خطوط 
بافنده و احترام به طرح اصیل است. اگر یک نوار شل )نقش کشیده( و دیگری سفت  نشان دهنده مهارت 
)نقش فشرده( بافته شده باشد، نقش ها در کنار هم قرار نمی گیرند و کار نامتقارن، کج و بی ارزش می شود.

شكل 16ـ دوختن دو تکه جاجیم به یکدیگر

پیش از شروع دوخت نهایی، هر دو نوار را روی یک سطح صاف پهن کنید و نقش ها را با دقت تطبیق دهید. نکته
در صورت نیاز، با سنجاق ثابت کنید و سپس بدوزید.

پ( سردوزی لبه ها
به  نوبت  یکدیگر  به  جاجیم  قطعات  دوخت  از  پس 
و  بالا  لبه های  است.  خورده  برش  لبه های  سردوزی 
نخ و  با  بلافاصله  باید  پایین جاجیم )محل ریشه ها( 
سوزن، دندان موشی یا زنجیر شوند تا تارها باز نشوند 

بافت شکافته نشود. و 

شكل 17ـ دوخت قطعات جاجیم
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شكل 18ـ تا زدن لبه جاجیم

روش سردوزی:
زده  تا  سه لا  شود  سردوزی  باید  که  لبه ای  ابتدا   

.)١٨ )شکل  می شود 
یا  ساده  دوخت  هم خانواده،  یا  هم رنگ  نخ  با   

.)١٩ )شکل  می شود  انجام  دندان موشی 
باز شدن  از  تا  باشد  فشرده  و  باید محکم   دوخت 

کند. جلوگیری  تارها 

شكل 19ـ سر دوزی لبه ها

توجهات 
 استفاده از مواد طبیعی: برای دوخت و سردوزی، تا حد امکان از نخ های تولیدشده با مواد طبیعی زیست محیطی 

)پشم، ابریشم، پنبه( استفاده کنید. این انتخاب هم با اصالت جاجیم هماهنگ است و هم به محیط زیست 
آسیب کمتری می زند.

 گردآوری و استفاده مجدد از دور ریز نخ ها: تکه ها و دور ریز نخ ها را جمع آوری کنید. این مواد 
را می توان در دوخت و دوز استفاده کرد یا برای مصارف دیگر نگه داشت. این رویکرد هم صرفه جویی 

اقتصادی است هم رعایت محیط زیست.
 توجه به فرهنگ بومی: در انتخاب نقش، رنگ و نوع دوخت، به سنت های بافندگی محلی توجه داشته 
باشید. هر منطقه الگوها، رنگ بندی ها و روش های دوخت خاص خود را دارد که حفظ و انتقال آنها بخشی 

از مسئولیت هر بافنده است.
 مسئولیت پذیری: کارگاه را پس از اتمام کار مرتب و تمیز کنید. ابزارها را در جای مناسب قرار دهید. 
یکفیت کار خود را با معیارهای استاندارد مقایسه کنید و در صورت کشف ایراد، پیش از تحویل آن را 

اصلاح نمایید.

از مهم ترین ویژگی های جاجیم به دلیل تراکم بافت، برش پذیری و قابلیت دوخت آن است. هنرمند بافنده 
می تواند از این دست بافته با خلاقیت خود و به کمک دوخت های مختلف محصولات زیبا و متنوعی را به بازار 
عرضه کند. در شکل های زیر دوخت های تزیینی و تلفیقی جاجیم و پارچه، جاجیم و پارچه مخمل با گلدوزی، 

جاجیم و چرم و جاجیم با منگوله های تزیینی مشاهده می شود.
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با استفاده از جاجیمی که در پودمان های قبلی بافته اید، مراحل زیر را انجام دهید:
 هنگام بافت، چرخاندن را با رعایت کامل مراحل استاندارد انجام دهید و نتیجه را با همکار خود مقایسه کنید.

 جاجیم را به درستی از دستگاه جدا کنید.
 لبه های جاجیم را سردوزی کنید و دو نوار را با روش مناسب )دوخت نامرئی یا تزیینی( به هم متصل کنید.

 در پایان، یکفیت کار خود را با فهرست وارسی زیر ارزیابی کنید و نقاط قوت و ضعف را یادداشت نمایید.

معیار ارزیابی بلی خیر
چرخاندن تراز و بدون انحراف انجام شد ☐ ☐

کشش استاندارد پس از چرخاندن حفظ شد ☐ ☐

برش چله ها صاف، هموار و موازی با رج آخر بود ☐ ☐

طول ریشه ها در سرتاسر عرض یکسان است ☐ ☐

سلامت بافت در حین جداسازی حفظ شد ☐ ☐

سردوزی محکم و منظم انجام شد ☐ ☐

دوخت اتصال محکم و بادوام است ☐ ☐

نقش و خطوط رنگی در محل اتصال هماهنگ است ☐ ☐

از قیچی تیز و ایمن استفاده شد ☐ ☐

دور ریز نخ ها جمع آوری شد ☐ ☐

فعالیت
کارگاهی

شکل ٢٠ـ تلفیق جاجیم با پارچه و گلدوزی 
)جا دستمالی(

شکل ٢١ـ تلفیق جاجیم با منگوله )چنته(
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                       ارزشيابي شایستگی برش و دوخت جاجیم

نوبت:تاريخ ارزشيابي: شماره ملینام و نام خانوادگي

استاندارد عملکرد کار: 731821035كدپيمانه/پودمان  گلیم بافانحرفه 731821كد حرفه
چرخاندن جاجیم، جداسازی جاجیم بافته شده و برش و دوخت قطعات 

جاجیم بر اساس الگوی مشخص شده در مدت زمان 4 ساعت  L 2سطح صلاحيت تولید جاجیم و زیلووظيفه شغل73182103كد وظيفه شغل 

مهارتسطح شايستگی برش و دوخت جاجیمکار7318210352کد کار

شرايط انجام كار )ابزار،مواد، تجهیزات، مرا حل کاررديف
زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتايج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشيابي

ممكن
نمره کسب 

شده 

چرخاندن جاجیم1

تجهيزات: دستگاه جاجيم بافي
ابزار: آچارفرانسه

مواد:جاجيم بافته شده روي دستگاه
زمان: 15 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، 
مشاهده، 

پرسش و پاسخ

اقدامات  استاندارد،  مطابق  دقت  با  و  انحراف  بدون  تراز،  چرخش   
استاندارد،  به  نسبت  بهبود  و  کامل کشش  اضافی، حفظ  پیشگیرانه 

دقیقه  15 از  کمتر 
3

چرخش تراز، بدون انحراف و با دقت مطابق استاندارد ،‌ حفظ کامل 
2کشش و بهبود نسبت به استاندارد، در 15 دقیقه

با دقت مطابق استاندارد، حفظ کامل  انحراف و  چرخش تراز، بدون 
1کشش و بهبود نسبت به استاندارد، در 20 دقیقه

جداسازی جاجیم بافته شده 2
از دستگاه

تجهيزات: دستگاه جاجيم بافي و جاجيم بافته شده
ابزار: قيچي، متر و خط كش

مواد: مداد
زمان: 30 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، 
مشاهده، 

پرسش و پاسخ

برش صاف و هموار چله ها، كنترل یکفیت و حفظ سلامت بافت در 
3هنگام جداسازی در کمتر از 30 دقیقه

برش صاف و هموار چله ها، كنترل یکفیت و حفظ سلامت بافت در 
2هنگام جداسازی در 30 دقیقه

برش صاف و هموار چله ها، كنترل یکفیت و حفظ سلامت بافت در 
1هنگام جداسازی در 35 دقیقه

3
برش و دوخت لبه های 

قطعات جاجیم به یکدیگر و 
سردوزی آنها 

تجهيزات: ميز كار
ابزار: قيچي، سوزن

مواد: نپودهاي رنگي
زمان: 60 دقيقه

مكان: كارگاه

ليست وارسي، 
مشاهده، 

پرسش و پاسخ

برش و دوخت قطعات جاجيم مطابق استاندارد، اتصال محکم و بادوام 
از  با سردوزي در کمتر  زیبایی  ارتقای  و  دوخت ها، هماهنگی کامل 

60 دقیقه
3

برش و دوخت قطعات جاجيم مطابق استاندارد، اتصال محکم و بادوام‌ 
2دوخت ها، هماهنگی و زیبایی با سردوزي در 60 دقیقه

عدم هماهنگی  نامطمئن،  یا  اتصال سست  ناقص،  یا  نامرتب  دوخت 
1رنگ و نوع دوخت، در بیشتر از 60 دقیقه

ایمنی،  فنی،  غیر  شایستگی های 
بهداشت، توجهات زیست محیطی 

نگرش:  و 

مستحکم بودن قطعات دستگاه، به كارگيري صحيح 
قيچي، اهمیت دادن به چلهک شی صحیح براساس 
بهینه جاجیم و صرفه جویی در  بافت  برای  نقشه 

زمان.
اهمیت دادن به فرهنگ بومی، به كارگيري نخ هاي 
توليد شده با مواد طبيعي، گردآوري دور ريز نخ ها و 
استفاده مجدد آنها در تنظيم كوجي و نخ مهار كمانه، 

مسئولیت پذیری )N72( سطح 1

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجام كامل همه موارد

1انجام ناقص موارد

ارزشيابي کار )شایستگی انجام کار(
بلی 
خیر 

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1 و 3 )مراحل بحرانی(
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار
2ـ تعريف سطوح شايستگي: صرف نظر از اينكه يك تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام می شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار 

باشد. سطح شايستگي انجام كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران.
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