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این کتاب در سال‌های 1402 و 1403 از منظر چهار گروه از دنیای کار )کارفرمایان بزرگ، خبرگان 
آموزش  دنیای  از  گروه  چهار  و  حرفه‌ای(  انجمن‌های  و  کالا  و  خدمات  فروشندگان  حرفه‌ای، 
)هنرآموزان خبره، مربیان سازمان آموزش فنی‌وحرفه‌ای، هنرجویان پایه دوازدهم و فارغ‌التحصیلان 

شاغل( مورد ارزشیابی کشوری قرار گرفت و نتایج آن در محتوا اعمال گردید.



سخني با هنرآموزان گرامي

در راستاي تحقق اهداف سند تحول بنيادين آموزش و پرورش و برنامه درسي ملي جمهوري اسلامي ايران و نيازهاي متغير 
دنياي كار و مشاغل، برنامه درسي رشته معماري داخلي طراحي و بر اساس آن محتواي آموزشي نيز تأليف گرديد. كتاب حاضر 
از مجموعه كتاب هاي كارگاهي مي باشد كه براي سال يازدهم  تدوين و تأليف گرديده است. اين كتاب داراي 5 پودمان است 
كه هر پودمان از دو واحد يادگيري تشيكل شده است. همچنين ارزشيابي مبتني بر شايستگي از ويژگي هاي اين كتاب مي باشد 
كه در پايان هر پودمان شيوه ارزشيابي آورده شده است و شرط لازم برای کسب شایستگی در هر پودمان، کسب شایستگی در 
هر دو واحد یادگیری آن پودمان است. ارزشیابی هر واحد یادگیری نیز از دو بخش نمره مستمر و نمره شایستگی فنی تشکیل 
شده است و شرط لازم برای محاسبه این دو بخش، کسب شایستگی در بخش شایستگی های غیرفنی است. در صورت احراز 
نشدن شایستگی در هر یک از واحدهای یادگیری پس از ارزشیابی اول، فرصت جبران و ارزشیابی دوباره تا پایان سال تحصیلی 
وجود دارد. از ویژگی های دیگر این کتاب طراحی فعالیت های یادگیری ساختار یافته در ارتباط با شایستگی های فنی و غیرفنی 
از جمله مدیریت منابع، اخلاق حرفه ای و بحث های زیست محیطی است. این کتاب جزئی از بسته آموزشی تدارک دیده شده 
برای هنرجویان است که لازم است از سایر اجزای بستۀ آموزشی مانند کتاب همراه هنرجو و نرم افزار و فیلم آموزشی در فرایند 

یادگیری استفاده شود. کتاب همراه هنرجو در هنگام یادگیری، ارزشیابی و انجام کار واقعی مورد استفاده قرار می گیرد.
كتاب شامل پودمان هاي زير است:

پودمان اول: هدف این بخش، اجرای کف پوش چوبی و دیوارپوش چوبی در فضاهای داخلی، توسط هنرجویان از طریق کار عملی 
و مباحث نظری است.

پودمان دوم: هدف این بخش اجرای جداکننده چوبی و نصب پرده در فضاهای داخلی، توسط هنرجویان در کارگاه های عملی از 
طریق تمرین، بازدید و انجام فعالیت های مختلف است.

پودمان سوم: هدف این بخش اجرای لمسه کاری برروی دیوار و ساخت پاف پارچه ای، توسط هنرجویان در کارگاه از طریق 
تمرین، بازدید و انجام فعالیت های مختلف است.

پودمان چهارم: هدف این بخش، ساخت مبلمان چوبی، پارچه ای و عناصر و قفسه های چوبی، توسط هنرجویان از طریق تمرین 
و انجام فعالیت های مختلف است.

پودمان پنجم: هدف این بخش، اجرای رنگ کاری محصولات چوبی توسط هنرجویان از طریق تمرین در کارگاه های عملی است. 
برای ارتقای کیفیت تدریس و کسب مهارت حرفه ای لازم است، میزان خودآموزی و خودانگیزی هنرجویان افزایش یابد و این 

برعهده هنرآموزان است که زمینه را فراهم سازند.
امید است. که با تلاش و کوشش شما همکاران گرامی اهداف پیش بینی شده برای این درس محقق گردد.

دفتر برنامه ریزی و تألیف کتاب های درسی فنی و حرفه ای و کاردانش

نظرسنجی کتاب درسی

https://nazar.roshd.ir/


سخني با هنرجویان عزیز

شرايط در حال تغيير دنياي كار در مشاغل گوناگون، توسعه فناوري ها و تحقق توسعه پايدار، ما را بر آن داشت تا برنامه هاي درسي 
و محتواي كتاب هاي درسي را در ادامه تغييرات پايه هاي قبلي براساس نياز كشور و مطابق با روكيرد سند تحول بنيادين آموزش و 
پرورش و برنامه درسي ملي جمهوري اسلامي ايران در نظام جديد آموزشي بازطراحي و تأليف كنيم. مهم ترين تغيير در كتاب ها، 
آموزش و ارزشيابي مبتني بر شايستگي است. شايستگي، توانايي انجام كار واقعي به طور استاندارد و درست تعريف شده است. 
توانايي شامل دانش، مهارت و نگرش مي شود. در رشته تحصيلي ـ حرفه اي شما، چهار دسته شايستگي در نظر گرفته شده است:

1. شايستگي هاي فني براي جذب در بازار كار مانند توانايي اجراي كف پوش چوبي
2. شايستگي هاي غير فني براي پيشرفت و موفقيت در آينده مانند نوآوري و مصرف بهينه

3. شايستگي هاي فناوري اطلاعات و ارتباطات مانند كار با نرم افزارها
4. شايستگي هاي مربوط به يادگيري مادام العمر مانند كسب اطلاعات از منابع ديگر

بر اين اساس دفتر برنامه ریزی و تأليف كتاب هاي درسي فني و حرفه اي و كاردانش مبتني بر اسناد بالادستي و با مشاركت 
متخصصان برنامه ريزي درسي فني و حرفه اي و خبرگان دنياي كار مجموعه اسناد برنامه درسي رشته هاي شاخه فني و حرفه اي 

را تدوين نموده اند كه مرجع اصلي و راهنماي تأليف كتاب هاي درسي هر رشته است. 
اين کتاب یکی از کتاب های کارگاهی است که ویژه رشته معماری داخلی تألیف شده است و شما در طول یک سال تحصیلی 
پیش رو یک کتاب کارگاهی دیگر و با شایستگی های متفاوت را آموزش خواهید دید. کسب شایستگی های این کتاب برای موفقیت 
در شغل و حرفه برای آینده بسیار ضروری است. هنرجویان عزیز سعی نمایید؛ تمام شایستگی های آموزش داده شده در این 

کتاب را کسب و در فرایند ارزشیابی به اثبات رسانید.
كتاب درسي ساخت مبلمان و عناصر چوبی و پارچه ای شامل پنج پودمان است و هر پودمان داراي دو واحد يادگيري است و هر 
واحد يادگيري از چند مرحله كاري تشيكل شده است. شما هنرجويان عزيز پس از يادگيري هر پودمان مي توانيد شايستگي هاي 

مربوط به آن را كسب نماييد. 
شرط لازم برای کسب شایستگی در هر پودمان، کسب شایستگی در هر دو واحد یادگیری آن پودمان است. در صورت احراز 
نشدن شایستگی دریک یا هر دو واحد یادگیری پس از ارزشیابی اول، فرصت جبران و ارزشیابی دوباره تا پایان سال تحصیلی 
وجود دارد. ارزشیابی هر واحد یادگیری نیز از دو بخش نمره مستمر و نمره شایستگی فنی تشکیل شده است و شرط لازم برای 
محاسبه این دو بخش، کسب شایستگی در بخش شایستگی های غیرفنی است. همچنین علاوه بر کتب درسی امکان استفاده از 
سایر اجزای بسته آموزشی که برای شما طراحی و تألیف شده است، وجود دارد. یکی از این اجزای بسته آموزشی کتاب همراه 
هنرجو می باشد که برای انجام فعالیت های موجود در کتاب درسی باید استفاده نمایید. کتاب همراه خود را می توانید هنگام 
آزمون و فرایند ارزشیابی نیز همراه داشته باشید. سایر اجزای بسته آموزشی دیگری نیز برای شما درنظر گرفته شده است که با 

مراجعه به وبگاه رشته خود به نشانی www.oerp.ir می توانید از عناوین آن مطلع شوید.
فعالیت های یادگیری در ارتباط با شایستگی های غیرفنی از جمله مدیریت منابع، اخلاق حرفه ای، حفاظت از محیط زیست و 
شایستگی های یادگیری مادام العمر و فناوری اطلاعات و ارتباطات همراه با شایستگی های فنی طراحی و در کتاب درسی و بسته 
آموزشی ارائه شده است. شما هنرجویان عزیز کوشش نمایید این شایستگی ها را در کنار شایستگی های فنی آموزش ببینید، 
تجربه کنید و آنها را در انجام فعالیت های یادگیری به کار گیرید. رعایت نکات ایمنی، بهداشتی و حفاظتی از اصول انجام کار 

است. لذا توصیه های هنرآموز محترمتان را در خصوص رعایت مواردی که در کتاب آمده است، در انجام کارها جدی بگیرید.
امیدواریم با تلاش و کوشش شما هنرجویان عزیز و هدایت هنرآموزان گرامی، گام های مؤثری در جهت سربلندی و استقلال 

کشور و پیشرفت اجتماعی و اقتصادی و تربیت شایسته جوانان برومند میهن اسلامی برداشته شود.

دفتر برنامه ریزی و تألیف کتاب های درسی فنی و حرفه ای و کاردانش
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آیا تا به حال پی برده اید 
1 در فضاهای داخلی غیر از کف پوش های مرسوم مانند سنگ، سرامیک، آجر و پلیمر از چه کف پوش هایی 

می توان استفاده کرد؟
2 انواع کف پوش های چوبی کدام اند؟

3 روش اجرای کف پوش های چوبی چگونه است؟

استاندارد عملکرد 
پس از پایان این واحد یادگیری هنرجو قادر خواهد بود:

ضمن انتخاب کف پوش چوبی مناسب با به کارگیری ابزار و تجهیزات مناسب و رعایت نکات ایمنی، بهداشت 
محیط کار و استانداردهای ملی کف پوش چوبی را برای فضایی به مساحت 5 متر مربع اجرا کند.

اجرای کف پوش چوبی

واحد یادگیری 1 
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مقدمه 
یکی از عناصر مهم در فضاهای داخلی، عنصر کف می باشد که برای پوشش نهایی آن از انواع مصالح استفاده 
می گردد. استفاده از کف پوش های چوبی به دلیل داشتن دوام، نمای زیبا، گرمای طبیعی، دلپذیری و تنوع بافت 
از طرف طراحان و مصرف کنندگان بسیار متداول است. چوب یکی از مصالح رایج برای کف سازی فضاهای داخلی 
از گذشته های دور بوده است. از چوب درختانی که در مقابل سایش مقاومت بالایی دارند، مانند بلوط، راش، 
افرا، زبان گنجشک)ون( و ممرز که محل رویش اصلي آنها بیشتر در ناحیه شمال ایران مي باشد، برای کف سازی 
استفاده می شود. در حال حاضر با پیشرفت هایي که در صنعت چوب به وجود آمده است از انواع چوب به صورت 

طبیعی یا فراورده های چوبی در شکل ها، مقاطع و اندازه های متفاوت، برای پوشش کف استفاده می شود.

چوب و فراورده های چوبی مورد مصرف 
الف( چوب خام یا طبیعی: به طور مستقیم از برش چوب گونه های كاج، نراد )روسی(، زبان گنجشك، راش، 

بلوط، افرا و... در ضخامت های مختلف به دست می آید.
سطح تخته ها ممکن است به صورت خشن، صاف يا ابزار خورده باشد. تخته ها در كارخانه خشك شده و ممکن 
است به صورت پرداخت و رنگ شده به بازار عرضه شوند. همانطور كه ذكر شد به دلايل اقتصادي کمتراستفاده 

می شوند )شکل های 1 و 2(.

شکل 2ـ تختهشکل 1ـ چوب خام

ب( تخته چندلايه: از چند لايه چوب نازك تشکیل می شود كه پس از چسب زني به طور متقاطع روي هم 
قرار مي گيرند و از طريق فشار و حرارت دادن به هم مي چسبند.

از انواع چوب سوزنی برگان مانند نراد )روسی(، كاج، سرو و يا چوب پهن برگانی چون گردو، غان، راش، زبان 
گنجشك، بلوط و... تهیه می شودكه به شکل صفحه بر روي زير سازي نصب می شود )شکل 3(. 

تخته چندلايه از ضخامت 4 تا20 ميلی متر، با ابعاد 1/22 × 2/44 متر در بازار عرضه می شود. اتصال عرضی 
تخته ها ممکن است با شيار و زبانه انجام شود يا به صورت ساده كنار يکديگر قرار بگیرند )شکل4(.
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شکل 4ـ شیار در ضخامت قطعات براي اتصال آنها به یکدیگرشکل3ـ تخته چند لایه در ضخامت هاي مختلف

ج(تخته فيبر: از فیبرها )عناصر کشیده باریک چوبی یا 
سایر الیاف غیر چوبی( که به صورت خمیر در آمده اند و 
از طریق فشردن، تداخل و اتصال بین الیاف یا با افزودن 
افزايش  برای  می آید.  به دست  مصنوعی  چسب های 
مقاومت و ضدآب كردن آنها موادی چون پارافين، مواد 

ضدآتش و ضدحشره به خمير آن افزوده می شود.
تخته فيبر به دو روش خشك و تر توليد می شود. در 
روش خشک، چسب نيز در ساخت آن بهك ار می رود. 
ضخامت تخته فيبر از حدود 2 ميلی متر و بيشتر از آن 

است )شکل 5(.

شکل5 ـ تخته فيبر در ضخامت هاي مختلف

انواع تخته فیبر از نظر جرم حجمی1 )دانسیته( 
تخته فيبر عایق2 یا تخته فيبر سبک )دانسيتۀ كم(

اين نوع جزء سب كترين تخته ها بوده و جرم حجمی 
آن حدود 0/05 تا 0/2 گرم بر سانتی متر مکعب است 
و با ضخامت های 9/5 تا 19 ميلی متر به بازار عرضه 
می شود. در شکل 6 نمونه اي از تخته فيبر سبک بدون 

روكش نشان داده شده است. 

1 ـ تراکم جرم در واحد حجم یا نسبت جرم به حجم جسم
Insulation board ـ2

شکل 6 ـ تخته فيبر سبک بدون روكش
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تخته فیبر سبک در کف سازی کاربرد نداشته و فقط برای دانش افزایی هنرجویان و سایر کاربردهای آن در 
سایر پودمان ها آورده شده است.

نکته

1) MDF( تخته فيبر با دانسيتۀ متوسط
جرم حجمی آن از 0/5 تا 0/8 گرم بر سانتی متر مکعب است. 
روكش های  نمود.  روكش  می توان  توليد،  از  پس  را  ام.دی.اف 
تزيينی، علاوه بر زيبايی، به دوام و كاربرد آن در محيط هايی مانند 

نيز كمك میك ند. آشپزخانه 
است  ام.دی.اف  برای  روكش  نوع  متداول ترين  ملامينه،  روكش 
كه در فرايند توليد ام.دی.اف با روكش، لايه هايی از كاغذ ساده و 
در سطح رويی از كاغذ نقش دار آغشته به چسب با اعمال فشار و 
گرمای صفحه ماشین پرس روی تخته چسبانده می شود. علاوه 
متنوع  بسيار  نيز  اندازه  نظر  از  ام.دی.اف  قطعات  رنگ بندی،  بر 
شده اند. تختة ام.دی.اف با ضخامت 8 و 16 ميلی متر بيشترين 
از  ورق ها  دارد.  ساختمان  داخلي  تزيينات  اجراي  در  را  مصرف 
با نوار  دو طرف روكش می شوند تا خميده نشود و لبه های آن 

می شود. داده  پوشش  پی.وی .سی 

)HDF( تخته فيبر با دانسيتۀ بالا2 یا سنگين
اين نوع ورق هاي چوبی، تحت حرارت و فشار بيشتر با استفاده از 
پرس گرم و با جرم حجمی كه بين 0/8 تا 1/28 گرم بر سانتی متر 

مکعب است، توليد می شوند.
تخته فيبر سخت دارای ضخامتی بين 2/5 تا 8 ميلی متر است.

Medium Density Fiber board ـ1

High Density Fiber board ـ2

شکل 7ـ تختۀ ام. دی. اف بدون روكش )خام(

شکل 8  ـ تختۀ ام. دی. اف با روكش اج. پی. ال

شکل 9ـ تخته فيبر با دانسيتۀ بالا
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برای پوشش سطوح تخته فيبرها از چه روكش هايی استفاده می شود؟ هر كدام چه ويژگی هايی دارند؟ انواع 
تخته فيبر با چه ضخامت هايی توليد می شوند؟

تحقیق کنید

چه ويژگی هايی از نوپان سبب متداول شدن آن در نازك کاری ساختمان شده است؟ تحقیق کنید

تخته خرده چوب )نوپان یا نئوپان (1 روكشدار 
تخته خرده چوب، صفحه اي است كه از خرده هاي چوب و ساير مواد ليگنو سلولزي مناسب كه توسط كي ماده 

اتصال دهنده، سختك ننده و مواد افزودني ديگر تحت تأثير گرما و فشار ساخته مي شود.
ضخامت تخته خرده چوب )نئوپان( توليد شده بين 5 تا 25 ميلی متر است. تخته خرده چوب با روكش های 

طبيعی )چوبی( و مصنوعی روكش می شود.

1ـ نوپان یا نئوپان)Novopan(، نام تجاری اولین محصول تخته خرده چوب )Particle board( وارداتی به ایران است.

شکل 11ـ تخته خرده چوب با روكش مصنوعيشکل 10ـ تخته خرده چوب بدون روكش

برای جلوگيری از تاب برداشتن تخته خرده چوب بايد هر دو طرف آن روكش شود. نکته

چسب مصرفی در ساخت صفحات فشردة مصنوعی)فراورده های چوبی( از اهميت زيادی برخوردار است. 
چنانچه كي سازة چوبی در معرض رطوبت قرار گيرد )در خارج بنا با بارندگی و در داخل با تعريق بخار آب( 

و چسب به كار رفته در آن مقاوم به رطوبت نباشد، پس از مدت كوتاهی دچار خرابی خواهد شد.

نکته
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چرا تخته چندلایه را با لایه های عمود بر هم می سازند؟ تحقیق کنید

قبل از نصب تخته ها باید از صحیح بودن اتصال آنها با یکدیگر اطمینان حاصل شود تا درزهای کاملًاً دقیق 
و تمیزی ایجاد گردد. 

نکته

انواع چوب و فراورده های چوبی مورد استفاده در کف سازی )کف پوش( 
الف( چوب خام )طبیعی(

تخته ها به کمک اتصال های مختلف و یا سر به سر به یکدیگر متصل می شوند و سپس با استفاده از میخ به 
تیرچه های تکیه گاه به صورت یکپارچه محکم می شوند. تخته ها در طول خود با یکدیگر اتصال پیوسته دارند 
و درزها روی مرکز تکیه گاه ها قرار می گیرند. این درزها با درزهای اتصال های ردیف بعد به هیچ وجه در یک 
راستا واقع نمی شوند. این تخته ها در ساختمان هایی که بیشتر عناصر آن چوبی هستند کاربرد دارند. قبل از 

نصب قطعات کف، باید مانند شکل های 12 تا 14 زیرسازی با چوب انجام شود.

شکل 14ـ پوشاندن حفره ها با چسب سیلیکون1شکل 13ـ تراز نمودن قطعات تکیه گاهشکل 12ـ اتصال قطعات زیرسازی به کف

قطعات چوبی معمولاً در شکل های مختلفی به صورت نواری، بلوک چوبی و .... در کف سازی به کار می روند.
1 نوارهای چوبی: این تخته های باریک را می توان از چوب نرم یا سخت تهیه کرد. براي تهیة تخته های 
باریک، از چوب های با کیفیت استفاده مي شود. به طور معمول برای کاهش هم کشیدگي و واکشیدگي و در 
نتیجه جلوگیری از باز شدن درزها و پیچش )معوج شدن(، پهنای این تخته ها را حداکثر 10 سانتی متر درنظر 

Silicon ـ1
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مي گیرند. نوع اتصال و چیدن این تخته ها نیز مانند روشی است که برای کف پوش های با عرض بیشتر توصیف 
شد. این تخته ها به صورت تکی چیده می شود و به صورت مخفي توسط میخ به هم متصل می شوند.

شکل 15ـ کف سازی با نوار چوبی

یک  به صورت  که  می  شوند  طراحی  طوری  و  ساخته شده  برگ  سوزنی  از چوب  معمولاً  بلوک چوبی:   2
مجموعه چیده شوند. این بلوك ها با توجه به طرح، در ابعاد مختلف ساخته می شود. طول این قطعات چوبی 
ایجاد طرح های  برای  میلی متر می باشد.  آنها حداکثر 90  و عرض  است  میلی متر  تا 300  کف پوش 150 
متنوع، عرض بلوك ها متناسب با طول آنها انتخاب می شود. ضخامت بلوك ها از 20 تا 30 میلی متر متغیر 
است که پس از پرداخت، ضخامت آنها حدود 5 تا 10 میلی متر نازك تر می شود. بلوك ها در طول لبه های 
خود با نوعي اتصال شبیه فاق و زبانة عرضي )قلیف(1 به یکدیگر متصل می شوند. پارکت ها نیز یکي از انواع 

بلوك های چوبي هستندکه در پایان این بخش، توضیحات بیشتری در خصوص آنها ارائه می شود.

1ـ نوعي اتصال شبیه فاق و زبانه که به صورت سراسري در ضخامت چوب ایجاد می شود. در پودمان های دیگر با توجه به نوع پروژه به انواع 
اتصال پرداخته می شود.

قلیف

کام )کُم(

فاق

زبانه

شکل16ـ انواع اتصال
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شکل 17ـ نمونه هایی از کف سازی با بلوک های چوبی

در ساختمان های خاص مانند استودیوها یا فضاهایی که امکان اتصال کوتاه به زمین وجود دارد، از کف سازی 
با تخته چوبی و بلوك چوبی )پارکت نوعی بلوک چوبی است( استفاده می شود.

نکته

3 پارکت چوبی: نوعی بلوک چوبی است که از چوب 
خام گونه های بلوط، گردو، راش، افرا، زبان گنجشک 
زمین در  پوشاندن سطح  برای  و  و... ساخته می شود 
فضاهای داخلی مورد استفاده قرار می گیرد. این نوع 
کف پوش علاوه بر زیبایی، حس گرما و طبیعی بودن 
چوب را به محیط منتقل می کند و یکی از گزینه های 

محبوب در دکوراسیون داخلی محسوب می شود.
هر قطعه )تایل( دارای طرح، رنگ و بافت منحصربه فردی 
است که همان طرح و نقش الیاف طبیعی چوب است. 

شکل 18ـ نصب پارکت چوبی با چسبنصب آن معمولاً با چسب انجام می شود )شکل 18(.
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شکل 19

شکل 21ـ پارکت 30× 30 ترمووودشکل 20ـ پارکت ترمو وود به کار رفته در فضای باز

سطح آن با پوشش های شفاف نیترو سلولزی )نیم پلی استر( پوشانده می شود تا در برابر رطوبت، خط و خش 
مقاوم تر گردد.

از مزایای آن می توان به ظاهر بسیار زیبا و طبیعی، دوام بالا )در صورت نگهداری صحیح(، عایق حرارتی و 
صوتی خوب و قابل تعمیر بودن )سنباده و پرداخت دوباره( اشاره کرد. 

از معایب پارکت چوبی، حساسیت به رطوبت و دمای زیاد، نیاز به نگهداری و مراقبت دوره ای و قیمت بالاتر نسبت 
به کف پوش های مصنوعی مانند لمینت است. در شکل 19 انواع پارکت از چوب طبیعی دیده می شود.  

با انجام تیمارهای حرارتی روی چوب مانند گرمادهی، محصولی تولید می شود که در بازار به ترمو وود معروف 
است و می توان آن را در نمای ساختمان و یا به عنوان پارکت در فضای باز نیز استفاده کرد )شکل های 20 و 21(.
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شکل 22ـ قرار دادن و میخ کوبی، تخته چندلایه روی زیرسازی

ب( صفحات لایه ای
1 تخته چندلایه: با توجه به اینکه در لایه های خارجی صفحات چندلایه از چوب مرغوب و خوش نقش استفاده 

می شود، نمای زیبا و کیفیت چوب خام را داشته اما معايب آن كمتر از چوب است )شکل 22(.

2 صفحات روکش دار: برخی از چوب ها به خصوص انواع زیبای آن کمیاب و گران هستند. از این چوب ها 
روکش )لایه های نازك( تهیه شده و برای تولید انواع تخته های روکش دار استفاده می شود. برای این منظور سطح 
چوب های نامرغوب و ساده یا سطح تخته های مصنوعی مانند نئوپان و تخته فیبر را با روکشی از چوب مرغوب 
و زیبا می پوشانند و در کارهای تزیینی و مبل سازي و انواع سطوح داخلی از آن استفاده می کنند. ضخامت این 

دسته از روکش ها معمولاً 0/6 میلی متر و حتی کمتر است )شکل 23(.

شکل 23ـ انواع کف سازی با صفحات روکش دار
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در صنعت، براي پيشگيري از مصرف بيش از حد چوب خام، از ضايعات آن براي توليد صفحات فشردة چوبي 
)مانند ام.دی.اف و اچ.دی.اف( استفاده مي شود.

نکته

چرا در تخته های چند لايه، تعداد لايه ها فرد است؟ فکر کنید

3 کف پوش لمينت: لمينت در لغت به معنی لايه لايه یا لایه ای است و چون اين نوع كف پوش از لايه های 
مختلف تهيه شده به آن لمينت می گويند.

لمينت از محصولاتی است كه در دسته صفحات لایه  ای قرار می گيرد و از آن برای كف پوش های داخلی استفاده 
می شود. اين محصول در قياس با كف پوش های سنگي 
همچون  ويژگی هايی  و  زيبايی  دليل  به  سرامكيي  و 
مقاومت در برابر هدايت گرما، هدايت صوتی و هدايت 
الكتركيی در ساختمان سازی و معماری داخلی از آن 
استفاده می شود. همچنين در مقايسه با كف پوش های 
نصب  زمان  و  بوده  ارزان تر  )پاركت(  طبيعي  چوب 
تشيكل  قطعاتي  از  لمينت  دارد. كف پوش  كوتاه تري 
 20 عرض  دارای  معمول  به طور  كدام  هر  كه  شده 
سانتی متر، طول 120سانتی متر و ضخامت 8 و 12 

است. ميلی متر 

لایه های تشکیل دهندۀ کف پوش لمینت
 HPL لایة ملامینه؛ این روکش تزیینی با چسب ملامینه آغشته شده و روی مغزی چسبانده می شود و به آن 

گفته می شود.
 روکش کف پوش ملامینه )لایه تزیینی( که شکل و نمای کف پوش را تعیین می کند و در اشکال، رنگ ها 
و طرح های مختلف با دامنة وسیعی از طراحی ها از جمله طرح چوب های مختلف، کاشی، سنگ و طرح های 

گرافیکی و ... تولید می شود.
 لایة مغزی که در واقع استخوان بندی کف پوش را تشکیل می دهد و تأمین کنندۀ مقاومت های مکانیکی 
لمینت  مغزی  تهیة  برای   HDF و عمدتاً   MDF تخته های  امروزه  است.  تزیینی  زیرسازی لایة  و  کف پوش 

نیز استفاده شود.  PVC از موادی مانند استفاده مي شوند. در لایة مغزی، در مواردی ممکن است 
 لایة تثبیت کننده و محافظ لایه مغزی که از تاب برداشتن لایه مغزی و سایر آسیب ها به آن جلوگیری می کند.

لازم به ذکر است برخی از انواع لمینت ها دارای لایه فوم عایق هستند.

شکل 24ـ كف سازی با لمینت
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شکل25ـ لایه های تشکیل دهنده کف پوش لمینت

لایه تزیینی

HDF

فیبر چوبی با دانسیتۀ بالا 
)لایه مغزی(

پوشش محافظ )ملامینه یا اکسید آلومینیم(

لایۀ تثبیت کننده و محافظ

لایة  یک  لمینت،  بعضی کف پوش های  در 
و  پرس  هنگام  در  آلومینیوم  اکسید  فویل 
روکش  روی  و  تخته  روی  کردن  روکش 
تزیینی گذاشته می شود که باعث می شود 

مقاوم تر شود. و خش  به سایش  نسبت 

نکته

درباره انواع لمینت جدید در بازار و لایه های 
تشکیل شده آن تحقیق کنید.

تحقیق کنید

اجرای کف پوش لمینت 
جدول 1ـ مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات موردنیاز نصب کف پوش لمینت

تصویر مشخصات مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات ردیف

برقی، کشویی با تیغه ام .دی. اف بر 
به قطر 30 سانتی متر اره فارسی بر 1

500 وات برقی با تیغه ام. دی. اف بر اره عمود بر 2

5 متری متر نواری فلزی 3

نیوماتیک )بادی( میخ کوب 4
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تصویر مشخصات مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات ردیف

20 لیتری کمپرسور هوا 5

100 سانتی متری خط کش فلزی 6

90 درجه به طول 300 میلی متر گونیا 7

دستی اره 8

لاستیکی چکش 9

سیلیکونی به همراه تفنگ چسب چسب 10

در اندازه بزرگ همراه با تیغه های 
یدک و قابلیت قفل شدن کاتر )تیز بر( 11

با سری فلزی و دسته ارگونومیک چکش 12

طول 120 سانتی مترـ عرض 20 
سانتی متر و ضخامت 8 و 12 

میلی متر
قطعات لمینت 13

قرنیز 9 سانتی متر شیاردار انواع قرنیز 14
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مراحل اجرای کف پوش لمینت 
در نمودار زیر مراحل اجرای کف پوش لمینت آورده شده است.

مرحله 1ـ برداشت اندازه کف برای کف پوش: پیش از اقدام به اجرای پوشش کف با لمینت، لازم است کف مورد 
نظر به دقت اندازه گیری شده و با نقشه ها و الگوی کف سازی )در صورت وجود( تطبیق داده شود. توجه به ابعاد 

و اندازه های فضا باعث اجرای دقیق و زیبایی الگو و جلوگیری از هدر رفتن لمینت ها می شود.

مقدار لمینت درنظر گرفته شده باید حدود ده درصد از سطح اندازه گیری شده بیشتر باشد. نکته

1  با احتساب ده درصد دورریز، چند متر مربع لمینت باید تهیه شود؟
2  با توجه به شکل بالا محیط کف را برای به دست آوردن طول قرنیز محاسبه کنید. برای محاسبه دورریز 

10 درصد بیشتر در نظر گرفته شود.

تمرین 1

ابعاد کف یک فضا طبق شکل روبه رو 
رولوه شده است. برای اجرای لمینت 
قصد  که  قسمت هایی  مساحت  ابتدا 
شکل  مانند  کنید  پوش  کف  دارید 
سپس  و  نمایید  اندازه گیری  رو به رو 
همة مساحت ها را با هم جمع کنید تا 

آید. به دست  نهایی  رقم 

مثال

جمع کل مساحت:      متر مربع       25= (3×6)+ (1/5×2)+ (1×4)

برداشت اندازه کف برای کف پوش1

آماده سازی کارگاه2

زیرسازی کف پوش چوبی3

نصب کف پوش چوبی4

پرداخت نهایی سطح کف پوش5
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محاسبه سطح فضا براساس شکل هندسی آن انجام می شود. در صورت نیاز از روش مثلث بندی که در پایه دهم 
گفته شده می توان استفاده کرد.

با استفاده از روش مثلث بندی مساحت شکل داده شده را حساب 
کنید )اندازه ها برحسب متر(.

فعالیت

مرحله 2ـ آماده سازی کارگاه
 بهتر است قبل از شروع به نصب کف پوش لمینت، به دستورالعمل کارخانه مراجعه و روش نصب آن را مطالعه 

کنید. 
 شرایط محیطی مانند تغییرات دما و رطوبت می تواند تأثیرات زیادی بر روی قطعات لمینت داشته باشد از 
این رو پیشنهاد می شود حدود 48 ساعت قبل از اجرای کف پوش لمینت، بدون باز کردن جعبه ها آنها را در 

محل موردنظر تخلیه نمایید. جعبه ها را با فاصله کنار یکدیگر قرار دهید )شکل های 26 و 27(.
 مواد، مصالح و ابزار موردنیاز را با توجه به فهرست تهیه شده در دسترس قرار دهید و در بازبینه )چک 

بزنید. علامت  لیست( 
 ابزار برقی را بررسی کنید تا سالم و آماده به کار باشند.

شکل 27ـ روش درست و غلط استقرار بسته های لمینتشکل 26ـ تخلیه کف پوش لمینت در محل نصب

اتاق  ابعاد  قرنیزها جمع آوری گردد، سپس  باید  ابتدا  باشند،  قرنیز داشته  قبل  از  در صورتی که دیوارها 
شود. اندازه گیری 

نکته
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مرحله 3ـ زیرسازی کف پوش چوبی
الف( هموارسازی سطح: با توجه به اینکه وضعیت بستری که کف سازی روی آن اجرا می شود در کیفیت نهایی 
کف سازی تأثیر می گذارد، پس بستر باید از هر گونه آلودگی تمیز شود و سطح آن کاملًا هموار باشد و در صورت 
ناهمواری بستر، باید سطح آن با مصالح مناسب از جمله ملات ماسه سیمان لیسه اي مسطح گردد و ناهمواری ها 

و حفره ها یک دست شود )شکل های 28 تا 32(.

شکل 29ـ پوشاندن شکاف هاشکل 28ـ هموار کردن سطح

شکل 32ـ غلتک زدن و تسطیحشکل 31ـ پخش کردن سیمانشکل 30ـ ریختن سیمان لیسه ای
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 حداکثر اختلاف سطح تراز قابل چشم پوشی بین دو سطح مجاور 2 میلی متر است. پس در صورتی که 
کف ناهموار بوده و دارای اختلاف سطح زیادی باشد، ابتدا باید آن را اصلاح کرد.

 کف پوش لمینت بر روی کف های بتن سبک یا سرامیک و ساختمان های دارای گرمایش از کف )در 
صورتی که حداکثر دمای کف از 85 درجه سانتی گراد بیشتر نشود( قابل اجراست، اما در این موارد نیازمند 
استفاده از عایق رطوبت می باشد، چرا که بتن یک ماده نفوذپذیر و متخلخل است و آب می تواند به شکل 

بخار از آن انتقال یابد.
 بعد از تسطیح و خشک شدن سطح موردنظر باید  آن را از هرگونه آلودگی و چربی پاك کرد و همچنین 

مطمئن شد که دمای اتاق قبل از نصب و در حین نصب حداقل 18 درجه سانتی گراد باشد.
 محلی که قرار است کف پوش لمینت در آن نصب شود به هیچ 
موضوع  این  از  شدن  مطمئن  برای  باشد.  مرطوب  نباید  عنوان 
می توان یک مشمع 1/5 × 1/5 متر را توسط چسب نواری پهن بر 
روی زمین چسباند، اگر تا یک روز کامل اثری از نم زدگی در زیر 
پلاستیک مشاهده نشد می توان کف پوش لمینت را در آن محیط 

نصب کرد.

نکته

تمیز کردن سطح

ب( پهن کردن فوم: پس از آماده سازي بستر کف سازی، در صورتی که سطح زیرین لمینت تهیه شده دارای 
لایه ای از فوم صداگیر1 )اسفنج( نباشد، لازم است کف فضاي موردنظر با لایه ای از فوم با ضخامت حداقل 
نیازی  به ذکر است که  البته لازم  به عنوان لایه صداگیر عمل می کند.  این لایه  2 میلی متر پوشیده شود. 
به چسباندن لایة فوم بر روی سطح کف نیست. هم پوشانی لایه ها ضروری بوده و باید حداقل لبه هاي آنها 
20 میلی متر روی هم قرار داده شود. لبه ها در امتداد دیوارها کمی بالاتر قرار می گیرد تا پس از نصب کامل 

کف پوش، اضافی آن به دقت بریده شود.

Silent foam ـ1

شکل34ـ کف پوش لمینت پشت فوم دارشکل 33ـ لایه فوم صداگیر پشت کف پوش لمینت

اگر در پشت کف پوش لمینت، لایة فوم باشد در این صورت نیاز به استفاده از لایه فوم جداگانه نیست. نکته
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به نظر شما چرا اجرای کف پوش بر روی موکت بهتر است؟ پرسش

اجرای کف پوش لمینت بر روی کف های چوبی نیاز به فوم صداگیر نخواهد داشت. نکته

فوم ویسکوز 
همان فوم سایلنت است که روکشی از آلومینیوم دارد. کاربرد آن در کف هایی است که از سیستم کف گرمایی 
استفاده می شود. در این نوع فوم، روکش آلومینیومی اجازه آسیب رسانی به پارکت در زمان گرمایش از کف 

را نمی دهد )شکل های 35 و 36(.

شکل 36شکل 35

)فقط  باشد  موکت  موردنظر شما  در صورتی که کف 
موکت های کبریتی که بر اثر مصرف زیاد تخت شده 
از  و  نداشته  فوم  به  نیازی  لمینت  برای نصب  باشد( 

استفاده می شود. به جای فوم  همان موکت 
اجرای کف پوش لمینت بر روی موکت بسیار بهتر از 
اجرای آن بر روی فوم می باشد. برای اجرای لمینت 
بر روی موکت باید نصاب، موکت موردنظر را رؤیت و 

نوع آن را تأیید کند.
شکل 37ـ نصب کف پوش لمینت روی موکت

شکل 38 ـ از نوارچسب پهن در محل 
هم پوشانی لبه های فوم

شکل 39ـ روی هم قرارگیری لبه های 
لایه صداگیر

شکل 40ـ پوشش کامل کف با فوم صدا گیر
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شکل 41ـ  مراحل باز کردن جعبه های لمینت

مرحله 4ـ نصب کف پوش چوبی
 بازکردن جعبه های لمینت: با استفاده از کاتر با احتیاط کامل نایلون روی جعبه ها را برش داده و قطعات را 

از درون جعبه خارج کنید )شکل 41(.

بر  اره فارسی  از  برای برش قطعات   برش قطعات: 
استفاده می شود که نحوه کار با آن در ادامه توضیح 

می شود. داده 

برش هاي  براي  ماشین  این  از  فارسي برُ:  ارۀ  ماشین 
عرضي با زاویه های 45- تا 45+ استفاده مي شود. این 
ماشین در اندازه های مختلف در بازار عرضه مي شود و 
به ویژه براي قاب سازي و برش هاي فارسي )45 درجه( 
از آن استفاده مي شود و به ارۀ فارسي برُ معروف است. 
نوع دیگري از این ماشین به صورت کشویي وجود دارد 
و این امکان را به کاربر مي دهد تا بتواند قطعات پهن 
مانند صفحات فشردۀ چوبي را برش دهد. از این ماشین 
در اجرای تزیینات چوبي به ویژه برای برش صفحات 

کف پوش بسیار استفاده می شود )شکل 42(.

شکل 42
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قسمت های مختلف ماشین ارة فارسي بر
دسته: براي پایین آوردن تیغه و برش زدن قطعةکار استفاده مي شود 
و با رها کردن دسته در اثر فشار یک فنر قوي، تیغه به طرف بالا 
و جاي قبلي باز مي گردد. کلید قطع و وصل جریان برق نیز روي 

دسته قرار دارد و داراي دکمة ایمني است.
مواد  وجود  و  چوبي  فشردۀ  صفحات  مداوم  برش  دلیل  به  تیغه: 
به  مي شود،  کند  زود  تیغه  آنها،  داخل  در  مانند چسب  شیمیایي 
همین دلیل در حال حاضر بیشتر از اره هایي با تیغة الماسه استفاده 
مي شود که براي برش پروفیل ها و صفحات ام. دي. اف و اچ. دي. اف 
با روکش ملامینه مناسب تر است. برش هاي حاصل از این نوع تیغه 

بسیار تمیز و دقیق بوده و خود تیغه نیز دیرتر کند مي شود.
تیغه  فلزي که پشت  است، قسمت  داراي دو قسمت  حفاظ تیغه: 
را پوشش داده و به صورت ثابت است و قسمتي که جلوي تیغه را 
مي پوشاند. این قطعه از جنس پلکسي گلس و شفاف است. با پایین 
آوردن تیغه، حفاظ به اندازه لازم حرکت کرده و از روي تیغه کنار 
مي رود و اجازه مي دهد که برش انجام شود و در عین حال از دست 

و چشمان کاربر نیز محافظت مي کند.
صفحۀ متحرك: این صفحه قابل تنظیم براي زوایاي مختلف است 

و با یک پیچ در محل خود ثابت مي شود )شکل های 45 و 46(.
کانال خروج خاك اره: براي خروج خاك اره، کانالي وجود دارد که آنها را به درون کیسه اي که در انتهاي آن 

قرار گرفته، هدایت مي کند.
گونیا: قطعه کار به آن تکیه داده شده و برش زده مي شود. در بعضي مدل ها به جاي تیغه، گونیا با زاویه قرار 

مي گیرد. 
گیرۀ نگه دارندۀ قطعه کار: قطعه کار را در جاي خود ثابت مي کند تا در هنگام برش، حرکت نکند. 

درجۀ تنظیم زاویه تیغه: براي تنظیم تیغه در زاویه های مختلف استفاده مي شود )شکل های 47 تا 50(.

شکل 43ـ دسته

شکل 44ـ تیغه

شکل 46ـ برش عرضیشکل 45ـ برش فارسی
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شکل 49ـ استفاده از لیزرشکل 48ـ تنظیم زاویه تیغهشکل 47ـ گیره ثابت کننده قطعه کار

شکل 50 ـ تنظیم زاویه



پودمان اول: اجرای کف پوش و دیوارپوش چوبی

23

نکات ایمني در هنگام کار با ماشین ارۀ فارسي بر
 خروجي خاك اره باید به کیسه متصل باشد تا از پراکندگي غبار در هوا جلوگیري شود. 

 حفاظ تیغه باید بررسی شود که سالم بوده و لق نباشد.
 قطعه کار باید با گیره به گونیا محکم شود تا از لرزش آن جلوگیري شود و همچنین کاربر بتواند دست 

خود را به دور از تیغه قرار دهد.
 کاربر باید دست خود را حداقل 10 سانتي متر دورتر از تیغه قرار دهد.

 از بریدن قطعات کوچک که سطح اتکاي کمي دارند با ماشین اره فارسي بر باید خودداري شود. 
 قطعات کوچک بریده شده باید از کنار تیغه دور شوند تا در اثر برخورد با تیغه پرتاب نشوند.

نکات ایمنی

برش کاري با ماشین ارۀ فارسي بر
براي راه اندازي ماشین و برش کاري بهتر است به ترتیب زیر عمل شود:

1 براي اجرای یک برش دقیق باید قطعه کار کاملًا به گونیاي ماشین بچسبد، بنابراین باید حداقل یک طرف آن 
صاف و گونیا باشد. 

2 زاویة تیغه و در صورت نیاز صفحه نیز باید متناسب با نوع برش تنظیم شود.
3 مقدار پایین آمدن تیغه باید طوری تنظیم شود که قطعه کار به طور کامل برش بخورد اما تیغه به صفحه ماشین 

آسیب نرساند.
4 بعد از روشن کردن ماشین براي شروع 
با  باید  تیغه  هدایت  دستة  کاري،  برش 
دست گرفته شود و با حفظ فاصلة ایمني 
دست دیگر، تیغه اره با دسته پایین آورده 

شود و قطعة کار برش بخورد.
5 قطعة کار باید با گونیا و متر کنترل 
شود تا کاربر از دقت کار اطمینان حاصل 

کند.
زیادي  عرض  داراي  که  قطعاتي  در   6
هستند و نمي توان آنها را تنها با پایین 
آوردن تیغه در یک مرحله برش داد، باید 
از اره فارسي بر کشویي استفاده کرد و در 
این موارد حرکت تیغه باید از طرف کاربر 

به طرف ماشین باشد.

شکل 51 ـ برش عرضی یک قطعه لمینت روی خط لیزر
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شکل 52ـ قسمت های مختلف اره عمودبر

راهنمای خط کش تیغه

پایه

سیم برق

دسته

قفل کلیدکلید روشن و خاموش 

کنترل سرعت 

تنظیم ارتعاش

گیرۀ تیغه 

تیغه

کار با ماشین ارة عمودبر
روش کار با این ماشین بسیار ساده است. از آن برای برش های مستقیم و منحنی انواع مواد اولیه استفاده 
می شود. این اره دارای یک پایه بوده که روی قطعه کار که قبلًا با گیره محکم بسته شده، قرار گرفته و تیغة 
آن که در میان پایه قرار دارد و با حرکت عمودی خود به طرف بالا و پایین، قطعه را برش می دهد. ماشین ارة 
عمود بر با فشار دست به جلو حرکت کرده، عمل برش کاری را انجام می دهد. اين ماشین داراي قسمت هاي 

مختلفي است كه بايد با آنها آشنا شد و نقش و كاربرد هركي را فرا گرفت )شکل 52(.

كاربردهاي ماشين ارة عمودبر 
اين یک ماشين بسيار كاربردي در برش انواع چوب ها و سایر فراورده های چوبی، پلاستكي و ورق  هاي آلومينيم و 
فلزات نرم است. براي كاربردهاي مختلف بايد از تيغة مناسب استفاده كرد و تنظيمات آن را نيز طبق دستورالعمل 

انجام داد. در شكل هاي 53  تا 58 موارد استفادة ماشین اره عمودبر نشان داده شده است.
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شكل 54ـ برش زاويه دار

شكل 56ـ برش مورب

شكل 58ـ دایره بري با گونيا

شكل 53ـ برش مستقيم )1ـ خط برش 2ـ پایه(

1

2

شكل 55ـ برش منحني )1ـ سوراخ برای عبور تیغه(

1

شكل 57ـ برش مستقيم با گونيا )1(

1
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شكل 59ـ كليد تنظيم ارتعاش تيغه )1(

1

نکات ایمنی هنگام کار با ارة عمودبر 
 هنرجو باید لباس كار مناسب به تن داشته باشد و از لوازم ايمني فردي استفاده كند.
 هنرجو باید به هشدارهای ایمنی هنرآموز و نیز پوسترهای ایمنی توجه كامل نماید.

 از شوخي كردن در محيط كارگاه و هنگام كار جداً پرهيز شود.
 برای انجام کارهایی مانند تعویض تیغه، باید دوشاخة دستگاه از 

پریز خارج شود.
 برای برش کاری، تیغة مناسب با جنس قطعة کار انتخاب شود. 
ضخامت قطعة كار با قدرت دستگاه و ارتفاع تيغه بايد تناسب داشته 

باشد.
 قبل از برش، اتصال خروجي گرد و غبار ماشین به سيستم مكنده 

بررسي شود )شكل روبه رو(.
 قبل از شروع به کار باید از محکم بودن تیغه اطمینان حاصل کرد. 

نکات ایمنی

)1( خروجي
)2( لوله مكندة گرد و غبار

1

2

تنظيم  همچنين  و  مختلف  اولۀي  مواد  برش  براي 
سرعت برش، مقدار ارتعاش تيغۀ اره قابل تنظيم بوده 
و با كي كليد مي توان آن را كم و زياد كرد. اين كليد 
در شكل  59 قابل مشاهده است. به كاربردهاي كليد 

ارتعاش در جدول 2 به طور كامل اشاره شده است.

جدول 2

كاربردنوع برشكليد ارتعاش

براي برش ورق فولاد نرم، ورق فولاد ضدزنگ، پلاستكي، برش تميز برش مستقيم0
چوب و تخته چندلايه

Iبراي برش ورق فولادنرم، آلومينيم و چوب سختقوس بري با انحناي كم

IIبراي برش چوب، تخته چندلايه، برش سريع در ورق آلومينيم و ورق قوس بري با انحناي متوسط
فولاد نرم

IIIبراي برش سريع چوب و تخته چندلايهقوس بري با انحناي زياد
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 قطعهك ار بايد بر روي ميز كار محكم شود )شکل رو به رو( و 
همچنين باید ماشین را محكم در دست گرفت.

 قبل از برش، فضاي خالی براي حركت تيغه بررسي شود تا از 
بريده شدن ميزكار يا قطعات ديگر جلوگیری شود.

با  آن  تيغة  تا  بود  مراقب  باید  از روشن كردن ماشین  قبل   
باشد. نداشته  تماس  قطعهك ار 

 هنگام كار با ماشين اره عمودبر، دست آزاد کاربر با فاصلة ايمن 
به دور از قطعات متحرک ماشین نگه داشته شود )شکل رو به رو(.

 هنگام برش هیچ گاه، ماشین نباید رها شود و با تیغة در حال 
حرکت، نباید آن را از شکاف برش خارج کرد.

 هنگام برشك اري بايد مراقبت شود تا از برخورد سيم برق 
ماشین با قطعات فلزي نوك تيز پرهيز شود.

 همواره از عينك ايمني استفاده شود. عين كهاي معمولي يا 
آفتابي، عينك ايمني به شمار نمي روند.

 قطعه كار بررسي شود تا از نبودن ميخ در آن مطمئن شد، 
زيرا بريدن ميخ خطرناك است و موجب شكستن تيغه مي شود.

 پس از پایان برش، کاربر باید ماشین اره را خاموش کند و منتظر شود تا تیغه از حرکت بايستد، آنگاه 
ماشین را از روی قطعه کار بردارد. هيچ گاه بلافاصله پس از برش تيغه لمس نشود، چون هنوز داغ است.

محکم بستن قطعه کار

فاصلۀ ایمن دست تا تیغه

با توجه به اینکه پس از برش قطعه با ارة عمودبر، محل برش خورده باید پرداخت شود، بنابراین بهتر 
است تیغة اره طوری در کنار خط حرکت کرده و تخته را برش دهد که تنها اثری از خط باقی بماند تا 
پرداخت آن نیز آسان تر شود. این نکته در مورد قطعاتی است که قسمت زائد دور ریخته می شود. اما 

در قطعاتی که هر دو طرف قطعة بریده شده، برای 
بهتر است برش کاری  به کار گرفته می شود،  پروژه 
طوری انجام شود که هر دو قطعه سالم بماند یعنی 
برش باید دقیقاً در مرکز خط انجام شود. همچنین 
ابتدا  است  کافی  داخلی  قسمت های  برش  برای 
قطعه کار را روی میز محکم کنید. جای قرار گرفتن 
روی  را  عمودبر  ارۀ  و  کنید  مته سوراخ  با  را  تیغه 
کنار  در  و  کنيد  روشن  را  آن  و  گذاشته  قطعه کار 
خط به  طوری که تنها سیاهی خط باقی بماند، آن 

را برش دهید )شکل رو به رو(. 

نکته

برش داخل قطعه کار
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 نصب قطعات
1 قبل از شروع نصب قطعات لمینت باید، برش های مورد نیاز در 
آنها انجام شده باشد. از آنجایی که قطعات لمینت به صورت یک در 
میان کامل و نیمه هستند، باید به مقدار موردنیاز از وسط، برش 

عرضی داده شوند.
2 کف پوش های لمینت از قطعات خاصی ساخته می شود که در 

اطراف هر کدام زبانه و شیارهای ویژه ای وجود دارد که می توان 
توسط آنها این قطعات را درکنار هم قرار داد و قفل نمود.

3 در اجرای کف پوش لمینت سعی کنید، لمینت های نصب شده 

حدود هشت تا دوازده میلی متر با دیوارهای کناری فاصله داشته 
باشد که این کار را می توانید با قرار دادن قطعات فاصله نگهدار1 در 
دورتادور دیوارها انجام دهید تا با اجرای ردیف اول بتوانید به راحتی 

سایر قطعات را با ضربه در محل مناسب نصب کنید )شکل 61 (.
4 برای تسلط بیشتر، کارِ نصب را از سمت چپ اتاق شروع کرده، 
قطعة اول را بر روی کف قرار دهید. برای نصب قطعة بعدی ابتدا آن 
را با زاویه 45 درجه نسبت به قطعه نگه داشته، پس از تنظیم کردن 
زبانه و شیار و همچنین محل استقرار قطعه، با کمی فشار قطعات 
را در داخل یکدیگر قرار داده و با پایین کشیدن قطعه، آن را در 
قطعه قبلی قفل نمایید. اطمینان حاصل کنید که قطعات نصب 

شده به طور کامل به هم چسبیده و هیچ شکافی در امتداد طول قطعه ها وجود نداشته باشد.
با رسیدن به آخرین قطعه در ردیف اول، فاصلة قطعة قبلی از دیوار را اندازه گیری نموده و به اندازۀ طول زبانه 
)معمولاً حدود 6 میلی متر( از آن کم کنید و قطعة کف پوش لمینت را برش دهید و سپس مانند قطعات قبلی به 

کمک ابزار نصب، آن را در محل مناسب خود قرار دهید. تا این مرحله، ردیف اول نصب شده است.

شکل 60 ـ برش عرضی لمینت

شکل 61

شکل 62 ـ نصب ردیف اول و دوم کف پوش لمینت بر روی موزاییک

Spacer ـ1
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شکل63 ـ نصب ردیف اول و دوم کف پوش لمینت بر روی فوم

شکل 64ـ روش های قفل کردن قطعات لمینت به یکدیگر

1 قطعات لمینت را خیلی ساده با چرخاندن و جازدن به هم نصب کنید. مزایای این روش سریع تر از  روش 
روش های دیگر است که فقط می توان آنها را با چکش و ضربه زن نصب کرد. در ضمن به قطعات کف پوش صدمه 

نمی زند.
2 به دلیل عدم دسترسی راحت )مانند قسمت های زیر رادیاتور و...(، قطعات را با استفاده از چکش یا  روش 

ضربه زن یا اهرم در یکدیگر جا بزنید زیرا امکان زاویه دادن به صفحه وجود ندارد.

نصب اولین ردیف پارکت لمینت، از مهم ترین مراحل نصب این نوع کف پوش به شمار می رود. دقت و ظرافت 
در نصب این ردیف، پایه و اساس برای نصب صحیح و اصولی ردیف های بعدی و در نهایت، ایجاد یک سطح 

صاف، یکدست و زیبا خواهد بود.

نکته

مرحله 1

مرحله 3

مرحله 5

مرحله 4

مرحله 6

مرحله 2

تنظیم اندازه محل برش قطعه

نگه داشتن صحیح چکش

12 میلی متر 12 میلی متر
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شکل 65 ـ اتصال قطعات لمینت به یکدیگر

برای اتصال قطعات نباید از چسب، میخ، چکش 
فلزي و میلة کشش استفاده کرد.

نکته

شکل 66 ـ اشتباهات رایج در اجرای کف پوش لمینت

برای نصب قطعات به صورت آجر چینی طول قطعه ای که برش می خورد از یک دوم تا یک سوم طول قطعه 
یعنی 40 تا 60 سانتی متر است. در صورتی که با قرار دادن قطعة آخر، اندازۀ قسمت باقی مانده از برش بیش 
از 40 سانتی متر باشد، برای شروع ردیف بعدی از آن استفاده نمایید. در شکل 58 برخی اشتباهات رایج در 

اجرای کف پوش لمینت نشان داده شده است.

استفاده از پانل شکسته ممنوع

میخ ممنوع

چسب ممنوع
چکش فلزی ممنوع

میله کشش ممنوع

برای نصب قطعة دوم از ردیف دوم، ابتدا آنرا با زاویة 45 درجه نسبت به قطعه اول قرار داده و در آن قفل 
نمایید. سپس هر دو قطعه در ردیف دوم را کمی بلند کرده و در ردیف اول جا بزنید و این روند را تا انتهای 

مراحل نصب ادامه دهید.
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اگر ابعاد سطوح که با لمینت پوشش می شود بیش از 8× 12 مترمربع باشد، باید از درز انبساط استفاده شود 
که محل درز با قطعة تی )T( شکل پوشیده می شود.

نکته

شکل 68

شکل 67

شکل 69

در سطوحی که شکستگی وجود دارد با برش قطعات 
لمینت به صورت طولی و عرضی می توان آن قسمت ها 

را پوشش داد )شکل های 67 تا 69(.

مدل T برای درز انبساط

12 میلی متر
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شکل 71 ـ نحوۀ نصب کف پوش لمینت در مجاورت لولۀ 
تأسیسات

شکل 72ـ اجرای لمینت کف در شرایطی که رادیاتور با کف 
فضا اتصال ندارد.

 نصب قرنیز 
برای تکمیل پوشش کف فضایی که با لمینت پوشیده 
می شود و همچنین زیبایی و پوشش درز بین قطعات 
لمینت  و دیوار از قرنیزهای چوبی یا پلیمري استفاده 
می شود که دارای ارتفاع 7 تا 15 سانتی متر هستند و با 

پیچ یا میخ بدون سر به دیوار متصل مي شوند.
که  متصل شود  دیوار  به  نحوی  به  پیچ  با  باید  قرنیز 
قدری داخل قرنیز قرار گیرد. در محل تقاطع و گوشه ها، 
اتصال قرنیزها با یکدیگر به صورت فارسی )45درجه( 

برش داده مي شود.

شکل 73

برای قسمت هایی از کف که در مجاورت رادیاتور و لوله تأسیسات قرار دارند مانند شکل های 70 تا 72 اجرا 
می شود.

شکل 70 ـ علامت گذاری اندازه لوله روی قطعه کف پوش 
لمینت
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قرنیزها در انواع رنگ، طرح و مواد مختلف تولید و عرضه می شوند که باید مناسب ترین آنها را برای کف پوش 
انتخاب کرد )شکل 74(.

ام. دی. اف

پلی استایرن

چوب پلاستیک

پی. وی. سی
شکل 74 ـ نمونه هایی از قرنیز اجرا شده در فضای داخلی با مصالح مختلف

شکل 75 ـ قرنیز از چوب با رنگ های مات

و  سانتی متر هستند  دارای طول 280  قرنیز  قطعات 
نباید تاب داشته باشند. محل سوراخ ها در قرنیزها، باید 
با ماستیک کاملًا پر و صیقلی شود. رنگ آنها نیز باید 

کاملًا یکنواخت باشد.
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ابزار مورد استفاده در لبۀ درها و ورودی ها
معمولاً در نصب کف پوش های لمینت و پارکت به قسمت هایی مانند لبة چارچوب درها و ورودی راهرو، لبة پله ها 
و... برخورد می کنیم که باید از قطعات مناسب این قسمت ها استفاده کرد که به نام های میت و روکوب در بازار 

عرضه می شود. استفاده از این قطعات کیفیت بالاتر در نصب را به همراه خواهد داشت.
پروفیل آستانه مي تواند به عنوان راه حلي بین دو کف پوش فضاهای مجاور در نظر گرفته شود )شکل 76(.

این پروفیل مي تواند زیر چارچوب در قرار گیرد و به کمک یک ریل پلاستیکي مخصوص به راحتي نصب شود. 

شکل 76 ـ پشت و روی پروفیل آستانه

شکل 77ـ چند نمونه قرنیز

شکل 79ـ اتصال قرنیز درکنج به صورت فارسیشکل 78ـ اتصال قرنیز کنار پله ها

32 میلی متر 31 میلی متر

8 میلی متر 12 میلی متر

روکوبمیت
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شکل 80   ـ چند نمونه از قرنیزهایی که درمحل اتصال کف پوش لمینت به سطوح مجاور به کار می رود.

قرنیز 7 سانتی متری

قرنیز 9 سانتی متری شیاردارقرنیز 6 سانتی متری

قرنیز 9 سانتی متری
70 میلی متر

90 میلی متر60 میلی متر

90 میلی متر

90 میلی متر83 میلی متر

16 میلی متر

16 میلی متر16 میلی متر

16 میلی متر

8 میلی متر16 میلی متر

قرنیز 8 میلی متریقرنیز کرکره ای

شکل 81  ـ پروفیل اسکوتیا )یک نوع نوار لبه( و استفاده از آن برای اتصال کف پوش لمینت به قرنیز سنگی دیوار

شکل 82ـ استفاده از دستگاه میخ زن برای اتصال ابزار اسکوتیا به کف پوش لمینت
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پروفیل لبۀ پله: به منظور پخ کردن لبة 
تیز پله به کار برده مي شود. این پروفیل 

ضد فرسایش است )شکل 83( .

شکل 83ـ پروفیل لبۀ پله

65 میلی متر

20 میلی متر

پروفیل انتها: استفاده از این پروفیل ساده ترین روش براي پوشاندن لبه های قطعات کف پوش مي باشد. همچنین 
این پروفیل براي پوشاندن درز موجود درکف پوش و درهاي ریلي و یا قرنیز مناسب است.

شکل 85ـ پروفیل گُردهشکل 84ـ پروفیل میانه

استفاده از چسب مخصوص قرنیز یک راه حل مناسب براي اتصال قرنیزها به سطوح زیرین یا دیوارها است. 
برای یکسان کردن طرح کف با لبة چارچوب )در چارچوب های فلزی که قابل برش نیستند( از یک قطعة اضافة 
استفاده نموده و طرح لبه چارچوب را در آن به کمک ارۀ مویی و یا ابزار مناسب دیگری برش دهید. در صورتی که 
طرح با لبه انطباق کامل داشت آنرا بر روی قطعه اصلی نصب کنید. برای پنهان نمودن شیار و زبانه های قفل 
نشدۀ آن نیز می توان از ابزارهای مناسب نظیر پروفیل میانه و گرده استفاده کرد. فاصلة قرار داده شده بین قطعات 

لمینت و دیوار نیز توسط قرنیز و پروفیل های لبه پنهان می شوند.
ماستیک هم رنگ: ماده ای براي پر کردن درز باریک بین قرنیز و کف است که براي هر کف پوش لمینت یک 

ماستیک هم رنگ توصیه مي شود.

انواع قطعات قرنیز که در کنار دیوارها، ستون ها، اتصال به آستانۀ درها و اتصال کف با مصالح متفاوت کنار 
کف استفاده می شوند، چه نام دارند؟ انواع آنها را در جدولی مشابه جدول زیر دسته بندی کنید.

محل کاربرد نام قطعه شکل قطعه

تحقیق کنید
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در شکل های 86 تا 88 مراحل مهم نصب کف پوش لمینت نشان داده شده است.

شکل 88ـ مراحل نصب و میخ زدن قرنیز و پوشش نهایی کف پوش

شکل 86ـ قفل کردن قطعات لمینت به یکدیگر

شکل 87ـ نصب لمینت در آستانۀ در

گروه های دوتا سه نفره تشکیل دهید و سطحی به ابعاد سه متر در سه متر را با توجه به مراحل اجرا که 
توضیح داده شد کف پوش لمینت نمایید.

فعالیت
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مرحله 5 ـ پرداخت نهایي سطح کف پوش 
بعد از نصب لمینت باید با استفاده از جاروی مناسب کف را از براده های چوب که ناشی از برش قطعات لمینت 
و قرنیزها است پاك کرد. در این شرایط توصیه می شود پنجره ها باز شود تا گرد و غبار ناشی از کار، از محیط 
بیرون رود. همان طورکه گفته شد، براي پر کردن فاصله میان قرنیز و کف از ماستیک هم رنگ استفاده مي شود.
الف( کف پوش های چوبی معمولاً به صورت چندتایی روی یک سطح کاغذی یا توری چسبانده شده و روی کف 

نصب می شوند. 
پس از نصب، کاغذ روی پارکت را نم دار می کنند تا کاغذها از سطح چوب پاك شود. درصورتي که پس از نصب 
صفحات پارکت و برداشتن صفحات کاغذ، تعدادي از قطعات چوبي معیوب باشند باید برداشته شده و با قطعات 

جدید جایگزین شود. 
ب( سطحي که با پارکت پوشانده مي شود باید در کنار دیوار با قرنیزهاي چوبي پوشیده شود. ارتفاع قرنیز چوبي 
معمولاً بین 7 تا 15 سانتي متر است و روش نصب قرنیز مانند همان مواردی است که در کف سازي با لمینت 

توضیح داده شد.
توجه داشته باشید اگر قرنیزها رنگ نمي شود، باید هم رنگ و از جنس چوب پارکت باشد.

شکل 89 ـ اتصال پارکت کف به دیوار توسط قرنیز

ج( پرداخت نهایي: سطوح فرش شده با پارکت را باید با سنبادۀ بشقابي و لرزشي، پرداخت کرده و با قشري 
انواع رزین های  را رنگ آمیزي کنید.  با جلادهنده، روي آن  و  تا منافذ چوب پوشیده شود  بپوشانید  از سیلر 
پلي یورتان، فنلي و اپوکسي یا لاك نیم پلی استر، جلادهنده های مناسبي براي پوشش سطح پارکت هستند.
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مراقبت و نگهداری لمینت 
 از کشیدن لوازم سنگین مانند اسباب و اثاث خانه به خصوص مبل ها روی کف پوش های لمینت پرهیز کنید تا 

روی آنها خط و خش نیفتد.
 گرد و غبار و سنگ ریزه مانند یک سنبادۀ زبر موجب خراشیدگی سطح کف پوش می شود. بهتر است در نقاط 

پرتردد از فرش استفاده کنید و کفش ها را بیرون درآورید.
 لمینت ها مانند سرامیک و سنگ به راحتی تمیز می شوند. برای تمیز کردن آنها لازم نیست از واکس یا پولیش 
استفاده کنید، فقط یک تکة پارچة نم دار کافي است. هرگز برای تمیز کردن لمینت ها از مواد شویندۀ خانگی 
استفاده نکنید. بهترین راه برای محافظت ازکف های لمینت شده، کشیدن جاروبرقی یا جارو زدن عادی به صورت 

هفتگی برای جلوگیری از جمع شدن کثیفی و گرد و غبار است.

شست وشو بدون استفاده زیاد از آب برای جابه جایی مبلمان را روی لمینت نکشید

شکل 91شکل 90

شست وشو بدون استفاده از مواد شیمیایی

شکل 92

 برای شستن لمینت هرگز مانند شستشوی سرامیک عمل نکنید، چون آب لمینت را تخریب کرده و موجب 
از بین رفتن آن می شود. اگر لمینت ها خوب نصب نشده باشند بین آنها شکاف یا فضای خالی دیده می شود و 
در این صورت آب و رطوبت به بخش داخلی آنها نفوذ کرده و عمر مفید آنها کم می شود )شکل های 90 تا 93(.

استفاده از پارچة کاملًا خیس برای تمیز کردن پوشش های لمینت 
و ریختن آب بر روی این گونه پوشش ها مجاز نیست زیرا اگر آب به 
درزهای لمینت نفوذ نماید بعد از مدتی از محل نصب جدا می شود 
و فرم آن تغییر می کند. پس کمتر از 15 دقیقه این کار باید انجام 

شود )شکل 94(.

شکل 93

شست وشو با آب به میزان کم

شکل 94

شستن لکه با آب در عرض 15 دقیقه
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قبل از تی زدن یا جارو کردن، آشغال و گرد و غبار را تمیز کنید. تی را فقط در حد نم مرطوب کنید و آن را 
خیس نکنید. آب اضافی، لمینت را خراب می کند. قبل از استفاده از تی، آن را فشار داده و مطمئن شوید که آب 

از آن نمی چکد. در ضمن بعضی از جاروهای بخار شوی هم قابلیت شست وشوی لمینت را دارند. 
قراردادن مستقیم گلدان بر روی لمینت حتی اگر نشتی آب هم نداشته باشد سطح لمینت را کدر می کند، از این 

رو، گلدان ها را باید بر روی قفسه ها و یا پایه هایی با ارتفاع مناسب از کف قرار دهید.
نگهداری کف پوش کمک  به  زیر مبلمان  از محافظ  استفاده  و  تهویه فضا  و  مانند کنترل دما  نکاتی  رعایت 

تا 97(  95 )شکل های  می کند 

شکل 96شکل 95

شکل 97

تهویه فضای داخلی انجام شود

استفاده از محافظ زیر مبلمان لازم است

پس از اجرای کف پوش لمینت تا 24 ساعت از 
سطح  روی  بر  سنگین  خیلی  وسایل  گذاشتن 
لمینت شده خودداری نمایید تا لمینت شکل اصلی 

خود را در محیط پیدا کند.

نکته
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ارزشیابی شایستگی اجرای کف پوش چوبی 

نوبت:تاریخ ارزشیابی:شماره ملی:نام و نام خانوادگی:

استاندارد عملکرد کار: 343212031كد پودمان مجريان طرح هاي معماري داخليحرفه343212كد حرفه
اجرای كف پوش چوبی بر اساس نقشه‌های فاز 1 و 2 و نقشه‌های جزئیات 
و مشخصات فني)Shop  drawing(، نشریه 55 سازمان برنامه و بودجه، 

استانداردهای سازمان ملي استاندارد،  مبحث 5 مقررات ملي ساختمان

2سطح صلاحیتساخت مبلمان و عناصر چوبي و پارچه ايوظیفه شغل34321203كد وظیفه شغل 

مهارتسطح شایستگی اجراي كف پوش چوبيکار3432120311کد کار

شرایط انجام كارمراحل کارردیف
)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتایج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشیابی

ممكن
نمره کسب 

شده 

1
برداشت اندازه کف 

برای کف پوش

مکان: کارگاه
ابزار و تجهیزات: متر ـ خط کش فلزی ـ کاغذ

زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ برداشت اندازه ـ تطبیق اندازه با نقشه 
ـ نهایی کردن اندازه ها

3

2ـ برداشت اندازه ـ تطبیق اندازه با نقشه

1ـ برداشت اندازه

2

آماده سازی 
کارگاه )تهیه مواد 

و تجهیزات و 
قرار دادن آنها در 

کارگاه(

مکان: کارگاه
ابزار و تجهیزات: اره فارسی بر ـ اره عمودبر ـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ کمپرسور هوا ـ تفنگ 
میخ کوب نیوماتیک )بادی(  ـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( ترازـ شاقول ـ ریسمان ـ دستکش  ـ 
کف پوش آماده ـ متر ـ خط کش فلزی ـ كاتر ـ قلم مو ـ چکش فلزی ـ رنگ های پوشش سطوح 

چوبی ـ سنباده ـ ماشین سنباده لرزان ـ ماشین سنباده دیسکی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

ـ استقرار صحيح آنها در محل و وضعيت مناسب 
3

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 
2ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

1ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار

زیرسازی کف پوش 3
چوبی

مکان: کارگاه
ابزار و تجهیزات: اره فارسی بر- اره عمود برـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ کمپرسور هوا  ـ 
تفنگ میخ کوب نیوماتیک )بادی(   ـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( ـ تراز ـ شاقول  ـ ریسمان ـ 

دستکش ـ کف پوش آماده ـ متر ـ خط کش فلزی ـ كاتر ـ چکش فلزی 
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ اجراي زيرسازي، كنترل و نصب قطعات زیرسازی
ـ تنظیم فاصله قطعات 

ـ تراز و گونیایی بودن قطعات زیرسازی
3

ـ اجراي زيرسازي، كنترل و نصب قطعات زیرسازی
2ـ تنظیم فاصله قطعات

1ـ نصب قطعات زیرسازی

نصب کف پوش 4
چوبی

مکان: کارگاه
ابزار و تجهیزات: اره فارسی برـ اره عمود بر ـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ کمپرسور هوا ـ 
تفنگ میخ کوب نیوماتیک )بادی( ـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( ترازـ شاقول ـ ریسمان  ـ 

دستکش  ـ کف پوش آماده ـ متر ـ خط کش فلزی ـ كاتر ـ چکش فلزی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ برش قطعات چوبی طبق نقشه و الگو
ـ نصب صحیح و کامل قطعات کف پوش 

ـ کنترل صحت نصب کف پوش
3

ـ برش قطعات چوبی طبق نقشه و الگو
2ـ نصب صحیح و کامل قطعات کف پوش

ـ برش قطعات چوبی طبق نقشه و الگو
1ـ نصب ناقص قطعات کف پوش

پرداخت نهایی 5
سطح کف پوش

مکان: کارگاه
ابزار و تجهیزات: قلم مو ـ چکش فلزی ـ رنگ های پوشش سطوح چوبی ـ  سنباده ـ ماشین 

سنباده لرزان ـ ماشین سنباده دیسکی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ سنباده کاری سطح کف پوش
3ـ لکه گیری سطح کف پوش ـ رنگ کاری سطح

ـ سنباده کاری سطح کف پوش
2ـ لکه گیری کامل سطح کف پوش

ـ سنباده کاری سطح کف پوش
1ـ لکه گیری ناقص سطح کف پوش

شایستگی های   غیرفنی، 
توجهات  بهداشت،  ایمنی، 

زیست محیطی و نگرش: 

استفاده از دستکش،کلاه ایمنی، کفش ایمنی، عينك ايمني، لباس کار و ماسک در حينك ار، 
دقت در اجراي كار، رعایت ایمنی موقع برش قطعات، مديريت پسماند، مدیریت مواد و 

تجهیزات، مدیریت کیفیت، مدیریت زمان، نقش در تیم ، نظافت کارگاه

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجام کامل همه موارد

1انجام ناقص همه موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی

 خیر

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1، 2، 3، 4 و 5 )مراحل بحرانی( 
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار
2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اينكه كي تكليفك اري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با يكفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي انجام 

كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
ـ مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

ـ تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيبي ابي، هدايت و راهنمايي ديگران.
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آیا تا به حال پی برده اید 
1 از چه مصالحي براي پوشش ديوارهاي داخلي استفاده مي شود؟

2 انواع گونه چوبي مناسب براي اجراي ديوارپوش چوبي کدامند؟

3 اجراي ديوارپوش چوبي داراي چه مراحلي است؟

4 نحوة اجراي مراحل ديوارپوش چوبي چه اثري بريكفيت كار نهايي خواهد داشت؟

5 به چه ابزار، مصالح و تجهيزاتي براي اجراي ديوارپوش چوبي نياز است؟

استاندارد عملکرد 
پس از پایان این واحد یادگیری، هنرجو قادر خواهد بود:

با استفاده از مواد اولیه، ابزار و تجهيزات و نقشه هاي اجرایی، پوشش چوبی كي ديوار به مساحت تقريبي 5 
متر مربع را با رعایت ایمنی، بهداشت محیط کار و براساس استانداردهای ملی اجرا کنند. 

اجرای دیوارپوش چوبی

واحد یادگیری 2 
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مقدمه 
مرغوب  چوب  که  مناطقی  در  دور  گذشته های  از 
مختلف  قسمت های  بود،  دسترس  در  فراوان  و 
ساختمان ها از جمله بدنة آنها را با چوب می پوشاندند. 
امروزه نيز یکی از دیوارپوش های زیبا که در فضاهای 
داخلی رستوران ها، ادارات، سالن های کنفرانس و... 

اجرا می شود، دیوارپوش چوبی است.
انواع چوب و مواد فشردة مصنوعی چوبی در ساختمان 
كاربرد فراوان دارند، از این مواد برای تزيینات داخلی 
اسکلت  در  نیز  و  دیوارپوش  جمله  از  ساختمان ها 

ساختمان مانند تیر، ستون و... استفاده می شود.
چوب با توجه به نوع، گونه و زیستگاه درختان دارای 
مشخصات و ویژگی های متفاوتی است. برای افزایش 
کیفیت چوب خام باید قبل از مصرف آن را فراوري 
نمود. رطوبت پذیری چوب، تاب خوردگی و پیچش، 
تفاوت چشمگیر ویژگی های فیزیکی و مکانیکی آنها 
آنها  معایب  از جمله  مختلف،  و جهات  در حالات 

محسوب می شوند.
بودن،  اقتصادی  بر  علاوه  چوبی  فشردة  صفحات 
بسیاری از معایب چوب های طبیعی را ندارند و یا 
معایب نام برده در آنها به حداقل کاهش یافته است. 
از  استفاده  از  نمونه هايي   99 و   98 شکل های  در 

چوب در فضاهاي داخلي نشان داده شده است.

در گذشته از چوب های نراد، کاج و سرو برای دیوارپوش استفاده می شد، اما امروزه به دليل ظهور صفحات 
مصنوعی فشرده مانند انواع تخته فیبر، تخته خرده چوب )نئوپان( و تختة چندلایه، از چوب خام کمتر به عنوان 
ديوارپوش در فضاهاي داخلي استفاده مي شود. همچنین صرفة اقتصادی، سادگی در اجرا و نیاز نداشتن به 

رنگ کاری و کاهش معایب نسبت به چوب خام، دلایل دیگر استفاده از این صفحات است. 
از سوی دیگر اين صفحات به دلیل رنگ بندی متنوعی که دارند، انتخاب های زیادی را برای فضا فراهم می کنند.

شکل 98

شکل 99
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جدول 2ـ مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات موردنیاز اجراي ديوارپوش چوبي

تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

قطعات چهارتراش۱
از جنس چوب، ام.دي.اف یا نئوپان با 
سطح مقطع به ابعاد ۱۶ میلی متر × ۵ 

سانتی متر و طول متناسب با فضا

با روکش ملامینه، به ضخامتصفحات ام.دي.اف۲
 8 و 16 میلی متر

نيوماتكي )بادی(، از نوع SKدستگاه میخ کوب۳

متر لیزری به همراه پايه ۴
مناسب فضاي داخلي، اندازه كوچك، 

با قابليت محاسبه طول و با دقت 
1ميلي متر و برد 60 متر

تراز لیزری5
سیستم تراز خودکار، قابلیت نصب روی 
پایه، نمایش خط لیزر افقی و عمودی، 

به همراه باتری قلمی و پایه 

دارای تراز فلزی، پنج متریشاقول بنایی6

برقی، کشویی با تیغه ام.دی.اف برُ به اره فارسی بر7
قطر 30 سانتی متر

اجرای دیوارپوش چوبی 
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تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

8SK میخ F25 ـ F30 برای دستگاه میخ کوب انواع
F35 ـ 

 

كمپرسور هوا9

قابل جابه جايي،50 ليتري، تک فاز، داراي 
فشار سنج، چرخ و دستگيره، قدرت 2 

اسب بخار، دو سيلندر، 10 متر شيلنگ با 
كوپلينگ

مخزن بالا، قابل اتصال به کمپرسورپیستوله10

مخصوص سطوح چوبي و ام.دی.افبتونه لكه گيري11

مراحل اجرای دیوارپوش چوبی 
در جدول زیر مراحل اجرای دیوارپوش چوبی آورده شده است.

مراحل اجرای دیوارپوش چوبی

برداشت اندازه دیوار و کنترل نقشه ها برای دیوارپوش1

آماده سازی کارگاه2

بررسی سفت کاری3

اجرای زیرسازی4

نصب قطعات رویه دیوارپوش5

نصب قرنیزهای پايين و بالای ديوار6
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مرحله 1ـ  برداشت اندازه دیوار و کنترل نقشه ها
اجرای دیوارپوش های چوبی نیز همانند دیگر بخش های اجرای تزيینات داخلی ساختمان با توجه به نقشه های 
تهیه شده از طرف طراح انجام مي شود؛ از اين رو وجود نقشه های اجرایی برای دیوارپوش چوبی ضروری است 
و نقشه ها بهترین وسیلة انتقال اطلاعات از طراح به عوامل اجرایی هستند. این نقشه ها پس از تأیید نهایی 
از سوی کارفرما و طراح در اختیار مجری قرار می گیرند. طرح بر اساس مشخصات دیوار ارائه می شود و لازم 
است مجری قبل از شروع به کار، سطح دیوار را اندازه گرفته و با نقشه ها تطبیق دهد. در صورت تطبيق طول 

و عرض ديوار با نقشه ها، مي توان بر اساس طول قطعات ترسيم شده در نقشه، برش ها را انجام داد.

به نظر شما در صورت عدم کنترل نقشه ها و تطبیق آنها با دیوار چه اشکالاتی در کار پیش خواهد آمد؟ فکر کنید

در صورت بروز اختلاف بین مشاور، کارفرما و سازنده، نقشه ها ملاك قضاوت هستند و اختلاف میان طرح و 
اجرا می تواند هزینه های اضافی برای طرفین قرارداد به همراه داشته باشد.

نکته
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شکل 101ـ  نقشه زیرسازی ديوارپوششکل100ـ اندازه گيري فضا

مرحله 2ـ آماده سازی کارگاه
قبل از شروع اجرای دیوارپوش بايد ابزار، تجهیزات و مصالح مورد نیاز را تعیین و تهیه کرد. درصورتيك ه برش 
قطعات در كارگاه انجام مي شود به دليل ايجاد گرد و غبار ناشي از برش، وسايل موجود بايد از كارگاه خارج 

شوند يا با پوشش مناسب )مانند نايلون( پوشانده شوند. 
تجهيزات برقي مانند پريز براي راه اندازي و استفاده از وسايلي چون كمپرسور هوا لازم است.
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به نكات زير در خصوص حمل و نگهداری مصالح چوبی توجه كنيد و آنها را بهك ار ببنديد:
 بارگیری، حمل و باراندازی انواع مصالح چوبی باید به گونه ای باشد که مانع از ایجاد ضایعات شود.

 این مصالح باید در مکان های تمیز و سرپوشیده و جدا از هم دسته بندی شوند.
 از تماس آنها با خاک، مواد مضر، رطوبت، میخ و برف جلوگیری شود.

 انبار مصالح چوبی بايد دارای سیستم هشدار و آتش نشانی بوده و دور از محل مواد آتش زا قرار داشته باشد.
 برای پیشگیری از حملة موجودات زنده به مصالح چوبی )به ویژه چوب های خام( مکان نگه داری آنها بايد تهویه 
مناسب داشته باشد و در صورت نیاز هرچند گاه یک بار با مواد ضدعفونی کننده و حشره کش انبار را سم پاشی 

کرد.
 ابزار و تجهیزات باید در محل کارگاه به طور مناسبی سازماندهی شوند. صفحات MDF و قطعات چهار تراش 

نیز به اندازة مورد نیاز پیش بینی شده و در دسترس قرار داشته باشند.

مرحله 3ـ کنترل سفت کاری
از آنجایی که صفحات MDF و چوب های زیرکار دارای ابعاد مشخص و دقيقي هستند، درصورتی که سطح 
زیرکار دارای فرورفتگی یا برجستگی )به واسطه اشكالات سطح دیوار یا وجود تأسیسات( باشد،کار نهایی را 
تحت تأثیر قرار می دهد. از این رو برای ایجاد سطحی یک دست و کاملًا شاقولی باید در صورت نیاز زیرکار 

تسطیح شده یا با استفاده از تغییر ضخامت قطعات زیركار، اشکالات احتمالی را برطرف کرد.
کف و دیوارهای ساختمان های امروزی خطای کمتری از نظر تراز افقی وعمودی دارند، اما به هر حال امکان 
خطا هایی که در کار نهایی ما اثرگذار است وجود خواهد داشت. به همین دلیل برای تنظیم ارتفاع شروع اولین 

ردیف پايين دیوار و شاقولی بودن دیوار باید کنترل هایی انجام شود.

کنترل و تنظیم تراز افقی کف در کنار دیوار
1 استفاده از شیلنگ تراز: به اندازة مناسب داخل شیلنگ تراز آب مي ريزيم. نقطه ای را روی دیوار در محل 
نزدیک به زمین در نظر گرفته و یک سر شیلنگ تراز را در آنجا نگه می داریم. آب در داخل شیلنگ حرکت 
کرده و در سوی دیگر ديوار در نقطه  اي که ترازی مساوی با نقطة اول دارد می ایستد؛ به این صورت محل این 
دو نقطه كه دارای تراز یکسانی هستند، پيدا مي شود و می توان با كوبيدن ميخ در اين دو نقطه و با استفاده 

از نخ های رنگی و کشیدن آن روی دیوار، تراز افقي را روی دیوار مشخص کنید.
2 استفاده از تراز لیزری: در این روش با استفاده از دستگاه مخصوص ترازياب ليزري که روی یک پایه )که به 
سقف و کف محکم شده است( قرار گرفته و خط تراز را با اشعة نوری که از دستگاه ساطع می شود تعیین کرد و 
همانند روش قبلی با استفاده از یک نخ رنگی خط تراز روی دیوار را مشخص نمود. البته با توجه به مشخص بودن 
خط تراز روي ديوار مي توان با استفاده از مداد در فواصل مناسب بر روی خط ليزر علامت هایی روی دیوار کشید.

کنترل و تنظیم تراز عمودی )شاقولی( دیوار
1 استفاده از دستگاه تراز لیزری

2 استفاده از تراز دستی

3 استفاده از شاقول بنّایی
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با توجه به آنچه كه در سال قبل فرا گرفتيد، به نظر شما تراز عمودي ديوار را با وسايلي كه ذكر شد چگونه 
مي توان تعيين كرد؟ اگر ديوار شاقولی نباشد چگونه می توان سطح یک دست و کاملًا شاقولی را برای اجرا 

فراهم کرد؟

بحث گروهی

مرحله 4ـ اجرای زیرسازی
در اين مرحله، قطعات چهارتراش از جنس چوب صنوبر، ام.دي. اف يا 
نئوپان روي ديوار نصب مي شوند. ضخامت اين قطعات 20 میلی متر 
برای چوب و 16 میلی متر برای نئوپان و ام.دی.اف و عرض آنها بین 

30 تا 50 میلی متر است )شکل 102(.

نصب قطعات زیرکار، از گوشة ديوار شروع می شود و در اولین مرحله قطعات عمودی نصب می شوند. فاصلة 
نصب قطعات از یکدیگر ۶۰ سانتی متر است )محور تا محور قطعات( ارتفاع این قطعات نیز از کف تا سقف 

است )قبل از شروع كار، قطعات با توجه به ارتفاع فضا برش داده مي شوند(.
توجه داشته باشيد كه فاصلة نصب اين قطعات دقيقاً بر اساس نقشه باشد )شکل 103(.

در شکل های ارائه شده سقف کاذب از سقف اصلی پایین تر بود و ارتفاع قطعات عمودی زیر کار تا زیر سقف 
کاذب در نظر گرفته شده است.

نصب قطعات را تا انتهای گوشة دیگر کار ادامه دهید )شکل 104(.

شکل 102ـ نصب قطعات چهارتراش

شکل 104 ـ نصب قطعات تا انتهاشکل 103ـ نصب قطعات زیرسازی براساس نقشه
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سر دستگاه میخ کوب را به صورت عمود بر قطعة زیر کار قرار دهید. نکته

دستگاه  از  ابتدا  دیوار  به  قطعات  اولیة  اتصال  برای 
بعدی  مرحلة  در  و  می شود  استفاده  میخ کوب 
دریل  از  استفاده  با  دیوار  به  آن  شدن  محکم  برای 
سوراخ هایی به فاصلة 50 سانتی متر از كيديگر ایجاد 
کرده و با پیچ آنها را محکم می کنیم )شکل 105(.

شکل 107ـ اندازه گیری از کفشکل 106ـ استفاده از متر

شکل 108ـ دریل کاری قطعات

شکل 105ـ پیچ کردن قطعات

پس از نصب قطعه با ميخ كوب، به منظور اتصال محكم تر به سطح زيرين، سوراخ کاری با دریل انجام مي گيرد 
)شکل 106(.

با توجه به اندازه ها در نقشة اصلي كه در آن ارتفاع پانل هاي افقي 60 سانتي متر است، با استفاده از متر، اندازة 
۷۰ سانتی متر روی قطعات جدا کرده و این اندازه را روی تمام قطعات کنترل می کنیم )شکل های 106 تا 108(.
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با توجه به نقشة دیوارپوش، قطعات دیوارپوش با درز از 
یکدیگر جدا شده و فاصله ای 3 سانتی متری از یکدیگر 

دارند.
از آنجایی که قیدهای افقی زیرسازی، بخشی از نمای 
دیوارپوش هستند، برای اجرای آنها از MDF مطابق 
اولین  و  استفاده می کنیم  رنگ مورد نظر در نقشه ها 
قرار  زمین  از  سانتی متری   ۷۰ فاصلة  در  آن  قطعة 

)شکل  109(. می گیرد 

برای نصب دقیق قطعه، سر دیگر آن باید توسط فرد دیگري نگه داشته شود. نکته

شکل 109ـ نصب اولین قفسه با میخ کوب

مقطع چوب زیرکار افقی دارای ضخامت ۱۶ میلی متر و 
عرض ۷ سانتی متر و طول متناسب با کار است. قطعة 
دیگر به فاصلة ۵۰ سانتی متر از لبة بالایی قید زیر کار 
افقی اول قرار گرفته و نصب می شود. نصب قطعات دیگر 

نیز به همین صورت ادامه پیدا می کند )شکل 110(.
برای اتصال قطعات زیر کار افقی به قیدهای عمودی 
همانند مرحلة قبل عمل می کنیم، یعنی به فاصلة ۵۰ 
به  را  آنها  میخ کوب،  دستگاه  از  استفاده  با  سانتی متر 
قطعات زیر کار عمودی محکم می کنیم. برای پیشگیری 

از مشخص بودن محل فرو رفتن میخ ها آنها را در قسمت بالا و پایین قطعه می زنیم )شکل 111(.
با توجه به محدود بودن طول قطعات، در شرایطی که یک سر قطعه آزاد بود، برای اتصال آن به زیرسازی عمودی 

دیوار، مانند تصویر از قطعه ای کمکی به ضخامت قطعة زیرکار استفاده می کنیم )شکل 112(.

شکل 110ـ تنظیم قطعه درز

شکل 112ـ استفاده از قطعه کمکی شکل 111ـ قطعه نصب شده
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موقع برش صفحات ملامینه شده، روی کار به سمت بالا باشد. نکته

شکل 114ـ نصب تمام قطعات افقی شکل 113ـ اندازه گیری محل قطعات افقی

کار را به همین صورت انجام می دهیم تا نصب قطعات افقی به پایان برسد )شکل های 113 و 114(.

شکل 115ـ اره فارسی بر

مرحله 5 ـ نصب قطعات رویه دیوارپوش 
اندازة  مطابق  بايد  نصب  از  قبل  ديوارپوش  قطعات 
نقشه ها آماده شوند، از اين رو با رعايت نكات زير، برش 
قطعات را با استفاده از اره فارسی بر شکل 115 انجام 

داده و آنها را براي نصب آماده می کنیم.
 توجه داشته باشيد قطعات افقي با توجه به عرض 
برش  شده اند  داده  سفارش  كه  كارگاهي  در  نقشه ها 
خورده و لبه هاي آنها با نوار پي.وي.سي پوشانده شده 
اره  با  است و در كارگاه محل اجرا تنها برش عرضی 

مي شود. انجام  فارسی بر 



52

با استفاده از متر و متر لیزری فاصلة ۲ سانتی متری را از لبة بالایی و پایینی قطعة زیرکار افقی جدا می کنیم 
)شکل های 116 و 117(.

شکل 117ـ اندازه گیری با متر از بالاشکل 116ـ اندازه گیری با متر از پایین

در ردیف اول قبل از نصب قطعه، برای یکسان کردن 
سطح زیر کار از قطعات کمکی بر روی قید عمودی 

استفاده می شود )شکل 118(.

شکل 118ـ نصب قطعه کمکی برای ردیف اول

نصب این مرحله نیاز به ۲ نفر دارد که انتهای کار توسط یک نفر در محل خود نگه داشته شود و نصب و 
تا 124(. انجام می شود )شکل های 119  ابتدای قطعه توسط نفر دیگر  نگهداری 

برای بالا بردن دقت اجرا از متر لیزری استفاده کنید. خط لیزر متر باید مماس بر لبة بالایی قطعه باشد. نکته
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شکل 120ـ استفاده از نیروی کمکیشکل 119ـ ادامه میخ کوبی

شکل 122ـ تنظیم از زیرشکل 121ـ نصب قطعه برای قطعه دوم ردیف اول

شکل 124ـ نصب قطعه آخر ردیف اولشکل 123ـ نصب ردیف اول به طور کامل

پس از نصب قطعة ۶۰ سانتی متري ردیف اول، برای کنترل فاصلة ۳ سانتی متری میان قطعات، از قطعات 
شابلن مانند شکل 125 به ارتفاع ۳ سانتی متر استفاده می شود. این قطعات در فاصلة حدود ۱ تا ۱/۵ متری 
از یکدیگر قرار می گیرند )شکل 126(. قطعات فاصله نگه دار به طول 15 سانتي متر ضخامت،3 سانتي متر )در 

اينجا ارتفاع( و عرض 16 ميلي متر ساخته می شوند.
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شکل 125ـ قرار دادن فاصله انداز

شکل 128ـ نصب ردیف دوم

شکل 130ـ تکمیل ردیف دوم

شکل 126ـ فاصله 1/5 متری بین دو فاصله انداز

شکل 127ـ تنظیم ردیف دوم

شکل 129ـ ادامه میخ کوبی و نصب ردیف دوم

اتصال قطعات ردیف های بعدی روی زیرسازی مانند ردیف اول انجام می گیرد )شکل های 127 تا 130(.
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شکل 132ـ اتمام ردیف سومشکل 131ـ فاصله نگه دار

شکل 134ـ نصب قطعات به صورت کاملشکل 133ـ نصب قطعات برای یکسان سازی

نصب سومين رديف نيز با استفاده از فاصله نگه دارها انجام مي شود )شکل های 131 و 132(.

شکل 135ـ استفاده از قطعات کمکی

براي كيسان سازي آخرين قسمت هاي قطعات زيرسازي عمودي، قطعاتي با ضخامت مساوي با قيدهاي افقي 
استفاده مي شود )شکل های 133 و 134(. 

براي اتصال محكم تر قطعة رديف آخر به زير سازي، از قطعات كمكي بيشتري در كنار قيدهاي عمودي كه 
ضخامتي به اندازة مجموع ضخامت قيدهاي عمودي و افقي دارند، استفاده مي شود )شکل 135(.
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شکل 136ـ استفاده از فاصله انداز

شکل 138ـ نصب ردیف چهارم

شکل 137ـ تنظیم ردیف آخر

شکل 139ـ ردیف آخر به صورت کامل

ضخامت  سازی  یکسان  برای  کمکی  قطعات  از  اول  ردیف  پایین  قسمت  همانند  نیز  کار  پایانی  مرحلة  در 
.)137 و   136 )شکل های  می شود  استفاده  زیرسازی 

با توجه به ارتفاع سقف، ممکن است ارتفاع قطعة آخر از سایر قطعات کوچک تر باشد، اما نحوة نصب آن مانند 
دیگر بخش هاست )شکل های 138 و 139(.
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شکل 140ـ نصب قرنیز پایانی

شکل 143ـ اجرای قرنیز کف و زیر سقف به طور کامل

شکل 141ـ قرنیز سقف قسمت آخر

شکل 142ـ منگنه زنی قرنیز سقف

مرحله 6 ـ نصب قرنیزهای پايين و بالای ديوار
درصورتيك ه سقف فضا داراي جزئياتي مانند سقف كاذب باشد، پس از اجراي آن، در مرحلة پاياني كار براي 
قرنيز بالا و پايين ديوار مطابق نقشه، از قطعات ام.دي.اف همرنگ با فاصلة ميان قطعات استفاده ميك نيم 

)شکل های 140 تا 143(.

در مراحل انجام کار ممکن است روی صفحات خش ایجاد شود یا قطعات کوچکی از کناره ها یا روی صفحات 
جدا شود. در این صورت با استفاده از بتونه های آمادة مخصوص لکه گیری اين قطعات که در رنگ های متنوع 

تولید می شود، می توان لکه گیری را انجام داد.

نکته

ديگر روش های متداول نصب دیوارپوش
1 قطعات دیوارپوش بدون واسطه و به طور مستقیم به دیوار متصل می شوند. در این روش با استفاده از پیچ 
و رول پلاگ نصب قطعات به دیوار انجام شده و با خزینه کردن، قسمت سرپیچ داخل نئوپان قرار می گیرد. در 

مرحلة بتونه کاری، قسمت سرپیچ )گل پیچ( بتونه می شود یا روی آن پولک چسبانده می شود.
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2 قطعات چوبی باریکی )زیرسازی( به ضخامت ۲ و عرض ۳ تا 5 سانتی متر و طولي متناسب با ارتفاع فضا با 
استفاده از میخ کوب به صورت عمودی روی دیوار کوبیده شده و سپس قطعات دیوارکوب روی آنها نصب می شود. 
در این روش فاصلة قطعات چوبی طوری تنظیم می شود که لبة قطعات دیوارکوب برای کوبیدن میخ روي آن 

قرار می گیرد.
در روشی دیگر می توان از تخته های کوتاه ۱۵×۲ سانتی متري برای قطعات افقی زیرسازی، که به دیوار پیچ 
ابعاد ۲×۳×۳۰۰ سانتی متری را روی آنها و صفحات  می شود استفاده کرد و تخته های عمودی زیرسازی به 

دیوارکوب را روی تخته های عمودی میخ کرد.
همان طوركه در نقشه ها مي بينيد قطعات ام.دی.اف معمولاً به صورت یکپارچه نصب نمی شوند و در بسياري از آنها 
در فاصله میانشان ورق های فلزی یا ام.دی.اف قرار داده می شود. در بيشتر موارد همانند شيوه اي كه آموزش داده 

شد، قطعات ام.دي.اف روي قطعة چوبي زير كار قرار مي گيرند اما گاهي از روش هاي زير نيز استفاده مي شود.
الف( در وسط لبة کناری )ضخامت ۱۶ میلی متر( قطعة ام.دی.اف یک شیار به عمق یک سانتی متر برای عبور 

دادن ورق های فلزی نازک ایجاد می کنند.
ب( لبة ورق های ام.دی.اف را از سمتی که به دیوار وصل می شود به اندازة ۳ تا ۶ میلی متر، دو راهه زده و ورق 

در سمت پشت قطعة ام.دی.اف قرار می گیرد. 

اجراي پوشش ستون ها با قطعات ام.دي.اف
در پوشش ستون ها، قطعات طولی ام.دی.اف را به صورت دو به دو، با توجه به ارتفاع و عرض ستون برش می زنیم 
تا همدیگر را پوشش دهند. مثلًا برای پوشش یک ستون با مقطع مربع به ابعاد ۲۰×۲۰ سانتی متر، دو قطعه به 
عرض ۲۰ سانتی متر و هم ارتفاع با ستون، برش داده می شوند و برای پوشش ضخامت این دو قطعه، به اندازة دو 

برابر ضخامت آنها به عرض دو قطعة دیگر اضافه می کنیم.
در ادامه برای پوشاندن گوشه های کار می توان از پروفیل های L شکل 

یا تاشو استفاده کرد )شکل 144(.
برای نصب پروفیل ها می توان از چند میخ  اس کا )SK( یا چسب 

کرد. استفاده 

شکل 144ـ پروفیل L شکل

قطعات دیوارپوش از جنس پلاستیک موجود است که دارای طرح و نقش چوب هستند و بسیار سبک بوده 
و مراحل نصب مشابه و حتی آسان تر دارند که تنها از فاصله نزدیک تفاوت شان با چوب مشخص می شود. به 

دلیل ارزانی این مواد نسبت به چوب و فراورده های چوبی کاربرد فراوانی در دیوارپوش دارند.
آموزش نصب برخی از آنها در پایه دهم ارائه شده است.

نکته
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ارزشیابی شایستگی اجرای دیوار پوش چوبی 
نوبت:تاریخ ارزشیابی:شماره ملی:نام و نام خانوادگی:

استاندارد عملکرد کار: 343212031كد پودمان مجريان طرح هاي معماري داخليحرفه343212كد حرفه
اجرای ديوار پوش چوبی بر اساس نقشه‌های فاز 1 و 2 و نقشه‌های جزئیات 
و مشخصات فني)Shop drawing(، نشریه 55 سازمان برنامه و بودجه، 

استانداردهای سازمان ملي استاندارد،  مبحث 5 مقررات ملي ساختمان

2سطح صلاحیتساخت مبلمان و عناصر چوبي و پارچه ايوظیفه شغل34321203كد وظیفه شغل 

مهارتسطح شایستگی اجراي ديوارپوش چوبيکار3432120312کد کار

شرایط انجام كارمراحل کارردیف
)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتایج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشیابی

ممكن
نمره کسب 

شده 

1
برداشت اندازه دیوار 

و كنترل نقشه ها

مکان: کارگاه
ابزار و تجهیزات: متر ـ خط کش فلزی

زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ برداشت اندازه ـ تطبیق اندازه با نقشه 
ـ نهایی کردن اندازه ها

3

2ـ برداشت اندازه ـ تطبیق اندازه با نقشه

1ـ برداشت اندازه

2

آماده سازی 
کارگاه )تهیه مواد 

و تجهیزات و 
قرار  دادن آنها در 

کارگاه(

مکان: کارگاه
ـ  شارژی  پیچ گوشتی  دریل  عمودبرـ  اره  فارسی برـ  اره  تجهیزات:  و  ابزار 
کمپرسور هواـ تفنگ میخ کوب نیوماتیک )بادی(ـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( ـ 
ترازـ شاقول ـ ریسمان ـ دستکش ـ دیوارپوش آماده ـ متر ـ خط کش فلزی ـ 
كاترـ قلم موـ چکش فلزی ـ رنگ های پوشش سطوح چوبی ـ سنباده ـ ماشین 

سنباده  لرزان ـ ماشین سنباده دیسکی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

ـ استقرار صحيح آنها در محل و وضعيت مناسب 
3

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار
2ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

1ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار

بررسی سفت کاری3
مکان: کارگاه

ابزار و تجهیزات: تراز ـ شاقول ـ ریسمان ـ دستکش ـ متر ـ خط کش فلزی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

تور  با  سازه‌ای  مسیرهای  پوشاندن  ـ  تأسیساتی  مسیرهای  بررسی  ـ 
3سیمی  ـ شاقولی و تراز و گونیا بودن سفت‌کاری

2ـ بررسی مسیرهای تأسیساتی ـ پوشاندن مسیرهای سازه‌ای با تور سیمی

1ـ بررسی مسیرهای تأسیساتی

اجرای زیرسازی4

مکان: کارگاه
ابزار و تجهیزات: اره فارسی برـ اره عمودبرـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ کمپرسور هواـ 
تفنگ میخ کوب نیوماتیک )بادی(ـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( ـ ترازـ شاقول ـ 

ریسمان ـ دستکش ـ دیوارپوش آماده ـ متر ـ خط کش فلزی ، كاترـ چکش فلزی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ نصب قطعات زیرسازی ـ تنظیم فاصله قطعات 
3ـ تراز و گونیایی بودن قطعات زیرسازی

2ـ نصب قطعات زیرسازی ـ تنظیم فاصله قطعات 

1ـ نصب قطعات زیرسازی

نصب قطعات رویه 5
دیوار پوش

مکان: کارگاه
ابزار و تجهیزات: اره فارسی برـ اره عمودبرـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ کمپرسور هواـ 
تفنگ میخ کوب نیوماتیک )بادی(ـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( ـ ترازـ شاقول ـ 

ریسمان ـ دستکش ـ دیوارپوش آماده ـ متر ـ خط کش فلزی ، كاترـ چکش فلزی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ برش قطعات چوبی طبق نقشه و الگو
ـ نصب صحیح و کامل قطعات دیوارپوش 

ـ کنترل صحت نصب دیوارپوش
3

ـ برش قطعات چوبی طبق نقشه و الگو
2ـ نصب صحیح و کامل قطعات دیوارپوش 

ـ برش قطعات چوبی طبق نقشه و الگو
1ـ نصب ناقص قطعات دیوارپوش 

نصب قرنیزهای 6
پایین و بالای دیوار

مکان: کارگاه
ابزار و تجهیزات: اره فارسی برـ اره عمودبرـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ کمپرسور هواـ 
تفنگ میخ کوب نیوماتیک )بادی(ـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( ـ ترازـ شاقول ـ 

ریسمان ـ دستکش ـ دیوارپوش آماده ـ متر ـ خط کش فلزی ، كاترـ چکش فلزی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ برش قطعات قرنيز ـ نصب قرنيز بالا و پايين ديوار 
3ـ كنترل درستي نصب

2ـ برش قطعات قرنيز ـ نصب قرنيز بالا و پايين ديوار 

1ـ برش قطعات قرنيز 

 ، فنی غیر ی  یستگی ها شا
توجهات  بهداشت،  ایمنی، 

زیست محیطی و نگرش: 

استفاده از دستکش،کلاه ایمنی، کفش ایمنی، عينك ايمني، لباس کار و ماسک در 
حينك ار، دقت در اجراي كار، رعایت ایمنی موقع برش قطعات، مديريت پسماند، 
مدیریت مواد و تجهیزات، مدیریت کیفیت، مدیریت زمان، نقش در تیم ، نظافت 

کارگاه

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجام کامل همه موارد

1انجام ناقص همه موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی

 خیر

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1، 2، 3، 4 ، 5 و 6 )مراحل بحرانی( 
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار
2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اينكه كي تكليفك اري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با يكفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي انجام 

كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
ـ مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

ـ تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيبي ابي، هدايت و راهنمايي ديگران.
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آیا تا به حال پی برده اید 
1 یک جدا کننده چوبی )پارتیشن( چه خصوصیاتی دارد؟

2 معمولاً در چه فضاهایی برای جداسازی، از پارتیشن های چوبی استفاده می شود؟

3 چه نوع چوبی برای ساخت جداکننده های چوبی مناسب است؟

4 ساخت و نصب جداکننده های چوبی شامل چه مراحلی است؟

استاندارد عملکرد 
پس از پایان این واحد یادگیری هنرجو قادر خواهد بود:

با استفاده از مواد اولیة مورد نیاز مانند چوب، پارچه و سایر لوازم و ابزار مورد نیاز با توجه به طرح و نقشه، با 
رعایت نکات ایمنی و استانداردهای ملی یک جداکننده چوبی )پارتيشن یا پاراوان( ساده بسازند و در محل 

نصب كنند.

اجرای جدا كنندۀ  چوبي

واحد یادگیری 1 
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مقدمه 
برای ایجاد یا تقسیم بندی فضاهای مختلف از پارتیشن یا جداکننده استفاده می شود. این تقسیم بندی ها به 
روش های مختلفی به صورت دائم و موقت انجام می شود. تقسیم بندی ثابت، مانند دیوارهای جداکننده که 
برای تغییر یا جابه جایی باید تخریب شوند، اما جداکننده های موقت به راحتی قابل تغییر و جابه جایی هستند. 
جداکننده های چوبی نیز در دو حالت ثابت و متحرک ساخته شده و به کار برده می شوند. جدا کنندة متحرک 
یا پاراوان بسیار رایج و پرکاربرد است که در منازل مسکونی و ادارات و سایر اماکن استفاده می شود. در این 
واحد یادگیری انواع جداکننده های چوبی، معرفی و روش ساخت و نصب آنها توضیح داده شده است. برای 
پروژة کارگاهی نقشه های فنی یک پاراوان سه لنگه با پوشش پارچه ای ارائه مي شود كه مراحل ساخت آن به 

همراه تصویر شرح داده شده و ساخته می شود. 

جدا كننده هاي چوبي 
جدا کنندۀ چوبی با توجه به سبکی و تنوع بسیار زیاد از نظر طرح و کاربرد، یکی از پرطرفدارترین نوع پارتیشن یا 
تقسیم کننده های فضا است که از آن در فضاهای اداری، مسکونی و ... استفاده می شود. هرگاه نیاز داشته باشيم 
از یک فضا در ساختمان با چند کاربری مختلف استفاده کنیم، می توانيم یک فضای بزرگ را به چند قسمت 
تقسیم کنيم به طوری که این قسمت ها به طور کامل از هم جدا نشوند بلکه تنها عملکردشان با یکدیگر متفاوت 
باشد. این جداسازی به وسیلة پارتیشن یا همان جداکننده صورت می گیرد. با یک انتخاب هوشمندانه می توان 
پارتیشنی انتخاب کرد که علاوه بر جداسازی، فضای اضافه اي نیز برای ما ایجاد کند؛ مانند جداکننده هایی که 
در دوطرف، دارای فضايي برای قرار دادن وسایل تزیینی، دکوراتیو و یا کتاب هستند. پارتیشن می تواند علاوه بر 
جداسازی فضا، دید فضای دیگر را محدود کند و یا بدون محدودیت در دید، فضا را تقسیم کند همان طوری که 
در شکل هاي زير دیده می شود، پارتیشن می تواند نقش جاکتابی را ایفا کرده و قفسه ای دکوراتیو باشد و هم زمان 

نقش جداکنندگی فضا را نیز به خوبی به عهده بگيرد )شکل های 1 تا 7(. 

شكل 3ـ تلفیق پارتيشن با كابينتشكل2ـ پارتيشن جاكتابيشكل1ـ پارتيشن با محل قراردادن اشيا



6465

شكل5ـ پارتيشن در کنار راه شكل 4ـ پارتيشن دكوراتيو
پله

شكل6ـ پارتيشن  دكوراتيو و 
جاکتابی

شكل7ـ پارتيشن اتاق 
خواب با جاكتابي

مواد اوليه در ساخت جداكننده هاي چوبي 
در اینجا منظور از چوب، چوب خام و ساير فراورده هاي صفحه اي فشردة حاصل از چوب است كه با آنها مي توان 

قاب پارتيشن و يا تمامي قسمت هاي آن را ساخت.
تريكب مواد اوليه در ساخت پارتيشن، تنوع در طرح و رنگ را افزايش داده و مي تواند نظر کاربران را به خود جلب 
كند و همچنين مي توان با تغييرات اندكي در مواد اوليه كه سطح پارتيشن را پوشش مي دهد، قيمت تمام شدة 
محصول را كاهش داد تا صرفة اقتصادي نيز داشته باشد. به طور كلي قاب پارتيشن را از هر نوع كه باشد، مي توان 
از چوب خام يا فراورده هاي مركب چوب مانند ام. دي. اف، تخته خرده چوب، تخته چندلايه و ... ساخت و براي 
پوشش سطح آن نيز مي توان علاوه بر مواد ذكر شده، از پارچه، كاغذ رنگي، كاغذ شفاف، شيشه هاي ساده، مات 

و رنگي و نيز صفحات مشبك چوبي و فلزي و مانند آنها استفاده نمود.

انواع جداکننده چوبی
جداکننده های چوبی از نظر ارتفاع، نوع نصب، روش استقرار و کیفیت مواد اولیه انواع مختلفی دارند كه در نمودار 

زير به آنها اشاره شده است.

نمودار 1

جداکننده های چوبی

سراسری )تا سقف(

ثابت

متصل به 
کف و سقف

متصل به 
اطراف

متصل به 
دیوار اطراف

متصل به 
کف

متحرکثابت

بدون اتصال 
)پاراوان(

کوتاه
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انواع جداكننده از نظر ارتفاع
پارتيشن بلند يا سراسري: ديوارهاي جداكننده از نظر ارتفاع به دو بخش سراسري و كوتاه تقسيم مي شوند. نوع 
سراسري تمام فاصلة سقف تا كف را پوشش مي دهد، ديد را كاملًا محدود كرده و مي تواند تا اندازه اي محدوديت 
به وجود بياورد و كاربري فضا را نيز تغيير مي دهد. دیوارهای جداکننده معمولاً باربر نبوده از کف تمام شده تا 

از هم جدا  را  سقف فضاهای داخلی 
می نمایند. با توجه به ماهيت كاربردي، 
به طور  معمولاً  جداكننده ها  نوع  اين 
ثابت استفاده شده و قابليت جابه جايي 
ندارند و مانند ديوارهاي اصلي قابليت 
ايجاد در، پنجره و قفسه بندي را نيز 

دارند )شكل هاي 8 و 9(.

ارتفاع سقف است و به صورت  از  ارتفاع پارتیشن، کوتاه تر  پارتيشن كوتاه: 
استفاده می شود؛  ادارات و سازمان ها  در  به کار گرفته شده و معمولاً  ثابت 
به طوريك ه كاربران ممكن است در حالت نشسته كيديگر را نبينند اما در 
حالت ايستاده با توجه به ارتفاع جداكننده، مي توانند كيديگر را مشاهده كنند. 
با استفاده از اين نوع جداكننده ها در ادارات و سازمان ها، مدير كي سازمان 
يا اداره مي تواند تمام كاركنان خود را به طور مستقيم زيرنظر داشته باشد. 
پارتيشن نوع كوتاه چون از دو يا سه طرف ثابت مي شود، مي توان پنجره و 
قفسه بندي نيز در آن ايجاد كرد يا به آن افزود. به ديوارهاي جداكنندة كوتاه، 

ديوارك نيز گفته مي شود )شكل هاي 10 تا 12(.

شكل 8ـ پارتيشن سراسري 
شيشه اي

شكل9ـ پارتيشن سراسري مشبك

شكل10ـ پارتيشن شفاف

شكل 12ـ پارتيشن جداكنندة اتاق كودك با در و پنجرهشكل 11ـ پارتيشن با در و پنجره
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پارتيشن متحرك يا پاراوان1: نوع دیگری پارتیشن وجود دارد که ارتفاع آن كوتاه است و به صورت متحرک از 
آن استفاده می شود. این نوع پارتیشن به پاراوان معروف است و کاربرد تزیینی نيز دارد و از نظر قرارگیری در 
محل، قابل تنظیم است. پاراوان خاصیت جا به جایی و جمع شدگی نیز دارد. اگر بخواهيم فضای یك اتاق را بدون 
ساخت و ساز جدا كنیم، یكی از بهترین راهكارها استفاده از پاراوان یا دیوارك است. پاراوان یا دیوارك یكی از 
تفكیك كننده های ساده و زیبا است كه به راحتی می توان به وسیلة آن بخشی از فضای یك اتاق را جدا كرد. 

کلمة پاراوان از یک کلمه فرانسوی به نام پاراونت، به معنی پرده گرفته شده است.
به عبارتی ديگر، دیواری که از تخته و یا پارچه ساخته می شود و با آن قسمتی از اتاق، مغازه و .... را مي توان از 
قسمت دیگر جدا کرد، به پاراوان علاوه بر ديوارك، پردينه نيز گفته مي شود. پاراوان از چند قاب تشکیل  مي شود 
که با لولا یا ساير لوازم به یکدیگر متصل مي شوند و شکل آن به صورت یک دیوار متحرک است. پردینه ها از 
چوب، پارچه و مواد گوناگون دیگری ساخته می شوند. نخستین نمونه های آن در چین باستان استفاده مي شده 
و سپس به شرق آسیا، اروپا، و سرتاسر جهان گسترش یافته است. اگرچه پردینه ها در چین باستان ریشه دارند، 
ولي امروزه در سرتاسر جهان برای طراحی داخلی استفاده می شوند. نخستین نمونه های پردینه کاربردی تر بوده 
است. در دوران باستان، برای ایجاد حریم شخصی  و نيز ایجاد فضايي در اتاق برای لباس پوشیدن استفاده 
می شده اند. همچنین برای پوشاندن فضاهای مانند ورودی آشپزخانه، کاربرد دارند. از آنجایی که بیشتر پردینه ها 

شامل تزیین های چشمگیر هنری هستند، می توان از آنها به عنوان وسیلة تزیینی استفاده کرد )شكل  13(.

Paravent ـ1

شكل 13ـ انواع پاراوان
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ویژگی های جداکنندة چوبی
 سبك است و كي نفر مي تواند آن را جابه جا كند و نوع ثابت آن، چون جزء ديوارهاي باربر محسوب نمي شود، 

بنابراين وزن اضافي به ساختمان تحميل نميك ند.
 سريع ساخته و توليد مي شود زيرا قاب آن چوبي بوده و براي پوشش سطح آن نيز از مواد اولية متنوع و 

استفاده كرد.  آماده مي توان  پنل هاي  از  همچنين 
 با توجه به امكان استفاده از مواد اولية متنوع در ساخت جداكننده ها، طيف وسيعي از طرح و زيبايي را مي توان 

با اين نوع جداكننده خلق نمود.
 جداكننده هاي چوبي متحرك را مي توان به راحتي جمع نمود و پس از جا به جايي دوباره آن را بازكرده و در 

محل جديد قرار داد.
 استفادة بهينه از فضا را در پي خواهد داشت؛ زيرا علاوه بر اينكه فضا را به گونة دلخواه تقسيم ميك ند، ضخامت 

بسيار كمي دارد و فضای اندکی را اشغال ميك ند.

نمودار 2

ويژگي هاي جداكنندة  چوبي

استفادة بهينه 
از فضا

قابل جابه جايي و 
جمع شدن

زيبايي و تنوع 
رنگ

سرعت اجرا سبكي

ساخت جداكننده )پارتيشن(
جداکننده های چوبی را مي توان در محل پروژه مطابق با نقشه های موجود ساخت و يا به صورت پیش ساخته 
تولید و در محل نصب كرد. به طور معمول قاب اصلي پارتيشن ها )شکل 14( در كارگاه و يا در توليد انبوه در 
كارخانجات ساخته شده و پس از نصب در محل، مي توان پوشش سطح آنها را نيز كامل كرد )شکل 15(. در 
ساخت قاب پاراوان می توان از انواع اتصالات مختلف استفاده نمود که ساده ترین آنها کاربرد پیچ است. برای 

محکم کردن و جلوگیری از لق زدن، از بست گونیایی نیز استفاده مي شود )شکل 16(.

برای اینکه بتوان از قطعات سبک نیز در پوشش سطح قاب استفاده کرد، باید فاصلة قیدهای عمودی و افقی 
آن را با ابعاد قطعۀ مورد نظر هماهنگ کرد.

نکته
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شکل 14ـ ساخت قاب پارتیشن

شکل 16ـ اتصال با بست گونیایی

شکل 15ـ قاب ساخته شده ساده

مواد اولیة مورد استفاده در دیوارهای جداکنندة چوبی کدام اند؟ 
کاربرد پارتیشن را در محیط زندگی خود و دیگر فضاها بررسي 

کنید و نتایج آن را در کلاس به هنرآموز خود ارائه دهید.

فکر کنید

نصب جدا کننده )پارتیشن(
پارتیشن های چوبی ثابت، معمولاً روی زمین یا به دیوار اطراف محکم می شوند. البته مي توان پارتیشن های 
سراسری را که تمامی فاصلة میان کف تا سقف را پوشش می دهند، به کف و سقف و همچنین در صورت امکان 

به طرفین ثابت كرد.
مطابق شكل 17 توسط پيچ هاي مخصوص به كف و سقف نیز اتصال پیدا می کنند. دیوارک ها را که پوشش کاملی 
از نظر ارتفاع ندارند، مي توان به کف و طرفین محکم کرد. در هر صورت، پارتيشن چوبي ثابت، حداقل باید به دو 

طرف اتصال داشته باشد تا بتوان از ایستایی آن مطمئن شد.

شکل 19ـ اتصال به سقف و روی پیشخوانشکل 17ـ نصب پارتیشن شکل 18ـ اتصال به کف و سقف
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لنگه ساخته  یا سه  از سه تکه  پاراوان ها، حداقل  به طور معمول 
مطمئنی  ایستایی  لنگه،  سه  از  کمتر  با  پاراوان  زیرا  می شوند؛ 
نخواهد داشت. البته تعداد قطعات پاراوان را کاربرد آن و عرض 
آن  قطعات  تعداد  بنابراین  می کند.  تعیین  استفاده  مورد  محل 
می تواند افزایش یابد و از سه لنگه بیشتر شود، اما هرچه تعداد 
قطعات بیشتر باشد وزن آن بیشتر می شود و باید از مواد اولیة 
با اشکال  نقل و جابه جایی آن  تا حمل و  استفاده کرد  سبک تر 
مواجه نشود. براي ايستايي بيشتر در پاراوان ها، دو پایه كوچك 
نيز در كنار آن اضافه می شود تا ايستايي آن بهتر شود و در عين 

حال  بتوان پاراوان را به طور كامل ازهم باز كرد.

نکته

پارتیشن های متحرک
همان طور که از نامشان پیدا است، مهم ترین قابلیت آنها امکان جابه جایی است. یعنی به سادگی روی زمین قرار 
می گیرند. این نوع پارتیشن یا پاراوان در بعضی انواع حتی پایه هم ندارند و تنها با زاویه دار قرار دادن آن روی 

زمین، ایستایی آن تأمین می شود )شکل های 20 و 21(.

شکل 21ـ قرارگرفتن قطعات با زاویه نسبت به همشکل 20ـ پاراوان پایه دار
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پروژه ساخت پاراوان 
در جدول 1، مواد، مصالح و ابزار موردنیاز برای ساخت پاراوان آورده شده است.

جدول 1ـ مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات ساخت پاراوان

تصویر تعداد مشخصات مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات ردیف

6 عدد 20 × 50 × 1800میلی متر چوب نراد )روسی( 1

12 عدد 20 × 50 × 400 میلی متر چوب نراد روسی 2

12 متر به عرض 60 پارچه 3

6 عدد 5 سانتی متری لولاي ساده 4

50 عدد
مخصوص چوب، به طول 70 

میلی متر
یا پیچ MDF چهارسو

پیچ 5

2 برگ نمرۀ )درجۀ زبری(120 و 180 ورق سنباده 6
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ادامه جدول 1

تصویر مشخصات مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات ردیف

برقی کشویی با تیغه اره به قطر 
30 سانتی متر اره فارسی بر 7

50 لیتری، تک فاز به همراه 
شیلنگ تلفنی 10 متری کمپرسور هوا 8

500 وات قطر سه نظام 10 دریل دستی برقی 9

14 ولت با دو باتری با پیچ بند دریل پيچ گوشتي شارژی 10

دستی یا نیوماتیک )بادی( منگنه زن 11

قطر 3 میلی متر مته خزینه دار 12

نواری فلزی 3 متری متر 13

تخت و چهارسو پيچ گوشتي 14

90 درجه به طول 300 
میلی متری گونیا 15

چوب پنبه ای یا لاستیکی سنباده گیر 16
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مراحل ساخت جداکننده چوبی )پاراوان( 

مرحله 1ـ خواندن نقشه و آماده سازی مواد و تجهیزات
 برش کاری

قطعات را اندازه گیری کنید و در صورت نیاز با استفاده از فارسی بر قطعات را طبق نقشه اندازه بری کنید.
 سوراخ کاری

برای سوراخ کاری از دریل پیچ گوشتی شارژی استفاده می شود که در ادامه توضیح داده می شود.

شکل 23ـ تصوير مجسم ايزومتريك 
و نقشة مونتاژ )انفجاري( يك قطعه 

از پاراوان

شکل 22ـ  نقشة سه نماي يك لنگه )قطعه( از پاراوان بدون روكش پارچه اي

خواندن نقشه و آماده سازی مواد و تجهیزات1

آماده سازی قطعات2

مونتاژ قطعات پاراوان3

پرداخت و رنگ کاری4

پر کردن فضاهای خالی با انواع مواد5
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ساخت پاراوان سه لنگه
تعداد قطعات پاراوان در این پروژه، 3 لنگه است )شکل 24(. اين 
پاراوان به صورت سه قسمت مشابه جدا از هم ساخته شده و با 
استفاده از لولاي ساده به هم متصل مي شوند. اسکلت این پروژه از 
چوب نراد )روسی( ساخته می شود. روکش یا پوشش این پاراوان 
از پارچه است که در پروژه های مختلف می تواند متفاوت باشد. 
پوشش پارچه ای به دلیل تنوع در طرح و رنگ و سادگی نصب 
در  گروهی  به صورت  می توان  را  پروژه  این  است.  شده  انتخاب 
هنرستان ساخت و پس از این که قطعات آماده شد، با لولا به هم 
وصل نمود و مورد استفاده قرار داد. قیدهای عمودی و افقی قاب 
را از چوب صنوبر که ارزان تر است نیز می توان تهیه کرد. البته 
چوب باید به صورت آماده شده در اختیار هنرجویان قرار گيرد.

شکل24ـ اسکلت پاراوان سه لنگه

 قبل از شروع به کار، لباس کار مناسب پوشيده و به نکات ایمنی توجه کنید. 
 هنگام کار ازشوخی کردن بپرهیزید زیرا برای شما و دیگران خطرساز است. 

 هنگام استفاده از ابزار، مراقب خود و دیگران باشید.
 برای هر کار از ابزار مناسب استفاده کنید.

 هنگام استفاده از دریل یا پیچ گوشتی شارژی از گوشی ایمنی استفاده کنید. اگر دریل دارای دستة کمکی 
بود، حتماً از آن استفاده کنید.

 سیم دریل را بررسی کنید تا زدگی نداشته باشد، زیرا امکان برق گرفتگي و بروز شوک الکتریکی وجود 
دارد.

 زیر پای خود را همیشه تمیز نگه دارید تا بتوانید محکم و مطمئن در جای خود بایستید.
 ابزارهای سنگین را محکم با دو دست خود بگیرید و با آن کار کنید. 

 دستان خود را به دور از قسمت های گردندة ابزار نگه دارید.
 قبل از توقف کامل، ابزار را به حال خود رها نکنید.

 هنگام کار به مته دست نزنید چون ممکن است پوست دستتان بسوزد.
 هنگام کار با دستگاه های آلاینده، هواکش های کارگاه را روشن کنید.

 قبل از استفاده از ابزار شارژی، تمام دستورالعمل ها و نکات ایمنی را دربارة باتری، شارژر آن و وضعیت 
تولید باتری مطالعه کنید. 

 از قرار دادن ابزار شارژی در فضایی که دمای آن بالای 50 درجه سلسيوس است، خودداری کنید، زیرا 
باتری آن آسیب می بیند.

نکات ایمنی
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 هیچ گاه اجازه ندهید تا باتری یک ابزار شارژی کاملًا خالی شود و هر زمان حس کردید قدرتش کم شده 
آن را شارژ کنید.

 هیچ گاه یک باتری با شارژ کامل را دوباره شارژ نکنید، زیرا این کار از عمر مفید باتری می کاهد.
 باتری را در جایی که دمای آن بین 10 تا 40 درجة سلسيوس است، شارژ کنید. در حالی که باتری داغ 

است آن را شارژ نکنید و قبل از شارژ، اجازه دهید باتری خنک شود.
 هنگامی که از ابزار شارژی )با باتری Ni MH( بیش از 6 ماه استفاده نکرده اید، باید آن را شارژ کنید.

مرحله 2ـ آماده سازی قطعات پاراوان
روش کار با دریل پیچ گوشتی شارژی: این ابزار در تولید محصولات چوبی به ويژه کابینت سازی و ساخت مبلمان 
بسیار کاربرد دارد و در اندازه ها، شکل ها، توان ها و کارایی های متنوع به چشم می خورد که در شکل  25 چند نوع 
از آن مشاهده می شود. از این ابزار برای سوراخ کاری و باز و بسته کردن پیچ استفاده می شود )شکل های 26  و  27(. 
در این ابزار از باتری قابل شارژ استفاده مي شود و برای کار در محل هايي که از نیروی برق نمي توان استفاده کرد، 
مناسب است. در نقاطی از کارگاه که فاصله تا پریز برق زیاد است، با استفاده از این نوع ابزار نیاز به استفاده از 
سیم رابط نیست. سرعت کار با این ابزار مناسب است. این ابزار در انواع مختلف از نظر کارایی در بازار عرضه شده 
است. نوعی از این ابزار تنها برای باز كردن و بستن پیچ به كار مي رود. نوعی دیگر دوکاره است یعنی هم به جای 

دریل و هم به جای پيچ گوشتی قابل استفاده است.
نوع دیگری از این ابزار وجود دارد که تاشو است و استفاده در فضاهای کوچک را امکان پذیر می سازد. همچنین 
نوع چکشی آن نیز وجود دارد که بسیار پرقدرت بوده و با آن می توان با استفاده از مته های الماسه دیوار را نیز 
سوراخ کرد. این ابزار قابلیت تغییر جهت دور را به راحتي دارد و به سادگی می توان پیچ ها را با آن باز و بسته 
کرد. ویژگی دیگر آن امکان تنظيم قدرت است که باعث می شود که پیچ به راحتی بسته  شود؛ در عین حال فشار 

بیش از حد باعث بریدن پیچ و یا هرز شدن شکاف سر پیچ یا خراب شدن سر پیچ گوشتی نمی شود.

شکل 25ـ بعضی از انواع دریل پیچ گوشتی شارژی
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شکل 27ـ بستن پیچشکل 26ـ سوراخ کاری

شکل 29ـ سرپیچ گوشتی دو سر چهارسو شکل 28ـ سر پیچ گوشتی يكسر تخت یا دوسو يكسر 
چهارسو

براي استفاده از دریل پیچ گوشتی شارژی ابتدا باید روش کار با آن را بدانید تا نتیجه کار رضایت بخش باشد. برای 
كار با این ابزار به نکات زیر توجه کنید و زیر نظر هنرآموز و استادکار خود با آن کار کنید:

 از سر پیچ گوشتی مناسب استفاده کنید. معمولاً از نوع چهارسو استفاده می شود زیرا کار با آن بسیار راحت 
است و سرپيچ گوشتي هنگام كار از شكاف سر پيچ خارج نمي شود. سر پیچ گوشتی یا پیچ بند در انواع یک سر و 
دو سر وجود دارد که نوع دو سر آن را در شکل می توان دید که معمولاً استفادۀ بیشتری دارد. دو سرِ آن می تواند 

مختلف باشد، یعنی یک سر تخت و سر دیگر چهارسو و می تواند هردو سر چهارسو باشد )شکل های 28 و 29(.

 سه نظام این دریل ها نیاز به آچار نداشته و تعویض مته یا سرپیچ گوشتی با دست انجام می شود. به طوري كه 
براي بازكردن سه نظام با فشردن دكمة تغییر جهت سمت چپ، دور آن تغييركرده و با گرفتن حلقة دور سه نظام 
و روشنك ردن دريل، سه نظام باز مي شود و براي بستن و سفت كردن سر پيچ گوشتي در داخل سه نظام كافي 

است دكمة تغییر جهت سمت راست فشرده شده و مانند قبل عمل شود.
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 برای خارج کردن و تعویض باتری دو دکمه در دو جهت باتری قرار دارد که با فشردن هم زمان آنها باتری را 
می توان خارج کرد.

 هنگام استفاده از مته، نشانگر بايد روی علامت مته و برای استفاده از پیچ گوشتی روی شماره هایی که برای 
هر پیچ قابل تنظیم است، قرار گيرد.

 برای تغییر سرعت از دکمة مخصوص استفاده  شود.
 پس از سوراخ كاری باید ذرات چوب از داخل حفره خارج و سپس پیچ بسته شود )شکل های 30 تا 33(.

شکل 31

1ـ درجه بندی2ـ حلقة 
تنظیم 3ـ نشانگر

 1ـ حلقة تغییر عملکرد
2ـ نشانگر

1ـ سرعت کم 2ـ سرعت 
زیاد3ـ دکمة تغییر سرعت

2

3
1

1 2

2

31

شکل 30

1

1ـ دکمة خروج باتری2ـ باتری1ـ دکمة روشن کردن1ـ دکمة تغییر جهت

2 1
BA

شکل 32

1ـ سه نظام 2ـ حلقه 3ـ سفت کردنتمیزکاری سوراخبستن پیچ 

1

2

3

1

1
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ابتدا قطعاتی را که برای ساخت پاراوان تهیه شده اند، 
در دسترس قرار دهید )شکل 33(. این قطعات همان 
طوری که در فهرست مواد نوشته شده بود، باید آماده 
شوند، یعنی اندازه های آنها باید دقیقاً مطابق نقشه بوده 
و همچنین کاملًا گونیا باشند. قبل از شروع کار تمام 
قطعات را با متر اندازه گیری کنید تا از اندازه های آن 

مطمئن شوید.

شکل 33ـ قطعات پاراوان )2 قید طولی و 4 قید عرضی(

هنرجویان عزیز به گروه های 4 تا 5 نفره تقسیم شوید و با یکدیگر بحث کنید که چرا باید تک تک قطعات 
پروژه به طور دقیق و گونیا شده تهیه شوند؟ نتیجة کار را پس از 15 دقیقه در کلاس ارائه دهید.

بحث گروهی

خط کشی: ابتدا كيي از قطعات بلند را برداشته و از یک طرف )پايين( با متر به اندازۀ 100 ميلي متر جدا كرده 
و كي خط بكشيد. سپس به اندازة عرض قطعات افقي كه 50 ميلي متر است، از خط قبلي علامت زده و خطي 

ديگر بكشيد )شكل 34(.

شكل 34ـ اندازه گیری و خط کشی محل نصب قید پایین پاراوان
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از خط هاي كشيده شده 500 ميلي متر با متر اندازه گرفته و علامت بزنيد و مشابه مرحلة قبل كي خط بكشيد. 
سپس به فاصلة 50 ميلي متر مطابق شكل، كي خط به موازات خط قبلي ترسيم كنيد )شکل 35(.

شكل 35ـ اندازه گذاری و خط کشی محل قید افقی دوم

شكل 36ـ اندازه گذاری و خط کشی محل قید افقی دوم

از سر ديگر چوب شروع كرده و 30 ميلي متر اندازه زده و كي خط بكشيد و همين طور خط ديگري به فاصله 
50 ميلي متر، موازي خط قبلي ترسيم كنيد )شكل 36(.

از خطي كه در مرحله قبل كشيده بوديد، 500 ميلي متر با متر اندازه گرفته و با مداد علامت بزنيد. به فاصلة 
50 ميلي متر كي علامت ديگر بزنيد. با استفاده از گونيا اين دو خط را ترسيم كنيد )شكل 37(. در شكل، خطوط 

عرضي ترسيم شدة محل قرار گرفتن قيدهاي افقي به طور كامل نمايش داده شده است.

شكل 37ـ ترسیم کامل خطوط محل قرارگیری قیدهای افقی برروی قید طولی
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این اندازه ها به فراخور طرح و موارد استفاده می تواند تغییر کند. نکته

پس از اينكه خطك شي كامل شد با استفاده از گونياي90 درجه خطوط كشيده شده را دور بچرخانيد، يعني 
روي دو ضخامت و روي ديگر چوب نيز خطوط انتقال داده شود. همچنین برای سرعت و دقت بیشتر در کار 
می توانید از اندازه های یک قطعه چوب برای قطعه چوب دیگر استفاده کرده و آن را با گونیا به قطعة دیگر 
منتقل کنید. با توجه به اینکه این دو قطعه دارای خط کشی های یکسان هستند این کار بسیار در بالا بردن 

دقت انجام کار مفید است )شکل 38(.

شکل 38ـ خط کشی و انتقال اندازه ها به ضخامت چوب

شکل 40ـ اندازه گیری بین دو خط و خط کشی خط میانی

پس از اینکه اندازه ها و خط کشی ها بر روی قطعه کار دوم نیز منتقل شد خط کشی را دور تا دور ضخامت قطعه 
و روی دیگر قطعات با گونیا و مداد ترسیم کنید )شکل 39(.

شکل 39ـ انتقال اندازه ها به قطعة دوم

پس از این که خط کشی های محل استقرار قیدهای افقی تمام شد، با استفاده از متر، وسط دو خط را که 15 
میلی متر است، در همة قسمت ها اندازه زده و با گونیا خطی میان آنها ترسیم کنید )شکل  40(.
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همان طور که از نقشه های پاراوان مشخص شده است، قیدهای افقی هر یک 400 میلی متر طول دارند و باید 
دقیقاً با هم برابر باشند، باید بین دو خطی که ترسیم شد به گونه ای قرار بگیرند که کاملًا با خطوط منطبق 

باشند )شکل های 41 تا 44(.

شکل 41ـ منگنه زدن قید اول

شکل 44ـ اتصال موقت قطعات پاراوان با منگنهشکل 43ـ منگنه زدن قید سوم

شکل 42ـ منگنه زدن قید دوم

اتصال قطعات 
در این مرحله باید قطعات به یکدیگر متصل شوند. برای اتصال از پیچ 70 میلی متری استفاده کنید. جای قرار 
گرفتن پیچ باید سوراخ شود. قطر سوراخ باید با قطر جان پیچ )قطر محور اصلی پیچ بدون در نظر گرفتن رزوه( 
برابر باشد تا پیچ در چوب پیچیده شده و آن را نشکافد. انتهای پیچی که در اینجا استفاده می شود، به شکل 
مخروطی است و باید پس از این که تا آخر بسته شد، سر پیچ با چوب همسطح شود. برای این کار از مته های 
خزینه دار مانند شکل های صفحۀ بعد استفاده می شود که در یک مرحله هر دو کار سوراخ کاری و خزینه کاری 
را انجام می دهد. برای هر طرف، از 2 عدد پیچ استفاده می شود زیرا محکم تر است و پس از نصب، قید افقی 
در جای خود نمی چرخد. خطوطی را که در وسط دو خط کشیده بودید، محل سوراخ کاری یعنی قرار گرفتن 
نوک مته است. مته را در محل علامت گذاری شده قرار دهید و سوراخ کنید. سپس یک سوراخ دیگر در کنار 
آن بزنید. تمام قسمت ها را که از قبل علامت زده اید سوراخ کنید. دقت داشته باشید که دریل را طوری نگه 

دارید که مته کاملًا عمود بر سطح باشد.
با استفاده از پیچ گوشتی دستی یا شارژی می توانید پیچ ها را در جای خود محکم ببندید. برای اینکه در هنگام 
استفاده از پیچ گوشتی به قطعه کار مسلط باشید، می توانید آن را روی زمین بگذارید و از بالا پیچ کنید و یا 

اینکه آن را روی میز کار قرار داده و به صورت افقی یا جانبی پیچ ها را محکم کنید )شکل های 45 تا 47(.
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شکل 47ـ بستن پیچ شکل 46ـ سوراخ کاری محل پیچ دومشکل 45ـ سوراخ کاری محل پیچ اول

1  از اتصالات متنوعی مانند اتصال دوبل، کام و زبانه و پیچ، برای این کار می توان استفاده کرد که در اینجا 
برای سادگی انجام کار و امکان انجام آن در همة هنرستان ها، از پیچ استفاده شده است.

2  نصب لولا قبل و بعد از نصب پارچه امکان پذیر است.

نکته

مرحله 3ـ مونتاژ قطعات پاراوان
پس از اینکه سه تکۀ پاراوان که مراحل ساخت آنها یکسان است، ساخته و آماده شد، باید با استفاده از لولا 
آنها را به یکدیگر متصل کرد. هر قطعه از پاراوان با 2 لولای ساده یا تخت به قطعة ديگر وصل می شود بنابراین 
سه قطعۀ پاراوان، با 4 تا 6 عدد لولا به یکدیگر متصل مي شوند. ابتدا به فاصلة 200 میلی متر از بالا و پایین 
علامت زده )شکل 48( و با استفاده از گونیا خط بکشید )شکل 49(. این فاصلة نصب لولا از ابتدا و انتهای 
پاراوان است. لولای انتخاب شده را مانند شکل 50 در کنار خط گذاشته و با طرف دیگر لولا روی قطعه کار 

علامت بزنید و با گونیا خط کشی کنید )شکل 51(. این کار را برای طرف دیگر نیز انجام دهید.

شکل 49ـ خط کشی جای لولاشکل 48ـ اندازه گیری محل لولا

شکل 51  ـ خط کشی با گونیاشکل 50   ـ خط کشی با استفاده از لولا
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بعد از اینکه محل نصب لولاها مشخص شد، باید آنها را با پیچ به قیدهای عمودی نصب کرد )شکل های 52 
و 53(. هر لولا با 3 پیچ محکم می شود )شکل 54(. پس از اینکه یک برگة لولا بسته شد، برگة دیگر به قطعة 
دیگر پاراوان بسته می شود. البته برای هر2 لولا این کار را بايد انجام داد و سپس دو لولای دیگر؛ تا 4 لولا 

بسته شوند )شکل های 54 تا 59(

شکل 53  ـ بستن پیچ دومشکل 52 ـ بستن پیچ اول لولا

شکل 55  ـ بستن برگة دیگر لولا

شکل 57  ـ دو پیچ بسته شدهشکل 56  ـ بستن پیچ دوم برگة دوم لولا

شکل 54  ـ محکم کردن برگة اول لولا با 3 پیچ
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شکل 59  ـ بستن لولای آخرشکل 58  ـ بستن کامل پیچ ها

مرحله 4ـ پرداخت و رنگ کاری قطعات پاراوان
در شکل 60 یکی از قطعات پاراوان که ساخت آن تمام شده است، مشاهده می شود. ساخت هر چند قطعه که 
لازم باشد به همین ترتیب انجام می شود. هنرجویان می توانند هرکدام یک قطعه بسازند و در نهایت با توجه 
به کاربرد، سه قطعه یا بیشتر را با لولا به هم متصل کنند. حالا باید با سنباده، قطعه کار را سنباده زد. توجه 
داشته باشید که علاوه بر سطوح چوب، تیزی لبه ها را هم باید از بین برد )شکل 61(. پس از سنباده کاری، با 
استفاده از سیلر و کیلر قطعات را رنگ کنید )زیرسازی و اجرای رنگ کاری قطعات چوبی به صورت کامل در 

پودمان 5 کتاب آمده است(.

شکل 61  ـ سنباده زدن و گرفتن تیزی لبه هاشکل 60  ـ یک قطعه از قاب پاراوان کامل

مرحله 5ـ پرکردن فضاهای خالی با انواع مواد
گره چینی،  از  استفاده  داد.  پوشش  می توان  مختلف  مواد  از  استفاده  با  و  روش ها  به  را  شده  ساخته  قطعة 
تخته چندلایة نازک و ساده، صفحات پلکسی گلاس، کاغذ رنگی، کاغذ کالک، صفحات مشبک و... گزینه های 
موجود هستند اما در اینجا از پارچه استفاده مي شود. برای این کار پارچه را که به اندازه بریده اید، روی میز 
قرار داده و قطعه کار را روی آن قرار دهید. لبة پارچه را به پشت قید برگردانده و روی آن مانند شکل 62 
منگنه بزنید. این کار را از یک طرف شروع کرده و به طرف دیگر ادامه دهید )شکل های 63 و 64(. پارچه را 
کشیده و تنظیم کنید و پشت آن را نیز منگنه بزنید به طوری که پارچه چین و چروک نداشته باشد و کاملًا 

صاف قرار گیرد )شکل 65(. در شکل 66 یک لنگه از پاراوان به طور ایستاده مشاهده می شود.
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شکل 63  ـ ادامه منگنه زنیشکل 62  ـ شروع منگنه زنی پارچه

شکل 65  ـ پارچة صاف شده کامل شکل 64  ـ منگنه زنی گوشة مخالف قطعة  یک  66  ـ  شکل 
پاراوان

شکل 67  ـ قرار دادن پاراوان در محل مصرف

پس از آماده شدن کار می توانید آن را در محلی که از قبل پیش بینی کرده بودید، قرار دهید )شکل 67(.

براي دوام و زيبايي بيشتر چوب معمولاً آن را رنگ 
طولاني  و  زياد  بسيار  تنوع  به دليل  كه  ميك نند 
اينجا به آن پرداخته نشده و هنرجويان  بودن در 
مي توانند زير نظر هنرآموز خود از رنگ هاي شفاف 
مانند سيلر و يكلر و يا از رنگ هاي پوششي مانند 
رنگ هاي روغني ساختماني براي رنگك اري پاراوان 
با قلم موهاي معمولي استفاده كنند )اجرای زیرسازی 
رنگ و رنگ کاری در پودمان 5 به طور کامل آورده 

است(. شده 

نکته

همان طور که گفته شد قبل و بعد از پوشش پارچه می توان لولای قطعات را نصب کرد. بهترین کار این است 
که برای جلوگیری از کثیف شدن پارچه و زخمی شدن رنگ، ابتدا لولای قطعات به صورت خام نصب شود. 

دوباره پیچ های لولا باز شده و پس از مراحل پرداخت، رنگ کاری و کشیدن پارچه دوباره لولاها پیچ شوند.
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ارزشیابی شایستگی اجرای جداکنندۀ چوبی 
نوبت:تاریخ ارزشیابی:شماره ملی:نام و نام خانوادگی:

استاندارد عملکرد کار: 343212032كد پودمان مجريان طرح هاي معماري داخليحرفه343212كد حرفه
اجرای جداكننده چوبي بر اساس نقشه های فاز 1 و 2 و نقشه‌های جزئیات 
و مشخصات فني)Shop drawing(، نشریه 55 سازمان برنامه و بودجه، 

استانداردهای سازمان ملي استاندارد،  مبحث 5 مقررات ملي ساختمان

2سطح صلاحیتساخت مبلمان و عناصر چوبي و پارچه ايوظیفه شغل34321203كد وظیفه شغل 

مهارتسطح شایستگی اجراي جدا كننده چوبيکار3432120321کد کار

شرایط انجام كارمراحل کارردیف
)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتایج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشیابی

ممكن
نمره کسب 

شده 

1
خواندن نقشه و 

آماده سازی مواد و 
تجهیزات

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکارـ اره فارسی برـ اره عمودبرـ کمپرسور هواـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ منگنه زن 
نیوماتیک )بادی( ـ تفنگ میخ کوب نیوماتیک )بادی( ـ پیچ  دستی )گیره دستی(ـ چوبسای و 
سوهان نیمگرد ـ متر ـ گونیا ـ خط کش فلزی  ـ قیچی ـ كاتر ـ قلم مو ـ چکش فلزی ـ مته خزینه 
ـ تخته سه لایه یا ام. دی. اف 3 میلی متری ـ لولا ـ پیچ چوب ـ پارچه رومبلی ـ طناب تزیینی ـ 
رنگ های پوشش سطوح چوبی ـ ورق سنباده ـ چسب فوم ـ کاردک چسب ـ لوازم ایمنی فردی 

)دستکش، عینک، گوشی و...(
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

ـ استقرار صحيح آنها در محل و وضعيت مناسب
3

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

2

1ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 

آماده  سازی قطعات 2
پاراوان

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکارـ اره فارسی برـ اره عمودبرـ پیچ دستی )گیره دستی( ـ متر ـ گونیا ـ خط کش فلزی 

ـ تخته سه لایه یا ام. دی. اف 3 میلی متری ـ لوازم ایمنی فردی )دستکش، عینک، گوشی و...(
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ اندازه گیری قطعات ـ برش کاری قطعات
3ـ اندازه گیری و خط کشی قطعات 

2ـ اندازه گیری قطعات ـ برش کاری قطعات

1ـ اندازه گیری قطعات ـ برش کاری ناقص قطعات

مونتاژ قطعات 3
پاراوان

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکارـ اره فارسی برـ اره عمودبرـ کمپرسور هواـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ منگنه زن 
نیوماتیک )بادی( ـ تفنگ میخ کوب نیوماتیک )بادی( ـ پیچ  دستی )گیره دستی(  ـ چوبسای و 
سوهان نیمگرد ـ متر ـ گونیا ـ خط کش فلزی  ـ چکش فلزی ـ مته خزینه ـ تخته سه لایه یا 

ام. دی. اف 3 میلی متری ـ لولا ـ پیچ چوب ـ لوازم ایمنی فردی )دستکش، عینک، گوشی و...(
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ خط کشی قطعات برای سوراخ کاری 
ـ بستن پیچ های مونتاژ

ـ لولا کردن لنگه های پاراوان
3

ـ خط کشی قطعات برای سوراخ کاری 
2ـ بستن پیچ های مونتاژ

ـ خط کشی قطعات برای سوراخ کاری 
1ـ بستن پیچ های مونتاژ به طور ناقص

پرداخت و 4
رنگ  کاری

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ چوبسای و سوهان نیمگرد ـ قلم مو ـ رنگ های پوشش سطوح چوبی ـ 

ورق سنباده ـ چسب فوم ـ کاردک چسب ـ لوازم ایمنی فردی )دستکش، عینک، گوشی و...(
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ سنباده کاری تمام سطوح پاراوان
3ـ بتونه کاری محل درزها و لکه ها ـ رنگ کاری

ـ سنباده کاری تمام سطوح پاراوان
2ـ بتونه کاری کامل محل درزها و لکه ها

ـ سنباده کاری تمام سطوح پاراوان
1ـ بتونه کاری ناقص محل درزها و لکه ها

پرکردن فضاهای 5
خالی با انواع مواد

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ اره فارسی برـ اره عمودبر ـ کمپرسور هوا ـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ منگنه زن 
نیوماتیک )بادی( ـ پیچ دستی )گیره دستی(ـ چوبسای و سوهان نیمگرد ـ متر ـ گونیا ـ خط کش 
فلزی ـ قیچی ـ كاتر ـ قلم مو ـ چکش فلزی ـ مته خزینه ـ تخته سه لایه یا ام. دی. اف 3 میلی متری 
ـ پیچ چوب  ـ پارچه رومبلی ـ طناب تزیینی ـ چسب ـ لوازم ایمنی فردی )دستکش، عینک، 

گوشی و...(
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ اندازه گیری اندازه های لازم
ـ آماده سازی پارچه و ام. دی .اف برای پرکردن فضاهای خالی

ـ تکمیل تمام فضاها به صورت ترکیبی
3

ـ اندازه گیری اندازه های لازم
ـ آماده سازی پارچه و ام دی اف برای پرکردن فضاهای خالی

ـ تکمیل 60 درصد فضاها به صورت ترکیبی
2

ـ اندازه گیری اندازه های لازم
1ـ آماده سازی پارچه و ام دی اف برای پرکردن فضاهای خالی

 ، فنی غیر ی  یستگی ها شا
توجهات  بهداشت،  ایمنی، 

زیست محیطی و نگرش: 

استفاده از دستکش،کلاه ایمنی، کفش ایمنی، عينك ايمني، لباس کار و ماسک در حينك ار، 
و  مواد  مدیریت  پسماند،  مديريت  قطعات،  برش  موقع  ایمنی  رعایت  كار،  اجراي  در  دقت 

تجهیزات، مدیریت کیفیت، مدیریت زمان، نقش در تیم ، نظافت کارگاه

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجام کامل همه موارد

1انجام ناقص همه موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی

 خیر

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1، 2، 3، 4 و 5 )مراحل بحرانی( 
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار
2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اينكه كي تكليفك اري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با يكفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي انجام 

كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
ـ مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

ـ تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيبي ابي، هدايت و راهنمايي ديگران.



8687

آیا تا به حال پی برده اید 
1 پرده چه کاربردهایی در فضاهای معماری داخلی دارد؟

2 آیا پرده نقشی در دکوراسیون فضای داخلی می تواند داشته باشد؟

3 چگونه یک پرده را برای فضاهای مختلف انتخاب می کنند؟

4 روش های مختلف نصب پرده چگونه اند؟

5 پس از نصب پرده چه کاری باید انجام داد؟

استاندارد عملکرد 
پس از پایان اين واحد یادگیری هنرجو قادر خواهد بود:

با استفاده از مواد، مصالح و ابزار مورد نیاز و با رعایت موارد ایمنی و مطابق با استانداردهای ملی انواع پرده 
را نصب کند.

نصب پرده

واحد یادگیری 2 
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مقدمه 
پرده ها نه تنها پوششی برای پنجره ها هستند، بلکه نقش مهمی در زیبایی، کارایی و هماهنگی فضایی در 
دکوراسیون داخلی دارند. آنها را می توان همچون »لباس خانه« دانست؛ عنصری که علاوه بر تنظیم نور، گرما 
و حفظ حریم خصوصی، به فضا شخصیت و گرما می بخشد. انتخاب پرده محدود به سلیقه  شخصی نیست، 
بلکه مستلزم درک عمیقی از اصول معماری داخلی، روانشناسی رنگ و ویژگی های فنی پارچه ها است. پرده 

به عنوان یک سطح بزرگ در دکوراسیون، تأثیر بسزایی بر ادراک ما از ابعاد اتاق و کیفیت نور محیط دارد.
پرده بخشی از هویت بصری خانه است؛ عنصری که میان عملکرد و زیبایی توازن برقرار می کند. انتخاب پرده  
مناسب نیازمند توجه به عوامل متعددی است؛ از جمله: نوع کاربری فضا )پذیرایی، خواب، کار و ... (، سبک 
قابلیت  بودن،  )عایق  پارچه  فنی  نور طبیعی موجود، ویژگی های  و ...(، میزان  دکوراسیون )مدرن، کلاسیک 
با انتخاب آگاهانه و توجه به  شست وشو( و مهم تر از همه، هماهنگی رنگی و بافتی با دیگر اجزای داخلی. 
جزئیات فنی و زیبایی شناختی، می توان هر خانه ای را گرم تر، منظم تر و زیباتر جلوه داد و از مزایای عملکردی 

آن نیز در فصول مختلف سال بهره مند شد.

نقش پرده ها در دکوراسیون فضای داخلی
از  استفاده  در گذشته،  داشته اند.  نیز  تزیینی  اصلی خود، جنبه   کاربرد  بر  علاوه  پرده ها  امروز،  تا  دیرباز  از 
پارچه های گران قیمت و طرح دار نشانه ای از ثروت و منزلت اجتماعی بود. امروزه نیز، انتخاب نوع، بافت و رنگ 
پرده سبک طراحی دکوراسیون را تعریف می کند که می تواند شامل فضاهای کلاسیک با پارچه های مخمل و 

والان های مجلل تا فضاهای مدرن با پرده های مینیمال و ساده باشد.
پرده را باید هماهنگ و متقارن با دکوراسیون داخلی منزل که ممکن است کلاسیک، سنتی و یا مدرن باشد، 
انتخاب کرد )شکل های 68 و 69( تعیین طرح، نقشه، جنس و بافت پرده بسیار مهم است و باید با تدبیر و 

ظرافت صورت گیرد. برای هریک از قسمت های فضای داخلی باید پردة خاصی در نظر گرفت.

شكل 69ـ طرح كلاسيكشكل 68ـ طرح مدرن
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پرده ها به طور کلی نقش هایی ایفا می کنند که هر یک در کیفیت زندگی کاربران نقش کلیدی دارند:
پارچه   و  تور  )مانند  از لایه های مختلف  استفاده  با  کار  این  به فضا:  نور طبیعی ورودی   کنترل و تنظیم 
ضخیم( یا سیستم های تنظیم پذیر )مانند زِبرا( انجام می شود. میزان نور مناسب برای سلامت چشم و حفظ 

روشنایی روز ضروری است.
 حفظ حریم خصوصی ساکنان خانه: به ویژه در طبقات پایین یا مناطقی با دید مستقیم از بیرون، پرده ها 

ضروری هستند تا فضای شخصی افراد حفظ شود.
 بهینه سازی مصرف انرژی: پارچه های ضخیم و چندلایه می توانند به عنوان عایق عمل کرده و تبادل حرارتی 
بین فضای داخلی و خارجی را کاهش دهند. این امر به ویژه در مناطقی با نوسانات دمایی شدید اهمیت دارد 

و به بهینه سازی مصرف انرژی نیز کمک می کند.
 کاهش آلودگی صوتی و جذب صدا: بافت های سنگین و متراکم پرده )مانند مخمل یا پارچه های مخصوص 
آکوستیک( می توانند تا حدی امواج صوتی محیط را جذب کرده و از بازتاب صدا )اکو( در اتاق های بزرگ 

جلوگیری کنند.
 ایجاد جلوه  زیباشناختی و هماهنگی با سایر عناصر فضا: پرده باید با مبلمان، فرش، رنگ دیوارها و سبک 

کلی طراحی هماهنگ باشد تا یکپارچگی بصری ایجاد شود.
 تفکیک فضاهای داخلی بدون استفاده از دیوار: در فضاهای باز، پرده های ضخیم می توانند به صورت موقت 

یا دائم فضاهایی را مانند فضاهای بیمارستانی از هم جدا کنند.
 تأکید بر ارتفاع و ابعاد اتاق: نصب چوب پرده در نزدیکی سقف )و بلند بودن پرده تا کف(، چشم را به سمت 

بالا هدایت کرده و ارتفاع سقف را بیشتر از حد واقعی نشان می دهد.

انواع پرده بر اساس سبک و مدل 
تکنولوژی و تغییر سلیقه ها، مدل های جدیدی را به بازار معرفی کرده است که بر عملکرد و سادگی تمرکز دارند:

پرده شید 
این پرده دارای ساده ترین سازوکار جمع 
به صورت  پارچه  به طوری که  است  شدن 
عمودی برروی میله ای در بالا رول می شود. 
بسیار مدرن، مینیمال و مناسب فضاهای 
کاری، دفاتر، یا اتاق هایی است که با دید 
مستقیم به بیرون که نیاز به پوشش سریع 

دارند )شکل 70(.

شکل 70ـ پرده شید
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پرده زِبرا
این مدل، ترکیبی از دو لایه پارچه شامل نوارهای افقی 
افقی،  نوارهای  کردن  جابه جا  با  است.  شفاف  و  مات 
می توان میزان دقیق ورود نور و دید را بدون اینکه پرده 

کاملًا بالا کشیده شود تنظیم کرد )شکل 71(.

پرده رومن )رومی(
این پرده ها دارای ساختار تاشوی افقی هستند که هنگام 
بالا رفتن، به صورت منظم و چین خورده روی هم قرار 
می گیرند. نمایی منظم و نیمه رسمی ایجاد می کنند و 

برای پنجره های کوچک مناسب ترند )شکل  72(.

پرده کرکره 
و  چوبی  یا  )آلومینیومی(  فلزی  انواع  در  کرکره ها 
وجود  تیغه ها  چرخش  قابلیت  با  چوبی  فراورده های 
دارند، امکان کنترل دقیق نور را فراهم کرده و ظاهری 
صنعتی یا مدرن به فضا می دهند )شکل 73 و 74(.

شکل 71ـ پرده زبرا

شکل72 ـ پرده رومن یا رومی

شکل 74ـ پرده کرکره فلزی )آلومینیومی(شکل 73ـ پرده کرکره چوبی
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پرده ترکیبی 
که  است  امروزی  دکوراسیون  در  سیستم  رایج ترین 
شامل یک لایه تور برای روز و یک لایه پارچه اصلی 
کاملًا تاریک کننده یا آستری تیره برای شب می باشد. 
این ترکیب بهترین انعطاف پذیری را در کنترل نور و 

حریم خصوصی فراهم می کند )شکل 75(.

شکل 75ـ نوعی پرده ترکیبی

پرده پارچه ای 
در  و  هستند  پرده  نوع  رایج ترین  پارچه ای  پرده های 
طرح ها، رنگ ها و جنس های مختلفی تولید می شوند. 
این پرده ها از پارچه هایی مانند کتان، ابریشم، پلی استر 
و ویسکوز ساخته )دوخته( می شوند و به دلیل تنوع 
بالا، می توانند با هر سبک دکوراسیونی هماهنگ شوند. 
پرده های پارچه ای معمولاً به عنوان پرده اصلی استفاده 
می شوند و در دو نوع ضخیم و نازک موجود هستند. 
ایجاد حریم خصوصی مناسب  برای  پرده های ضخیم 
بوده و تا حدی عایق حرارت و صدا هستند، در حالی که 
فضایی  ایجاد  و  نور  فیلتر کردن  برای  نازک  پرده های 

لطیف و روشن استفاده می شوند )شکل 76(.

شکل 76ـ پرده پارچه ای

انواع پرده بر اساس نوع فضا 
هرچند در تمامی فضاهای داخلی با کاربردهای مختلف از پرده استفاده می شود، اما در اینجا بیشتر به پرده 
فضاهای مسکونی پرداخته می شود. عملکردهای هر فضا در خانه متفاوت است و این تفاوت باید در انتخاب 

جنس، رنگ و کاربرد پرده در نظر گرفته شود.
اتاق پذیرایی

این فضا معمولاً محلی برای پذیرایی از مهمانان است و باید حس رسمی بودن را منتقل کند )شکل 77(. در 
اتاق پذیرایی معمولاً از رنگ های خنثی و گرم مانند کرم، بژ، طلایی یا قهوه ای روشن استفاده می شود که به 
فضا حس گرما و اعتبار می بخشند. در سبک های کلاسیک، رنگ های تیره تر مانند زرشکی یا سبز زمردی نیز 

مورد استفاده قرار می گیرند.
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در سبک های کلاسیک، والان )بخش تزیینی بالایی و کناری(، آستر مکملِ پارچه  اصلی و همچنین استفاده از 
پارچه هایی با چین زیاد و آویزان، جلوه ای رسمی تر ایجاد می کنند. در سبک های جدید تر، پرده های ساده تر 

با چین های ریز )پارچه کرسپو1( ترجیح داده می شوند.

اتاق خواب
عملکرد اصلی در اتاق خواب، ایجاد محیطی آرام، نور قابل کنترل و مناسب برای استراحت است. در اتاق خواب 
بهتر است از پرده هایی با پارچه های ضخیم مانند مخمل یا پارچه های تیره )کاملًا تاریک کننده(2 یا استفاده 

از آستر تیره3 استفاده شود تا نور کنترل شود.
برای اتاق خواب رنگ های ملایم و آرامش بخش مانند آبی کمرنگ، خاکستری ملایم، یا صورتی چرک توصیه 
می شوند، زیرا این رنگ ها تأثیر مثبتی بر کیفیت خواب دارند. بهتر است در صورتی که از پرده های طرح دار 
استفاده می شود با بهره گیری از روتختی های ساده در فضا تعادل ایجاد شود. در شکل 78 روتختی طرح دار و 

پرده ساده و در شکل 79 طرح پارچه روتختی ساده و از پرده زبرا که راه راه است استفاده شده است.

1ـ Crespo Fabric پارچه های کرسپو دارای چین های ریز هستند. 
2ـ Black out پارچه های تیره ای هستند که عبور نور را به طور کامل مسدود می کنند.

Dim out ـ3

شکل 77ـ پرده اتاق پذیرایی

شکل 78ـ پارچه روتختی طرح دار و 
پرده ساده

شکل 79ـ پارچه روتختی ساده و پرده طرح دار
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اتاق نشیمن 
کرد.  ایجاد  منزل  دکوراسیون  در  زیادی  تغییرات  می توان  نشیمن،  اتاق  برای  مناسب  پرده  یک  انتخاب  با 
همچنین اگر هدف این باشد که طراحی داخلی قسمت های مختلف منزل بدون ایراد و جذاب تر به نظر برسد 
توصیه این است که در هنگام انتخاب پرده برای سالن پذیرایی و نشیمن دقت کافی به عمل آید. برای این 

اتاق هر نوع پردة کرکره و یا پردة پارچه ای با طرح ملایم و ساده مناسب است )شکل 80(. 

شکل 80  ـ پرده های ساده اتاق نشیمن

در برخی خانه ها از یک فضا به صورت مشترک برای پذیرایی و نشیمن استفاده می شود. همچنین ممکن 
است با وجود تفکیک، این دو فضا از نظر بصری با هم ارتباط داشته باشند. در این شرایط فضای پذیرایی 

می تواند در اولویت انتخاب پرده قرار گیرد. البته سلیقه های مختلف تأثیرگذار هستند.

نکته

برای فضاهای داده شده در جدول زیر تحقیق کنید با توجه به فضاهای داخلی مختلف، در معماری بومی 
شهر خودتان از چه نوع پارچه و با چه شرایطی برای پرده استفاده می شود آن گاه بقیه جدول را کامل کنید.

نوررنگاثر اقلیمی نوع پارچهجنس پارچهفضای داخلی

اتاق نشیمن
اتاق پذیرایی
اتاق خواب

تحقیق کنید

آشپزخانه 
در آشپزخانه به دلیل احتمال پاشش چربی و رطوبت و همچنین نیاز به نور مناسب، ملاحظات خاصی وجود 
دارد )شکل 81(. پارچه های سبک و قابل شست وشو مانند پنبه، کتان یا پلی استر با پوشش مقاوم توصیه 
دارد،  بیشتری  اهمیت  نور طبیعی  نیستند. در آشپزخانه  مناسب  این فضا  برای  پرده های ضخیم  می شوند. 
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بنابراین استفاده از پرده های زبرا یا کرکره های بالا رونده مناسب است. رنگ های روشن به تهویه بصری و 
القای حس پاکیزگی فضا کمک می کنند.

سرویس بهداشتی 
مهم ترین نکته در مورد پنجرة سرویس 
بهداشتي، ممنوعیت و کنترل دید از خارج 
به داخل است. برای این فضاها پرده هایی 
مناسب است که در مواقع لزوم بتوان آن 
را کنار زد و یا بالا برد )شکل 82(. شید 
به  رود.  به کار  اینجا  در  می تواند  تور  و 
خاطر وجود رطوبت هرگز نباید از پارچة 
ابریشمی استفاده شود. به طور کلی سادگی 
در نوع پارچة پرده، طراحی پرده و دکور، 

شكل 82  ـ پرده سرويس بهداشتيشكل 81  ـ پرده آشپزخانهمناسب ترین راه حل است.

اتاق کار 
در این اتاق ها رایانه، میزکار، قفسة کتاب و تلویزیون 
اهمیت بیشتری دارند. بنابراین، دکوراسیون و پرده ها، 
انتخاب  بسته شدن  و  باز  قابل  در عین حال  و  ساده 
می شوند. شید، تور یا حریر با یک والان ساده، فضایی 
راحت و گرم برای اتاق کار ایجاد می کنند )شکل 83(. 

شکل 83  ـ پردة اتاق کار

ویژگی های فنی در انتخاب پرده 
انتخاب پرده علاوه بر مواردی مانند زیبایی شناسی و ... باید بر اساس ویژگی های فیزیکی و نوع پنجره نیز انجام 

شود تا عملکرد بهینه ای داشته باشد که در ادامه به آنها پرداخته شده است:
 ابعاد و ارتفاع پنجره 

برای بزرگ تر و بلندتر نشان دادن فضا، بهتر است که چوب پرده در فاصلۀ ۱۰ تا ۱۵ سانتی متر بالاتر از قاب 
پنجره )در حد امکان نزدیک به سقف( نصب شود. همچنین، اگر طول پرده از کف زمین چند سانتی متر فاصله 
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شکل 86  ـ پرده پلیسه پشت دریشکل 85  ـ پرده عمودیشکل 84  ـ پرده کرکره هانکیام

داشته باشد )مثلًا ۲ سانتی متر بالای کف(، ظاهر مرتب تری دارد؛ اما اگر پرده روی زمین بیفتد، حس تجملی 
بودن بیشتری ایجاد می کند )این مورد بیشتر در سبک های کلاسیک استفاده می شود(.

 فرورفتگی و نحوه باز شدن پنجره 
اگر پنجره دارای تو رفتگی زیاد باشد یا فضای جانبی محدودی برای جمع شدن پرده وجود داشته باشد، 
استفاده از پرده های پارچه ای ضخیم و پلیسه دار دشوار است. در این حالت، پرده های رومن، شید، کرکره ای 
یا پرده های عمودی و پلیسه که پس از جمع شدن فضای کمتری اشغال می کنند، گزینه های مناسبی هستند 

)شکل های 84 تا 86(.

 جنس پارچه و عملکرد 
جنس پارچه مهم ترین عامل در تعیین میزان نوری است که از پرده عبور می کند. در جدول زیر جنس های 

مختلف پارچه پرده و عملکردهای آن آورده شده است.

عملکردجنس پارچه

ایده آل برای فیلترکردن نور شدید و حفظ دید جزئی در روز، مناسب فضاهای رسمی و تور و حریر
روشن

انعطاف پذیر، طبیعی و مناسب برای فضاهای روزمره و سبک های غیر رسمیکتان و پنبه

مناسب برای فضاهای رسمی، ایجاد عایق حرارتی بهتر و جذب بیشتر صدامخمل و پارچه های سنگین

پلی استر با ترکیبات خاص )مقاوم در 
برابر اشعه ماورای بنفش و کپک(

مناسب مناطقی با تابش مستقیم خورشید )UV( یا رطوبت بالا )مانند مناطق شمالی یا 
جنوب کشور(، مقاوم در برابر زرد شدن یا پوسیدگی
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اصول هماهنگی رنگ، بافت و طرح 
هماهنگی بصری پرده با عناصر موجود، کلید موفقیت در دکوراسیون است. استفاده از رنگ های متضاد یا 

هماهنگ باید با دقت صورت پذیرد.
1 مقیاس و رنگ فضا

در فضاهای کوچک، رنگ های روشن )سفید، کرم، آبی بسیار کمرنگ( باعث می شوند پرده کمتر به چشم آمده 
و فضا دلبازتر به نظر برسد.

برای ایجاد حس گرما و صمیمیت در فضاهای بزرگ یا نورگیر، استفاده از رنگ های گرم و عمیق تر مناسب است.
2 تعیین نقاط کانونی

اگر مبلمان یا آثار هنری در نقاط کانونی اصلی اتاق هستند، پرده باید خنثی باشد تا توجه را از آنها سلب نکند. 
اما اگر در نظر است پرده نقطه تمرکز باشد، از طرح های جسورانه یا رنگ های تند استفاده شود.

3 هماهنگی با مبلمان و فرش

 تطابق کامل: پرده ای با رنگ دقیقاً مشابه دیوار یا مبلمان، فضا را یکنواخت و کسل کننده می کند.
 تطابق نزدیک: بهتر است رنگ پرده از طیف رنگی مبلمان یا فرش الهام بگیرد اما یک درجه روشن تر یا 

تیره تر باشد، یا از رنگ های خنثی برای اتصال بین رنگ های اصلی استفاده شود.
 تضاد: اگر مبلمان و فرش دارای رنگ های تند یا شاخصی هستند، پرده ها بهتر است در طیف های ملایم تر 
تا تعادلی میان این عناصر برقرار گردد. به عنوان مثال، اگر مبلمان به رنگ تیره و تند است،  انتخاب شود 
پرده هایی با رنگ های روشن و خنثی می توانند کنتراست زیبایی ایجاد کنند و از حس سنگینی محیط بکاهند.

پرده های طرح دار )گل دار یا هندسی( بهتر است با مبلمان ساده و یکدست ترکیب شوند تا از ازدحام بصری 
و شلوغی بیش از حد فضا جلوگیری گردد.

نکته

4 تأثیر بافت

بافت پارچه باید با سبک فضا همخوانی داشته باشد. استفاده از پارچه های براق )مانند ابریشم مصنوعی( در 
سبک های کلاسیک و پارچه های مات و طبیعی )مانند کتان ضخیم( در سبک های جدید توصیه می شود.

اندازه گیری دقیق برای انتخاب پرده با طول و عرض مناسب 
برای اندازه گیری درست پرده، طول و عرض پنجره را باید اندازه گرفت و موارد زیر را در نظر داشت:

 با توجه به اینکه پایین پرده تا کجا باشد، باید اندازه گیری انجام شود. پایین پرده در سه حالت بالای کف 
پنجره1، روی آن یا پایین تر از آن قرار می گیرد )شکل 87(. 

1ـ Ocoupenci Kingstone Benchmark (OKB) به آن دست انداز پنجره هم گفته می شود. 
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 پرده هایی که زیر کف پنجره آویخته می شوند، باید 
حدود ۱۰ سانتی متر پایین تر از آن تمام شوند.

 پرده های هم اندازه با کف پنجره باید دقیقاً روی لبه 
آن قرار بگیرند.

 برای ایجاد حالت چین دار، عرض پرده باید ۲ برابر 
عرض پنجره باشد. 

 پارچه های نازک تر کمتر جمع می شوند، درحالی که 
پارچه های ضخیم تر پرحجم تر به نظر می رسند.

 پرده هایی که تا کف زمین می آیند، باید حدود 2 تا 
2/5 سانتی متر از زمین فاصله داشته باشند )شکل 88(.
 برای ایجاد حس سقف بلند، پرده را هر قدر بتوان 

باید نزدیک تر به سقف نصب کرد.
 پرده های با طول بیشتر از کف زمین به سبک پادلی 
پارچه  باید  فقط  حالت  این  برای  می شوند؛  شناخته 

بیشتری در پایین در نظر بگیرید.

شکل 87  ـ اندازه گیری در سه موقعیت

اگر می خواهید پرده را کاملًا کنار بزنید، میله بلندتری نسبت به عرض پنجره استفاده کنید. میله کوتاه تر 
برای پوشش دائمی بخشی از پنجره مناسب است، اما برای باز شدن کامل پرده باید طول میله بیشتر 
باشد. پرده هایی که کامل باز شوند، نور بیشتری وارد اتاق می کنند، اما پنهان کردن لبه های شیشه باعث 

می شود پنجره بزرگ تر به نظر برسد..

نکته

محاسبات تقریبی برای تعیین میزان پارچه
یکی از چالش های اصلی در سفارش پرده، تعیین میزان پارچه  مورد نیاز برای رسیدن به چین خوردگی یا مدل 

زیبا است. میزان چین خوردگی به صورت ضریب نسبت پارچه به عرض پنجره تعیین می شود:
 پرده با چین ساده )مینیمال(: تقریباً به اندازه 1/5 تا ۲ برابر عرض پنجره نیاز به پارچه دارد.

 پرده با چین استاندارد )متداول(: تقریباً به ۲ تا 2/5 برابر عرض پنجره نیاز به پارچه دارد.
 پرده با چین زیاد )مجلل و کلاسکی(: برای داشتن چین های درشت و مجلل، ممکن است به ۳ تا 3/5 برابر 

عرض پنجره به پارچه نیاز باشد.

شکل 88ـ پرده بلند تا زمین

ارتفاع پرده از 
میله تا روی 

زمین
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این محاسبات مربوط به عرض پارچه قبل از دوخت است و باید طول پارچه )ارتفاع( نیز با در نظر گرفتن 
حاشیه ها )بالا و پایین( و میزان آویزان شدن روی زمین محاسبه شود. 

نکته

نصب پرده 
برای دستیابی به نتیجه ای چشم نواز، نصب صحیح پرده اهمیت زیادی دارد؛ زیباترین پارچه در صورت نصب 
نادرست پرده، جلوه خود را از دست می دهد. نصب درست علاوه بر زیبایی، به دوام پارچه و ایمنی آن کمک 
بود که جلوه کلی  پرده، فضایی هماهنگ، منظم و چشم نواز خواهد  انتخاب درست چوب  می کند. حاصل 

دکوراسیون را ارتقا می دهد.

انواع چوب پرده و کاربرد آنها
میله یا همان چوب پرده )ریل( انواع مختلفی دارد که باید براساس نیاز و نوع پرده انتخاب شود. همچنین چوب 
پرده ها بر اساس جنس و طرح هایی که دارند به دسته های مختلفی تقسیم می شوند که این موضوع می تواند 

در انتخاب آن تأثیرگذار باشد )شکل 89(.

شکل 89  ـ انواع چوب پرده

1 چوب پرده معمولی: چوب پرده های معمولی غالباً از جنس چوب یا فلز ساخته می شوند. چوب پرده های 
چوبی غالباً در طول استاندارد تولید می شوند و چوب پرده  های فلزی نیز غالباً قابلیت تنظیم به اندازه دلخواه 
از آنها امکان آویز آستر یا  با استفاده  انتخاب کرد که  را دارند. همچنین می توان چوب پرده های دوتایی را 
لایه زیرین پرده، در زیر پرده اصلی وجود دارد. چوب پرده های معمولی. بیشتر همراه با براکت های دیواری و 

حلقه های متناسب در یک مجموعه کامل ارائه می شوند. 

آیا امکان تولید میله پرده به صورت خاص نیز وجود دارد؟ برای پاسخ به این سؤال تحقیق کرده و پاسخ آن 
را به اشتراک بگذارید.

تحقیق کنید
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انواع  قدیمی ترین  از  یکی  چوب پرده سنتی: چوب پرده سنتی   2
چوب پرده ها است که اغلب در خانه های قدیمی قابل مشاهده است. 
یا چوب ساخته  می شوند  فلز  از جنس  غالباً  چوب پرده  های سنتی 
و  می توانند به سادگی پنجره های بزرگ و وسیع را نیز پوشش دهند.
این چوب پرده ها همچنین در انواع تزیینی نیز موجود هستند که این 
مدل ها با حلقه مورد استفاده قرار گرفته و حتی هنگام بسته شدن 

پرده ها نیز قابل مشاهده خواهند بود )شکل 90(.

3 چوب پرده تزیینی: یکی از زیباترین مدل های چوب پرده موجود در بازار، انواع چوب پرده تزیینی هستند 
که در زیبایی ظاهر و جلوه پرده تأثیر بسیار زیادی دارند. این میله های پرده در انواع مختلف و از جنس های 

متفاوتی نظیر برنج، آهن، فرفورژه، نیکل، چوب و ... تولید  می شوند.
با سلیقه و دکوراسیون  زیادی دارند و می توان مطابق  تنوع  این مدل چوب پرده ها  به کار رفته در  تزیینات 

استفاده کرد )شکل 91(. را  این چوب پرده ها  انواع  از  موجود یکی 

شکل 90ـ چوب پرده سنتی

شکل 91ـ چوب پرده تزیینی

4 چوب پرده دوتایی: چوب پرده  های دوتایی نوعی از 

انواع چوب پرده های معمولی هستند. این چوب پرده ها 
پنجره  برای  که  قرار  می گیرند  استفاده  مورد  زمانی 
این  شود.  استفاده  مختلف  پرده  لایه  چند  یا  دو  از 
چوب پرده  ها از دو قطب و یک براکت ساخته شده اند و 
غالباً چوب پرده های دوتایی و حتی سه تایی روی ظاهر 

و جلوه فضا نیز تأثیرگذار خواهند بود )شکل 92(.
شکل 92ـ چوب پرده دوتایی
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5 چوب پرده چرخشی: چوب پرده های چرخشی نسبت به 
سایر انواع چوب پرده ها کمتر مورد استفاده قرار  می گیرند و 
زمانی به کار  می روند که امکان استفاده از دیگر سبک های 
باشد. چوب پرده های چرخشی  چوب پرده ها وجود نداشته 
تنها به یک سمت پنجره متصل  می شوند و با استفاده از لولا 

کار  می کنند.
در این صورت  می توان گفت که این نوع چوب پرده از قسمت 
داخلی به دیوار نصب شده و از دهانه پنجره به قسمت جلو و 
عقب  می چرخد. این نوع چوب پرده  ها برای پنجره های باریک 

انتخاب بسیار مناسبی محسوب  می شوند )شکل 93(.

این چوب پرده  نام  از  که  چوب پرده پنهان: همان طور   6
پیداست، دیده نمی شود و زمانی مورد استفاده قرار  می گیرد 
که فرد تمایل به دیده  شدن چوب پرده در فضای دکوراسیون 

منزل خود نداشته باشد )شکل 94(.
قفل دار  میله  یک  شکل  به  بیشتر  پنهان  چوب پرده های 
هستند که قابلیت تنظیم اندازه را هم دارند. همچنین این 
چوب پرده ها به صورتی طراحی و ساخته شده اند که توسط 
این  رایج  انواع  نمی شوند.  دیده  و  شده  پوشانده  پرده ها 
چوب پرده ها، میله های ارسی، کششی و جیب باز است که 

اغلب فلزی هستند.

7 چوب پرده کششی: این چوب پرده ها به سادگی و در 
جاهایی  برای  و  هستند  نصب  قابل  کوتاهی  زمان  مدت 
استفاده می شوند که پرده داخل چارچوب قرار گرفته و 
دوطرف آن دیوار وجود دارد. این میله از سازوکار چرخش 
و فنر استفاده  می کنند که باعث  می شود بین انتهای میله 
و دیوار فشار ایجاد شده و چوب پرده در جای خود محکم 
شود و دقیقا مانند میله بارفیکس آپارتمانی عمل می کند. 
نوعی از آن برای پرده حمام به کار می رود و طول میله 

به صورت کشویی تا 2متر متغیر است )شکل 95(. 

شکل 93ـ چوب پرده چرخشی

شکل 94ـ چوب پرده پنهان

شکل 95ـ میله کششی
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به عنوان چوب پرده های  چوب پرده پشت پنجره:   8
تزیینی شناخته  می شوند. این چوب پرده ها غالباً قطر 
باریکی داشته و تزیینات و جزئیات بسیار ریزی دارند. 
در اکثر مواقع از جنس برنج ساخته  می شوند؛ اما در 
می شوند  مشاهده  بازار  در  رنگ ها  از  وسیعی  طیف 

)شکل 96(.

شکل 97ـ ریل پرده و پرده آویختهشکل 96ـ چوب پرده پشت پنجره

9 چوب پرده مینیمال ساده: ساده ترین نوع چوب 
پرده است که از گیره و ریل تشکیل می شود به طوری 
که نوار پرده به قسمت بالای رده از طرف داخل پرده 
دوخته می شود و سپس گیره ها درون شکاف های نوار 
پرده قرار گرفته و داخل ریل چوب پرده جای می گیرند 

)شکل 97(.

پیدا  بهتری  ظاهر  ساده  پرده های  چوب  اینکه  برای 
از  شود،  هماهنگ تر  فضا  دکوراسیون  با  یا  و  کنند 
استفاده می شود. کتیبه در  آنها  برای پوشش  کتیبه 
مصنوعی  مواد  و  چوبی(  )فراورده های  چوبی  انواع 
)پی. وی. سی( در طرح ها و رنگ های مختلف در بازار 

.)98 )شکل  می شود  عرضه 

شکل 98ـ پوشش میله پرده  ساده با کتیبه
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نکات مورد توجه در انتخاب چوب پرده مناسب
قبل از انتخاب انواع چوب پرده، برای تهیه پرده  اقدام می شود زیرا چوب پرده متناسب با طول، رنگ و وزن 
پرده ها انتخاب  می شود و در غیر این صورت ممکن است چوب پرده انتخابی با برخی پرده ها هماهنگ نشود.
یا  پنهان  معمولی،  چوب پرده های  از  ثابت،  پرده های  یا  شفاف  والان،  دارای  پرده های  برای  است  بهتر   

شود.  استفاده  کششی  چوب پرده های 
 برای پنجره بزرگ و وسیع که نیاز به جلو و عقب کشیدن پرده وجود دارد، بهتر است از میله های قدیمی 

یا همان چوب پرده های تراورس سنتی استفاده شود.
 برای پرده های چند لایه نیز بیشتر چوب پرده های دوتایی یا چوب پرده های معمولی و سنتی توصیه  می شود.
 در کنار توجه به نوع و جنس پرده، بهتر است به دکوراسیون فضا نیز توجه شود. گرچه چوب پرده از جزئیات 
یک فضا محسوب  می شود اما قابل مشاهده است. به همین دلیل بهتر است از چوب پرده ای استفاده شود که 

هم با پرده و هم با دکوراسیون فضا تناسب داشته باشد.
 چوب پرده های تزیینی ظاهر زیبا و چشمگیر داشته و  می توانند روی زیبایی ظاهر و جلوه فضا نیز تأثیرگذار 

باشند.

نکات مورد توجه برای خرید انواع چوب پرده و لوازم جانبی آن
برای نصب یا آویختن پرده علاوه بر چوب پرده طیف وسیعی از لوازم جانبی نیز مورد استفاده قرار می گیرد 
که تنوع بسیاری از نظر جنس، رنگ و طرح دارندکه  می توان بسته به دکوراسیون فضا و طرح پرده آنها را 

انتخاب کرد.
 از درپوش های انتهایی در چوب پرده استفاده می شود که بسیار متنوع هستند و دهانه های انتهایی چوب پرده 
را کاملًا  می پوشانند و ظاهر بهتری به آن  می دهند. برای ساخت آنها از موادی مانند فلز، چوب، سرامیک، 

چوب یا شیشه استفاده  می شود. 
 براکت ها )پایه های میل پرده( نیز از مواد مختلفی و در طرح های متفاوتی تولید شده که مکمل چوب پرده 

هستند.
 نگهدارنده های پرده نیز، از لوازم جانبی چوب پرده ها محسوب می شوند که می توان با استفاده از آنها پرده 

را در کنار پنجره نگه داشت تا نور بیشتری از پنجره وارد فضای داخلی شود.
 دیگر لوازم جانبی چوب پرده ها، مانند انواع حلقه ، قلاب و کش وجود دارند که پرده را به چوب پرده متصل 

می کنند. آنها نیز  می توانند پنهان یا قابل مشاهده باشند.
انواع منگوله ، قلاب رینگی، بندها و ... از لوازم جانبی چوب پرده ها هستند که در زیبایی ظاهر آن تأثیرگذارند. 
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مراحل نصب پرده 
اندازه گیری پیش از نصب

اندازه گیری مرحله ای کلیدی است و بايد 
بسيار با دقت عمل كرد و براي اطمينان 
بيشتر بايد حداقل دو بار طول و عرض را 

اندازه گیری كرد )شکل 99(.

شکل 99ـ اندازه گیری محل نصب پرده

 پرده های دیواری
 15 تا  حدود10  ریل  یا  میله  می شود  پیشنهاد   1

شود. نصب  پنجره  بالای  لبه  از  بالاتر  سانتی متر 
2 طول میل پرده را از هر طرف پنجره حدود ۱۵ تا 
۳۰ سانتی متر بیشتر در نظر گرفته شود تا هنگام باز 
شدن، پرده کاملًا کنار رفته و کل نور پنجره را به درون 

هدایت کند )شکل 100(.

شکل 100ـ اندازه میل پرده

 پرده های سقفی: اگر فضای کافی در بالای پنجره 
وجود دارد، نصب پرده به سقف باعث بلندتر دیده شدن 

دیوارها می شود )شکل 101(.

شکل 101ـ پرده سقفي
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روش های نصب پرده
الف( نصب با میله پرده

 علامت گذاری محل پایه ها: با استفاده از متر و تراز، محل نصب پایه ها در دو طرف پنجره علامت گذاری 
می شود.

 سوراخ کاری دیوار: با استفاده از دریل محل های علامت خورده را سوراخ کاری شده و رول پلاگ ها درون 
آنها قرار داده می شود.

 نصب پایه ها: با استفاده از پیچ گوشتی و پیچ، پایه ها 
در جای خود محکم می شوند به طوری که کاملًا تراز 

باشند )شکل 102(.
 آویختن پرده: پارچه )پرده(روی حلقه ها یا گیره ها 

قرار داده شده و با میله روی پایه ها سوار می شود.
آنها  با توجه به نوع   تنظیم و صاف کردن: پرده ها 
مرتب و تنظیم می شود تا چین ها یکنواخت دیده شود.

شکل 102ـ نصب پایه یا براکت

به طور کلی مراحل گفته شده برای نصب انواع پرده است و ممکن است اجرای برخی از مراحل در مواردی 
نیاز نباشد و یا در مورد خاصی به مراحل بیشتری نیاز باشد.

نکته

ب( نصب با ریل 
 انتخاب ریل: ریل های آلومینیومی، PVC یا فلزی با توجه به وزن پرده انتخاب می شوند.

 نصب ریل به سقف یا دیوار: مانند نصب پایه های پرده عمل می شود. به طوری که ریل روی دیوار تراز شده 
و محل پیچ ها علامت زده می شود و پس از سوراخ کاری با دریل، نصب می گردد.

 آویختن قلاب ها: پرده های پانچی یا گیره دار با قلاب های مخصوص به ریل آویزان می شوند )شکل 103(.
 آزمایش باز و بسته شدن: پرده باید بدون گیرکردن در طول ریل حرکت کند؛ اگر سفت است، بهتر است 

اندکی روان کننده یا واکس مخصوص استفاده شود.

شکل 103ـ پرده پانچی
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ج( نصب پرده های چندلایه 
در بسیاری از فضاها از دو نوع پارچه )حریر یا تور برای عبور نور روز و پرده ضخیم برای کنترل کامل نور( 
استفاده می شود. برای نصب این نوع پرده از ریل های دو ردیفه یا دو میله موازی به شرح زیر استفاده می شود.

 ابتدا پرده نازک تر نزدیک پنجره نصب شده و سپس لایه ضخیم تر در روی آن قرار داده می شود.
 با نوار یا گیره تزیینی پرده مرتب و جمع می شود.

د( نصب پرده بدون سوراخ کاری 
در مواقعی امکان سوراخ کردن دیوار یا سقف وجود ندارد و یا اینکه قصد نصب نوعی پرده تحت عنوان پرده 
کافه ای یا پرده حمام وجود دارد، از میله کششی استفاده می شود )شکل 104(. پرده های کافه ای با اجازه 
دادن به پوشش جزئی پنجره ها، تعادل ایجاد می کنند به طوری که فقط نیمه پایینی پنجره را می پوشانند تا 
امکان ورود نور در حین حفظ حریم خصوصی وجود داشته باشد. این پرده ها معمولاً روی میله های کششی 

نصب می شوند)شکل 105(.
برای نصب میله کششی کافی است میله را داخل چارچوب پنجره قرار گیرد و آن را چرخانده تا باز شود، تا جایی که 

بین دیواره های داخلی قاب محکم جا بیفتد. 

شکل 105ـ پرده کافه ایشکل 104ـ میله کششی

نکات مهم هنگام نصب
 سطح دیوار بهتر است پیش از نصب تمیز شود.

 برای نصب پرده های ضخیم و سنگین، از پایه های فلزی مقاوم و رول پلاگ های محکم استفاده شود.
 اگر دیوار یا سقف از صفحات پیش ساخته گچی ساخته شده است، به جای نصب روی آنها، پایه ها به سقف 

اصلی پیچ شود.
 حتماً از تراز برای دقت بیشتر استفاده شود.

 در پایان، چین های پارچه تنظیم شود و در صورت نیاز به لبه  پرده ها بخار زده  شود تا زیباتر به نظر آیند.

روش های جدید نصب
 ریل برقی: با ریموت کنترل یا اتصال به سیستم هوشمند ساختمان1 قابل باز و بسته شدن است.

برای پرده های سنگین یا فضاهای بزرگ، بسیار کاربردی است.
 Bulding Management System (BMS) ـ1
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 پرده با مکانیزم چرخشی: مانند پرده های رولی و زبرا که با مکانیزم چرخشی به بالا جمع می شوند؛ نصب 
آنها سریع تر و مناسب فضاهای اداری و مدرن است.

پروژه نصب پرده 
در جدول 4 فهرست مواد، مصالح و ابزار مورد نیاز نصب پرده آورده شده است.

جدول 4 ـ فهرست مواد، مصالح و ابزار مورد نیاز نصب پرده

تصویر مشخصات مواد، مصالح و ابزار ردیف

5 متري با نوار فلزی متر نواری 1

500 وات ـ چکشی دريل چكشي 2

نمره 7 مته الماسه 3

متناسب با پايه چوب پرده و مته 
الماسه پیچ و رول پلاگ 4

متناسب با چوب پرده پایه یا براکت پرده 5

متناسب با پرده میله یا ریل پرده 6

درباره ساختمان های هوشمند تحقیق کنید و چگونگی استفاده از پرده در این نوع ساختمان ها را ارائه دهید. تحقیق کنید



106107

تصویر مشخصات مواد، مصالح و ابزار ردیف

دستی یا لیزری تراز  7

300 گرمي چکش  8

دستي يا شارژي پیچ گوشتی 9

دوطرفه ـ ابعاد متناسب با ارتفاع 
پنجره نردبان 10

 

ماسک حفاظتی، عینک و گوشی 
ایمنی لوازم ایمنی فردی 11

مراحل نصب پرده 

آماده سازی ابزار، مواد و تجهیزات نصب پرده1

نصب چوب پرده روی دیوار یا سقف2

نصب پرده روی چوب پرده3

تنظیم پرده روی چوب پرده و ثابت کردن آن4

نمودار مراحل نصب
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مرحله 1ـ آماده سازي ابزار، مواد و تجهيزات نصب پرده
نصب پرده ممکن است در نگاه اول کار دشواری به نظر برسد، اما وقتی بدانید چه کاری باید انجام دهید، نصب 
آن بسیار آسان است. در این قسمت به شما نشان داده خواهد شد كه چگونه میله های پرده را نصب کنید 
و پرده ها یا دراپه ها )پرده های ضخیم، پلیسه دار و رسمی( را به درستی بیاویزید تا به فضای داخلی زیبایی، 
سایه و حریم خصوصی بیشتری بدهید. حتی یاد می گیرید چگونه بدون نیاز به سوراخ كردن ديوار يا سقف 

آن را انجام دهید. 
در ابتدا با توجه به فهرست داده شده برای نصب پرده، مواد، مصالح و ابزار مورد نیاز را انتخاب کرده و در محل 

نصب )کارگاه( قرار دهید. سپس آنها را به شرح زیر پس از بررسی و اطمینان تیک بزنید.
 متر نواری 5 متری را کنترل کنید تا سالم باشد و قسمت سر متر خراب نشده باشد.

 دریل چکشی را به برق زده و روشن و خاموش کنید و بررسی کنید که دوشاخه و پریز مشکل نداشته باشند 
و همچنین آچار سه نظام آن در سرجای خودش باشد.

 اندازه نردبان را بررسی کنید تا مناسب ارتفاع نصب پرده باشد.
 پایه ها و میله پرده و ملحقات آن را بررسی کنید تا مناسب و به اندازه کافی باشند.

نکات ایمنی هنگام نصب پرده
 با توجه به اینکه عملیات نصب پرده بیشتر در ارتفاع انجام می شود، حتماً از چهارپایه یا نردبان دوطرفه 
سالم استفاده کنید و مطمئن شوید که لق نمی زند. بهتر است برای اطمینان بیشتر یک نفر نردبان را نگه دارد.

 هنگام استفاده از دریل از عینک و گوشی ایمنی و ماسک حفاظتی استفاده کنید.
 برای جلوگیری از بخش شدن و ریختن ذرات خاک، هم زمان با سوراخ کاری می توانید از جاروبرقی برای 

مکش گرد و غبار استفاده کنید.

مرحله 2ـ نصب چوب )میله یا ریل( پرده روي ديوار يا سقف
بیرون  اما نصب در  پوشیده می ماند،  از شیشه  را در داخل چارچوب نصب کنید، همیشه بخشی  میله  اگر 
چارچوب به شما اجازه می دهد پرده را کاملًا کنار بزنید. انتخاب محل نصب بستگی به جنس دیوار یا چارچوب 

پنجره دارد )شکل 106(.
اگر چارچوب پنجره پلاستیکی )یو. پی. وی. سی( است، باید میله را روی دیوار نصب کنید؛ اما اگر دیوار از گچ، 

آجر یا سنگ است، نصب روی چارچوب ممکن است راحت تر باشد.
توجه داشته باشید که پرده تنها تا محل پایه های نگهدارنده کنار می رود و سبک پرده تعیین کننده مقدار کنار 

رفتن و جمع شدن پرده است.

شکل 106ـ نصب میله در داخل یا خارج چارچوب پنجره
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اندازه گیری برای انتخاب طول مناسب میله و پرده: 
بالایی  لبه  از  بالاتر  سانتی متر   ۱۵ تا   ۱۰ حدود  از 
پنجره تا سطح زمین را اندازه بگیرید تا طول مناسب 

پرده مشخص شود )شکل 107(.
برای طول میله، عرض کل پنجره را اندازه بگیرید و 
سپس حدود ۲۰ تا ۳۰ سانتی متر به آن اضافه کنید.
آن  دارد،  میله  بالای  چین  که  دارید  پرده ای  اگر   

کنید. کم  اندازه گیری  از  را  قسمت 
به نظر برسد، پرده را  بلندتر  اتاق  اگر می خواهید   
نزدیک تر به سقف نصب کنید تا حس ارتفاع بیشتر 

گردد. ایجاد 

رعایت  تراز:  و  مداد  با  پایه ها  محل  علامت گذاری 
فاصله های دقیق و تراز بودن پایه های میل پرده از عوامل 
کلیدی در نصب حرفه ای محسوب می شوند. با استفاده 
از مداد و تراز )شکل 108(، محل نصب پایه های میله 
را مشخص کنید. معمولاً پایه ها باید در همان ارتفاعی 
که در مرحله قبل تعیین کرده اید و در حدود 10 تا 15 

سانتی متر از دو طرف پنجره قرار گیرند.

شکل 108ـ علامت گذاری با مداد و تراز

در  نصب  هنگام  کنید  دقت  چوبی  پنجره های  در   
داخل قاب، بیش از حد به لبه نزدیک نشوید، چون 

بخورد. ترک  است سطح چوب  ممکن 
 اگر میله خیلی بلند است، از پایه میانی )تکیه گاه 
وسط( استفاده کنید تا از خم شدن میله جلوگیری 

شود.

شکل 109ـ پایه میانی )تیکه گاه وسط( میله پرده

شکل 107 طول و عرض پرده و فاصله پایه میله تا پنجره

عرض پرده

ارتفاع پرده
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سوراخك اري محل هاي علامت گذاري شده و بستن پيچ : قبل از پیچ کردن پایه ها، سوراخ های کوچکی به قطر 
هسته مركزي پيچ )سوراخ مبنا( در دیوار ایجاد کنید تا از ترک خوردن گچ یا چوب جلوگیری شود )شکل 110(.

اگر در حال نصب در دیوار خشک گچی هستید، سوراخ ها باید به اندازه کافی بزرگ باشند تا رول پلاگ داخل 
آن قرار گیرد. یک بار میله پرده را روی پایه ها قرار دهید تا نتیجه کار را ببینید )شکل 111(.

شکل 111ـ قراردادن میله روی پایه هاشکل 110ـ سوراخ کاری دیوار و بستن پایه میله

رول پلاگ ها داخل دیوار گچی باز می شوند و وزن پرده و میله را بهتر تحمل می کنند، بنابراین از جدا شدن 
پیچ از دیوار یا سقف جلوگیری می شود.

مرحله 3ـ نصب يا آويختن پرده روی چوب )میله( پرده
پرده ها را روی میله رد کنید و سپس میله را روی پایه ها 

بگذارید )شکل 112(.

شکل 112ـ نصب پرده ها

روش آویزان کردن بستگی به نوع پرده دارد:
از داخل  را  )پانچی(، میله  پرده های حلقه ای  برای   

دهید. عبور  حلقه ها 
 پرده های ساده یا پنلی معمولاً یک محفظه دوخته شده 

در قسمت بالا دارند که میله از داخل آن رد می شود.
 برای دراپه ها، باید نوار پرده ها را با گیره محکم کنید 
و سپس سوزن ها و حلقه ها را روی میله آویزان نمایید 

)شکل 113(.
شکل 113ـ آویختن پرده با حلقه های آویز
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مرحله 4ـ تنظیم پرده روی چوب پرده و ثابت کردن آن
پس از اینکه پرده روی چوب پرده قرار گرفت آن را تنظیم کرده تا کاملًا چین های آن یکسان در عرض پنجره 

توزیع شود. و با توجه به نوع پرده در کناره ها تثبیت کنید )شکل 114(.

شکل 114ـ تنظیم و ثابت کردن پرده

برای پنجره یکی از فضاهای اداری یا آموزشی هنرستان خود پرده زبرا نصب کنید.
تمرین

کارگاهی
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ارزشیابی شایستگی نصب پرده 
نوبت:تاریخ ارزشیابی:شماره ملی:نام و نام خانوادگی:

استاندارد عملکرد کار: 343212032كد پودمان مجريان طرح هاي معماري داخليحرفه343212كد حرفه
نصب پرده بر اساس نقشه‌های فاز 1 و 2 و نقشه‌های جزییات و مشخصات 
فني )Shop drawing(، نشریه 55 سازمان برنامه و بودجه، استانداردهای 

سازمان ملي استاندارد، مبحث 5 مقررات ملي ساختمان

2سطح صلاحیتساخت مبلمان و عناصر چوبي و پارچه ايوظیفه شغل34321203كد وظیفه شغل 

مهارتسطح شایستگی نصب پردهکار3432120322کد کار

شرایط انجام كارمراحل کارردیف
)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتایج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشیابی

ممكن
نمره کسب 

شده 

1
آماده سازي ابزار، 
مواد و تجهيزات 

نصب پرده

مکان: کارگاه
تجهیزات: نردبان دوطرفه ـ دريل چكشي ـ مته الماسه ـ متر ـ چکش فلزی ـ دريل پيچ گوشتي 
شارژي ـ پيچ گوشتي دستي ـ رول پلاگ ـ پیچ خودكار ـ چوب پرده ـ پرده دوخته شده ـ 

لوازم ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

ـ استقرار صحيح آنها در محل و وضعيت مناسب
3

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

2

1ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 

نصب چوب پرده 2
روي ديوار يا سقف

مکان: کارگاه
تجهیزات: نردبان دوطرفه ـ دريل چكشي ـ مته الماسه ـ متر ـ چکش فلزی ـ دريل پيچ گوشتي 
شارژي ـ پيچ گوشتي دستي ـ رول پلاگ ـ پیچ خودكار ـ چوب پرده ـ پرده دوخته شده ـ لوازم 

ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ اندازه گيري محل نصب پايه چوب پرده 
ـ سوراخك اري محل پيچ ـ بستن پيچ ها 

ـ قرار دادن چوب پرده روي پايه
3

ـ اندازه گيري محل نصب پايه چوب پرده 
2ـ سوراخك اري محل پيچ ـ بستن پيچ ها 

ـ اندازه گيري محل نصب پايه چوب پرده 
1ـ سوراخك اري محل پيچ 

نصب پرده روي 3
چوب پرده

مکان: کارگاه
تجهیزات: نردبان دوطرفه ـ پرده دوخته شده ـ لوازم ایمنی فردی

زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ جاسازي گيره ها روي نوار پرده 
ـ قراردادن چوب پرده روي پايه ها

ـ ثابت كردن چوب پرده روي پايه ها
3

ـ جاسازي گيره ها روي نوار پرده 
2ـ قراردادن چوب پرده روي پايه ها

1ـ جاسازي گيره ها روي نوار پرده 

4
تنظيم پرده روي 
چوب پرده و ثابت 

كردن آن

مکان: کارگاه
تجهیزات: نردبان دوطرفه ـ پرده دوخته شده ـ لوازم ایمنی فردی

زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ تنظيم چين هاي پرده
ـ مهاركردن پرده از طرفين

ـ تنظيم تزيينات پرده
3

ـ تنظيم چين هاي پرده
2ـ مهاركردن پرده از طرفين

1ـ تنظيم چين هاي پرده

 ، فنی غیر ی  یستگی ها شا
توجهات  بهداشت،  ایمنی، 

زیست محیطی و نگرش: 

استفاده از دستکش،کلاه ایمنی، کفش ایمنی، عينك ايمني، لباس کار و ماسک در حينك ار، 
دقت در اجراي كار، رعایت ایمنی موقع کار در ارتفاع، مديريت پسماند، مدیریت مواد و تجهیزات، 

مدیریت کیفیت، مدیریت زمان، نقش در تیم ، نظافت کارگاه

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجام کامل همه موارد

1انجام ناقص همه موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی

 خیر

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1، 2، 3 و 4 )مراحل بحرانی( 
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار
2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اينكه كي تكليفك اري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با يكفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي انجام 

كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
ـ مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

ـ تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيبي ابي، هدايت و راهنمايي ديگران.
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آیا تا به حال پی برده اید 
1 دیوارپوش لمسه چگونه ساخته می شود؟

2 معمولاً در چه فضاهایی از دیوارپوش لمسه استفاده می شود؟ 
3 دیوارپوش لمسه از چه موادی ساخته می شود؟

4 دیوارپوش لمسه در كجا استفاده مي شود؟

استاندارد عملکرد 
پس از پایان این واحدي ادگيري هنرجو قادر خواهد بود:

با استفاده از مواد اولیة مورد نیاز مانند چوب، پارچه و سایر لوازم و ابزار و با توجه به طرح، نقشه و رعايت نكات 
ايمني و پیروی از استانداردهای موجود، دیوارپوش لمسه بسازد و در محل نصبک ند.

ساخت دیوارپوش لمسه کاری

واحد یادگیری 1 
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مقدمه 
درک نار بهره گیری از رنگ های متنوع وک اغذدیواری های مخصوص پوشش دیوار، یکی دیگر از عناصرک لیدی 
دکوراسیون  از  بخشی  به عنوان  عنصر  این  است.  تزیینی  دیوارپوش  فضا،  تزیین  و  طراحی  در  تأثیرگذار  و 
داخلی، نقش چشمگیری در ایجاد هماهنگی بصری، افزایش گرما و صمیمیت فضا و همچنین پنهان سازی 

ایفا می کند. ناهمواری های دیوار 
در میان انواع مختلف دیوارپوش ها، دیوارپوش های پارچه ای تزیینی جایگاه ویژه ای دارند. این نوع پوشش ها 
اجرا در  قابلیت  به جنس و طراحی خود،  بسته  و  تولید می شوند  بافت های گوناگون  و  در رنگ ها، طرح ها 
محیط های مختلفی همچون منازل مسکونی، فضاهای اداری، هتل ها و مکان های عمومی را دارند. ساختار آنها 
معمولاً از قطعات مجزا تشیکل شده استک ه هر یک به صورت دقیق درک نار یکدیگر نصب شده و سطحی زیبا، 

منسجم و چشم نواز بر روی دیوار ایجاد می کنند.
از دیگر انواع پوشش های تزیینی دیوار می توان به پارچه های دیواری اشارهک ردک ه مانندک اغذ دیواری ها، 
مستقیماً بر روی سطح دیوار چسبانده می شوند. این نوع پارچه ها ضمن داشتن جلوه ای طبیعی و لطیف، بافتی 

گرم و دعوت کننده به فضا می بخشند و در ایجاد سبک هایک لاسیک یا مدرن نقش مؤثری دارند.
در مجموع، پوشش های تزیینی دیوار شامل طیفی گسترده از مواد و شیوه های اجرا هستندک ه بسته به سبک 
دکوراسیون، نیازهای زیبایی شناسانه و حتی عملکردی فضا انتخاب می شوند. در انواع پوشش تزیینی دیوار، 
سه گروه عمده یعنی دیوارپوش پارچه ای، دیوارپوش قابدار پارچه ای و دیوارپوش لمسه، از پرکاربردترین و 
تأثیرگذارترین عناصر به شمار می آیندک ه هر یک با ویژگی های خاص خود می توانند روح تازه ای به فضای 

داخلی ببخشند.

نمودار ١

پوشش تزیینی دیوار

دیوارپوش لمسه دیوارپوش قابدار پارچه ای دیوارپوش پارچه ای

دیوارپوش های پارچه ای را می توان به سادگی تهیهک رد. پارچه دیواری را می توان مستقیم روی دیوار نصب 
کرد یا آن را به صورت قابدار ساخت.ک افی است پارچه ای را روی قاب چوبیک شیده و به دیوار آویزانک رد 
تا فضای دل نشینی پدید آید. با افزودن لایه ای از فوم یا اسفنج نیز می توان سطحی نرم تر و ضخیم تر شبیه 
رویه کوبی مبل ایجادک رد؛ همچنین براساس نوعک اربری، امکان عایق کردن صدا نیز وجود دارد؛ به این صورت 

که از صفحات صداگير استفادهک رده و آنها را با پارچه پوشاند.
تمام این موارد بسته به سلیق ۀمشتری و میزان بودج ۀدر نظر گرفته شده انجام می شود. پوشش سطح می تواند 
از انواع پارچه، چرم طبیعی یا مصنوعی باشد، به صورت ساده اجرا شود یا لمسه کوبی، با طرحیک لاسیک و 
يا مدرن باشد. از این نوع دیوارپوش می توان در فضاهای مختلف از جمله سالن اجتماعات، اتاق خواب و سایر 

فضا ها بهره بردک ه همگی طیف گسترده ای از تنوع و زیبایی را فراهم می آورند.
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نمودار 2

انواع دیوارپوش 
چوبی و پارچه ای

مواد اولیه

کاربرد

مقدار هزینه

نحوه اجرا

پارچه ـ چوب ـ چرم 
مصنوعی و طبیعی

تزیینی ـ عایق صدا و
 گرما و سرما

پوشش کامل
پوشش موضعی

ساده ـ قابدار ـ لمسه

به نمودار بالا توجهک نید. با توجه به هریک از موارد عنوان شده، شما نیز یک تقسیم بندی برای دیوارپوش ها 
انجام دهید.

تحقیق کنید

دیوارپوش پارچه ای 
مانندک اغذ دیواری برای پوشش سطوح دیوار به کار می رود. مواد اولیه  این نوع پوشش ها از الیاف پارچه ای 
نوعی  و  نوپا  نسبتاً  هنوز  مردم  عموم  میان  در  دیواری  پارچ ۀ از  استفاده  امروزه  هرچند  شده اند.  تشیکل 
دیوارپوش مدرن به شمار می آید، اما در واقع پیشینه ای بسیار قدیمی تر ازک اغذ دیواری دارد؛ به گونه ایک ه در 

گذشته نیز درک اخ ها از آن استفاده می شده است.
دیوارپوش پارچه ای در انواع متنوعی از الیاف ارزان قیمت گرفته تا پارچه های فاخر، مانند مخمل تولید و به کار 
گرفته می شوند. این نوع پوشش نسبت بهک اغذ دیواری مزایای خاص خود را دارد و می تواند جلوه ای متفاوت 
و گرم تر به فضا ببخشد. طراحی دکوراسیون دیوار از مهم ترین بخش های چیدمان داخلی منزل است. در این 
زمینه، علاوه بر رنگ آمیزی و استفاده ازک اغذ دیواری، می توان با توجه به سلیقه و سبک دکوراسیون، از پارچ ۀ

دیواری برای خلق فضایی زیباتر و دل انگیزتر بهره برد.

کاربرد دیوارپوش پارچه ای 
شبیهک اغذ دیواری بوده و روش نصبي مشابه با آن دارد. پارچة دیواری برای زیبایی دکوراسیون داخلی منزل، 
دیوار اتاق هتل  و یا فروشگاه به کار مي رود. پارچة دیواري همچونک اغذ دیواری داراي طرح ها و رنگ های 
متنوعي است. با چسب های مخصوص خود به راحتی قابل نصب بوده و می توان در تریکب باک اغذ دیواري یا 
رنگ آمیزي از آن استفاده نمود. از دیوارپوش پارچه ای بدون نیاز به چسباندن به دیوار و به صورت آویخته به 

دیوار یا سقف نیز مي توان استفادهک رد )شکل های ١ تا 3(.
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در مورد پارچه ها و كاربردهاي دیوارپوش پارچه ای تحقيق كنيد. تحقیق کنید

شکل2ـ دیوارپوش پارچه ای شکل 1ـ دیوارپوش پارچه ای
آویخته به دیوار

شکل 3ـ دیوارپوش پارچه ای آویخته از 
سقف

مزایای دیوارپوش پارچه ای
به طور  پارچه ای  دیوارپوش  عمر  اشارهک رد. طول  آن  عمر  به طول  می توان  پارچه ای  دیوارپوش  مزایای  از 
متوسط نسبت بهک اغذ دیواری و رنگ بیشتر است. نصب دیوارپوش پارچه ای مثل نصبک اغذ بسیار آسان تر و 
سریع تر از رنگ کاري است. به دلیل استفاده از الیاف قابل انعطاف ضربات و فشارها را به دیوار منتقل نمی کند. 

ماندگاری و استحکام بالایی داشته و از همه مهم تر زیبایی خاص خود را دارد.

نحوه نصب دیوارپوش پارچه ای
این روش  به دیواری شاخص و مجلل تبدیلک رد.  را  پارچ ۀدلخواه، می توان یک دیوار ساده  از  با استفاده 
قدیمی، تنها در چند ساعت قابل انجام است و برخلافک اغذ دیواری، در صورت دلزدگی به راحتی می توان آن 
را جداک رد بدون اینکه به دیوار آسیبی برسد. از انتخاب نوع جنس و آمادهک ردن پارچه برای نصب، گرفته تا 

مراحل اجرا، می توان دیوار خود را با پوشش پارچه ای زیبا متحولک رد.

نقش دیوارپوش های پارچه ای در تزیینات داخلی
با اینکه دیوارپوش های پارچه ای بسیار زیبا و هیجان انگیز هستند، اما استفاده از آنها هنوز خیلی رایج نیست. 
اگر مي خواهید تزیینات داخلی منزل شیک و در عین حال گرم و صمیمی باشد، پیشنهاد می شودک ه از این 

نوع دیوارپوش ها با ایده های زیبا استفادهک نید )شکل های ٤ و ٥(.
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شکل ٥ ـ دیوارپوش سه بعدی با ظاهر لمسهشکل ٤ـ دیوارپوش سه بعدی

استفاده از دیوارپوش های پارچه ای برای اتاق خواب مناسب تر از سایر فضاها به نظر می رسد، زیرا این دیوارپوش ها 
باعث ایجاد آرامش در فضا می شوند. هماهنگی آنها با دکوراسیون فضای اتاق خواب در شکل ٦ نشان داده شده 

است.

شکل ٦ ـ سه نمونه اتاق خواب با پوشش پارچه ای دیوار

به صورت  معمولاً  دیوارپوش ها  این  ساده:  قابدار  دیوارپوش 
ساخته  معین  اندازه های  به  قطعات  می شوند.  ساخته  نصبي 
شده و درک نار یکدیگر نصب می شوند، از این رو می توان آنها را 
در طرح، رنگ و حتی اندازة بسیار متنوع ساخت؛ همچنین آنها 
را می توان به صورت ساده و تریکبی به کار برد. در شکل های ٧ 
قابل مشاهده  با چیدمان مختلف  قابدار  تا 11 دیوارپوش های 

است. 

شکل ٧ـ دیوارپوش قابدار با قطعات افقی
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شکل ٨ ـ دیوارپوش قابدار با قطعات 
عمودی

شکل ٩ـ دیوارپوش از قطعات ترکیبی

شکل 10ـ دیوارپوش پارچه ای قابدار در 
ترکیب با چوب

شکل 11ـ دیوارپوش قابدار با قطعات مثلثی و لوزی

استفاده از دیوارپوش های پارچه ای آکوستیک، راه حل مناسبی برای سینماهای خانگی هستند. در لایة زیرین 
پوشش پارچه ای یا چرمی این نوع دیوارپوش ها از صفحات جاذب صدا استفاده شده تا از انعکاس صدا در فضا 
جلوگیری و صدای دلنشینی به گوش شنونده برسد. در شکل ١٢ تریکبی از قطعات به صورت سه بعدی و در 

شکل ١٣ استفاده از لمسه نیز برای زیبایی بیشتر به چشم می خورد.

شکل12ـ استفاده ازصفحات دیوارپوش 
صداگیردر درسینمای خانگی

شکل13ـ استفاده از صفحات جاذب صدا در 
اتاق تلویزیون
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دیوارپوش لمسه: نوع دیگری از دیوارپوش استک ه به طور معمول روی آن مانند مبلمان لمسهک اری شده 
و به صورت لوزی های برجسته درک نار هم به چشم می خورد و جلوه ای بسیار گرم و زیبا به فضای داخلی 

می دهد. در شکل های ١٤ و ١٥ نمونه هایی از قطعات لمسهک اری شده در اتاق خواب دیده می شود.

شکل 15ـ دیوارپوش کامل لمسه اتاق خوابشکل 14ـ قطعات لمسه افقی بالای تختخواب

ديوارپوش هاي صداگير علاوه بر جذب صدا، چه نقشي ايفا مي كنند؟ فکر کنید

فضا  رسیدن  نظر  به  صمیمی تر  و  راحت تر  موجب  غذاخوری  اتاق  در  پارچه ای  دیوارپوش های  از  استفاده 
می شود. رنگ مبلمان بهتر است با دیوارپوش ها هماهنگ باشد. آرامش فضای غذاخوری با هماهنگی میان این 

دو عنصر، تأمین مي شود )شکل 16(. البته سليقه هاي متفاوت مي توانند تأثيرگذار باشند.
از  باید  باشد،  اگر دکوراسیون نشیمن مدرن  این دیوارپوش ها استفادهک رد.  از  نیز می توان  اتاق نشیمن  در 

)شکل  17(. شود  استفاده  ساده تر  طرح های  با  دیوارپوش 

شکل 16ـ استفاده از دیوارپوش لمسه دراتاق 
غذاخوری

شکل 17ـ هماهنگی کامل دیوارپوش با 
مبلمان نشیمن
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اجرای پروژه ها 
پروژه شماره 1ـ نصب ديوارپوش پارچه اي

در جدول 1 مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات موردنیاز آورده شده است.

جدول ١ـ مواد، مصالح، ابزار و تجهيزات مورد نیاز نصب ديوارپوش پارچه اي

تصویر مشخصات مواد، مصالح،ابزار و تجهیزات ردیف

پارچ ۀدکوری به طول 6 متر به عرض 
140 سانتی متر برای دیواری به ارتفاع 
2/5 متر و عرض 2/8 متر )با احتساب 

ده درصد دورريز(

پارچه 1

نواری، فلزی، 3 متری متر 2

خیاطی 10 اینچ قیچی 3

دوّاري ا معمولي براي برش پارچه کاتر 4

دوطرفه با 5 پله نردبان 5

60 سانتي تراز 8

پلاستيكي سینی رنگ 9

با دسته و میله  افزایشی غلتک رنگ 10
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تصویر مشخصات مواد، مصالح،ابزار و تجهیزات ردیف

 كيمتري خط کش فلزي 11

نشاستهي ا هر چسب مخصوص پارچه 
ديواري چسب پارچه ديواري 12

مراحل اجراي ديوارپوش پارچه اي 

بگيريد.  در نظر  را  تأسيسات  مسير  دیوار،  اندازه گیری  هنگام  دیوار:  و علامت گذاری  اندازه گیری  1ـ  مرحله 
مطمئن شویدک ه دیوار تمیز باشد و هیچ میخ یا پیچ اضافه ای نداشته باشد زیرا ناهمواري هاي ديوار از روي 
پارچه مشخص مي شود. سوراخ ها را با بتونه پر و قاب های پریز وک لید برق را بازک نید. با متر عرض دیوار را اندازه 
گرفته و نقط ۀمرکزی را با مداد علامت بزنید. سپس از مرکز، نصف عرض پارچه را به سمت چپ اندازه گیری 

و علامت گذاریک نید.
برای مثال، اگر عرض پارچ ۀبرش خورده 
 70 فاصله  به  است،  سانتي متر   140
مرکز  نقطه  چپ  طرف  در  سانتي متر 
را  تراز   .)18 )شکل  بگذارید  علامت 
روی آن نقطه ازک ف تا سقف به صورت 
عمودی قرار دهید و یک خطک املًا صاف 
راهنمای  این خط  )شکل 19(.  بکشید 
نصب اولین قطعه پارچه استک ه نقط ۀ

می دهد. پوشش  را  دیوار  مرکزی 

شکل 18ـ اندازه گیری و 
علامت گذاری دیوار

شکل 19ـ خط کشی با تراز

اندازه گیری و علامت گذاری دیوار1

برش پارچه2

چسب زدن و نصب پارچه3
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مرحله ٢ـ برش پارچه: کناره های ناصاف پارچه را با تيزبر، قیچی 
یاک اتر دوّار و خط کش، صاف برش دهید تا ریش ریش نشود )شکل 
یا گچ بری ها(  قرنیز  گرفتن  درنظر  )با  را  دیوار  ارتفاع  20(. سپس 
داشتن  صورت  در  تا  اضافهک نید  سانتی متر  چند  و  گرفته  اندازه 
طرح، بتوانید تطبیق الگو را تنظیمک نید. در صورت وجود پریز یا 

کلید، محل آنها را نیز روی پارچه علامت گذاری و برش دهید.

شکل 20ـ برش پارچه با کاتر دوار

مرحله ٣ـ چسب زدن و نصب پارچه: چسب را در سینی رنگ بریزید و با غلتک مانند شکل 21 روی بخش 
بایدک املًا آغشته به چسب  اولین تکه پارچه قرار می گیرد. سطح  مرکزی دیوار بکشید؛ همان قسمتیک ه 

نشاسته باشد اما نه به حدیک ه چکهک ند.

اگر دیوار پریز یاک لید دارد، حتماً برق آن قسمت را از فیوز قطعک نید تا هنگامک ار با چسب مرطوب، خطر 
برق گرفتگی نداشته باشید. پس از پایانک ار اطراف پریز، می توانید برق را وصلک نید.

نکته ایمنی

از  استفاده  با  پارچه:  تکه  اولین  نصب 
نردبان، قسمت بالایی پارچه را در سمت 
چپ بالا روی خط تراز قرار دهید و از 
بالا به پایین و سمت راست صافک نید 
و  چین ها  بنشیند.  دیوار  روی  تاک املًا 
در  و  صافک نید  دست  با  را  حباب ها 
با  تا  نمایید  جابه جا  نیازک می  صورت 

هم راستا شود.  قائم  و خط  سقف 
نفرک ار نصب پارچه های  بهتر است دو 
بزرگ را انجام دهند، هرچند یک نفر هم 

شکل 22ـ نصب اولین تکه پارچهشکل 21ـ غلتک رنگمی تواند به تنهایی از پسک ار بربیاید.

اندازه گیری و برش سایر قطعات: با استفاده از متر، عرض مورد نیاز 
برای قطعاتک ناری را اندازه بگیرید. هنگام برش، حدود 6 ميلي متر 
هم پوشانی برای تطبیق طرح درنظر گرفته شود. برای تکه سمت 
چپ، لبه  سمت چپ پارچه و برای سمت راست، لبه  راست را برش 
دهید؛ اینک ار باعث می شود طرح ها به درستیک نار هم قرار گیرند 

)شکل23(.

شکل 23ـ برش تکه پارچه دوم



124125

قبل از نصب، پارچه را به صورت خشک امتحانک نید تا در صورت نیاز بتوانید تنظیمات جزئی انجام دهید، 
زیرا پس از نصب، اصلاح آن دشوار است. اگر لازم باشد، ممکن است نیاز به برش از بالا یا پایین برای تطبیق 

طرح وجود داشته باشد.

نصب قطعات بعدی
با استفاده از غلتک، چسب را روی قسمت مجاور بزنید )شکل 24(. پارچ ۀجدید را از بالا هم تراز با تکه  قبلی 
قرار دهید و روی دیوار صافک نید. پارچه ها باید حدود 6 ميلي متر روی هم بیایند تا طرح بدون درز دیده 
شود )شکل 25(. با دست پارچه را خوب بچسبانید و چین ها را صافک نید. اگر رشته ای از نخ در درز بیرون 

زد، آن را نکشید؛ فقط مقدارک می چسب با سر انگشت روی آن بزنید تا بخوابد. 
در گوشه هاک ه غلتک نمی رسد، از قلم مو یا انگشت استفادهک نید. اجازه دهید پارچهک املًا خشک شود. پس 
از خشک شدن، می توان با سری برس دار جاروبرقی آن را تمیزک رد، یا در صورت لک شدن، پارچه ها را جدا 
کرده، خشکشویی و دوباره نصبک نید. در شکل 26 اتاق خوابیک ه با دیوارپوش تزیینی پوشش داده شده 

مشاهده می شود.

شکل 26ـ اتاق خواب با دیوارپوش شکل 25ـ روی هم آمدن پارچه هاشکل 24ـ چسب زدن دیوار مجاور
تزیینی

این روش برای علاقمندان به تغییر دکور بسیار مناسب است، زیرا هر زمان پارچه قابل جداک ردن است و 
هیچ آسیبی به رنگ یا گچ دیوار وارد نمی کند. با توجه به بوم و فرهنگ منطقه مي توان از پارچه ديواري 

آويزان استفاده كرد.

نکته



پودمان سوم: اجرای لمسه کاری دیوار و پاف پارچه ای

124125

پروژه شماره 2ـ ساخت ديوارپوش قابدار ساده
در جدول 2 فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات موردنیاز آورده شده است.

جدول ٢ـ فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات مورد نياز ساخت ديوارپوش قابدار ساده

تصویر مشخصات مواد، مصالح،ابزار و تجهیزات ردیف

کشویی با قطر تیغه 300 میلی متر اره فارسی بر 1

تسمه اي گيره قاب 2

نیوماتیک )بادي( یا دستی منگنه زن 3

خیاطی 10 اینچ قیچی 4

نواری، فلزی، 3 متری متر 5

اندازة بزرگ کاتر 6

ابعاد 20 × 40 × 700 میلی متر )2 
عدد(

ابعاد 20 × 40 × 500 میلی متر 
)2عدد(

چوب نراد یا صنوبر 7

سفید درودگری، پلی وینیل استات 
)PVA( چسب چوب 8
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تصویر مشخصات مواد، مصالح،ابزار و تجهیزات ردیف

به ابعاد 700 × 900 میلی متر 
مخمل یاک تان با طرح دلخواه پارچه 9

ارتفاع سوزن 8 میلی متر سوزن منگنه 10

15یکلویی به ضخامت 50 میلی متر اسفنج 11

مراحل ساخت ديوارپوش قابدار ساده 

برای ساخت دیوارپوش های تزييني، ابتدا یک قاب )فریم( چوبی ساخته و پارچه یا چرم )مصنوعی( یا سایر 
مواد مشابه بر روی آنک شیده می شود. اینک ار را در تعداد محدود می توان با استفاده از منگنه زن دستی انجام 
داد، اما برای تعداد زیاد و پوشش سطح بیشتري از دیوار، باید از منگنه زن نیوماتیک )بادی( استفادهک رد تا 

سرعت لازم برای انجامک ار فراهم شود.

نکات ایمنی هنگام کار
 هنرجو باید لباسک ار مناسب به تن داشته باشد و از لوازم ایمني فردي استفادهک ند.

 هنرجو باید به هشدارهای ایمنی هنرآموز خود و نیز پوسترهای ایمنی توجهک امل نماید.
 هنگام برش قطعات با اره فارسی بر باید قطعهک ار با گیره محکم شود تا دست آزاد شده و به دور از تیغه 

قرار گیرد. 
 هنگام استفاده از منگنه زن مراقبت شود تا سوزن به دست برخورد نکند؛ و از گرفتن دستگاه منگنه زن به 

طرف خود و افراد دیگر پرهیز شود.
 هنگامک ار توجه شود زیر پاک املًا تمیز باشد تا تعادل موقعک ار به خوبی حفظ شود.

بررسي ديوار از نظر تراز بودن، وضعیت تأسيسات و رولوه ديوار1

برش قطعات قاب چوبي و اتصال آنها بهكي ديگر2

نصب پارچه3
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مرحله1ـ بررسي ديوار از نظر تراز بودن، وضعیت تأسيسات و رولوه ديوار
 باک شیدن یکک اردک فلزی یا سنباده سطحی بر دیوار، گچي ا رنگ ديوار را از نظر پوسته دادن بررسي كنيد.
 اگر دیوار نزدیک حمام، آشپزخانه یا دیوار بیرونی است، باید اطمینان حاصل كنيدک ه سطح خشک است.

 وجود رطوبت موجبک پک زدگی و تغییر رنگ پارچه می شود.
 با شاقول یا تراز لیزری بررسیک نیدک ه دیوار انحراف نداشته باشد.

و  لوله ها  عبور  مانند  سرمايشي  ـ  گرمايشي  تأسيسات  و  داكت ها  پريز،  كليد،  مانند  الكتريكي  تأسيسات   
بگیرید. درنظر  را  و...  رادياتور 

 مقدار مساحتي را كه براي ديوارپوش در نظر گرفته شده را بررسي كنيد و طرح و نقشه اي را كه براي قطعات 
ديوارپوش ترسيم شده را مجدداً با موارد بالا بررسي كنيد.

مرحله 2ـ برش قطعات قاب چوبي و اتصال آنها بهكي ديگر
برای ساخت قاب چوبیک افی استک ه 4 عدد قید چوبی با توجه به ابعاد قابک ه 500 × 700 میلی متر 
است، تهیهک نید. یعنی 2 قید به طول 700 و 2 قید به طول 500 میلی متر مانند شکل 27 نیاز است. در 
این پروژه ابعاد مقطع قیدها 20×40 میلی متر در نظر گرفته شده است. البته این اندازه با توجه به ابعاد و نوع 

دیوارپوش می تواند تغییرک ند.

برای اینک ار باید از چوب مناسب استفادهک رد اما نیاز به استفاده از چوب درجة یک نیست و چوب های 
نرم مانند نراد )روسی( از سوزنی برگان و چوب صنوبر از پهن برگان برای اینک ار پیشنهاد می شود. چون 
در اینجا در زیر پارچه از چوب استفاده می شود و نمای آن درک ار مشخص نیست، نیاز به چوب خوش 
نقش و نگار نبوده و بهتر است از چوب نرم استفاده شود تا منگنه زنی آن ساده تر باشد. چوب هاییک ه 
در ساخت پالت استفاده شده و با قیمت ارزان در بازار عرضه می شوند نیز برای اینک ار مناسب هستند.

نکته

پس از اینکه قطعات چوبی مورد نیاز برای قاب آماده شد، باید چهار گوشة آنها به هم متصل شود. ساده ترین 
نوع برای اینک ار اتصال فارسی )45 درجه( ساده )سربه سر( با چسب استک ه توسط منگنه در دو طرف 
محکم می شود. برای اینک ار از ماشین ارة فارسی بر استفاده می شود و باید آن را روی زاویة 45 درجه مانند 

شکل 28 تنظیمک رد.

شکل 28ـ تنظیم صفحه ارة فارسی بر روی زاویۀ 45 درجهشکل 27ـ قطعات مورد نیاز ساخت قاب
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ابتدا یک طرف تمام قطعات چوبی را فارسی )برش 45 درجه(ک نید؛ برای این کار، ابتدا قطعه کار را با گیرة 
دستگاه محکم بسته و ثابتک نید )شکل 29( و سپس برش بزنید )شکل 30(. اندازة قاب را گرفته و قطعات 
چوب را دقیقاً قرینة آن طرفک ه فارسی بریده شده بود، برش بزنید. برای اینکه قطعاتک املًا هم اندازه شوند 
مانند شکل 31 می توانید از اندازة یک قطعة دیگر استفادهک رده و آن را روی قطعة دیگر قرار داده و قطعة 
زیرین را برش بزنید؛ و همچنین می توانید دو قطعه را روی یکدیگر قرار داده و همزمان برش بزنید تا قطعات 

یک اندازه شده وک ار نیز سریع تر انجام شود )شکل 32(.

شکل 30ـ برش فارسی یا 45 درجه با اره فارسی برشکل 29ـ بستن قطعه کار با گیره برای دقت و ایمنی بیشتر

شکل 32ـ بریدن دو قطعه با همشکل 31ـ بریدن یک قطعه هم اندازة قطعه دیگر

مانند  دوتا  دوتا  را  قطعات  سرِ  مرحله  این  در  آماده مشاهده می شود.  و  برش خورده  قطعات  در شکل 33 
شکل  34 چسب بزنید دو قطعه را مانند شکل 35 درک نار هم قرار داده و با زدن 2 یا 3 منگنه در گوشه قاب 

مانند شکل 36 آن را ثابت و محکمک نید. 

از چسب چوب باید به اندازهک افی استفاده شود. استفادة بیش از حد چسب چوب نه تنها موجب محکم تر 
شدن اتصال نشده، بلکه باعثک ثیف شدن قطعه کار، ابزار و لباسک ار هنرجو می شود.

نکته
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باید دو طرف زده شود. می توان  بزنید )شکل 37(. منگنه  به ترتیب منگنه  نیز  را  تا چهارم  گوشه های دوم 
یک طرف تمام قطعات را منگنه زد و سپس طرف پشت را مانند شکل 38 منگنه زد، یا می توان پشت و روی 
هر گوشه را منگنه زد و به گوشة بعدی پرداخت. پس از اینکه هر چهار طرف منگنه شد قابک امل شده را در 

یک جای مسطح قرار دهید تا خشک شود.

شکل 34ـ چسب زدن سر قطعاتشکل 33ـ قطعات قاب، برش فارسی خورده و آماده شده

شکل 36ـ زدن 2 یا 3 منگنه در گوشۀ قابشکل 35ـ قرار دادن دو قطعه در کنار هم برای منگنه زدن

شکل 38ـ منگنه زدن پشت قابشکل 37ـ منگنه زدن گوشه های دیگر قاب
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روش دیگریک ه برای ساخت قاب وجود دارد، استفاده از گیرة تسمه ای یا گیرة قاب است )شکل 39(ک ه با 
آن می توان قاب را بدون استفاده از منگنه )فقط با چسب( محکم بست تا خشک شود )شکل 40(.

شکل 40ـ بستن قاب با استفاده از گیرة تسمه ایشکل 39ـ گیرة تسمه ای مخصوص قاب

مرحله 3ـ نصب پارچه: براي اين كار بيشتر از پارچه هاي ساده استفاده مي شود. در كاربرد پارچه هاي طرح دار 
براي داشتن كمترين دورريز و استفاده بهينه از پارچه بايد به طرح آن توجه شود. در ابتدا باید برای پوشش 
سطح قاب چوبی، پارچه را ببرید. پارچة انتخاب شده بهتر است حدود 10 سانتی متر از هر طرف بزرگ تر 
بریده شود. برای اینک ار پارچه را روی میز قرار داده و قاب را روی آن قرار دهید و با فاصلة لازم از دور تا دور 

قاب مانند شکل 41 آن را برش بزنید. پس از برش پارچه، آن را با منگنه روی قاب نصبک نید.
برای این کار می توانید از گوشه ها شکل ٤٢ و یا از وسط قاب مانند شکل ٤٣ شروعک نید و در آخر گوشه ها 
را منگنهک نید. در هر صورت باید طوریک ارک نیدک ه در سطح پارچه چین و چروک نیفتد. پس از اینکه 
تمام دور تا دور قاب مانند شکل های ٤٤ تا ٤٧ را منگنه زدید، پارچة اضافه را با استفاده ازک اتر برش بزنید 

)شکل ٤٨(.

شکل 42ـ منگنه زدن گوشه قابشکل 41ـ برش پارچه

در مورد پارچه هاي مناسب ديوارپوش از نظر طرح و جنس و نحوه برخورد با راه و طرح پارچه در اجراي 
ديوارپوش در شهر محل سكونت خود تحقيق كنيد.

تحقیق کنید
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شکل 44ـ منگنه زدن یک گوشۀ دیگر از قابشکل 43ـ منگنه زدن وسط قاب

شکل 46ـ منگنه زدن وسط قاب در ضلع دیگرشکل45ـ منگنه زدن یک گوشه دیگر

شکل 48ـ برش پارچۀ اضافه با کاترشکل 47ـ منگنه زدن ضلع آخر قاب
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در شکل 49 پشت دیوارپوش پس از نصب پارچه و برش اضافه های پارچه و در شکل 50 روی دیوارپوش 
قابدار آماده، نشان داده شده است.

شکل 50 ـ دیوارپوش قابدار آمادهشکل 49ـ پشت قاب پس از برش پارچه های اضافه

پروژه شماره 3ـ ساخت دیوارپوش تزیینی لمسه کاری 
یکی دیگر ازک ارهای تزیینیک ه می توان روی دیوارپوش ها انجام داد، لمسه کاری است. اینک ار مشابه لمسه کاری 
در مبلمان است با این تفاوتک ه در مبلمان بر روي پشتی و دسته انواع مبلمانک لاسیک و راحتی به کار می رود، 
ولي در دیوارپوش بر روی یک سطح صاف استفاده می شود. البته لمسه کاري برای درهای سالن های اجتماعات 

نیزک اربرد دارد.  در جدول 3 فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات موردنیاز آورده شده است.

جدول ٣ـ مواد، مصالح، ابزار و تجهيزات ساخت دیوارپوش تزیینی لمسه کاری
 

تصویر مشخصات مواد، مصالح،ابزار و تجهیزات ردیف

50 ليتري ت كفاز كمپرسور هوا 1

نیوماتیک )بادي(  منگنه زن 2

خیاطی 10 اینچ قیچی 3
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تصویر مشخصات مواد، مصالح،ابزار و تجهیزات ردیف

14 ولت ـ دو باتری دريل شارژي 4

8 ميل مخصوص چوب سرمته 5

نواری، فلزی، 3 متری متر 6

اندازة بزرگ کاتر 7

16 ميل به ابعاد 400 × 700 
میلی متر نئوپان خام 8

به ابعاد 700 × 1200 میلی متر 
مخمل یاک تان با طرح دلخواه پارچه 9

ارتفاع سوزن 8 میلی متر سوزن منگنه 10

15یکلویی به ضخامت 50 میلی متر اسفنج 11

 كيكيلويي قرمز رنگ چسب فوم 12

15 سانتي سوزن لمسه 13

براي ساخت دكمه قابلمه دستگاه پرس   14
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مراحل اجراي ديوارپوش لمسه 

مرحله 1ـ ترسیم نقشه لمسه: ابتدا یک صفحه از جنس تخته خرده چوب )نئوپان( به ابعاد 400 × 700 
میلی متر مانند شكل 51 تهیهک نید. نقشة لمسه كاري1 كه در اين پروژه عبارت از كي رديف لوزي 5 تايي در 
كنار هم است روی یکک اغذ مانند شكل 52 ترسیم كنيد. تقسیم بندی های رویک اغذ باید روی تخته با مقیاس 
اصلی پیاده كنيد. با توجه به اينكه در لمسه کاری برای عبور نخ، سطح تخته باید در تمام محل هاي تقاطع كه 
همان چهارگوشه لوزي ها هستند سوراخ شود، مي توانيد براي جلوگيري از اشتباه و شلوغ نشدن روي تخته 
فقط محل هايي كه قرار است روي تخته سوراخ شوند را علامت زده و از خط كشي هاي غيرضروري بپرهيزيد. 

تقسيم بندي  براي  هم  ديگري  روش 
بدون نیاز به ترسیم لوزی وجود دارد 
قابل مشاهده است. كه در شكل 53 

Diamonding upholstry ـ١

شكل 52 ـ ترسيم نقشه لمسه رويك اغذشکل 51 ـ تخته براي لمسه کاری

شكل 53 ـ روش ديگري براي تقسم بندي و ترسيم نقشه لمسه

ترسیم نقشه لمسه1

برش و نصب اسفنج2

محاسبه و ترسیم نقشه روی پارچه3

لمسه كاري و دکمه زنی4
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تخته را مانند شکل 54 برای تقسیم بندی اندازه گیری 
کنید و با مداد علامت بزنید.

شکل 54 ـ اندازه گیری تقسیم بندی لمسه

از خط کش، خطوط موازی را روی تخته  با استفاده 
رسمک نید )شکل 55(.

شکل 55ـ خط کشی روی تخته با خط کش

پس از به دست آمدن تقاطع ها، مراکز سوراخ را طبق نقشه و مانند شکل 56 با ماژیک علامت گذاریک نید تا 
پر رنگ شده و هنگام سوراخ کاری اشتباه نشود. حالا متة 8 را مانند شکل 57 درون سه نظام دریل محکم 

ببندید. مراکز تعیین شده را با دریل سوراخک نید تا از آن طرف تخته خارج شود )شکل 58(.

شکل 58   ـ سوراخ کاری تختهشکل 57  ـ متۀ 8 درون سه نظامشکل 56   ـ علامت گذاری محل سوراخ ها با ماژیک

در شکل 59 تخته با سوراخ هایک امل قابل مشاهده است. 

مرحله ٢ـ برش و نصب اسفنج: در این مرحله باید اسفنج را برش زده و روی تخته بچسبانید. تخته 
را مانند شکل 60 روی اسفنج قرار دهید به طوریک ه یک سانتی متر از ابر هر طرف بیرون باشد. تخته را 

نزدیک به لبه اسفنج قرار دهید تاک مترین دورریز ابر را داشته باشید.
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شکل 60 ـ قراردادن تخته روی ابر برای برش کمی بزرگ ترشکل 59 ـ تخته با سوراخ های کامل

اسفنج را مانند شکل 61ک می بزرگ تر در دو جهت طولی و عرضی برش دهید تا چسباندن آن راحت تر باشد.

شکل 61ـ برش طولی و عرضی اسفنج

چرا اسفنج را بزرگ تر از تخته برش می دهند؟ تحقیق کنید

باشیدک هک ناره های تختهک املًا  بزنید. دقت داشته  را روی تخته  یا پیستوله، چسب  ازک اردک  استفاده  با 
چسب خورده باشد )شکل 62(. به گونه ای عملک نیدک ه یک لایه نازک چسب روی تخته قرار گیرد. توجه 
داشته باشید چسب با لایه ضخیم موجب استحکام آن نمی شود. بعد از فاصلهک می اسفنج را با دقت به تخته 

بجسبانید و منتظر بمانید تا خشک شود.

می توان ابتدا تخته را روی اسفنج چسباند و سپس اسفنج را برش داد. نکته
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اين محاسبات تجربي بوده و تا اسفنج به ضخامت 6 سانتي متر هم پارچهک افی است و با افزايش ضخامت 
اسفنج و نوع لمسه و رديف هاي بيشتر در لمسه كاري تفاوت هايي ايجاد مي شود.

نکته

با همان مته 8ک ه روی تخته را سوراخک ردید با دریل از همان محل های سوراخ شده مته را مانند شکل 63 
عبور دهید تا اسفنج را سوراخک رده و از طرف دیگر خارج شود.

شکل 63ـ سوراخ کاری اسفنج با متۀ 8شکل 62ـ چسب زدن روی تخته با کاردک

مرحله ٣ـ محاسبه و ترسیم نقشه روی پارچه
اندازه گيري پارچه: با توجه به اينكه سطح لمسه حالت سه بعدی داشته و اسفنجی به ضخامت 5 سانتی متر 

زیر پارچه قرار می گیرد، ابعاد پارچه از تخته بايد بزرگ تر باشد مقدار پارچه را به شرح زير محاسبهک نید.
محاسبه طول پارچه: ضخامت نئوپان 16 ميلي متر، ضخامت اسفنج 50 ميلي متر و به عرض هر لوزي لمسه كه 
5 عدد است از هر طرف 20 ميلي متر در مجموع 40 ميلي متر اضافه شود و از هرطرف 100ميلي متر اضافه 
براي جاي دست و كشيدن پارچه در نظر گرفته شده كه در مجموع طول پارچه 120 سانتي متر به دست مي آيد.
١٢٠٠ ≈ ١٢٣٢ = (٢×١٠٠) + (٢×١٦) + (٢×٥٠) + (٥×٤٠) + ٧٠٠mm

محاسبه عرض پارچه: كه در آن به ارتفاع هر لوزي لمسه كه كي عدد ) كيرديف( است از هر طرف 10 ميلي متر 
در مجموع 20 ميلي متر اضافه در نظر گرفته شده كه در مجموع عرض پارچه 70 سانتي متر به دست مي آيد.

4٠٠ + (2٠×1) + (٢×٥٠) + (٢×١٦) + (٢×١٠٠) = 752 ≈ 7٠٠mm

با توجه به اينكه عرض پارچه رومبلي معمولاً 140 سانتي متر است. عدد به دست آمده به 70 سانتی متر گرد 
شده تا بتوان دو عرض از پارچه به دست آورد و نهايت استفاده را از آن برد.

در شكل 64 پارچه موجود در كارگاه بررسي مي شود 
تا بتوان حداكثر استفاده از آن برُده و كمترين دورريز 

را داشته باشد.

شکل 64ـ بررسي پارچه
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برای ترسیم نقشه لمسه پشت پارچه ابتدا نقشه باید بررسی شود تا اشتباهی پیش نیاید )شکل 65(. پس از 
بررسی های لازم، اندازه گیری و خط کشی شروع می شود )شکل 66(.

شکل 66ـ شروع خط کشیشكل 65 ـ بررسي نقشه لمسه براي پياده سازي روي پارچه

قابل  پارچه  پشت  لمسه  نقشه  ترسیم   67 شکل  در 
است. مشاهده 

شکل 67 ـ ترسيم نقشه لمسه پشت پارچه

مرحله 4ـ لمسه کاری و دکمه زنی
در این مرحله لمسه کاری اصلی انجام می شود. برای اینک ار ابتدا به تعداد سوراخ های لمسه، نخ لمسه را به 

طول 40 سانتی متر با قیچی ببرید.
با استفاده از سوزن لمسه، نخ ها را یکی یکی از محل های علامت گذاری شده به فاصله یک سانتی متر از هر 
طرف از پارچه مانند شکل 68 به صورت دولا ردک نید. برای اینکه نخ ها محکم در جای خود ثابت شوند بهتر 

است آنها را مانند شکل 69 گره بزنید. 

شکل 69 ـ رد کردن نخ و گره زدن آنهاشکل 68 ـ ردكردن نخ هاي لمسه از پارچه
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نخ هایی راک ه به پارچه متصل است از سوراخ های اسفنج عبوردهید و از طرف پشت تخته محکم بکشید و 
منگنه بزنید )شکل 70(. برای هر نخ از 3 تا 4 منگنه استفادهک نید و پس از زدن دو منگنهک نار هم، نخ را 
حدود 90 درجه زاویه داده و دوباره منگنه دیگر بزنید. همچنین می توانید به صورت زیگزاگی در شکل 71 

عملک نید.

تخته شکل 71ـ مهار نخ به صورت زیگزاگی با منگنهشكل 70ـك شيدن نخ ها و منگنه کردن آنها در زیر

برای اینکه پارچه اضافه ظاهر لمسه را خراب نکند باید پارچه های اضافه را تاحدک می زیرهم برد و مانند شکل 
72 تنظیمک رد به طوری که پس از انجامک ار مانند خطوط موازی به نظر بیایند. این تنظیمات در قسمت پشت 

برای منگنه زنی لبه ها ادامه می یابد )شکل 73(.

شکل 73ـ تنظیم خطوط پارچه در پشتشکل72ـ تنظیم خطوط لمسه از رو

در شکل 74 تقریباً لمسه کاری مراحل پایانی خود را 
سپری می کند.

شکل 74ـ مراحل پایانی لمسه کاری
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و  مشتری  سلیقه  به  توجه  با  قابلمه:  دکمه  ساختن 
برای  دکمه  از  مواردی  در  بازار،  در  تقاضا  و  عرضه 
تهیة دکمه  برای  استفاده می شود.  لمسه  در  زیبایی 
به دو روش می توان عملک رد. اول تهیة دکمة آماده 
با پرس  قابلمه اي  بازار و روش دوم ساخت دکمة  از 
دستي مانند شكل 75 است. براي تهیة آن ابتدا باید 
پارچه را به صورت دایره هایي به اندازة لازم )بزرگ تر 
از قطر دکمه( خط کشیک رده و آنها را ببرید و همراه 
از  استفاده  با  بزنيد.  جا  یکدیگر  در  دکمه  قطعات  با 

می آید. به دست  قابلمه  دکمه  پرس  دستگاه 
همان طوری که نخ را با سوزن از پارچه عبور دادید. نخ را از سوراخ دکمه به صورت دولا عبور داده و گره بزنید 
و با استفاده از سوزن از پارچه ردک نید )شکل 76(. در شکل 77ک شیدن نخ از پشت قابل مشاهده است و 
مانند لمسه کاری در پشت منگنه زده می شود. در شکل 78 دو نمونه لمسهک امل با دکمه نشان داده شده و 

در شکل 79 تعدادی از قطعات آماده شده ديوارپوش براي اجرا در كي ديوار مشاهده می شود.

شکل 75ـ دستگاه پرس دستي دكمه قابلمه

می توان در یک مرحله لمسه و دکمه را باهم انجام داد. نکته

شکل 77ـ کشیدن نخ دکمه از پشت تختهشکل 76ـ عبور دادن دكمه ها با سوزن

شکل 79ـ تكميل تعدادي از قطعات شکل 78ـ دو نمونه کامل شده لمسه با دکمه
ديوارپوش براي اجرا در كي ديوار
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ارزشیابی شایستگی ساخت دیوارپوش لمسه کاری 
نوبت:تاریخ ارزشیابی:شماره ملی:نام و نام خانوادگی:

استاندارد عملکرد کار: 343212033كد پودمان مجريان طرح هاي معماري داخليحرفه343212كد حرفه
نقشه‌های  و   2 و   1 فاز  نقشه های  اساس  بر  لمسه کاری  دیوارپوش  ساخت 
جزییات و مشخصات فني)Shop drawing(، نشریه 55 سازمان برنامه و بودجه، 

استانداردهای سازمان ملي استاندارد،  مبحث 5 مقررات ملي ساختمان

2سطح صلاحیتساخت مبلمان و عناصر چوبي و پارچه ايوظیفه شغل34321203كد وظیفه شغل 

مهارتسطح شایستگی ساخت دیوارپوش لمسه کاریکار3432120331کد کار

شرایط انجامك ارمراحل کارردیف
)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتایج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشیابی

ممكن
نمره کسب 

شده 

ترسیم نقشه لمسه1

مکان:ک ارگاه
تجهیزات: میزکار ـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـک مپرسور هوا ـ دستکش ـ تخته خرده چوب 

)نئوپان( یا ام دی اف 16 میلی متری ـ پارچه رومبلی ـ متر ـ گونیا ـ خط کش فلزی 
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ ترسیم نقشه لمسه روی تخته بستر 
ـ سوراخ کاری محل های عبور سوزن

ـ تمیزکردن تخته و میزکار
3

ـ ترسیم نقشه لمسه روی تخته بستر 
2ـ سوراخ کاری محل های عبور سوزن

ـ ترسیم نقشه لمسه روی تخته بستر 
1ـ سوراخ کاری محل های عبور سوزن

برش و نصب اسفنج2

مکان:ک ارگاه
تجهیزات: میزکار ـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـک مپرسور هوا ـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( ـ 
دستکش ـ تخته خرده چوب )نئوپان( یا ام دی اف 16 میلی متری ـ كاتر ـ قیچی ـ اسفنج ـ 

ک اردک چسب چسب فوم ـ
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ برش اسفنج
ـ چسب زدن روی تخته

ـ تنظیم و چسباندن اسفنج روی تخته 
ـ برش اضافه های اسفنج تا یک سانتی متر

3

ـ برش اسفنج
ـ چسب زدن روی تخته

ـ تنظیم و چسباندن اسفنج روی تخته 
2

ـ برش اسفنج
1ـ چسب زدن روی تخته

3
محاسبه و ترسیم 
نقشه لمسه روی 

پارچه

مکان:ک ارگاه
تجهیزات: میزکار ـ پارچه رومبلی ـ متر ـ گونیا ـ خط کش فلزی 

زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ محاسبه ترسیم لمسه پشت پارچه
3ـ اندازه گذاری روی پارچه ـ ترسیمک امل لوزی ها

ـ محاسبه ترسیم لمسه پشت پارچه
2ـ اندازه گذاری روی پارچه ـ ترسیم بیش از نیمی از لوزی ها

ـ محاسبه ترسیم لمسه پشت پارچه ـ اندازه گذاری روی 
1پارچه

لمسه کاری و 4
دکمه زنی

مکان:ک ارگاه
تجهیزات: میزکار ـک مپرسور هوا ـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( ـ دستکش ـ كاتر ـ قیچی ـ 

سوزن  لمسه ـ نخ لمسه ـ منگنه کش
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ عبور نخ و منگنه زنیک امل ـ تنظیم و منگنه زنی دورتادور 
3تخته ـ تنظیم و رفع عیب لمسه ها

ـ عبور نخ و منگنه زنیک امل 
2ـ تنظیم و منگنه زنی دورتادور تخته

1ـ عبور نخ و منگنه زنیک امل 

غیرفنی،  یستگی های  شا
توجهات  بهداشت،  ایمنی، 

زیست محیطی و نگرش: 

استفاده از دستکش،کلاه ایمنی،ک فش ایمنی، عين كايمني، لباسک ار و ماسک در حين كار، 
دقت در اجراي كار، رعایت ایمنی موقع برش قطعات وک ار با سوزن لمسه کاری، مديريت 
پسماند، مدیریت مواد و تجهیزات، مدیریتیک فیت، مدیریت زمان، نقش در تیم ، نظافتک ارگاه

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجامک امل همه موارد

1انجام ناقص همه موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی

 خیر

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1، 2، 3 و 4 )مراحل بحرانی( 
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـک سب حداقل میانگین 2 از مراحلک ار
2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اينكه كي تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي انجام 

كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
ـ مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

ـ تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران.
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آیا تا به حال پی برده اید 
1 منظور از پاف چيست؟

2 پاف را با چه مواد اوليه اي مي توان ساخت؟
3 منظور از كلاف مبلمان )پاف( چيست؟

 كي پاف تمام پارچه اي چگونه ساخته مي شود؟ 4

استاندارد عملکرد 
پس از پایان این واحد یادگیری هنرجو قادر خواهد بود:

که با مواد اولیة و تجهیزات موردنیاز با توجه به طرح و نقشه و استانداردهای موجود ضمن رعایت نکات ایمنی 
یک پاف تمام پارچه اي بسازد.

اجرای پاف تمام پارچه

واحد یادگیری 2 
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مقدمه 
در رشته معماری داخلی هز جزء از چیدمان فضا معنا و هدف خاصی دارد. مبلمان فقط وسیله ای برای نشستن 
نیست، بلکه بخشی از طراحیک لی فضا به شمار می آید. میان انواع مبلمان، پاف یکی از اجزایی استک ه در نگاه اول 
ساده به نظر می رسد، اما درواقع نقش مهمی در زیبایی وک ارایی فضا دارد. در مبلمان تمام پارچه، هماهنگی میان 
رنگ، جنس و شکل باعث ایجاد حس آرامش و یکپارچگی در فضا می شود. این نوع مبلمان معمولاً در فضاهای 
مدرن و خانگی مورد استفاده قرار می گیرند. پاف ها درک نار سایر مبلمان، به عنوان مکملی نرم عمل می کند. گاهی 
برای نشستنک وتاه، گاهی به عنوان زیرپایی و در برخی طرح ها حتی به عنوان میز مورد استفاده قرار می گیرد، 
در این واحد یادگیری با مفهوم وک اربرد پاف آشنا می شویم، انواع طرح و جنس پارچه های مناسب آن را بررسی 
می کنیم و یاد می گیریم چگونه یک پاف می تواند بخش مؤثری از تریکبک لی مبلمان و دکوراسیون داخلی باشد. 
در اين واحدي ادگيري، شما سه نوع مبل تمام پارچه اي خواهيد ساخت.ي عني 3 كلاف مبل در طرح هاي مختلف را 
ساخته و آنها را رويه كوبي كامل خواهيد كرد. اين كار را به روش هاي گوناگون مي توانيد انجام دهيد. بهترين حالت 

اين است كه به گروه هاي 2 تا 4 نفره تقسيم شده و تمام پروژه ها را بسازيد.

کلاف مبلمان 
در این واحدي ادگيري نوعی از مبلمان را مي سازيدک ه 
ابتدا اسکلت آن با چوب و سایر مواد مناسب ساخته 
شده و سپس تمام آن با پارچه پوشش داده می شود. 
در شکل ٨٠ در قسمت جلو یک مبل با پوششک امل 

و در پشت آنک لاف همین مبل مشاهده می شود.

شکل ٨٠ ـك لاف مبل قبل و بعد از پوشش با پارچهي ا چرم

به شكل زیر دقت كنيد. به نظر شما كلاف هركدام از اين مبل ها بايد داراي چه شكلي باشد؟ با دست آزاد 
براي هركدام كي كلاف ترسيم كنيد و در كارگاه ارائه دهيد.

تمرین

نمونه هايي از مبلمان پارچه اي ساده
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با دقت به شكل نگاه كنيد. نام قسمت هايي را كه در 
شكل با عدد مشخص شده در جدول زير بنويسيد و 

باي كديگر مقايسه كنيد.

1234567

8910111213

تمرین
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کلاف یک مبل چوبی

در این واحدي ادگيري از نقشه های آماده استفاده می شود و هنرجو نیاز به طراحی و نقشه کشیک لاف 
مبل ندارد.

نکته
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از مواد موجود براي ساخت كلاف مبل به صورت تركيبي نيز مي توان استفاده كرد. در برخي موارد، با 
توجه به ابعاد و كيفيت ضايعات، استفاده از آنها براي ساختن قطعات كوچ ككلاف بسيار مناسب بوده و 

صرفة اقتصادي نيز به دنبال دارد.

نکته

نقشه های مورد نیاز برای ساخت کلاف چوبی
مونتاژ  نقشة  و  مجسم  تصوير  سه نما،  باشدي عني  كامل  آن  نقشه هاي  كه  است  بهتر  كلاف  ساخت  براي 

 .)٨١ )شكل  شود  ترسيم  آن  براي  )انفجاري( 

شکل ٨١ ـ نقشه هايك لاف مبل )نقش ةانفجاری و تصویر مجسم(

انتخاب مواد اولیه
برای ساختک لاف چوبی در بازار از مواد مختلف استفاده می شودک ه عبارت اند از: 

 چوب: در ساختک لاف ممکن است از چوب درجة یک استفاده نشود؛ اما چوب مورد مصرف باید سالم، 
خشک و بدون عیب باشد.

 تخته چندلایه: اين نوع تخته به صورت سه لایه و بیشتر تهيه شده و به صورت فراوان در ساختک لاف 
می  شود. استفاده 

 تخته خرده چوب )نئوپان(: این ماده نیز به صورت خام و روکش شده موجود است. در كارگاه هاي ساخت 
كلاف، بیشتر از قطعات ضایعاتي اين ماده استفاده می شود.

 تخته فیبر: از این ماده در ضخامت های 3 تا 16 میلی متر استفاده می شودک ه می تواند از تخته فیبر معمولی 
در ضخامت 3 میلی متر و برای ضخامت های بیشتر از تخته فیبر با جرم مخصوص متوسط )MDF    ( استفاده 
کرد. از این محصول می توان به صورت خام یا روکش شده وي ا به صورت ضایعات به دست آمده از صنایع مبلمان 

نيز استفادهک رد.
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از یک نمایشگاه مبل یا درصورت امکان از یکک ارگاه مبل سازی بازدیدک رده و بررسيک نیدک هک لاف 
مبل های راحتی )تمام پارچه ای( از چه موادی ساخته می شود؟ سپس جدول زیر راک املک نید.

دلیل استفاده از این موادنوع موادرديف

1

2

3

4

تمرین

در مبل های تمام پارچه ای، پس ازک شیدن پارچه رویک لاف، دیگر قسمت های چوبی آن دیده نمی شود 
و حتی زیر مبل نیز با گونی پوشش داده می شود. بنابراین باید توجه داشتک ه در ساختک لاف حتماً 
بايد از چوب سالم و خشک استفادهک رد. برخی از مبل های ساخته شده در داخل كشور و حتی بسیاری 
از مبلمان تمام پارچه اي وارداتی نیز این مورد را رعایت نمي كنند و تنها از ظاهر زیبایی برخوردار هستند. 
بنابراین باید این گونه مبل ها را از فروشگاه هایی خریداریک ردک ه خدمات پس از فروش ارائه دهند تا 

درصورت بروز مشکل بتوانند محصول خود را ضمانتک نند.

نکته

ابزار دستی  از  قطعات ساده می توان  برای ساخت 
استفادهک رد؛ اما چنانچه قطعات، قوس دار یا دارای 
ابتدا  می توان  باشد،  تکراری  یا  خاص  شكل هاي 
برای آن شابلون شکل روبه رو را ساخت و سپس آن 
را برروی چوب یا سایر مواد منتقلک رده و قطعات 
را برش داد و با اینک ار قطعات به صورت هم اندازه 

و یک شکل تولید خواهند شد.

نکته

آماده سازی قطعات
پس از استخراج اندازه ها از روی نقشه و انتخاب مواد اولیة مناسب، قطعات را باید آمادهک رد. درک ارگاه ها 
وک ارخانجات صنعتی، اینک ار با تجهیزات پیشرفته صورت می گیرد تا زمان تولیدک اهش یافته و در نتيجه 
قیمت تمام شدة محصول نیز پایین تر بیاید. درک ارگاه های آموزشی هنرستان ها چون آموزش در اولویت قرار 

دارد، آماده سازي قطعات با استفاده از ابزار دستی و ماشینی انجام می شود. 

شابلون قسمتی از مبل
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ساخت اتصالات
از انواع اتصالات چوبی رایج در مبل سازی مانند اتصال سر به سر، انواع اتصال نیم نیم، فاق و زبانه،ک ام و زبانه، 
دوبل و... می توان برای ساختک لاف مبل استفادهک رد؛ اما در بیشتر موارد، از اتصال سر به سرک ه به كم ك

چسب، میخ و پیچ تقویت می شود، استفاده می شود.
مونتاژ قطعات

آنها  اتصالات  و  مبل  قطعاتک لاف  اینکه  از  پس 
)درصورت لزوم( آماده شد، باید آنها را مونتاژک رد. این 
کار با استفاده از چسب چوب و میخ یا پیچ )با چسب 
یا بدون چسب( انجام می گیردک ه برای سرعت و دقت 
نیوماتیک  میخ کوب  تفنگ  از  معمول  به طور  بیشتر 
)بادی( استفاده می شود و چنانچه از میخ های موسوم 
چوب  در  نیز  میخ  سر  شود،  استفاده   )SK( اسکا  به 
فرو رفته و دیده نمی شود. در شکل  82 یکک لاف چوبی 
از تفنگ میخک وب مونتاژ شده است،  با استفاده  که 

می شود. دیده 

انتخاب پارچ ةرومبلي
ابتدا  بايد  مبل  روي  پارچه  به كشيدن  شروع  از  قبل 
پارچه را انتخاب كرد و اين كار نياز به شناخت انواع 
پارچه دارد. پارچه هاي مورد استفاده براي رويه كوبي 
بايد داراي بافتي با تراكم مناسب، زيبا و بادوام و طرح 
و رنگ متنوع باشند )شكل 83(. نوع جنس پارچه و 
مواد تشكيل دهندة آن در درجة اول و طرح و نقش 

آن در اولويت بعدي قرار دارد.

پارچه های مختلفي براي رويه كوبي مبلمان وجود دارد كه هر كينقاط قوت و ضعف خاصی دارند. انتخاب 
پارچه های رو مبلي بستگی به شرایط مختلفی دارد، از قبیل نوع استفاده و محل مبلمان، مقدار بودجه، شرایط 
فضای استفاده و مدت زمان مصرف آن. پارچه ها از الياف ساخته شده اند. برخی از محبوب ترین پارچه های 
رومبلي از اليافي شامل پنبه، كتان، كنف، پشم، چرم، نایلون، پلی استر، الُفین، وینیل، اکریلیک، ابریشم و 

مکیرو فیبر به دست مي آيند.
الياف: ليف، رشتة ناز كو بلندي شبيه مو مي باشد كه از استحكام و انعطاف پذيري كافي براي تهية نخ و پارچه 

برخوردار است. پارچه، از نخ كه خود از الياف )جمع ليف( تهيه مي شود به دست مي آيد.

شکل ٨٢ ـ یک کلاف مونتاژ شده

شكل ٨٣ ـ پارچه هاي رومبلي در رنگ بندی های مختلف
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طبقه بندي الياف بر حسب جنس: الياف پارچه را ممكن است به چند روش طبقه بندي كردي كي از انواع 
طبقه بندي در نمودار ١ نمايش داده شده است.

طبقه بندی الیاف 
براساس جنس

الیاف طبیعی

الیاف ساخت بشر

الیاف مصنوعی

الیاف سلولزی بازیافته

الیاف معدنی

ابریشمالیاف حیوانی

پلی استر

کتان

مو

اکریلیک

کنف

آزبست

ویسکوز و ریون

استات

کشمیر

موهر

پشم

نایلون

پنبه

الیاف گیاهی

نمودار ١ـ نمونه ای ازطبقه بندي الياف بر اساس جنس

در ادامه به معرفي تعدادي از اين الياف پرداخته مي شود.
پنبه: پنبه اليافي طبیعی است و ساليان زيادي است كه برای تهية پارچه از آن استفاده می شود. این پارچه، 
نرم و بادوام بوده و نگه داری آن آسان است. انواع مختلف پارچه مانند چيت، متقال، جين، مخمل كبريتي نخي 
)پنبه اي( و برزنت از پنبه تهيه مي شوند كه در رنگ ها و طرح های مختلف موجود است. برخی از اشکالات پنبه 

عبارت از: مقاومت كم، چروک شدن سريع و قابليت اشتعال هستند.
الياف كتان، وجود گره هاي كوچكي  از ويژگي هاي  نام فلاكس استخراج مي شود.  به  از ساقة گياهي  كتان: 
است كه در طول ليف ديده مي شود. زبري، درخشندگي طبيعي، جذب رطوبت زياد، استحكام زياد )2 تا 3 
برابر پنبه( و... از خصوصيات الياف كتان است. از نقاط ضعف كتان مي توان به كشساني كم و مقاومت سايشي 

متوسط اشارهک رد.
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كنف: الياف كنف از ساقة گياه شاهدانه استخراج مي شود. قسمت مركزي ساقة گياه، چوبي است و الياف كنف 
روي اين قسمت چوبي و در زير پوستة خارجي ساقه قرار دارد. از خصوصيات كنف مي توان به استحكام زياد، 
جذب رطوبت متوسط )كمتر از كتان(، مقاومت در برابر اشعة ماوراي بنفش )نسبت به پنبه(، مقاومت در برابر 

رشد كپ ك)نسبت به پنبه( اشاره كرد.
پشم: از پشم گوسفند تهیه شده و یکی دیگر از الياف طبیعی استک ه در پارچه های رومبلي استفاده می شود. 
در هوای سرد، احساس گرم و نرمي به مصرف كننده مي دهد. با این حال، پارچه هاي رومبلي پشمي به راحتي 
تمیز نمي شوند و همچنین اگر به صورت دائمی در معرض نور خورشید قرار گيرند، آسيب مي بينند. حشراتي 

را به خود جذب مي كنندک ه می توانند به پارچه آسیب برسانند.
ابریشم: پارچه های تزیينی ابریشمي داراي ظاهري شكيل اندک ه اغلب برای كاربردهاي رسمی مناسب هستند. 
ابریشم نیاز زیادی به مراقبت و حفاظت در برابر لکه ها و یا ريختن مايعات دارد. نگه داري مناسب می تواند 

طول عمر ابريشم را حفظک ند.
چرم: چرم طبيعي، از پوست خام حیوانات تولید می شود، محبوب ترین مادة رويه كوبي پس از پارچة رومبلي 
مي باشد؛ زيرا با دوام و زيباست. با استفاده بیشتر، كيفيت آن افزايش مي يابد. از نقاط ضعف چرم، گراني و 

هزینة تعمیر بالاي آن است.
داده  ترجیح  ديگر  الياف  از  برخي  به  آن  و جذابیت  دوام  به دليل  استک ه  اليافي مصنوعی  نايلون،  نایلون: 
می شود. پارچه های رومبلي نایلوني مقاومت زیادی به لکه ها دارند و می توان به راحتی آنها را تمیز كرد. با 

آفتاب آسيب مي بينند. قرار گرفتن در معرض  با  این حال، 
پلی استر: ليف پلي استر از تركيب مواد شيميايي و در طی كي سري عمليات شيميايي توليد مي شود. از 
نظر ظاهر و خصوصيات، شباهت زيادي به ليف نايلون دارد. بسیار بادوام و مقاوم در برابر خراش، حشرات و 
لکه هاست. تمیز كردن و نگه داری آن آسان است. پلی استري كي از پرمصرف ترين الياف مصنوعي در صنايع 
نساجي و پوشا كاست و به تنهاييي ا به صورت مخلوط با الياف پنبه، ويسكوز و پشم در بافت پارچه هاي 
رومبلي به كار مي رود. پارچة پلي استر با نام هاي تجاري مختلف در بازار جهاني)در فرانسه با نام ترِِگال، در 

آلمان با نام ترِويرا و در ژاپن با نام تتِرون( عرضه مي شود.
اکریلیک: اکریلیکي كي ديگر از الياف مصنوعي است كه به تنهاييي ا به صورت مخلوط با الياف ديگر مانند 
پشم، ويسكوز و پلي استر مورد استفاده قرار مي گيرد. مادة اولية تشكيل دهندة اكريليك، ماده اي شيميايي 
است كه از تركيبات نفتي به دست مي آيد. نرمي، گرمي و سبكي، مقاومت در برابر چرو كو پفكي و حجيم 

بودن از ويژگي هاي الياف اكريلي كاست. از معايب آن ايجاد پرُزدانه و الكتريسيته ساكن است.
پارچه هاي  از  رومبلي عرضه مي شود كه  پارچه هاي  انواع  ايران  بازار  در  ايران:  بازار  پارچه هاي رومبلي در 
وارداتي مي توان ابریشمی، سکه ای، ساتن، مخمل و ... را نام برد. از معروف ترين پارچه هاي توليد داخل نيز 

مي توان به ترکمنی، یزد،ک اشان و... اشاره نمود.
پارچه هايي نيز هستند كه ديرتر كثيف مي شوند زيرا در توليد آنها از تكنولوژي نانو بهره گرفته شده است 

مانند مخمل نانو. از گليم و جاجيم نيز براي پوشش مبلمان استفاده مي شود كه زیبایی خاصی دارد.
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پروژة شمارة ١ـ صندوقچ ةدوكاره
در جدول 4 فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات موردنیاز آورده شده است.

جدول ٤ـ فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات مورد نیاز صندوقچه

تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

500 وات 4 دورارة عمودبر1

500 وات قطر سه نظام 10دریل دستی برقی2

14 ولت با دو باتریدریل شارژی3

نیوماتیک)بادی( یا دستیمنگنه زن4

50 ليتري با شیلنگ تلفنی 10 متریكمپرسور هوا5

خزینه دار نمره 3سر مته 6

90 درجه به طول 300 میلی مترگونیا7
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تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

نیمگردچوبسای8

نیمگردسوهان9

3 متریمتر نواری فلزی10

چوب پنبه ای یا لاستکییسنباده گیر11

براي برش پارچهقيچي12

براي برش فومتیزبر )كاتر(13

تخته چندلایه 18 میل یا ١٤
440 ×  740 میلی متر  2 عددنئوپان 16 میل

مخصوص چوب، به طول 50 میلی مترپیچ١٥

نمرة)درجة زبری(120 و 180ورق سنباده١٦
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تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

رومبلیپارچه١٧

5 سانتی متری 15یک لویی و لاییاسفنج و لایی پلی استر١٨
یک متر

متقالپارچه ١٩

ارتفاع 8 میلی مترسوزن منگنه٢٠

سفید درودگری، پلی وینیل چسب چوب٢١
)PVA(استات

پلاستکییپايه٢٢
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مراحل اجرای صندوقچه 

مرحله 1ـ خواندن نقشه و آماده سازی قطعات:
اين صندوقچه همان طور كه از نامش پيداست كاربرد دومنظوره دارد. هم نقش صندوقچه را دارد و هم به دليل 
اينكه با پارچه و اسفنج پوشش داده مي شود، كاربرد نشيمن )مانند پاف( دارد. در اين پروژه از تخته چندلايه 
و ساير صفحات فشرده چوبی مي توان استفاده كرد؛ اما به دليل سبك تر شدن صندوقچه، به كارگيري تخته 

چندلايه در اولويت قرار دارد.
 نقش ةطرح: در شکل ٨٤ تصویر مجسم 
نیمکت  یک  انفجاریک لاف  نقشة  و 
مشاهده می شود و سه تصویر آن نیز در 

شکل 85 نمايش داده شده است.

شکل ٨٥ ـ سه نماي صندوقچه

شکل ٨٤ ـ تصویر مجسم  و نقش ةانفجاري صندوقچه

خواندن نقشه و آماده سازی قطعات1

ساخت و مونتاژ بدنه و در صندوقچه2

کشیدن پارچه روی بدنه و درِ صندوقچه3

لولا کردن صندوقچه4

با توجه به نیاز وک اربرد اندازه ها با 
نظر هنرآموز محترم قابل تغییر است.

نکته
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اين صندوقچه را به دو روش مي توان ساخت:
1 ساخت جعبه به صورت كي تكه و برش آن به صورتي كه درِ صندوقچه از محفظة آن جدا شود؛

2 ساخت در و محفظه به طور جداگانه.
براي ساخت صندوقچه )به شكل مكعب( نياز به 6 قطعه تخته چندلايه براي 6 بعد آن است. ابتدا اندازة قطعات 
را بررسي كنيد تا مطابق با نقشه باشند. اتصال قطعات مكعب با 2 نوع اتصال ميخ و پيچ قابل انجام است. با 
استفاده از تفنگ ميخ كوب و چسب چوب می توان قطعات را به هم متصل كرد. البته در اينجا اين كار با پيچ 

انجام مي شود كه مي توان به آن چسب نيز افزود.

به نظر شما كدام روش آسان تر است؟ با كدام روش نتيجة دقيق تري به دست مي آيد؟ جعبه یک تکه یا جداگانه؟ فکر کنید

مرحله 2ـ ساخت و مونتاژ بدنه و درِ صندوقچه: با توجه به نقشه، 2 قطعة طولي)بزرگ تر( بدنه ها داخل قرار 
مي گيرند و 2 قطعة عرضي بدنه ها بيرون قرار گرفته و سوراخ كاري بايد روي آنها انجام شود. روي 2 قطعة 
بزرگ تر بدنه بايد محل سوراخ كاري خط كشي شود. ابتدا به اندازة نيمي از ضخامت تخته كه برابر ٨ یا ٩ ميلي متر 
)براساس استفاده از تخته با ضخامت 16 یا 18 میلی متر( است، از دو سر تخته ها جدا كرده و خطي به موازات لبة 
تخته بكشيد. اين كار 4 مرتبه انجام مي شود؛ي عني 2 خط روي هر تخته و با اين كار فاصلة بستن پيچي ا كوبيدن 

ميخ از لبة تخته مشخص مي گردد. براي 
يافتن مركز پيچ بايد تعداد پيچ و فاصلة 
آنها ازي كديگر نيز مشخص شود. فاصلة 
بين 2 پيچ نبايد كمتر از 10 سانتي متر 
باشد. همچنين هر پيچ از لبة تخته بايد 
باشد  داشته  فاصله  سانتي متر   5 تا   4
شود(  استک متر  ممکن  مواردی  )در 

)شکل  86(.

به نظر شما چرا براي كوبيدن ميخي ا بستن پيچ در ضخامت تخته، بايد 4 تا 5 سانتي متر از لبه به طرف 
داخل فاصله بدهيم؟

بحث گروهی

از آنجا كه در ساخت جعبه به صورت كي تكه، درپوش آن از قسمت بدنه با اره جدا مي شود، بايد مواظب بود 
كه ميخي ا پيچ طوري استفاده شود كه در هنگام برش، تيغة اره به آنها برخورد نكند؛ زيرا موجب شكستن 
تيغه مي شود و خطراتي را نيز درپي دارد. براي اين كار از بالاي قطعات 10 سانتي متر فاصله داده و خط كشي 

مي كنيم تا محل برش مشخص شود و اين مشكل پيش نيايد )شكل 87(.
با پيچ گوشتي ببنديد تا بدنة  پس از تعيين مركز سوراخ هاي پيچ، آنها را با دريل سوراخ كنيد و پيچ ها را 

شود. آماده  صندوقچه 

شکل 86  ـ محل خطوطی که باید برای پیچ سوراخ شوند.
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شکل ٨٧ ـ نمایش محل برش درِ جعبه با خط چين و جعبه با درِ باز

پس از مونتاز بدنه، سقف و كف آن بايد نصب شوند. دقت كنيد كه اندازة كف و سقف اندكي با هم متفاوت اند؛ 
چون كف در داخل بدنه  قرار مي گيرد كوچك تر و سقف روي بدنه  نصب مي شود، بزرگ تر است. ابتدا كف را 
در داخل جعبه قرار داده و دورتا دور آن را پيچ كنيد. سپس سقفي ا نشيمن صندوقچه را از بالا روي بدنه ها 
پيچ كنيد. درحال حاضر مكعبي در دست داريم كه تمام وجوه آن بسته است. حالا با استفاده از ارة عمودبر از 
روي خطي كه براي درِ صندوقچه كشيده بوديد، برش زده و قسمت درپوش را از بدنه جدا كنيد. روش ساخت 
كي تكه اين ويژگي را دارد كه درِ صندوقچه با بدنة آن كاملًا هماهنگ مي شود. در اين مرحله لبة برش خورده 

را با استفاده از سوهان و سنباده پرداخت كنيد.
مرحله 3ـ کشیدن پارچه روی بدنه و درِ صندوقچه: از اسفنج به ضخامت ٥ سانتي متر استفاده كرده 
و آن را بر روي درپوش بچسبانید. با استفاده از منگنه مانند شكل طوري لایی پلی استر را بكوبيد كه تا لبة 
داخل جعبه نيز ادامه پيدا كند و اضافي آن را با قيچي برش دهيد )شكل ٨٨( سپس پارچه را در داخل درِ 

صندوقچه منگنه كنيد )شكل ٨٩(.

شکل ٨٩ ـك وبيدن پارچه داخل درِ صندوقچهشکل ٨٨ ـ برش اضافي اسفنج
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پارچة گوشه هاي درپوش صندوقچه از طرف بيرون بايد تنظيم شده و مرتب شود. براي اين كار بايد لبة پارچه 
را تو داده و منگنه زد )شكل 90(. براي اينكه منگنه ديده نشود مي توان آن را از داخل منگنه زد و گوشة 

پارچه را با دست دوخت. 
به طور معمول قسمت هايي كه در معرض ديد نيستند با پارچه پوشش داده نمي شوند، اما براي زيبايي بيشتر 
قسمت داخلي درِ صندوقچه را نيز مي توان پوشش داد. چون كوبيدني ا چسباندن مستقيم پارچه روي تخته 
نتيجة خوبي ندارد، بنابراين ابتدا پارچه را روي تخته چندلاية ناز كبچسبانيد و آن را به زيرِ در، از طرف 

داخل نصب كنيد )شكل 91(.

شکل ٩٠ـ تنظيم پارچ ةگوشه ها

شکل ٩٢ـ نصب اسفنج به بدن ةصندوقچه

شکل ٩١ـ پوشش درِ صندوقچه از طرف داخل

شکل ٩٣ـ نصب پارچه در زير صندوقچه

بدنه هاي صندوقچه را نيز با اسفنج یا لایی پلی استر پوشانده و دور تا دور منگنه بزنيد تا درجاي خود ثابت 
شود )شكل 92(. سپس پارچه را دور تا دور كشيده و مانند درِ صندوق گوشه ها را تنظيم كنيد و در مرحلة 
بعد پارچه را به زير صندوقچه مانند شكل 93 منگنه كنيد. دقت داشته باشيد كه منگنه ها به طوري كنواخت 

و در كي رديف زده شوند تا كشش پارچه نيزي كنواخت انجام شود.
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شکل ٩٥ـ دوختن درز گوشه با سوزن و نخشکل ٩٤ـ تنظيم پارچه و ثابتك ردن آن در داخل صندوقچه

پارچة داخل جعبه را در كف صندوق كشيده  و در قسمت پايين بدنة آن منگنه بزنيد تا ثابت شود )شكل  94(. 
بدوزيد  نخ  و  سوزن  با  را  درز  پارچه،  ثابت شدن  از  پس  دهيد.  انجام  داخلي  چهارگوشة  هر  در  را  كار  اين 
)شكل  95( تا گوشه ها نيز كامل و تميز شوند. كف صندوقچه را مانند قسمت داخلي درِ آن مي توانيد با پارچه 

بپوشانيد تا ديگر در هيچ قسمت داخلي، ظاهر تخته ديده نشود.

نشود  ديده  صندوقچه  زير  اينكه  براي 
مي توان از پارچة متقال استفاده نمود و 
آن را در زير كف نصب كرد. همچنين 
نمود؛  نصب  نيز  پايه  كف  زير  مي توان 
نيمكت  بهتر  ايستايي  به  كار  اين  زيرا 
كم كمي كند )شكل ٩6(. در شكل 97 
صندوقچة رويه كوبي شده و آماده را در 

كرد. مشاهده  مي توان  كاربرد  محل 
مرحله 4ـ لولا کردن صندوقچه: درِ 
صندوقچه بايد به بدنه لولا شود براي اين 
كار از لولاهاي تخت یا تزييني، استفاده 

شکل ٩٧ـ لولاکردن و نصب درشکل ٩٦ـك وبيدن پا ةيزيرك فمي گردد.
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پروژة شمارة ٢ـ پاف لمسه كاري شده
در جدول 5 فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات موردنیاز آورده شده است.

جدول ٥ ـ فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات پاف لمسه کاری

تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

500 وات 4 دوراره عمودبر1

شارژی 14ولت با دو باتریدریل پيچ گوشتي 2

نیوماتیک )بادی( یا دستیمنگنه زن3

50 ليتري به همراه شیلنگ تلفنی كمپرسور هوا4
10 متری

30 سانتی متریپیچ دستی5

مخصوص چوب 8 میلسر مته 6

خزینه دار با مته 3 میلسرمته7
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تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

بازوبلند به طول 30 سانتی مترپرگار8

90 درجه به طول 300 میلی مترگونیا9

نیمگردچوبسای10

نیمگردسوهان11

3 متریمتر نواری فلزی12

باک ف چوب پنبه ای یا لاستکییسنباده گیر13

براي برش پارچهقيچي14

براي برش فومكاتر15

15 سانتی متریسوزن لمسه16
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تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

تخته خرده چوب )نئوپان( خام 17
یا تخته چندلایه

510 ×  510 میلی متر 2 عدد
ضخامت 16 میلی متر

 

چوب نراد روسي 20 ×  60 ×  400 تخته نراد)روسی(18
میلی متر 8 عدد

مخصوص چوب یا ام دی اف، به طول پیچ 19
50 میلی متر )5 سانتی(

5 سانتی متریمیخ20

نمره )درجه زبری( 120 و 180ورق سنباده21

رومبلی به عرض 140 سانتی متر به پارچه22
طول 2 متر

اسفنج و لایی پلی استر23

15یک لویی به ضخامت  5 
سانتی متر 

60 ×60 سانتی متر، لایی پلی استر 
2 متر

متقال نیم مترپارچه24

کنفی یا پلاستکییگونی25
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تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

مبل سازیمقوا26

ارتفاع 12 میلی مترسوزن منگنه27

سفید درودگری، پلی وینیل استات چسب چوب28
)PVA(

پلاستيكي گردي ا مستطيل شكلپايه29

پارچه ایدکمه قابلمه30

رنگ نارنجینخ لمسه31

مراحل ساخت پاف لمسه کاری 

تجزیه و تحلیل نقشه1

برش و آماده سازی قطعات2

مونتاژ کلاف پاف3

لمسه کاری نشیمن پاف4

رویه کوبی بدنه پاف5
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مرحله1ـ تجزیه و تحلیل نقشه: در شکل 98 تصویر مجسم و نقشة انفجاریک لاف یک پاف با نشيمن دايره 
شكل مشاهده می شود و سه نمای آن نیز در شکل 99 نمايش داده شده است.

شكل 99ـ سه نماي اسكلت پاف

شكل 98ـ تصویر مجسم و نقش ةانفجاري پاف

زیر نظر هنرآموز خود، نقشه را تجزیه و تحلیلک نید. فهرست تجهیزات را چاپک نید و تمام موارد آن را 
بررسیک رده و در ستون آخر علامت بزنید )بله یا خیر بنویسید( و موارد نقص را برطرفک نید.
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مرحله2ـ برش و آماده سازی قطعات: ابتدا دو تخته 510 × 510 ميلي متر را روي ميزكار قرار داده و قطرهاي 
آنها را ترسيم كنيد )شكل 100(. آنگاه وسط ضلع هاي مربع را به دست آورده و دو خط عمود برهم ترسيم 
كنيد )شكل 101(. مركز به دست آمده همان مركز دايره است. دهانة پرگار را به اندازة 150 ميلي متر باز كرده 
و دايره اي به قطر 300 ميلي متر رسم كنيد. سپس به همان مركز، دايره اي به قطر 500 ميلي متر رسم كنيد 

)شكل 102(. اين كار را بر روي هر دو قطعه انجام دهيد.

اضلاع شکل 100ـ ترسیم قطرهای تخته وسط  خطوط  ترسیم  101ـ  شکل 
ناحیه هشت  به  تخته  تقسیم  برای  مربع 

شکل 102ـ ترسیم دایره ای به قطر 300 و ٥٠٠

برش كاري: برای برش کاری ابتدا باید تخته را باک مک پیچ دستی به میزکار ثابتک رد. با ارة عمودبر دایرة 
خارجی را با رعایت نکات ایمنی برش دهید )شکل 103(. برای برش دایرة داخلیک افی است یک سوراخ در 
کنار خط ایجادک نید تا تیغة ارة عمودبر در آن جای گیرد. سپس دایرة داخلی را نیز برش دهید )شکل 104(. 
باید بدانیدک ه فقط دایرة داخلی قطعةک ف برش می خورد و دایرة میانی تنها برای تنظیم پایه های عمودی 

ترسیم می شود )مراحل برش دایره داخلی و خارجی می تواند جابه جا شود(.

شکل 104ـ برش دایره داخلیشکل 103ـ برش دایره خارجی

برای برش دایرة خارجی، خط برش اره بايد به طرف خارج تخته بیفتد و هنگام برش دایرة داخلی خط 
برش به طرف داخل تخته قرار گیرد. به نظر شما اين كار به چه دليلي انجام مي شود؟  

نکته
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را  قطعات  لبة   ١٠٥ شکل  مانند  باید  برش  از  پس 
خوبي  به  سنباده  با  و سپس  چوبسای  از  استفاده  با 
تا  بگیرید  را  لبه ها  تیزی  همچنین  و  پرداختک نید 

نبیند.  آسیب  دستتان  هنگامک ار 

شكل ١٠٥ـ پرداخت لبه هاي برش خورده

مرحله3ـ مونتاژ کلاف پاف: کلاف پاف از هشت عدد پایه با دو قطعة دایره اي شکل تشیکل می شود )شکل 
106(. خطوطیک ه در مرحله خط کشی ترسیم شدند، سطح دایره را به 8 قسمت تبدیلک ردند و قیدهای پایه نيز 
بايد به صورت شعاعی پیچ  شوند. برای پیچک ردن قطعات ابتدا بايد سوراخ های مورد نیاز را با مته ایجاد كرد. براي 
اين كار بهتر است از مته های خزینه دار )شكل 107( استفاده شود تا پيچ پس از بسته شدن، با تخته همسطح 

شده و بیرون نزند.

شكل 107ـ سوراخ كاري با مته خزينه دارشكل 106ـ قطعاتك لاف پاف

برای سرعت درک ار می توان از میخ و چسب استفادهک رد. از میخ و چکش و همچنین تفنگ میخ کوب نیوماتیک 
)چکش بادی( در بازار استفاده می شود )شکل 108(. در شكل 109 كلاف مونتاژ شده قابل مشاهده است. 

شکل 109ـ کلاف مونتاژ شدهشکل 108ـ مونتاژ کلاف پاف با تفنگ میخ کوب
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مرحله 4ـ لمسه کاری نشیمن پاف: با توجه به اینکهک ف پروژه، لمسه می شود، ابتدا لمسه کاری انجام می شود.
لمسه كاري نشیمن: برای لمسه کاری، سطح نشیمن پاف باید قبلًا خط کشی شود تا مرکز سوراخ هاییک ه برای 
لمسه کاری لازم است، مشخص گردد )شكل 110(. با توجه به اینکه لمسه در سطح نشیمن پاف به طور برجسته 
و سه بعدی دیده می شود، نقشه لمسه باید در پشت پارچه با مقیاس بزرگ تری ترسیم شود. در اینجا با درنظر 
گرفتن ارتفاع اسفنج به عرض هرلوزی 40 میلی متر و به ارتفاع آن 20 میلی متر افزوده شده و در پشت پارچه 

مانند شکل 111 ترسیم می شود.

شكل 111ـ ترسيم نقشه لمسه پشت پارچهشكل 110ـ ترسيم نقشه لمسه روي تخته

شکل 113ـ سوراخ کاری محل لمسهشکل 112ـ خط کشی برای لمسه کاری

پس از ترسيم نقشه لمسه روي تخته مانند شكل 112 با استفاده از دریل و مته نمرة 8 مراکز تعیین شده را 
سوراخک نید )شکل  113(. دقت داشته باشید تا هنگام سوراخ کاری، متهک املًا عمودی قرار بگیرد.
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پس از نصب اسفنج باید پارچه را از سوراخ های تخته عبور داد؛ بنابراین همان طور که در پودمان های گذشته 
توضیح داده شده اسفنج نیز باید سوراخ شود. در شكل 114 نقشه ترسيم شده در پشت پارچه و در شکل 

115 نحوه ردک ردن نخ از پشت پارچه با سوزن دیده می شود.

شکل 115ـ عبوردادن نخ لمسه از پشت پارچهشکل 114ـ نقشه ترسیم شده لمسه در پشت پارچه

پس از ردک ردن تمام نخ ها و گره زدن آنها، تمام نخ ها 
را با سوزن از سوراخ های تخته عبور دهید )شکل 116(. 

شکل 116ـ عبوردادن نخ ها از سوراخ تخته
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برای محکمک ردن و ثابتک ردن لمسه، انتهای نخیک ه برای دوختن لمسه استفاده می شود، بايد با استفاده 
از منگنه در زیر تخته ثابت  شود )شکل 117(. روش منگنه زدن طوری استک ه پس ازک شیدن نخ و زدن دو 
منگنه، نخ را زاویه داده و دو منگنه دیگر نزدیک به هم بکوبید تا نخ محکم شده و در طول زمان شل نشود 

)شکل 118(.

شکل 118ـ ثابت کردن نخ لمسه از پشت تختهشکل 117ـ منگنه زدن نخ لمسه

پس از ثابتک ردن نخ ها در پشت تخته باید لمسه ها را تنظیمک نید تا سطح منظمی دیده شود. قسمت هايي 
از پارچه را كه روي هم مي افتد، تنظيم كنيد تاي كنواخت و مرتب شود )شكل های 119 و 120(.

شكل 120ـ تنظيم لمسه با یک لبه پهنشكل 119ـ جمع کردن پارچه روی هم
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زماني كه لمسه كاري كامل شد، لبه هاي اضافي پارچه را كشيده و با منگنه ثابت و محكم كنيد. سعي كنيد 
منگنه ها به طور مرتب در كي خط و در كنار هم بخورد تا مقدار كشش دور تا دور پافي كسان انجام شود و 
همچنين روي هم افتادگي پارچه نيز به درستي تنظيم شود )شكل 121(. با قيچي اضافه هاي پارچه را ببريد 

به گونه اي كه به طور مساوي فاصلة كمي با منگنه ها داشته باشد )شكل 122(.

شكل 122ـ برش پارچ ةاضافهشكل 121ـ منگنه زدن لب ةپايين

مرحله 5ـ رویه کوبی بدنه پاف
در اين قسمت بايد دورتادور پايه ها با گوني پوشيده شود. با استفاده از منگنه، گوني را ثابت كنيد )شكل 123(. 

و لايي با الياف مصنوعي را روي آن بكشيد و اضافه هاي آن را قيچي كنيد )شكل 124(. 

شكل 124ـ نصب لايي با الياف مصنوعيشكل 123ـ نصب گوني

پارچة بدنه را در بالا دورتادور منگنه كنيد و آن راک شیده و در زیر محکمک نید )شكل 125( و همین طور 
برای دورتادور بدنه اینک ار را انجام دهید تا تمام سطح بدنه، پارچه صاف و باک شش یکنواخت قرار بگیرد. 
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شكل 126ـ نصب پايه زيرك فشكل 125ـك شيدن وك وبيدن پارچه زيرك ف

پس از اینکه دورتادور بدنه با پارچه پوشیده شد، آن راک نترلک نید تا به خوبی صاف شود. حالا باید درز بین پارچة 
نشیمن و پارچة بدنه را پوشاند. اینک ار با نوارهاي پارچه  ای تزیینی انجام می شودک ه به آن سِرمه گفته می شود 
که در رنگ ها و طرح های مختلف متناسب با هرگونه پارچه موجود است. ابتدا محیط پاف را اندازه بگیرید. این 
کار را با همان نوار سرمه نیز می توان انجام داد )شكل 127(. با استفاده از چسب میله ای سرمه را روي درز 
بچسبانيد. دقت كنيدک ه اگر به خوبی چسبانده شود بسیار مقاوم خواهد بود. در شکل 128 دو پاف آماده شده 

با دورنگ پارچه دیده می شود.

شکل 128ـ پاف آمادة مصرف در دورنگ پارچهشکل 127ـ اندازه گیری و نصب سرمه

در این زمان می توانید زیرک ف را با پارچة متقال پوشش دهید. اینک ار برای تمیزی بیشتر زير پاف است. اما 
می توان از این مرحله چشم پوشيک رد؛ زیرا زير پاف در دید قرار ندارد و همچنین می توان برای استقرار بهتر 

از 4 عدد پایه مانند شکل استفادهک رد و آن را در زیرک فک وبید )شكل 126(.
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پروژه شماره ٣ـ ساخت نیمکت تمام پارچه
در جدول 6 فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات موردنیاز آورده شده است.

جدول 6 ـ فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات مورد نیاز ساخت نیمکت تمام پارچه

تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

500 وات 4 دوراره عمودبر۱

٣٠ سانتی متریپیچ دستی2

14 ولت با دو باتریدریل شارژی3

نیوماتیک)بادی( یا دستیمنگنه زن4

50 ليتري، به همراه شیلنگ تلفنی كمپرسور هوا5
10  متری

خزینه دار 3 میلسر مته 6

بازوبلند چوبی یا فلزیپرگار7
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تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

90 درجه به طول 300 میلی مترگونیا8

نیمگردچوبسای9

نیمگردسوهان10

3 متریمتر نواری فلزی11

چوب پنبه ای یا لاستکییسنباده گیر12

براي برش پارچهقيچي13

براي برش فومكاتر14

تخته چندلایه 20 میل یا نئوپان 15
440 ×  740 میلی متر 2 عدد١٦ خام

مخصوص چوب، به طول 50 میلی مترپیچ16
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تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

نمرة)درجه زبری(120 و 180ورق سنباده17

رومبلیپارچه18

15یک لویی به ضخامت 2 و 5 اسفنج و لایی پلی استر19
سانتی متر، لایی پلی استر 2 متر

پلی استر به عرض 10 سانتی مترنوار20

ارتفاع ١٢ میلی مترسوزن منگنه21

سفید درودگری، پلی وینیل استات چسب چوب22
)PVA(

بلندسوزن ته گرد23
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مراحل ساخت نیمکت تمام پارچه 

مرحله ١ـ خواندن نقشه و آماده سازی مواد و تجهیزات: در شکل ١٢٩ تصویر مجسم و نقشة انفجاریک لاف 
یک نیمکت مشاهده می شود و سه تصویر آن نیز در شکل ١٣٠ نمايش داده شده است.

شکل ١٢٩ـ تصویر مجسم  و نقش ةانفجاري نیمکت

شکل ١٣٠ـ سه نماي نیمکت

اندازه ها به میلی متر است.

با توجه به نقشه بالا و فهرست مواد و تجهیزات براساس یک چک لیست تمام موارد را در دسترس قرار دهید.

خواندن نقشه و آماده سازی مواد و تجهیزات1

ساخت و مونتاژ کلاف2

زیرسازی رویه کوبی3

کشیدن پارچه4
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مرحله ٢ـ ساخت و مونتاژ کلاف: برای ساخت این نیمکت از تخته چندلایه به ضخامت 20 میلی متر )یا 
نئوپان یا ام دی اف ١٦( استفاده می شود. همان طورک ه در نقشه مشاهده می شود 2 پایه به صورت قوس دار 
ساخته می شود و با استفاده از چند قید عرضی به هم متصل می شوند. برای تهیة پایه ها هم می توان شابلون 
ساخت و اندازة شابلون را روی تخته منتقلک رد و هم می توان خطک شی را مستقیم بر روی تخته انجام داد 

که در اینجا از روش مستقیم )روش دوم( استفاده می شود.

برای اینکه همة هنرجویان خط کشی را انجام دهند بهتر است از روش مستقیم استفاده شود. در طراحی 
و نقشه کشی باید به مقدار دورریز توجه داشت. پروژه ایک ه در آن به دورریز توجه نشده باشد، نتیجه اش 
افزایش قیمت تمام شدة محصول است. در این پروژه نیز همان طورک ه خواهید دید این موضوع درنظر 
گرفته شده است. به نظر شما افزايش دورريز چوب، غير از افزايش قيمت محصول، چه زيان هاي ديگري 

مي تواند داشته باشد؟

نکته

پیاده سازی نقشه روي قطعات چوبي
قطعات تخته چندلایه راک ه ابعادی برابر با440 ×740 میلی متر دارند، در دسترس قرار دهید )شکل 131(. 
برای خطک شی پایه ها ابتدا از دو طرف تخته، 100 میلی متر جداک رده و 2 خط موازی ترسیمک نید. از طرف 
بالا نیز 100 میلی متر پایین تر خطی موازی خط بالا رسمک نید )شکل ١٣٢(. برای ترسیم قوس گوشه ها از 
پرگار استفاده می شود. برای اینک ار باید مرکز قوس ها تعیین شود. از هرطرف گوشه های بالا و چپ و راست به 
اندازة 150 میلی مترک ه برابر شعاع قوس است به طرف داخل تخته علامت بزنید تا مرکز قوس پیدا  شود. برای 
ترسیم قوس داخلی از هر طرف 250 میلی متر باید جدا شود )شکل ١٣٣(. با استفاده از پرگار در دو طرف 
چپ و راست، قوس داخلی و خارجی زده می شود )شکل ١٣٤(. خطک شی باید روی هر دو تخته انجام شود.

شکل ١٣٢ـ خط کشی پایه هاشکل ١٣١ـ شکل تخت ةکامل

شکل ١٣٤ـ خط کشی قوس های گوشهشکل ١٣٣ـ تعیین مراکز قوس گوشه ها
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شکل ١٣٦ـ ته ةيسه قید پهن از داخل پایهشکل ١٣٥ـ ته ةيچهار قید باریک از داخل پایه

خارج  قطعات  این  خود  داخل  از  نیمکت  این  عرضی  قیدهای  شد،  گفته  صرفه جویی  دربارة  همان طورک ه 
می شوند. به این صورتک ه طول قیدها باهم برابر ولی عرض آنها 70، 80 و 100 ميلي متر استک ه به ترتیب 

2، 1 و 4 عدد و در مجموع 7 عدد قید از داخل پایه ها به دست می آید )شکل های ١٣٥ و ١٣٦(. 

 حتماً لباس كار مناسب بپوشيد و از لوازم ايمني فردي به ويژه عين كايمني استفاده كنيد. 
 به هشدارهای ایمنی هنرآموز و نیز پوسترهای ایمنی كارگاه توجه كامل داشته  باشيد.

 شوخي كردن در محيط كارگاه و هنگام كار ممنوع است. بنابراين به خاطر حفظ حرمت و ايمني خود و 
ديگران در هنگام كار حتماً از شوخي كردن پرهيز نماييد.	

 همیشه از تیغة مناسب براي ارة عمودبر استفادهک رده و برای تعویض آن، حتماً دوشاخه دستگاه را از 
پریز خارجک نید.

 قبل از برش، اتصال خروجي گرد و غبار دستگاه به سيستم مكنده را بررسي كنيد.
 قبل از شروع بهک ار باید از محکم بودن تیغه، اطمینان حاصلک نید. قطعه كار نيز بايد بر روي ميز كار 

ثابت شده باشد. 
 دستگاه ارة عمودبر را طوري در دست بگيريد كه بر عملكرد آن كنترل داشته باشيد. قبل از روشن كردن 

آن، مراقب باشيد تا تيغة اره با قطعه كار تماس نداشته باشد.
 هنگام كار با ماشين ارة عمودبر، دست آزاد خود را با فاصلة ايمن به دور از قطعات متحرک دستگاه نگه 

داريد.
 قطعه كار را بررسي كنيد تا از نبودن ميخ در آن مطمئن شويد، زيرا بريدن ميخ خطرنا كاست و موجب 

شكستن تيغه مي شود. 	
 پس از پایان برش کاری، منتظر بمانید تا تیغه از حرکت بايستد. هیچ گاه دستگاه را با تیغة در حال حرکت، 

از شکاف برش خارج نکنید.

نکات ایمنی

برش کاری: پس از اینکه خط کشی تخته ها به پایان رسید، نوبت برش کاری آنهاست. در پودمان های گذشته 
برش کاری با ماشین ارة عمودبر را آموختید و ضمن رعایت نکات ایمنی، با آنک ارک ردید. در اینجا نیز از این 

دستگاه استفاده می شود.
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برای اینک ار ابتدا قطعهک ار را با گیرة دستی)پيچ دستي( روی میز ثابتک نید و برش را ازک نار پایه شروع كنيد 
و توجه داشته باشيد كه برشک نار خط انجام شود و خط از بین نرود یعنی شكاف برش، خارج از خط قرار 

پس  )شکل 137(.  گيرد 
از اینک ه پایه ها را برش 
را  عرضی  قیدهای  زدید 
نیز ببرید تا تمام قطعات 
آماده شوند )شکل 138(.

شکل ١٣٨ـ قطعات برش خورده و آماده شدهشکل ١٣٧ـ برش قطعات

پس از برش با ارة عمودبر، محل برش خورده پرداخت مي شود؛ بنابراین، عمل برش باید طوری باشدک  ه 
اثر خط باقی بماند تا بتوان آن را با چوبسای و سوهان پرداختک رد تا آثار باقی مانده از تیغهک ه به آن 

اصطلاحاً »داغ اره« گفته می شود از بین برود و سطح تمیز و صافی برجای بماند.

نکته

پس از برش، لبه های قطعات را با استفاده از سوهان و چوبسای پرداختک رده و سپس سنباده بزنید. یادتان 
نرسد  آسیبی  دستتان  به  هنگامک ار  تا  ببرید  بین  از  را  قطعات  لبة  تیزی  سنباده،  از  استفاده  با  باشدک ه 

و 140(. )شكل هاي 139 

شکل ١٤٠ـ پرداخت با سنبادهشکل ١٣٩ـ پرداخت با چوبساي و سوهان

مونتاژ کلاف: در این مرحله باید دو پایة ساخته شده را با قیدهای افقی به یکدیگر متصلک رد. برای این اتصال 
از پیچ استفاده می شود. البته چسب هم می توان به آن اضافه نمود و یا اینکه از چسب و میخ استفادهک رد. 
مي توانيد از پیچ گوشتی ساده، اتوماتیک یا پیچ گوشتی شارژی استفادهک نید. برای هر قید از هر طرف، 2 پیچ 

به كار ببريد )شکل ١٤١(. 
طبق نقشه، دو قید پهن ) به عرض100 میلی متر( در قسمتک ف و مماس با خط زمین نصب شوند و دو 
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شکل ١٤٢ـ نوارکشی قسمت نشیمن نیمکتشکل ١٤١ـ پیچ کردن قیدها به پایه

قید دیگر به همین عرض به ارتفاع 190 ميلی متر از زمین قرار مي گيرند. یک قید به عرض 80 میلی متر در 
قسمت بالا و مماس با زیر قسمت افقی پایه و 2 قید باقیمانده به فاصلة 300 میلی متر از یکدیگر و مماس با 

بالای قسمت افقی پایه نصب می شوند.
مرحله 3ـ زیرسازی رویه کوبی: پس از مونتاژ، مرحلة رویه کوبی آغاز می شود. ابتدا زیرسازی انجام می شود. 
برای اینک ار ابتدا باید سطح نشیمن پر شود. یکی از راه های پوشش دادن سطح نشیمن در مبل ها استفاده از 
نوار )تسمه( است كه به این عمل، نوارکشی مي گويند. اینک ار با منگنه انجام می شود. پهناي نوارها 80 تا 100 
ميلي متر است و با استفاده از منگنه و به صورت یکی در میان )مشابه حصیربافی( نصب مي شوند ) شکل 142(.

پس از نوارک شی، تمام سطح با گونی پوشانده می شود. برای كوبيدن گونی از منگنه زن استفاده می شود و 
لبة گونی هنگام منگنه زنی باید تا شده و به طرف داخل برگردد؛ یعنی گونی در لبه به صورت دو لایهک وبیده 
می شود )شکل 143(. سپس از اسفنج یا لایی پلی استر استفادهک رده تمام سطح را با آن پوشش دهید یعنی 
علاوه بر قسمت هاییک ه گونیک شیده شده بود، لبه ها را نیز با ابر بپوشانید )شکل 144(. در پايان با استفاده 

از قیچی یاک اتر اضافه هاي اسفنج یا لایی پلی استر را برش بدهید )شکل 145(.

شکل ١٤٥ـ برش اضافه های اسفنجشکل ١٤٤ـ نصب اسفنجشکل ١٤٣ـ گونی کوبی
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مرحله 4ـ کشیدن پارچه: در این مرحله، پارچة رومبلی را آمادهک رده و قسمت های صاف را مانند شکل 146 با 
یک منگنه ثابتک نید. پس از تنظیم قسمت های قوس دار )شکل 147(، منگنه زنی لبه ها راک املک نید. سپس 
با استفاده از گونی، قسمت زیر نیمکت را نیز به طورک امل پوشش دهید )شکل 148(. این کار، یکفیت سطحی 
راک ه قرار است پارچهک شیده شود، افزایش می دهد. پس از آن پارچه را به طوریک ه لبه های آن تا شده، به زیر 
نیمکت با استفاده از سوزن به صورت موقت نصبک نید و با استفاده از نخ و سوزن آن را دور تا دور دوخته و در 

نهایت سوزن ها را بکشید )شکل 149(. در شکل 150 نیمکت آماده شده قابل مشاهده است.

شکل ١٤٧ـ تنظیم قسمت های منحنیشکل ١٤٦ـ نصب قسمت های صاف

شکل ١٤٨ـ نصب گونی در زیر 
نیمکت

شکل ١٤٩ـ دوختن پارچه و 
کشیدن سوزن

شکل ١٥٠ـ نيمكت آماده
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ارزشیابی شایستگی اجرای پاف تمام پارچه 
نوبت:تاریخ ارزشیابی:شماره ملی:نام و نام خانوادگی:

استاندارد عملکرد کار: 343212033كد پودمان مجريان طرح هاي معماري داخليحرفه343212كد حرفه
اجرای پاف تمام پارچه بر اساس نقشه های فاز 1 و 2 و نقشه‌های جزییات 
بودجه،  و  برنامه  سازمان   55 نشریه   ،)Shop drawing(فني مشخصات  و 

استانداردهای سازمان ملي استاندارد،  مبحث 5 مقررات ملي ساختمان

2سطح صلاحیتساخت مبلمان و عناصر چوبي و پارچه ايوظیفه شغل34321203كد وظیفه شغل 

مهارتسطح شایستگی اجرای پاف تمام پارچهکار3432120332کد کار

شرایط انجامك ارمراحل کارردیف
)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتایج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشیابی

ممكن
نمره کسب 

شده 

1
تجزیه و تحلیل 

نقشه

مکان:ک ارگاه
تجهیزات: نقشه، فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات 

زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست 
وارسی،

فرم ارزشيابي

ـ نقشه خوانی
ـ تشخیص قطعات از روی نقشه
ـ تطبیق نقشه و فهرست قطعات

3

ـ نقشه خوانی
ـ تشخیص ناقص قطعات

2

1ـ نقشه خوانی 

برش و آماده سازی 2
قطعات

مکان:ک ارگاه
تجهیزات: میزکارـ اره فارسی برـ اره عمودبرـ تخته خرده چوب )نئوپان( 
نراد )روسی( ـ متر ـ گونیا ـ خط کش فلزی ـ  16 میلی متری ـ چوب 

لوازم ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست 
وارسی،

فرم ارزشيابي

ـ خط کشی سقف وک ف ـ دایره بری سقف وک ف 
3ـ اندازه گذاری و برش قطعات بدنه ـ اصلاح لبه های دایره بری

ـ خط کشی سقف وک ف ـ دایره بری سقف وک ف 
2ـ اندازه گذاری و برش قطعات بدنه

ـ خط کشی سقف وک ف ـ دایره بری سقف وک ف 
1ـ اندازه گذاری و برش ناقص قطعات بدنه

مونتاژک لاف پاف3

مکان:ک ارگاه
تجهیزات: میزکارـ اره فارسی برـ اره عمودبرـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ 
کمپرسور هوا ـ میخ کوب نیوماتیک )بادی( ـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( 
ـ تخته خرده چوب )نئوپان( 16 میلی متری ـ چوب نراد )روسی( ـ متر ـ 

گونیا ـ خط کش فلزی ـ چکش فلزی ـ پیچ چوب ـ لوازم ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست 
وارسی،

فرم ارزشيابي

ـ علامت گذاری سقف وک ف ـ علامت گذاری قطعات بدنه 
3ـ سوراخ کاری سقف و بدنه ـ اتصال قطعات بدنه میان سقف وک ف با پیچ

ـ علامت گذاری سقف وک ف ـ علامت گذاری قطعات بدنه 
2ـ سوراخ کاری سقف و بدنه

ـ علامت گذاری سقف وک ف ـ علامت گذاری قطعات بدنه 
1ـ سوراخ کاری سقف و بدنه

لمسه کاری 4
نشیمن پاف

مکان:ک ارگاه
تجهیزات: میزکارـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( ـ متر ـ گونیا ـ خط کش 
ک اردک  فلزی ـ كاتر ـ پارچه رومبلی ـ قیچی ـ اسفنج ـ لایی ـ چسب فوم ـ

چسب ـ سوزن لمسه  ـ دگمه لمسه ـ نخ لمسه ـ لوازم ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست 
وارسی،

فرم ارزشيابي

ـ علامت گذاری و ترسیم لمسه روی تخته ـ محاسبه و ترسیم لمسه پشت پارچه ـ 
3عبور نخ و منگنه زنی ـ تنظیم لمسه ها و منگنه زنی دورتادور نشیمن ـ دکمه زنی لمسه

ـ علامت گذاری و ترسیم لمسه روی تخته ـ محاسبه و ترسیم لمسه پشت پارچه ـ 
2عبور نخ و منگنه زنی ـ تنظیم لمسه ها و منگنه زنی دورتادور نشیمن

ـ علامت گذاری و ترسیم لمسه روی تخته ـ محاسبه و ترسیم لمسه پشت پارچه ـ 
1عبور نخ و منگنه زنی

رویه کوبی بدنه 5
پاف

مکان:ک ارگاه
تجهیزات: میزکارـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( ـ متر ـ گونیا ـ خط کش 
فلزی ـ كاتر ـ پارچه رومبلی ـ متقال ـ گونی ـ قیچی ـ اسفنج ـ چسب فوم 

ـ تفنگ چسب زن ـ لوازم ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست 
وارسی،

فرم ارزشيابي

ک شیدن گونی روی مقوا ـ مقوا کوبی روی تیرک های بدنه ـ
ـک شیدن لایی روی گونی ـک شیدن پارچه رومبلی روی لایی ـ چسباندن درز و 

ک شیدن متقال زیرک ف پاف نوارسرمه ـ
3

ک شیدن گونی روی مقوا ـ مقواک وبی روی تیرک های بدنه ـ
2ـک شیدن لایی روی گونی  ـک شیدن پارچه رومبلی روی لایی

ک شیدن گونی روی مقوا ـ مقوا کوبی روی تیرک های بدنه ـ
1ـک شیدن لایی روی گونی

شایستگی های غیرفنی، 
ایمنی، بهداشت، توجهات 
زیست محیطی و نگرش 

استفاده از دستکش،کلاه ایمنی،ک فش ایمنی، عين كايمني، لباسک ار و 
ماسک در حين كار، دقت در اجراي كار، رعایت ایمنی موقع برش قطعات 
وک ار با سوزن لمسه کاری، مديريت پسماند، مدیریت مواد و تجهیزات، 

مدیریتیک فیت، مدیریت زمان، نقش در تیم ، نظافتک ارگاه

مشاهده، 
فهرست 
وارسی

2انجامک امل همه موارد

1انجام ناقص همه موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی

 خیر

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1، 2، 3، 4 و 5 )مراحل بحرانی( 
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـک سب حداقل میانگین 2 از مراحلک ار
2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اينكه كي تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي انجام 

كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
ـ مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

ـ تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران.
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آیا تا به حال پی برده اید 
1 چند نوع مبلمان وجود دارد؟

2 بهترين چوب براي ساخت انواع مبلمان چیست؟

3 غیر از چوب با چه موادی می توان مبل ساخت؟

4 برای ساخت مبلمان از چه ابزاری باید استفاده کرد؟

5 برای ساخت مبلمان چند نوع نقشه مورد نیاز است؟

6 چگونه می توان کف یک صندلی را رویه کوبی کرد؟

استاندارد عملکرد 
پس از پایان این واحد یادگیری هنرجو قادر خواهد بود:

از مواد اولیة مورد نیاز مانند چوب و صفحات فشردة چوبي، پارچه و اسفنج و سایر لوازم و ابزار مورد نیاز با 
توجه به طرح و نقشه و براساس استاندارد و رعایت نکات ایمنی، مبل های ساده بسازد و آنها را رویه کوبی کند.

ساخت چهارپایه )چوبی، پارچه ای و تاشو(

واحد یادگیری 1 
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مقدمه 
هر چند نخستین مفهومی که از واژة مبلمان به ذهن خطور می کند، کارکرد نشیمن است، اما این واژه، گستره ای 
فراگیر دارد. عناصري كه كاربردي به جز نشيمن دارند مانند جاكتابي، ميز رايانه، جاكفشي، رخت آويز و نیز 
عناصر تزیینی همچون لوازم روشنایی را نیز مي توان جزئی از گسترة وسیع مبلمان به شمار آورد. در حقیقت، 
بيشتر سبک های طراحی مبلمان، بارزترین تأثیر خود را در طراحی صندلی به نمایش گذاشته اند. در نقش هاي 
تخت جمشيد نيز نمونه هایی از مبلمان ديده مي شود كه نشان دهندة استفاده از مبلمان در ایران باستان است. 
امروزه به مبلمان، به چشم یک کالای لوکس و صرفاً تزیینی نگريسته نمي شود بلکه جزء لوازم اصلی منازل 
مسکونی و از لوازم ضروری فضاهای اداری و... به شمار می آید و مصارف بسیاري پیدا کرده است. همچنين 
مبلمان نه تنها از عناصر جدانشدنی زندگی امروزی بشر محسوب مي شود بلكه به رفاه و آسایش بیشتر او در 
زندگی کمک کرده و بر زیبایی فضای کار و زندگی نیز افزوده است. در این پودمان، ساخت و رویه کوبی مبل 

به روشی بسیار ساده و کاربردی با انجام کار کارگاهی توضیح داده می شود.

شكل زير يك طرح سه بعدی از فضاهای داخلی یک خانة مسکونی است. در آن چند نوع مبلمان مي بينيد؟ 
اسامي آنها را فهرست كرده و در خصوص آن بحث كنيد.

بحث کنید

شکل1ـ انواع مبلمان مورد استفاده در یک فضای مسکونی
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اصول طراحی و ساخت کلاف مبلمان 
در زندگی روزمرة خود از وسایل و لوازمی استفاده می کنیم که بسیاري از آنها، به دلیل ويژگي هاي طراحی 
که دارند، براي استفادة ما مناسب نیستند. امروزه ما بیشتر وقت خود را چه در خانه و چه در محیط کار، 
به صورت نشسته سپري می کنیم، در صورتی که بدن ما براي نشستن طولاني مدت پشت ميز طراحي نشده 
است و اگر صندلی ها و ایستگاه هاي کاري، طراحی مناسبي نداشته باشند، سبب کمر درد و حتی آسیب دیدن 

کمر، دردهاي ماهیچه اي، درد کتف و گردن و اختلال در گردش خون در پاها می شوند. 
در طراحی مبلمان، سه معیار جدا و در عین حال مرتبط با هم وجود دارد که در نوآوري مبلمان مورد توجه 

قرار می گیرد.
نخستین معیار؛ طراحی ظاهري از نظر زیبایی است، یعنی فرم هندسی مبلمان که در معرض دید مصرف کننده 

قرار می گیرد، بايد به گونه اي باشد كه بر زیبایی محیط زندگي شان بیفزاید. 
معیار دوم طراحی؛ کارایی است، یعنی طرح و شکل مبلمان بايد به گونه ای باشد که مناسب کاربري آن بوده 

و از آن بتوان به طور مؤثر استفاده کرد. 
معیار سوم طراحی؛ ایستایی آن است، یعنی سازة مبلمان طوري طراحی شود که مقاومت لازم در برابر بارهاي 

وارده بر آن در حین استفاده یا کاربرد را داشته باشد.
هر یک از این سه معیار در جاي خود با اهمیت است و در طراحي مبلمان استفاده از مهندسی فاکتورهاي 

انسانی )ارگونومی( ضروري است.

آنتروپومتري )تن سنجی( 
آنتروپومتري بخشی از دانش ارگونومی است که در خصوص سنجش و اندازه هاي ظاهري بدن انسان بحث و 
گفت وگو می نماید. این واژه از ریشه دو کلمۀ یونانی آنتروپو1 به معنی انسان و متري2 به معنی اندازه گیري 

به وجود آمده است. 
آنتروپومتري شامل اندازه هاي طولی بدن، وزن و حجم اندام ها، فضاي حرکت و زوایاي حرکت اندام ها بوده 
و آمار و اطلاعات به دست آمده در تعیین شکل و اندازة ابزار تولیدي، وسایل مصرفی و همچنین در طراحی 

محل کار مورد استفاده قرار می گیرد.
اندازه گیري  انحناها  فاصلة  و  پهناها  ارتفاع ها، عمق ها،  نظیر  افراد  اختصاصی  ابعاد  آنتروپومتري،  در  معمولاً 

انسان در دو وضعیت کلی ساکن و متحرك مورد نظر است. اندازه هاي بدن  می شود. به طور کلی 
در حالت اول اندازه هاي ساکن به دست خواهد آمد که به آن آنتروپومتري استاتیک )ایستا( یا ساختار گفته 
مي شود. در حالت دوم اندازه هاي متحرك تعیین خواهد شد که آنتروپومتري دینامیک )پویا( یا کاربردی نام 

دارد. 

anthropo ـ١
metrikos ـ٢
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اصول ارگونومیک در مبلمان 
ارتفاع مناسب: ارتفاع در مبلمان بسیار اهمیت دارد. مانند ارتفاع صندلی براي نشستن، ارتفاع میز براي کار 
کردن و ارتفاع قفسه و کمدها براي دسترسی راحت. اگر سطح کار بسیار بلند باشد، شانه ها و دست ها بالا 
نگه داشته می شوند و بنابراين تنش و خستگی در عضلات ناحیة شانه به وجود آمده و ناراحتی هاي شانه و 
گردن بروز ميك ند. اگر سطح کار بسیار کوتاه باشد ممکن است پشت فرد بیش از اندازه خم شده و تنه، سر و 
گردن كاربر به طرف جلو خم گردد که این كار باعث بروز فشارهاي وضعیتی در ستون مهره ها و عضلات آن 

می شود. به عبارتی ارتفاع مبلمان باید متناسب با ابعاد بدن انسان و نوع کاربری مورد نظر باشد. 

ارتفاع میز تحریر دانش آموز در مقاطع تحصیلی مختلف و میزکار کارمندان را اندازه گیری کنید.  تمرین

محدودة دسترسی: محدودة دسترسی شامل دو ناحیة محدودة راحت و حداکثر1 است که سطح کار مورد 
استفاده بايد به گونه ای باشد که کاربر به راحتی به آن دسترسی داشته باشد.

وضعیت بینایی: ما جهان پیرامون خود را در محدودة يك مخروطی مشاهده می کنیم كه در حول محور دید 
ما با زاویة 60 درجه شکل می گیرد )30 درجه بالاتر و 30 درجه پایین تر از خط افق(. اگر در حالت ایستاده یا 
نشسته سر را بالا نگه داشته و به جلو نگاه کنیم چشمان ما به طور طبیعی زاویة دیدي را اختیار خواهند کرد 
که 10 تا 15 درجه زیر خط افق قرار دارد، پس محدودة مناسب براي محل نشانگرهاي بصري، از خط افق تا 

30 درجه پایین آن امتداد میی ابد و خط بهینة دید در وسط این محدوده قرار می گیرد )شکل2(.

maximum ـ١

شكل2ـ مخروط ديد براي خانم ها )سمت چپ( و آقايان )سمت راست(
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شکل4ـ  انواع حالت نشستن صحيح و غلط پشت میز رايانه

و  شبانه روز  در طول  مبلمان  از  استفادة گسترده  و  افراد  اکثریت  زندگی  به  مبلمان  وارد شدن  به  توجه  با 
ارگونومیک توسط طراحان در طراحی مبلمان  با مبلمان موجود در محیط، رعایت اصول  فرد  زیاد  ارتباط 
اهمیت ویژه اي دارد. این امر به ويژه در مبلمان مورد استفادۀ كودکان و نوجوانان )مبلمان آموزشی شكل3( 
تأکید می شود زیرا عوارض استفاده از مبلمان نامناسب در درازمدت و در این محدودة سنی به دلیل رشد و 

است )شکل4(. مهم تر  اندام ها  شکل گیري 

شكل3ـ چند نوع مبلمان آموزشي

غلط 		 غلط 				   	          صحيح

گوشسطح چشم

شانه ها

ساعد و راستای 
کف دست

مفصل ران

پایه
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با دقت به شكل زیر نگاه كنيد. نام قسمت هايي را كه در شكل با عدد مشخص شده در جدول زیر بنويسيد 
و با يكديگر مقايسه كنيد و بهترين نتيجه را در حضور هنرآموز خود ارائه دهيد.

1234567

891011121314

تمرین

مبل راحتی و برشی از مواد به کار رفته در آن
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مراحل ساخت مبلمان چوبي 

نمودار 1

طراحی و  
نقشه کشی

آماده سازی 
قطعات

رنگ کاری و مونتاژساخت اتصال
رویه کوبی

ـ طراحی
ـ نقشه کشی 

ـ برش کاری
ـ رنده کاری

ـ سوراخ کاری

ـ اتصال های دائم
ـ اتصال های موقت

ـ چسب زدن
ـ بستن پيچ

ـ رنگ کاری
ـ رویه کوبی

نقشه خواني مبلمان چوبي 
و  ملي  استانداردهاي  است كه مطابق  نقشه هايي  به وجود  نياز  مبلمان،  در  ويژه  به  پروژه اي  براي ساخت هر 

از: عبارت اند  مبلمان  هر  برای ساخت  نياز  مورد  نقشه هاي  باشد.  تهيه شده  بين المللي 
1 سه نما

2 تصوير مجسم يا پرسپكتيو

3 انواع برش با توجه به سطح دشواري پروژه

4 نقشة انفجاري يا مونتاژ

در شكل ٥ دو نوع ميز جلوی مبل و يك چهارپايه نشان داده شده كه براي ساخت آنها نياز به ابعاد، اندازه و 
نقشه هاي فني است.

شکل ٥ ـ دو نوع میز جلوی مبل و یک چهارپایه با صفحة گرد
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شکل ٨ ـ نقشة مونتاژ یا انفجاری میز جلوی مبل که پس از ساخت، صفحة شیشه ای روی آن قرار می گیرد.

شکل ٧ـ سه نمای میز جلوی مبلشکل ٦ ـ تصویرمجسم ایزومتریک

در شکل های ٦ تا ٨ به ترتیب تصویرمجسم ایزومتریک، سه نمای اندازه گذاری شده و نقشة انفجاری میز جلوی 
مبل نشان داده شده است.

آماده سازی قطعات 
انتخاب مواد اولیه: پس از اینکه اندازة قطعات با دقت تعیین شد، باید مواد اولیه انتخاب شوند. مواد اولیه به 

دو بخش مواد اصلی و مواد جانبی تقسیم می شوند.
مواد اصلی مانند چوب، تخته چندلایه، تخته خرده چوب )نئوپان(، تخته فیبر و... در شکل های ٩ تا ١٥ این 

مواد مشاهده می شود.
مواد جانبی مانند انواع لولا، دستگیره، ریل، پایه، پیچ و میخ، چسب چوب و... . 
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مهم ترین مادۀ اولیه در مبلمان چوبی، چوب است که در انتخاب آن باید بسیار دقت کرد. چوبی که انتخاب 
می شود، باید از نظر کمی و کیفی با نقشه مطابقت داشته باشد، از نظر کمی یعنی به تعداد قطعات مورد نیاز 
چوب انتخاب شود که تماماً از یک جنس باشد. مهم ترین عامل کیفی در چوب خشک بودن آن است و پس 
از آن، مشخصات ظاهری مانند یکنواختی رنگ تمام قطعات، نداشتن گره و تر کهای بزرگ که در رنگ کاری 
نهایی تأثیر بسزایی دارند. رايج ترين و مناسب ترين گونة چوبي براي ساخت مبلمان، گونة راش است. البته 
ساير گونه هاي چوبي وارداتي و داخلي نيز در ساخت مبلمان بهك ار مي روند. پس از اینکه قطعات انتخاب شدند 
با استفاده از ابزار مختلف، عملیاتی مانند برش کاری، رنده کاری، سوراخ کاری و سایر عملیات مورد نیاز بر روی 

آنها انجام می شود تا به اندازه و شکل مورد نیاز تبدیل شوند.
مواد جانبی نیز دقیقاً بر طبق نقشه انتخاب می شود، مانند تعداد و نوع لولا، ریل، تعداد و اندازة انواع میخ و 

پیچ و... و اینکه چه نوع چسبی و چه مقدار باید مورد استفاده قرار گیرد.

شکل 10ـ چوب افراشکل٩ـ چوب گردو

شکل12ـ چوب کاجشکل11ـ چوب راش

)MDF( شکل 13ـ تخته چندلایه شکل 15ـ تخته فیبر)شکل 14ـ تخته خرده چوب )نئوپان
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زمانی که یک درخت قطع می شود با توجه به نوع گونه، دارای مقدار زیادی رطوبت است. برای کار کردن با 
چوب و ساختن مبل، باید رطوبت آن به قدری کاهش یابد تا به رطوبت محل مورد مصرف مبل برسد. به 
این کاهش رطوبت، خشک شدن گفته می شود. خشک کردن چوب به دو روش طبیعی و مصنوعی انجام 
می شود که زمان روش اول بسیار طولانی است زیرا در هوای آزاد صورت می پذیرد و تعیین شرایط خشک 
کردن چوب را شرایط آب و هوایی محیط، یعنی رطوبت نسبی و دمای محیط تعیین می کند و این روش 
بیشتر در کارگاه های کوچک استفاده می شود. در روش مصنوعی که عملیات خشک کردن چوب در کوره 
چوب خشک کنی انجام می شود، شرایط خشک کردن، قابل تنظیم است و بنابراین زمان خشک شدن چوب 

بسیار کوتاه است و در کارخانجات صنعتی، بیشتر از روش مصنوعی استفاده می شود.

نکته

منظور از چوب خشك مناسب براي استفاده در مبلمان چیست؟ مقدار رطوبت منطقه شما چند درصد است؟ فکر کنید

به چند نمايشگاه مبل یا کارگاه مبل سازی در منطقة محل سکونت خود مراجعه كرده و دربارة انواع چوب هاي 
مورد استفاده در مبلمان سؤال كنيد و بر اساس يافته هاي خود جدول زير را تكميل كنيد.

ویژگی چوبنوع مبلماننام چوبردیف

1

2

3

4

تمرین
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کلاف مبلمان 
كلاف همان اسكلت بندي مبل است كه مراحل نهايي مانند رنگك اري و رويهك وبي بر روي آن انجام مي شود. اسكلت 
مبل بايد از چوبي مناسب، خشك و مقاوم انتخاب شود. کلاف مبلمان در انواع مختلف ساخته می شود. کلاف صندلی 
در شکل ١٦ و کلاف صندلی دسته دار در شکل ١٧ مشاهده می شود. کلاف مبل باید دارای اتصال هاي مقاوم و 

مناسب هر مبل باشد و به صورت دائم و موقت )بازشو( بستگی به نوع مبلمان به کار مي رود )شکل ١٨(.

انواع مبلمان از نظر مواد اولیه 
الف( تمام چوبی بوده و به طور کامل از چوب یا صفحات فشردة چوبی مانند تخته چندلایه ساخته می شود 

)شکل 19(. 
ب( از ترکیب چوب و پارچه ساخته می شود. نمای ظاهری این مبلمان به صورت چوب و پارچه یا تمام پارچه 

است )شکل های20 و 21(.

شکل 18ـ  اتصال هاي مبل چوبی

پایه جلو

پایه عقب

شکل ١٦ـ کلاف صندلی چوبی

400

85
0

450

420

شکل 17ـ کلاف صندلی دسته دار

شکل21ـ ترکیبی چوب و پارچه  شکل20ـ مبل تمام پارچهشکل19ـ صندلی تختة چندلایه خمیده

در مبلمان تمام چوبی باید از چوب مرغوب و ظاهری سالم و با رنگ یکنواخت استفاده کرد تا زیر رنگ )به ویژه 
رنگ های شفاف یا خودرنگ که رنگ و نقش طبیعی چوب نمایان است( نمای خوب و یکدستی داشته باشد. در 
مبلمان با پوشش تمام پارچه نیاز به استفاده از چوب درجة یک نیست، اما باید از چوب خشک و سالم استفاده 
کرد تا دوام مبل را تضمین کند. همچنین از اتصالات محکم و مناسب نیز استفاده شود که پس از مدت کوتاهی، 

لق نشده و به صدا نیفتد.
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پوشیده  پارچه  با  مبل  بیشتر قسمت های  اینکه  به  توجه  با  راحتی هم  مبلمان  مانند  برخی مبل ها  در 
می شود، باید از چوب سالم و خشک استفاده کرد، زیرا اخلاق حرفه ای ایجاب می کند که تولید کننده 
یا فروشندة مبلمان با مشتری صادقانه برخورد کرده و در بارة کیفیت کالای خود اطلاعات درستی ارائه 
دهد. مبل فروشان و تولیدکنندگان خوش نام معتقدند که راست گویی به مشتریان و ارائة کالای با کیفیت، 
مهم ترين و تأثیرگذارترین نوع تبلیغ است که در درازمدت موجب آن می شود که مشتریان نسل به نسل 

از آنها خرید کنند.

نکته

ساخت اتصال 
در این مرحله، قطعات آماده شده باید به یکدیگر متصل شوند برای این کار از اتصال دائم و موقت استفاده 
می شود. به طور معمول مبلمان تمام چوب دارای اتصال هاي دائم است که از خود چوب ساخته می شوند. انواع 
اتصال ها مانند نيم نيم، فاق و زبانه، کام و زبانه و دوبل در ساخت مبلمان به کار می رود که با توجه به کاربرد 

در محل های مختلف استفاده می شوند )شکل هاي22 تا 25(. 

شكل22ـ اتصال نيم نيم

شکل24ـ اتصال كام و زبانه

شكل 23ـ اتصال فاق و زبانه

شكل25ـ اتصال دوبل
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شکل 26ـ مراحل مونتاژ ميز جلوی مبل

مونتاژ قطعات 
پس از آماده سازی قطعات و ساخت اتصال ها، قطعات باید سرهم شوند. قبل از مونتاژ نهایی، ابتدا قطعات به صورت 
آزمایشی در هم جازده می شوند و پس از اطمینان از قرارگیری درست قطعات در جای خود و همچنین رفع عیب 
قطعات، آنها را چسب زده و درهم جا می زنند. سپس آنها را با پیچ دستی )گیرة دستی( محکم می بندند و آن گاه 

صبر می کنند تا چسب خشک شود )شکل 26(.

اجرای پروژه ها 
پروژة شماره ١ـ ساخت چهارپایه 

در جدول 1 فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات آورده شده است.

جدول ١ـ فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات ساخت چهارپایه

تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

450 × 600 میلی مترتخته چندلایة ۱۸ میلي متري۱

مخصوص چوب، به طول 25 میلی مترپیچ2

1

345

2
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تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

سفید درودگری، پلی وینیل استات چسب چوب3
)PVA(

نمرة )درجة زبری(120 و 180ورق سنباده4

500 وات چهاردورارة عمودبر٥

500 وات قطر سه نظام 10دریل دستی برقی٦

14 ولت با دو باتریدریل شارژی7

100 سانتی متریخط کش فلزی8

بازو بلند چوبی یا فلزیپرگار9

90 درجه به طول 300 میلی مترگونیا10

نیم گردچوب سای11

نیم گردسوهان12

پلاستیکی یا لاستیکیسنباده گیر13



196197

تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

دایره شکل به قطر 350 میلی مترتختة چندلایة 12 میلي متري14
 )صفحة کفی چهارپایه(

400× 400 میلی متراسفنج 15 يكلويي15

اسپريچسب فوم16

600 × 600 میلی مترپارچه رومبلي17

ارتفاع ٨ ميلي مترسوزن منگنه18

نمرة 120كاغذ سنباده19

دستي يا نيوماتكي )بادي(دستگاه منگنه زن20

براي برش پارچهقيچي21

براي برش فومتیز بر)كاتر(22

نواری فلزی 3 متریمتر23
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مراحل ساخت چهارپایه 

مرحله ١ـ خواندن نقشه و آماده سازی مواد و تجهیزات: در شکل ٢٧ اسکیس چهارپایه مشاهده می شود و در 
شكل 28 سه نما و تصوير مجسم ايزومتريك چهارپايه و در شکل 29 نقشه انفجاری آن ديده مي شود كه البته 

ابعاد آن با توجه به نوع كاربرد مي تواند تغيير كند.

شکل 29ـ نقشة مونتاژ یا انفجاری چهارپایه

شكل 28ـ نقشة سه نما و تصوير مجسم ايزومتركي چهارپايهشكل 27ـ طراحي يا اسيكس چهارپايه

خواندن نقشه و آماده سازی مواد و تجهیزات1

پیاده کردن نقشه روی قطعه کار، برش و آماده سازی قطعات2

مونتاژ اولیه و رفع عیب3

رویه کوبی نشیمن چهارپایه4

رنگ کاری و مونتاژ نهایی5
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مرحله ٢ـ پیاده کردن نقشه روی قطعه کار، برش کاری و آماده سازی قطعات
 برای این کار می توان ابتدا شکل قطعات را بر روی کاغذ ترسیم نمود و سپس آن را روی تختة چندلایه منتقل 
کرد یا چسباند. راه دیگر این است که شکل قطعات را روی تخته ترسیم نمود. این چهارپایه را می توان در ابعاد 
مختلف ساخت ولی در این قسمت روش ساخت نوع کوتاه آن که مواد اولیة کمتری لازم دارد، توضیح داده 
می شود که البته تفاوتی با نوع بلند آن از نظر روش ساخت ندارد. در کارگاه طبق نظر هنرآموز محترم، هنرجویان 

می توانند هر دو نوع آن را بسازند.

خط کشی 
این پروژه طوری طراحی شده که کمترین دورریز را در پی داشته باشد. همان طور که در چیدمان قطعات آن در 
شکل های30 و 31 مشاهده می شود صفحة دایره ای شکل بالای چهارپایه )نشیمن( از میان دو قسمت که نقش 

پایه را دارد خارج می شود.

شکل 31ـ ترسیم چیدمان قطعات چهارپایة نوع بلند شکل30ـ ترسیم چیدمان قطعات 
چهارپایة نوع کوتاه

همان طور که در فهرست مواد اولیه ذكر شد در اینجا به یک قطعه تخته چندلایه به ابعاد 450 ×600 میلی متر 
نیاز است. تخته را بر روي سطح ميز قراردهيد )شکل 32(. سپس دو خط عمود بر هم بکشید تا از نظر طول و 
عرض به دو قسمت مساوی تقسیم شود )شكل 33(. نقطة حاصل از قطع کردن این دو خط، مرکز دایره ای است 
که کفی چهارپایه را تشکیل می دهد. در اين مرحله از هرطرف 65 ميلي متر به طرف داخل علامت زده و خط هاي 

مورب مانند شكل 34 را رسم كنيد.



پودمان چهارم: ساخت مبلمان، عناصر و قفسه های چوبی

198199

شكل34ـ  ترسيم خطوط موربشكل33ـ  به دست آوردن مركز دايرهشكل 32ـ صفحه اولیه

پس از تعيين مركز، دایره ای به قطر 350 ميلي متر )شعاع 175 ميلي متر( ترسيم كنيد )شكل 35(. همان طور 
كه گفته شد اين ترسيمات مي تواند روي كاغذ و يا مستقيم روي تخته باشد )شكل36(.

شكل 35ـ دايرة كف شکل36ـ ترسیم دایره بر روي تختة چندلايه

خط کشی شکاف پایه ها مرحلۀ آخر است. برای این کار، خط وسط عمودی را در بالا و پایین دایره )کف چهارپایه( در نظر 
گرفته و به اندازة نصف ضخامت تخته که 16 میلی متر است، در دو طرف خط عمودی وسط صفحه علامت زده و به موازات 

آن به اندازة نیمی از فاصلة باقی مانده خط کشی کنید )شکل37(. سپس بايد خطوط اضافه پاک شوند )شكل 38(.

شکل38ـ پاک کردن خطوط اضافه شکل37ـ خط کشی شکاف ها

اگر از تخته ای با ضخامت 16 یا ١٨ یا ٢٠ میلی متر استفاده می شود، باید عرض شکاف نیز برابر همان 
مقدار باشد. ) عرض شکاف با ضخامت تخته باید برابر باشد(.

نکته
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برش کاری
پس از اینکه خط کشی ها کامل شد، شروع به برش کاری کنید. این کار را از هرجا می توانید آغاز کنید. در 
شکل های 39 و 40 از قسمت های مورّب کنار پایه ها شروع شده است و تا شکل های 41 و 42 ادامه میی ابد.

شکل 40ـ برش قسمت مورب دیگر پایه هاشکل 39ـ برش حاشیة مورب پایه ها

شکل 41ـ بریدن قطعة کناری

شکل43ـ برش کاری از محل اتصال پایه ها

شکل 42  ـ دو قسمت تفکیک شدة اصلی از نبشی ها

شکل 44ـ برش شکاف وسط پایه ها

در ادامه، شروع به بریدن پایه ها کنید. این کار را از محل اتصال دو پایه شروع کنید مانند شکل 43 آنگاه 
قسمت شکاف پایه ها را از طرفی که به بیرون تخته راه دارد برش بزنید )شکل 44(. 
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شكل45  ـ سوراخك اري براي قرارگرفتن تيغه

شکل 47 ـ شکاف پایه ها به صورت برش خورده

شکل46  ـ شروع برش کفی دایره شکل از محل شکاف پایه ها

شکل 48 ـ برش کفی دایره شکل

همان طور که گفته شد، باید قسمتی از تخته برای قرار گرفتن تیغة اره عمودبر، سوراخ شود )شكل45(. بنابراین 
قسمت دایره شکل را هم می توان از کنار برش داد و هم می توان از محل شکاف پایه ها برید )شكل 46(.

پس از اینکه برش شکاف پایه ها کامل شد )شکل 47(، قسمت کفی دایره شکل بریده می شود به طوری که تیغة 
اره وسط خط را برش دهد چون هر دو طرف برش در چهارپایه استفاده می شود )شکل 48(. با بریدن خط وسط 

پایه ها آخرین مرحلة برش کاری نیز به پایان می رسد )قطعات بریده شده در شکل 49 مشاهده می شود(.

شکل 49ـ قطعات برش خورده

پس از بریدن تمام قطعات، باید لبه های آنها پرداخت 
شود. این کار در سه مرحلة چوب سای کاری، سوهان کاری 

و سنباده کاری انجام می شود.
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1 در مرحله اول، قطعات را یکی پس از دیگری به گیرة میزکار بسته و با چوبسای لبه های برش خورده را تا 
حدی بسایید تا خطوط به وجود آمدة ناشی از برش تیغة اره )داغ اره( از بین برود )شكل 50(. به دلیل زبر بودن 
چوب سای، نباید خیلی به آن فشار آورد زیرا ناگهان ممکن است یک قسمت زیاد گود شده یا حتی کنده شود.

2 در این مرحله قطعات بايد با استفاده از سوهان پرداخت شده و خطوط ناشی از چوبسای از بین برود. البته 
این کار باید بلافاصله پس از چوب سای کاری انجام شود تا قطعه  کار یک بار که به گیره بسته شد، هر دو مرحله 

روی آن انجام شود )شکل 51(.

شكل 51 ـ پرداخت با سوهان نرم

شكل 53  ـ پرداختك اري با تخته سنباده )سنباده گیر(

شكل 50 ـ پرداخت با چوب ساي زبر

شكل 52  ـ سنبادهك اري با دست

3 سنباده کاری در مرحله سوم انجام می شود که خود شامل استفاده از سنباده با شماره های )درجه زبری( 
مختلف است )شكل52(. همان طور كه گفته شد از تخته سنباده یا سنباده گیر نيز براي پرداخت لبه و سطح 

)شكل53(. می شود  استفاده 
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مرحله ٣ـ مونتاژ اولیه و رفع عیب قطعات
پس از پرداخت کاری باید قطعات را مونتاژ کرد. ابتدا مونتاژ باید به صورت آزمایشی انجام گیرد تا اگر قطعات 
در داخل هم قرار گرفتند، مشکلی پیش نیاید. پس از اینکه پایه ها را درون هم جا زدید و مطمئن شدید که 
قطعات در داخل به طور مناسب و بدون عیب قرار می گیرند، آنگاه مونتاژ نهایی را انجام دهید. برای بستن 
پایه ها به زیر صفحه از نبشی های فلزی استفاده می شود. این نبشی ها در اندازه ها و شکل های مختلف وجود 
دارد. ابتدا یک وجه نبشی را با یک یا دوپیچ )بسته به نوع نبشی( به پایه ببندید و سپس وجه دیگر را به زیر 

صفحه پیچ کنید )شكل 54(.

باید دقت شود که در مونتاژ آزمایشی از چسب استفاده نشود؛ چون در صورتيك ه قطعات به خوبي در 
هم جا نروند مجبور به باز كردن قطعات و پاك كردن چسب خواهيم شد، جاسازي بايد با ضربة آهسته 
انجام شود و براي جاسازي نیز نبايد از ضربة شديد استفاده كرد تا از شکستن قطعات جلوگیری شود.

نکته
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شکل54  ـ مراحل مونتاژ چهارپايه

در صورتيك ه لازم باشد صفحة نشيمن يا كفي، رويهك وبي شود، نبايد آن را روي پايه ها نصب كرد بلكه 
اين كار باید پس از رويهك وبي انجام شود. البته چون كفي باید با پيچ به پايه ها متصل  شود، مي توان آن را 

به طور موقت بست و براي رويهك وبي باز كرد.

نکته
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رویه کوبی مبلمان
رويهك وبي، پوشش بخش يا بخش هايي از مبلمان با موادي مانند پارچه، چرم، اسفنج، فنر، نوار و... به منظور 
تأمين پوششي راحت و آراسته و قابل استفاده است )شكل هاي 55 تا 58(. پارچة مورد نياز براي رويهك وبي 
مبل بايد داراي دوام، ضخامت لازم و زيبا و متناسب با نوع کار باشد. اجرای یک پروژة رویه کوبی زمانی دلخواه 
ما خواهد بود که از مواد اولیة با کیفیت بالا، استفاده شده و مراحل کار بر اساس اصول صحیح انجام شده 
باشد. بنابراین هر دو عامل مواد اولیه و مهارت انجام کار، به ویژه در انجام رویه  کوبی های دشوار، بسیار اهمیت 

دارد. اما در این بخش از کتاب، رویه کوبی به روش ساده توضیح داده خواهد شد.

شكل 56 ـ مبل برش خورده با فنرهای کفشكل 55 ـ مراحل رویه کوبی کف صندلی

شكل 58 ـ پوشش کفی مبل شكل 57 ـ اسکلت مبل با اسفنج



206207

مواد اولیة رویه کوبی 
نوار: برای کف سازی در قسمت هایی که رویه کوبی 
بر روی کلاف یا قاب انجام می شود، از نوار یا تسمه 
استفاده شده که با استفاده از منگنه بر روی قاب 
از  معمولاً  می شود.  محکم  و  نصب  مبل  کلاف  یا 
جنس نخ یا پلی استر بوده و در عرض های 50 تا 
بازار  در  متری   50 بسته های  در  100   میلی متر 
عرضه می شود که در طول مورد نیاز برش خورده و 

)شکل 59(. می رود  به کار 
در  انعطاف پذیری  و  نرمی  حالت  ایجاد  برای  فنر: 
و  قرار می گیرد  استفاده  مورد  رویه کوبی  زیرسازی 
معمولاً در دو نوع سینوسی )زیگزاگ( و لول در بازار 
موجود است. اما در این کتاب به دلیل دشواری انجام 
کار، به آن پرداخته نمی شود )شکل های 60 و 61(.
اسفنج و فوم: در ضخامت ها و جرم مخصوص)تراکم( 
در  و مصارف مختلفی  بازار عرضه شده  در  متنوع 

قسمت هاي مختلف مبل دارد مانند شکل 62 و با استفاده از کاتر یا ارة فوم بر می توان آن را برش داد و به وسیلة 
چسب فوم که بیشتر به صورت اسپری به کار می رود، آن را بر روی کف یا پشتی یا سایر قسمت هاي مبل چسباند.

پارچه: دارای تنوع بسیار زیادی از نظر کیفیت، رنگ و طرح بوده تا بتواند پاسخ گوی انواع سلیقه هاي گوناگون 
باشد )شکل 63(. پارچة رومبلی باید دارای دوام، کیفیت و بافت مناسبی باشد. پارچه در هنگام نصب باید در 
مقابل کشش وارده مقاوم باشد. در هنگام مصرف نیز، مقاوم و دارای رنگ ثابت و همچنین از لحاظ قیمت و 
يكفيت متناسب با مبلمان مورد نظر باشد و در نهایت نيازهاي مصرف کننده را از هر نظر جلب کند، زیرا رضایت 
مشتری، برای کسب و کار فروشنده، برکت به ارمغان خواهد آورد. پارچه معمولاً در جنس های نخی، پلی استر، 
مخمل، ترکیبی و از نظر طرح به صورت گل دار، ساده، راه راه، چهارخانه و... موجود است. عرض پارچة رومبلی 
با  پارچه  از  استفاده  البته  برای دو کف صندلی کافی است.  به طور معمول  معمولاً 140 سانتی متر است که 

طرح های گل دار و دارای نقش خاص، دورریز پارچه را افزایش می دهد.

شکل 59 ـ نوار 

شکل 61 ـ فنر زیگزاگ )سینوسی(شکل60 ـ فنر لول

شکل 63ـ انواع پارچه شکل62ـ انواع فوم و اسفنج
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چرا استفاده از پارچه با گل های درشت و نقوش خاص، دورریز را افزایش می دهد؟ فکر کنید

در مبل هایی که قسمت های مختلف آن نیاز به رویه کوبی دارد و در نتیجه به پارچة زیادی نیاز است، با توجه 
به قیمت پارچه باید از آن استفادة بهینه نمود و چیدمان قطعات را به نحوی انجام داد که کمترین دورریز را 

داشته باشد )شکل 64(.

OB = پشتي
N= دماغه

FB= نوار جلويي
IA= داخل دسته
FAB= نوار دسته

OW= لچكي
WELT= نوارحاشيه

شکل 64ـ نمونه ای از چیدمان قسمت هاي مختلف كي مبل برای برش پارچۀ رو مبلی

انواع رويهك وبي
1 رويهك وبي مسطح )تخت(: همان طور كه از نامش 
رويهك وبي  تخت،  )بستر(  سطح  يك  بر روي  پيداست 
روي  بر  مي توان  را  تخت  رويهك وبي  مي شود.  انجام 
يك سطح ساده مانند يك تختة چندلايه )شکل 65( 
و يا تخته خرده چوب )نئوپان( و يا بر روي يك قاب 

داد.  انجام  نوارکشی شده )شکل 66( 
رويهك وبي  نوع  اين  بلند:  فنري  با كف  رويهك وبي   2
ويژة انواع مبلمان با كف هاي بلند است كه با استفاده از 
فنرهاي مخصوص و نواربندي انجام مي شود و به دليل 
دشواري مراحل انجام كار در اين كتاب به آن پرداخته 

نمي شود )شكل هاي 67 و 68(.
شكل65ـ رويهك وبي روي تخته

شكل 68ـ رويه كوبي با فنر لول بلند شكل 67ـ رويه كوبي با فنر پاكتيشكل 66ـ رويه كوبي روي قاب و نوار
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روش اجراي رويهك وبي مسطح
ساده ترين نوع رويهك وبي كه در مورد صندلي ها و چهارپايه هاي ساده كاربرد دارد، رويهك وبي تخت است. این کار 
بر روي يك تختۀ مسطح، يعني چسباندن يك قطعه اسفنج1 بر روي يك تخته )تخته چندلايه، تخته خرده چوب، 

ام. دي. اف و يا يك قاب با پوشش تخته سه لايه( اجرا می شود و روی آن با پارچه پوشش داده می شود. 
صندلي هاي ساده يا بي دسته مانند صندلي غذاخوري را 
مي توان آسان تر رويهك وبي كرد چرا كه تنها كف آن نياز 
به پوشش دارد. چنانچه اين نوع صندلي قبلًا رويهك وبي 
شده باشد، كار بسيار آسان تر است، زيرا يكي از مراحل 
كار كه همان اندازه گيري پارچه باشد، حذف مي شود. 
برای اندازه گیری سطح پارچۀ مورد نظر می توان از رویة 
کهنه به عنوان الگو استفاده کرد. در شکل 69 دو نوع 
صندلی که فقط کف آنها رویه کوبی نیاز دارد نشان داده 
شده است. در صندلی سمت راست، کف روی قیدهای 
افقی قرار گرفته است، اما کف صندلی سمت چپ در 

داخل قیدهای افقی صندلی محصور شده است.

مراحل اجراي رویه کوبی به شرح زیر است:
1 اندازه گيري كفي: ابتدا با استفاده از متر، طول و عرض تخته اندازه گیری می شود.

foam ـ١

شکل 69  ـ دو نوع صندلی از نظر قرارگرفتن کف بر روی 
قیدها و داخل قیدها

يا  و  به شكل ذوزنقه، مثلث  اگر سطح تختة کفی 
دايره بود آن را نيز به صورت مربع مستطيل در نظر 

گرفته و بزرگ ترين ابعاد آن اندازه گيري  شود.

نکته

کفی ذوزنقه
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اگر كفي يا بستر رويهك وبي يك قاب بود، مي توان روي قاب را نواركشي كرد و سپس اسفنج را بر روي 
آن چسباند.

نکته

2 برش اسفنج: از هر طرف 10 ميلي متر و در مجموع 20 ميلي متر به ابعاد كفي اضافه كرده و اسفنج مورد نظر 
با قیچی دستی )شکل70( یا برقی )شکل71( و یا کاتر برش داده می شود. همچنین می توان ابتدا کفی را روی 

اسفنج چسباند و سپس دور تا دور اسفنج را به فاصله ١٠ میلی متر برش داد.
3 چسباندن اسفنج: با استفاده از چسب فوم )یا اسفنج(، اسفنج بر روي سطح كفي چسبانده مي شود که 

می تواند به صورت دستی با اسپری و یا با پیستوله باشد )شکل های 72 و 73(.

شكل72  ـ چسب زدن فوم شکل 71ـ برش فوم با قیچی برقیشکل 70ـ برش اسفنج با قیچی
با اسپری

شكل73  ـ پاشیدن چسب با پیستوله

چرا اسفنج هم راستای لبۀ تخته 
درنظر گرفته نمی شود؟

فکر کنید

4 برش پارچه: پارچة روية مبل از هر طرف 100 ميلي متر و در مجموع 200 ميلي متر بزرگ تر از تخته، در 
نظر گرفته و با قيچي برش زده می شود. 

5 نصب )کشیدن( پارچه: پارچه ابتدا از یک طرف و بعد در طرف مقابل کشیده شده و با دستگاه منگنه زن 
)دستي يا نيوماتكي( منگنه زده می شود و سپس دو طرف ديگر پارچه کشیده شده و بدون چروك منگنه زده 
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ادامه میی ابد  به گوشه ها  تا کمی مانده  ثابت شود )شکل 74(. منگنه زنی  از چهار طرف  پارچه  تا  می شود 
)شکل 75(. آنگاه پارچة اضافة گوشه ها با قیچی بریده شده )شکل 76( و منگنه کاری گوشه ها انجام می شود 

)شکل 77(.

شکل 77ـ گوشه های منگنه شکل 75  ـ کوبیدن پارچهشکل 74  ـ ثابت کردن پارچه
خورده

شکل 76ـ قیچی کردن 
گوشه ها

منگنه زني 
یکی از ابزارهای پرکاربرد در مبل سازی، به ویژه رویه کوبی، دستگاه منگنه زن است. این دستگاه در مبل سازی 
و معماری داخلی برای نصب قطعات مانند ديوارپوش، مونتاژکاری و از همه مهم تر کوبیدن و ثابت کردن پارچة 
رومبلی استفاده می شود. همچنین در قسمت های زیر مبل برای کوبیدن پارچة آستری و نصب نوار کف مبل 
به کار می رود. به همين منظور قبل از شروع به كار با دستگاه منگنه زن بايد روش كار با آن را فرا گرفت و با 
رعايت نكات ايمني و حفاظتي بهك ار با آن پرداخت. اين دستگاه به طور معمول در چهار نوع دستي، برقی، 

شارژي و نيوماتكي )بادي( در بازار عرضه مي شود )شكل هاي 78 تا 81(.

شكل 81 ـ منگنة نیوماتیک 
)بادی(

شكل 80 ـ منگنة برقي شارژيشكل 79 ـ منگنة برقي با سيمشكل 78 ـ منگنة دستي

 در نوع دستي كه با فشار يك فنر قوي، سوزن منگنه درون چوب کوبیده می شود، ضعيف ترين نوع منگنه 
بوده و بنابراين ارتفاع سوزني كه در آن بهك ار مي رود محدود است.
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بهترين راه براي تعيين اندازة ارتفاع سوزن منگنه چيست؟ بحث کنید

 منگنه هاي برقي در دو نوع با سيم و بي سيم )شارژي( موجود است كه از نظر قدرت در حد متوسط قرار 
دارند و بايد طبق دستور كارخانة سازنده با آنها كار كرد.

 منگنه زن نیوماتیک )بادی( پر   قدرت ترین نوع منگنه زن است كه با سيستم هواي فشرده كار ميك ند و در 
بازار به غلط به استپ منگنه بادي معروف شده است. براي استفاده از آن كارگاه بايد مجهز به سيستم هواي 
با استفاده از شيلنگ مخصوص )شكل 83( و اتصال هاي  فشرده يا كمپرسور هوا مانند شكل 82 باشد كه 
مربوطه )كوپلينگ(، به انتهاي ورودي هواي فشرده )شكل 84( متصل شود و به دليل فشار زيادي كه هواي 
فشرده ايجاد ميك ند سوزن هاي منگنه را با بيشترين ارتفاع مي توان درون چوب كوبيد. منگنه زن نيوماتكي 
دچار  ديرتر  برقي،  و  دستي  انواع  ساير  به  نسبت  ساده تر  ساختمان  داشتن  دليل  به  بادی(  یا  )پنوماتكي 
فرسودگي و خرابي مي شود و همچنين سرعت كار با آنها بسيار زياد بوده و به دلايل گفته شده مورد پسند 

استادكاران رشتة معماري داخلي و همچنين مبل سازي و به ويژه رويهك وبي قرار دارد.

شكل 84ـ محل اتصال شيلنگ هوا به 
دستگاه

شكل 83ـ شيلنگ ارتباط هوا شكل 82ـ كمپرسور هوا

نکات ایمنی هنگام کار با منگنه زن
 هنرجو باید لباس كار مناسب به تن داشته باشد و از لوازم ايمني 

فردي استفاده كند )شكل روبه رو(.
 هنرجو باید به هشدارهای ایمنی هنرآموز و نیز پوسترهای ایمنی 

توجه كامل نماید.
 هنگام قرار دادن سوزن منگنه در داخل دستگاه، شیر كمپرسور 

باید بسته باشد.
 هنگام کار، حتماً ابتدا باید دستگاه منگنه زن در محل مورد نظر قرار بگيرد و سپس، دكمه فشار داده شود.

 از نگاه كردن به محل خروج سوزن منگنه، جداً خودداری شود.
 از گرفتن دستگاه منگنه زن به طرف خود و افراد دیگر جداً خودداری شود.

 همیشه باید از سوزن هاي دوخت استاندارد استفاده کرد تا در كار، گیر نکرده و خطرآفرين نشود.
 برای آزمایش شدت فشار دستگاه، از پرتاب سوزن در فضا خودداری شود.

نکات ایمنی

عینک ایمنی
محافظ صورت

عينك ايمني، كلاه و تلق محافظ 
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سوزن منگنه و كاربرد آن 
سوزن منگنه یا سوزن دوخت، وسیله ا ی برای اتصال 
و  كارتن  صفحات  كاغذ،  برگ های  چوبی،  قطعات 
انواع سوزن  انتخاب  است )شکل 85(.  لايه هاي چرم 
بین  فاصله  ساق،  طول  جنس،  نوع  براساس  دوخت 
اماكن  در  آن  كاربرد  نوع  و  دو ساق، ضخامت سوزن 
اداری، دفتری، صحافی، انتشارات، مبلمان، رویهك وبی، 
صنایع كارتن سازی و بسته بندی صورت مي گيرد. این 
سوزن ها از آلیاژی ساخته می شوند كه در اثر ضربه و 

نشوند. رفتن در چوب های سخت، خم  فرو 

روش کار با دستگاه منگنه زن 
برای کار با منگنه زن دستی باید مراحل زیر را که تقریباً با اندکی تفاوت برای انواع منگنه زن ها یکسان است، 

طی کرد.
انتخاب دستگاه: اگر حجم کار کم است یا برای انجام کاری که به سوزن کوتاه نیاز است بهتر است، براي 

صرفه جويي در وقت و هزينه از منگنه زن دستی استفاده شود. 
انتخاب سوزن: سوزن با توجه به نوع کار، ضخامت، عرض و ارتفاع آن انتخاب می شود.

کردن  روشن  با  می شود.  انجام  نیوماتیک  ابزار  برای  تنها  مرحله  این  فشرده:  هوای  سیستم  آماده سازی 
کمپرسور هوا و پر شدن مخزن از هوای فشرده، کمپرسور به طور خودکار خاموش شده و از صدا می افتد. سپس 

یک سر شیلنگ هوا به شیر کمپرسور و سر دیگر به انتهای دستگاه منگنه زن متصل می شود.

شكل 85ـ سوزن منگنه

قبل از شروع كار بررسي شود كه اگر همراه هوا مقداري رطوبت 
نيز از شيلنگ خارج مي شود، ابتدا بايد شير زير مخزن باز شده 
تا رطوبت خارج شود و آن گاه به كار ادامه داد زيرا اگر رطوبت 
و خرابي  زنگ زدگي  وارد شود موجب  داخل دستگاه  به  موجود 
قطعات داخلي آن مي شود و اين دستگاه ها معمولاً گران قيمت 

هستند.

نکته

ثابت کردن قطعه کار: برای بالا بردن دقت در انجام کار و آزاد بودن هر دو دست، قطعه کار بايد به گیرة 
میزکار و در غیر این صورت با استفاده از پیچ دستی در جای خود محکم شده تا برای انجام کار آماده شود.
شارژ کردن دستگاه منگنه: سوزن منگنه ای که متناسب با کار انتخاب شده، درون خشاب سوزن قرار داده 

تخلية رطوبت مخزن هوا 



پودمان چهارم: ساخت مبلمان، عناصر و قفسه های چوبی

212213

می شود )شکل 86(. خشاب تحت فشار فنر بسته می شود و با جا رفتن صدایی می دهد که نشانه قفل شدن 
آن به طور صحیح است )شکل 87(.

اتصال هوای فشرده: باید یک سرشیلنگ هوای فشرده را که سر دیگر آن به کمپرسور هوا وصل شده به انتهای 
دستگاه منگنه زن متصل کرد )شکل 88(.

منگنه زنی: دستگاه منگنه بر روی قطعه کار و محلي که از قبل تعیین و یا خط کشی شده است، مانند شکل 89 
محكم قرار می گیرد و سپس ماشه )دکمه( فشار داده می شود تا منگنه درون قطعه کار فرو رود و هر چند بار که 

لازم باشد این کار تکرار می شود )شکل 90(.

شكل 90ـ فشار دادن ماشه و زدن منگنه

شكل 88ـ اتصال شيلنگ هوا )2( به دستگاه )1(

شکل 89ـ قرار دادن دستگاه منگنه برروي قطعه كار

شكل 87ـ بستن خشاب سوزن شكل 86ـ بارگذاري منگنه

1

2

 پس از پايان هركار و هنگامی كه از منگنه استفاده نمي شود، شیر خروجی كمپرسور باید بسته شود. 
 در شرایطیك ه مدت زماني از منگنه زن استفاده نمي شود، بايد به دور از بارندگي و تابش مستقيم نور آفتاب 
قرار گيرد )شكل91(. با پارچة آغشته به روغن تميز شده )شکل 92(. از قرار دادن شيلنگ هوا در مجاورت 

گرما مانند بخاري و تينر جداً خودداري شود. )شكل 93(.

شكل 91ـ محافظت شيلنگ هوا از بارش برف 
و باران و تابش خورشيد 

شكل 92ـ پاك كردن دستگاه با دستمال 
روغني

شكل 93ـ محافظت شيلنگ هوا در مقابل 
شعله مستقیم و مواد شيميايي
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مرحله 4ـ رویه کوبی نشیمن چهارپایه
 ابتدا با استفاده از متر نواري فلزي، قطر تخته را اندازه گیری کنید و اندازه ها را يادداشت کنید.

اسفنج بايد از هر طرف 10 ميلي متر بزرگ تر از لبه، یعنی با قطری به اندازة 20 میلی متر بیشتر از قطر تخته، 
برش زده شود. برای این کار می توانید تخته را بر روی اسفنج قرار داده و دور آن را با فاصله 10 میلی متر با 

كاتر برش بزنید )شکل 94(.
 چسب فوم )اسفنج( باید هم برسطح تخته و هم بر سطح اسفنج، زده  شود به طوريك ه لاية نازكي از چسب 
در هر دو طرف قرار بگيرد )شكل های 95 و 96(. پس از چسب زنی، مدت 5 دقيقه صبر كرده و سپس اسفنج 
را روي تخته بچسبانید و مراقب باشید تا اسفنج صاف قرار گرفته و بر روی کفی بچسبد به طوری که از هر 

طرف به طور مساوي 10 ميلي متر بيرون زده باشد )شکل 97(.

شکل 94ـ برش اسفنج

شکل 96ـ چسب زدن اسفنج

شکل 95ـ چسب زدن تخته

شکل 97ـ چسباندن اسفنج

 پارچه را به اندازة200 میلی متر یعنی از هر طرف حدود 100 میلی متر بیشتر، با قیچی برش بزنید )شکل  98(. 
البته می توانید پارچه را به طور دايره و همچنين مربع به کار برده و در آخر پارچه های اضافه را ببرید. پارچه را 
روی یک محل تمیز به پشت پهن کرده و تخته ای را که فوم روی آن چسبانده بودید، از طرف فوم روی پارچه 
طوری قرار دهید تا کاملًا وسط قرار گیرد )شکل 99(. با دستگاه منگنه زن )دستي يا نيوماتكي( يك طرف پارچه 
را روي پشت تخته کشیده و دو یا سه منگنه بزنید. سپس پارچه را به روي اسفنج آورده و در طرف مقابل كشيده 
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شکل 98ـ  برش پارچه

شکل 100ـ منگنه زدن دو طرف پارچه در مقابل هم

شکل 99ـ  قرار دادن تخته چسبیده  به فوم در وسط پارچه

شکل 101ـ منگنه زدن چهارطرف و ثابت کردن پارچه

و با فشار دست آن را نگه داشته و دو منگنه دقيقاً مقابل منگنه هاي قبلي بزنید )شکل 100(. در این مرحله دو 
طرف پارچه روی تخته نصب شده و در ادامه دو طرف دیگر را به روش گفته شده نصب کنید تا پارچه روی تخته 

ثابت شود )شکل 101(. 

در این مرحله از کار، باید بقیة قسمت های پارچه را نیز روی تخته نصب کرد، سپس از طرفين منگنه هایی که زده 
شده بود، منگنه زدن را آغاز کنید و این کار را تا رسیدن به منگنه هاي زده شدة قبلی ادامه دهید )شکل    102(. 

البته در تمام مراحل، پارچه را باید با دست بکشید تا روی آن چین نیفتد )شکل های   103و  104(.

شکل 104ـ تنظیم پارچهشکل 102ـ منگنه کاری دور ها شکل 103ـ کشیدن پارچه



216217

شکل 107ـ چهارپاية كامل شکل 105ـ برش پارچه های اضافة گوشه ها شکل 106ـ تكميل شدن رويهك وبي

در ادامه، قسمت هاي باقی مانده را منگنه بزنید تا چین پارچه به طور کامل از بین برود. اضافه های پارچه را با 
قیچی یا کاتر ببرید )شکل 105(. در این مرحله، کار به پایان رسیده است )شکل 106( و می توان آن را روی 
چهارپایه نصب کرد )شکل 107(. البته گاهی ممکن است لازم باشد برای تنظیم پارچه و از بین بردن چین، 

بعضی از منگنه ها کشیده شده و دوباره زده شود. 

مرحله 5 ـ رنگ کاری و مونتاژ نهایی
از  پس  و  سیلر  دست  یک  نهایی(  مونتاژ  از  )قبل  کامل  سنباده زدن  از  پس  می توانید  نیز  رنگ کاری  برای 

کنید.  استفاده  پوششی  رنگ های  از  اینکه  یا  و  بزنید  پایه ها  به  کیلر  دست  دو  یا  یک  سنباده کاری 
پس از رویه کوبی نشیمن، مونتاژ نهایی انجام می شود. در این مرحله پیچ های باز شده از نبشی ها را دوباره 

ببندید تا مونتاژ کامل شود.

پروژه شماره ٢ـ ساخت چهارپایه تاشو 
این یک چهارپایه کاربردی، سبک و جمع وجور بوده و حمل آن بسیار آسان است. به صورت مسطح جمع می شود 

و استحکام بالایی دارد و می توان آن را در صندوق عقب ماشین قرار داد. 
گذشته از جنبه کاربردی، ساخت این چهارپایه مانند یک پازل چوبی، بسیار جذاب است و دو نیمه کفی دو تکه 
آن به نرمی روی هم می لغزند در حالی که پایه ها در زیر آن از هم باز می شوند. برای اینکه مکانیزم چهارپایه 
به صورت روان و دقیق کار کند، باید در شکل دادن قطعات و سوراخ کاری برای میله های اتصال کاملًا دقت کرد.
بهترین روش برای دستیابی به این دقت، استفاده از جیگ ها )قالب ها یا ابزارهای کمکی برای مونتاژ و اندازه گذاری( 

است. در اینجا از دو جیگ طراحی و دو جیگ مونتاژ استفاده شده است.
در شکل 108 نقشه مونتاژ )انفجاری(   چهارپایه  تاشو، اندازه های کامل، جزئیات مونتاژ پایه ها و طراحی جیگ ها 

برای قطعات نشان داده شده است.
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شکل 108

جیگ های مونتاژ از تخته چندلایه یا نوپان باقی مانده بریده می شوند )مطابق فهرست برش(. اگر قصد دارید 
بیش از یک چهارپایه بسازید، با استفاده از جیگ ها زمان قابل توجهی صرفه جویی خواهید کرد. ساخت اولین 

چهارپایه حدود ۳ ساعت زمان می برد و برای هر چهارپایه  اضافه، فقط ۱ ساعت دیگر اضافه می شود.

میخ 3 سانتی

مونتاژ پایه 
خارجی

مونتاژ پایه داخلی

جای میخ

فاصله 1 
میلی متری 
بین پایه ها

مونتاژ پایه داخلی

محل میخ

محل میخ

اتصال با چسب

مونتاژ پایه خارجی

B جیگ برای

D جیگ برای
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جدول ٣ـ مواد، مصالح، ابزار و تجهيزات ساخت چهارپایه تاشو

تصویر مشخصات مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات ردیف

برقی، کشویی با تیغه ام. دی. اف بر به قطر 
30 سانتی متر اره فارسی بر 1

500 وات برقی با تیغه ام. دی. اف بر اره عمودبر 2

فولادی سنبه نشان 3

گرد لرزان يا اربیتال ماشين سنباده  4

14 ولت با دو باتری دريل شارژي 5

2 ميل مخصوص چوب سرمته 6

نواری، فلزی، 3 متری متر 7

فلزی ـ دارای تراز و مرکزیاب گونیای مرکب 8
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تصویر مشخصات مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات ردیف

300 گرمی چکش 9

پلاستیکی با کف لاستیکی سنباده گیر 10

در انواع و اندازه های مختلف میخ 11

20 × 50 × 400 میلی متر چوب نراد روسی 12

30 سانتی متری پیچ دستی 13

برگی مته 14

جدول ٤ـ مواد مورد نیاز

تعداد عنوان
1 تخته نراد به ابعاد 25 ×150 × 200 میلی متر
1 دوبل چوبی پهن برگ با قطر 12 میلی متر و طول 450 میلی متر

30 میخ های بی سر شماره 6
34 میخ های سنجاقی  

نیم پینت1 )236 میلی لیتر( سیلر وکیلر

1ـ هر پینت معادل نیم لیتر است.
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جدول ٥ ـ لیست برش 

تعداد
اندازه برحسب میلی متر

عنوان قطعه قطعه
ضخامت عرض طول

4 19 60 315 چوب های نشیمن بیرونی )از جنس نراد( A

4 19 38 450 پایه ها )از جنس نراد( B

2 19 38 315 مهار پایه ها )از جنس نراد( C

4 19 38 280 تکیه گاه های نشیمن )از جنس نراد( D

2 19 27 315 چوب های نشیمن داخلی )از جنس نراد( E

1 قطر 12 - 236 دستگیره )میله چوبی یا دوبل( F

4 قطر 12 - 38 میله های محوری )دوبل چوبی( G

1 19 275 275 جیگ مونتاژ )از تخته چندلایه ضایعاتی( H

1 19 200 275 جیگ مونتاژ )از تخته چندلایه ضایعاتی؛ شروع کار با طول 300 میلی متر( J

مراحل ساخت چهارپایه تاشو 

شکل 109ـ ترسیم خط فارسی با گونیای مرکب
1

آماده سازی قطعات1

مونتاژ قطعات پایه2

رنگ کاری3

مونتاژ نهایی4

مرحله 1ـ آماده سازی قطعات
ساخت جیگ1 مونتاژ: جیگ های مربوط به قطعات B و 

D را طبق شکل A از چوب های اضافی بسازید.
محل سوراخ های انتهای جیگ را با استفاده از گونیای 
با پرگار یا  مرکب علامت بزنید )شکل 109(. سپس 
شابلون، لبه های منحنی را رسم کرده و با اره عمودبر 

برش دهید.
 H بعد، با استفاده از تخته سه لایه، جیگ های مونتاژ
و J را بسازید. اگر در ساخت این جیگ ها دقت کنید، 

مونتاژ پروژه به آسانی انجام خواهد شد.

جیگ پایه

مرکز انتها

جیگ کف

(قید و بند، شابلون، قالب)    Jig ـ1
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پیدا  برای  صندلی:  تکیه گاه  و  پایه  جیگ  ساخت 
کردن مرکز دقیق انتهای هر تخته، از گونیای مرکب 
تخته،  انتهای  صاف  برش  از  پس  کنید.  استفاده 
گونیای مرکب را روی یکی از گوشه ها قرار دهید و 
همین  کنید، سپس  رسم  )فارسی(  45    درجه  خطی 
 .)109 )شکل  دهید  انجام  دیگر  گوشه   برای  را  کار 
محل تلاقی این دو خط، مرکز دقیق تخته را نشان 
می دهد که از دو طرف و انتهای تخته به یک اندازه 

فاصله دارد.
فهرست  از  را   G تا   A قطعات  برش و سوراخ کاری: 
برش ببُرید، اما فعلًا قطعات B و D را حدود ۱ اینچ 
قطعات  این  دهید.  برش  داده شده  اندازه   از  بلندتر 
شامل پایه ها و تکیه گاه های نشیمنگاه هستند و طول 
 110 شکل  مانند  طراحی  جیگ های  با  آنها  دقیق 

مشخص خواهد شد.

هنگام انجام پروژه هایی که تعداد زیادی قطعه  تکراری 
دارند، همیشه از جیگ های طراحی و مونتاژ استفاده 
باقی مانده  تخته های  یا  نئوپان  از  این جیگ ها  کنید. 
ساخته می شوند. برای دقت بیشتر، می توانید قطعات 
کوچکی به عنوان راهنما به کناره های جیگ بچسبانید.
میخ های ریز بی سر برای علامت گذاری محل سوراخ ها 
عالی هستند. برای این کار، روی جیگ هم قطر با میخ 
سوراخ هایی ایجاد کنید، سپس قطعه موردنظر را در 
زیر آن قرار دهید و با چکش روی سر میخ ضربه بزنید 

تا محل سوراخ کاری روی قطعه مشخص شود.
لبه های منحنی قطعات B و D را با اره عمودبر برش 
دهید و سپس سوراخ هایی با قطر 12 میلی متر برای 
میله های محور )G( و دسته حمل )F( مانند شکل 111 

ایجاد کنید.
برای جلوگیری از لب پریدگی چوب هنگام سوراخ کاری، قطعه کار را از دو طرف سوراخ کنید. ابتدا از یک طرف 
تا حدود نیمه  ضخامت، چوب را سوراخ کنید تا جایی که نوک مته  برگی در سمت دیگر ظاهر شود. سپس 

قطعه را پشت و رو کرده و از سمت مقابل سوراخ را کامل نمایید. 
در این پروژه از مته  برگی با قطر ۱۲ میلی متر استفاده می شود. این نوع مته اگر تیز باشد، حفره هایی با دیواره 
تمیز و بدون کندگی ایجاد می کند. برای اطلاع از زمان مناسب برگرداندن قطعه، از نوارچسب به عنوان نشانه  

محدودکننده  عمق استفاده کنید تا خیالتان راحت باشد.

شکل 110ـ علامت زدن مرکز سوراخ با استفاده از جیگ و میخ

2

میخ بی سر

پایه

جیگ پایه

چسبیده  مانع 
به جیگ

شکل 111ـ سوراخ کاری با مته برگی 

3

استفاده از نوار 
چسب برای 
تعیین عمق

سرمته برگی به 
قطر 12 میلی متر
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ایجاد سوراخ های راهنما: محل و اندازه  سوراخ های کوچکی را که برای میخ های اتصال لازم هستند، مشخص 
کنید و با مته  2 آنها را سوراخ کنید:

)D( به تکیه گاه های نشیمن )E و A( سوراخ های اتصال چوب های نشیمن 
 سوراخ های اتصال مهارهای پایه )C( به پایه ها

این سوراخ های راهنما باعث می شوند هنگام کوبیدن میخ، چوب ترک نخورد و میخ دقیق تر در جای خود 
قرار گیرد.

را  قطعات  تمام  هم:  با  قطعات  تمام  سنباده کاری 
به صورت گروهی سنباده کنید تا شکل و صافی همۀ آنها 
یکنواخت باشد و زمان کمتری صرف شود. سنباده کاری 
جداگانۀ هر قطعه نه تنها وقت گیر است بلکه ممکن است 
منجر به تفاوت در اندازه و انحنا شود. برای هماهنگی 
جای قطعات هنگام سنباده کاری، می توانید از دستگیره  
قطعات  کردن  هم تراز  برای  موقت  به صورت  چهارپایه 

استفاده کنید.

شکل 112ـ سنباده کاری قطعات با هم

اول،  نگاه  در  چهارپایه:  قطعات  مونتاژ  3ـ  مرحله 
سرهم کردن تمام این قطعات ممکن است گیج کننده 
به نظر برسد، اما اگر گام به گام پیش بروید کاملًا آسان 
است. چهار پایه از دو بخش اصلی تشکیل شده است:

1 نیمۀ بیرونی

2 نیمۀ داخلی

ابتدا نیمه بیرونی را با استفاده از جیگ مونتاژ )H( طبق 
نمای شکل 113 سرهم کنید. در این مرحله، چوب های 
تکیه گاه های  به  با چسب چوب  را   )E و   A( نشیمن 
نشیمن بیرونی )D( بچسبانید و سپس آنها را با زدن 

میخ محکم کنید.

چوب های نشیمن )A و E( را با استفاده از فاصله انداز نیم اینچی )حدود ۱۲ میلی متر( در جای خود بچسبانید و 
میخ بزنید. این فاصله انداز همراه با جیگ مونتاژ موجب می شود فاصله  بین تخته های نشیمن دقیق و یکنواخت 

باشد و نتیجه حرفه ای تری حاصل شود.

شکل 113ـ سرهم کردن با جیگ مونتاژ

5

4

دوبل 12 میل

چهارپایه با هم

فاصله انداز 
12 میل

تقویت کف

تنظیم

جیگ 
H مونتاژ

تقویت کف
تخته نازک
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سپس پایه های بیرونی را با نیمه  مونتاژشده  نشیمن هم تراز کنید. میله های محور )G( را داخل سوراخ های 
انتهایی دو پایه بیرونی )B( و در ادامه داخل تکیه گاه های نشیمن قرار دهید. برای محکم کردن این میله ها، از 

میخ های باریک با طول 30 میلی متر استفاده کنید:
ابتدا سوراخ راهنمای کوچکی از میان پایه و محل عبور 
میله ایجاد کنید، سپس میخ ها را بکوبید تا میله های 
پایه های  در  ایمن  و  ثابت  به صورت  )دوبل ها(  چوبی 

بیرونی قفل شوند.
نشیمن  تکیه گاه های  به  را محکم  پایه ها  آن،  از  پس 

بچسبانید.  )D(
در حالی که پایه ها در جای خود قرار دارند، مهار پایه  
را علامت  کنید، محل سوراخ  را هم تراز   )C( بیرونی 
چسب  سپس  نمایید،  ایجاد  راهنمایی  سوراخ  بزنید، 
چوب بزنید و در انتها آن را میخ کنید )شکل 114(.
رعایت این مراحل مونتاژ موجب می شود ساختار بخش 
بیرونی چهارپایه کاملًا صلب، پایدار و آماده برای اتصال 

بخش داخلی باشد.

از این پس، مراحل ساخت نیمه  داخلی و مراحل نهایی سازی چهارپایه را دنبال کنید.
مونتاژ نیمه داخلی 

 اتصال دستگیره و پایه ها: ابتدا دو تکیه گاه نشیمن باقی مانده را روی انتهای دستگیره )F( بلغزانید. سپس، 
دو پایه باقی مانده )B( را روی انتهای دستگیره فشار دهید. در حالی که این مجموعه روی میز کارتان صاف 

خوابیده است، پایه ها را به دستگیره میخ کاری کنید تا محکم شوند.
 تنظیم عرض با جیگ: برای به دست آوردن عرض 
مانند  را   )B( داخلی  پایه های  داخلی،  نیمه  صحیح 

شکل 115 به جیگ مونتاژ )J( ببندید.
 اتصال مهار پایه داخلی: با استفاده از جیگ مونتاژ 
)J(، از فاصله مناسب اطمینان حاصل کنید و سپس 
مهار پایه داخلی )C( را به پایه های داخلی میخ کاری 
کنید. مطمئن شوید که انتهای مربع شکل تکیه گاه های 
قرار  پایین  به  رو  پایه  مهار  اتصال  هنگام  نشیمن، 
گرفته اند )شکل 115(. سپس، مهار پایه داخلی را با 

چسب و میخ در جای خود محکم کنید.

شکل 114ـ ثابت کردن مهار پایه بیرونی

شکل 115ـ کوبیدن میخ مهار پایه داخلی 

7

6

نیمه خارجی صندلی

پایه

مفصلقید تقویت پایه

گوشه های پایین

)F( دسته

نگهدارنده داخل 
)D( پایه

نگهدارنده
)D( داخل پایه

B پایه

تنظیم )B( پایه

)J( جیگ مونتاژ
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پیوستن دو نیمه و نصب نهایی قطعات نشیمن داخلی
 اتصال موقت دو نیمه: قبل از نصب آخرین قطعات نشیمن در نیمه  داخلی، باید دو نیمه چهارپایه )بیرونی 

و داخلی( را به طور موقت به هم متصل کنید.
سوراخ  داخل  را   )G( باقی مانده  محور  میله های   
میانی پایه ها قرار دهید تا دو نیمه با هم هم تراز شوند.
 توجه کنید که فعلًا این میله ها را به پایه ها میخ نکنید.

تکیه گاه های  داخلی:  نشیمن  چوب های  نصب   
نشیمن داخلی را محکم به پایه های داخلی نگه دارید. 
سپس، قطعات نشیمن باقی مانده را با چسب و میخ به 
)شکل 116(. بچسبانید  داخلی  نشیمن  تکیه گاه های 

چوب های  لبه های  که  کنید  دقت  لبه ها:  تنظیم   
نشیمن داخلی با لبه های تکیه گاه های نشیمن بیرونی 

شوند. هم تراز 

شکل 116ـ کوبیدن میخ قطعات نشیمن

مرحله 3ـ رنگ کاری
 با باز و بسته کردن چندباره  چهارپایه، قسمت های متحرک را آزمایش کنید. سپس میله های محوری که دو 

نیمه را به هم وصل کرده اند، بیرون بکشید و دو نیمه را از هم جدا کنید.
 با استفاده از سنبه نشان و چکش، سر تمام میخ ها را بکوبید تا از سطح چوب پایین تر بروند. 

 تمام لبه های تیز و برجسته  چوب را با سنباده نرم صاف کنید. سوراخ های میخ را با بتونه  چوب پر کنید و در 
نهایت، چهارپایه را با سیلر و کیلر پوشش دهید.

از روغن جلا استفاده نکنید؛ زیرا باعث چسبیدن و گیر کردن پین های متحرک )محورها( می شود. توجه

چهارپایه های نشان داده شده در شکل های صفحه بعد را با دقت نگاه کنید و به صورت گروهی عملیات 
خواسته شده به شرح زیر را انجام دهید:

1  استخراج اندازه ها
2  تهیه فهرست مواد، مصالح و ابزار مورد نیاز

3  ترسیم نقشه های سه نما، ایزومتریک و مونتاژ )انفجاری( چهارپایه
4  ساخت چهارپایه

تمرین

8

مرحله 4ـ مونتاژ نهایی: پس از خشک شدن کامل رنگ، دو نیمه چهارپایه را دوباره به هم متصل کرده و 
میله های محور را وارد کنید. فقط برای پایه های داخلی، سوراخ های راهنما را دریل کرده و میخ های بی سر را 

در محل عبور میله ها بکوبید تا آنها در جای خود ثابت شوند.

تکیه گاه داخلی 
صندلی

قید کف

نیمه داخلی 
چهارپایه

نیمه خارجی 
چهارپایه



پودمان چهارم: ساخت مبلمان، عناصر و قفسه های چوبی

224225

در تصاویر زیر نوعی دیگر چهارپایه تاشو با جزئیات مشاهده می شود.

چهارپایه تاشو با صفحه دوتکه از جهات مختلف

بعضی از اندازه های چهارپایه تاشو

اتصالات چهارپایه تاشو

 17.8 cm/ 7in

 24 cm/
 9.45

in 19 cm/ 7.48in
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ارزشیابی شایستگی ساخت چهارپایه )چوبی، پارچه ای و تاشو( 
نوبت:تاریخ ارزشیابی:شماره ملی:نام و نام خانوادگی:

استاندارد عملکرد کار: 343212034كد پودمان مجريان طرح هاي معماري داخليحرفه343212كد حرفه
ساخت چهار پایه بر اساس نقشه های فاز 1 و 2 و نقشه‌های جزییات و 
بودجه،  و  برنامه  سازمان  نشریه 55   ،)Shop drawing(فني مشخصات 

استانداردهای سازمان ملي استاندارد،  مبحث 5 مقررات ملي ساختمان

2سطح صلاحیتساخت مبلمان و عناصر چوبي و پارچه ايوظیفه شغل34321203كد وظیفه شغل 

مهارتسطح شایستگی ساخت چهارپایهکار3432120341کد کار

شرایط انجام كارمراحل کارردیف
)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتایج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشیابی

ممكن
نمره کسب 

شده 

1
خواندن نقشه و 

آماده سازی مواد و 
تجهیزات

مکان: کارگاه
اره عمودبرـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ کمپرسور هوا ـ  برـ  اره فارسی  تجهیزات: میزکار ـ 
منگنه  زن نیوماتیک )بادی( ـ دستکش ـ تخته خرده چوب )نئوپان( یا ام دی اف 16 میلی متری  ـ 
پارچه رومبلی ـ متر ـ گونیا ـ خط کش فلزی ـ پرگار ـ كاترـ قلم مو ـ چکش فلزی  ـ رنگ های 
پوشش سطوح چوبی ـ ورق سنباده ـ چوبسای و سوهان نیمگرد ـ نبشی  فلزی  ـ پیچ چوب ـ 

قیچی ـ اسفنج ـ چسب فوم ـ کاردک چسب
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

ـ استقرار صحيح آنها در محل و وضعيت مناسب
3

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

2

1ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 

2

پیاده کردن 
نقشه روی قطعه 
کار، برش کاری 
و آماده  سازی 

قطعات

مکان: کارگاه
ابزار و تجهیزات: میزکار ـ اره فارسی بر ـ اره عمودبر ـ دستکش ـ تخته خرده چوب )نئوپان( یا 
ام  دی اف 16 میلی متری ـ متر ـ گونیا ـ خط کش فلزی ـ پرگار ـ كاتر ـ چکش فلزی ـ چوبسای 

و سوهان نیمگرد ـ گونیا
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ ترسیم نقشه روی قطعه کار ـ برش کاری قطعات
ـ چوبسای و سوهان کاری قطعات 

3

2ـ ترسیم نقشه روی قطعه کار ـ برش کاری قطعات

1ـ ترسیم نقشه روی قطعه کار ـ برش کاری ناقص قطعات

مونتاژ اولیه و رفع 3
عیب قطعات

مکان: کارگاه
ابزار و تجهیزات: میزکار ـ اره فارسی بر ـ اره عمودبر ـ دستکش ـ تخته خرده چوب )نئوپان( یا 

ام دی  اف 16 میلی متری ـ متر ـ خط کش فلزی ـ چکش فلزی ـ چوبسای و سوهان نیمگرد
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ در هم جا زدن قطعات پایه
ـ گونیا کردن پایه ها نسبت به هم ـ رفع عیب قطعات

3

ـ در هم جا زدن قطعات پایه
ـ گونیا کردن پایه ها نسبت به هم

2

1ـ در هم جا زدن قطعات پایه

رویه کوبی نشیمن 4
چهارپایه

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ کمپرسور هوا ـ منگنه  زن نیوماتیک )بادی( ـ دستکش ـ تخته خرده چوب 
)نئوپان( یا ام دی اف 16 میلی متری  ـ پارچه رومبلی ـ متر ـ اسفنج ـ چسب فوم ـ کاردک چسب

زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ برش پارچه و اسفنج ـ چسباندن اسفنج 
ـ کشیدن پارچه و تمیزکاری

3

ـ برش پارچه و اسفنج ـ چسباندن اسفنج 
ـ کشیدن پارچه رویه

2

ـ برش قطعات چوبیس طبق نقشه و الگو 
ـ چسباندن اسفنج

1

رنگ کاری و مونتاژ 5
نهایی

مکان: کارگاه
ابزار و تجهیزات: میزکار ـ قلم مو ـ چکش فلزی ـ رنگ های پوشش سطوح سنباده ـ چکش فلزی  ـ 

مترـ گونیا ـ نبشی فلزی ـ پیچ ـ دریل پیچ گوشتی شارژی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ سنباده کاری لبه های پایه ها ـ لکه گیری لبه ها
ـ رنگ کاری سطح و لبه ها

3

2ـ سنباده کاری لبه های پایه ها ـ لکه گیری لبه ها

1ـ سنباده کاری لبه های پایه ها ـ لکه گیری ناقص لبه ها

 ، فنی غیر ی  یستگی ها شا
توجهات  بهداشت،  ایمنی، 

زیست محیطی و نگرش: 

استفاده از دستکش،کلاه ایمنی، کفش ایمنی، عينك ايمني، لباس کار و ماسک در حينك ار، 
و  مواد  مدیریت  پسماند،  مديريت  قطعات،  برش  موقع  ایمنی  رعایت  كار،  اجراي  در  دقت 

تجهیزات، مدیریت کیفیت، مدیریت زمان، نقش در تیم ، نظافت کارگاه

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجام کامل همه موارد

1انجام ناقص همه موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی

 خیر

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1، 2، 3، 4 و 5 )مراحل بحرانی( 
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار
2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اينكه يك تكليفك اري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با يكفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي انجام 

كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
ـ مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

ـ تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيب يابي، هدايت و راهنمايي ديگران.
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آیا تا به حال پی برده اید 
1 عناصر چوبي چه نقشی در فضاهای معماری داخلی دارد؟

2 آیا طرح عناصر چوبي از سبک خاصی در دکوراسیون داخلی پیروی می کند؟

3 برای ساخت جاکتابی و تعیین ابعاد آن از چه استانداردهایی باید تبعیت کرد؟

4 برای ساخت جعبه پذیرایی از کدام مواد اولیه می توان استفاده کرد؟

5 برای ساخت جعبه دمنوش از کدام اتصالات استفاده می شود؟

استاندارد عملکرد 
پس از پایان اين واحد یادگیری هنرجو قادر خواهد بود: 

با استفاده از مواد، مصالح و ابزار مورد نیاز و با رعایت استانداردهای ملی و موارد ایمنی، عناصر چوبي ساده 
کاربردی ـ تزييني را )جاکتابی و جعبه دمنوش( بسازد.

ساخت عناصر چوبی تزیینی ـ کاربردی

واحد یادگیری 2 
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مقدمه 
هر خانه ای که با اندیشه و احساس شکل گرفته باشد، کتابخانه یا جاکتابی نقشی فراتر از یک وسیله کاربردی 
دارد؛ می توان آن را ستون فقرات فرهنگی فضا دانست. این عنصر عمودی، علاوه بر سامان دهی کتاب ها و 
جلوگیری از آشفتگی بصری، بازتابی از سلیقه و جهان بینی ساکنان است. حضور فیزیکی کتاب ها در عصر 
دیجیتال، به فضا هویت، عمق و اصالت می بخشد و با ایجاد بافت های متنوعی چون چوب، کاغذ و فلز، جلوه ای 
گرم و دلنشین پدید می آورد. از منظر روان شناسی محیط نیز قفسه های منظم کتاب، حس امنیت، تمرکز و 

آرامش را تقویت می کنند.
در سوی دیگر، جعبه های پذیرایی و دمنوش قرار دارند که با ساختاری عمدتاً افقی، نقشی مؤثر در نظم دهی 
میز کار یا فضای پذیرایی ایفا می کنند. این جعبه ها با تقسیم بندی داخلی و طراحی زیبا، دسترسی آسان به 
اقلام را فراهم کرده و حس احترام به مهمان را منتقل می کنند. ترکیب کارایی و زیبایی در این عناصر، آنها 

را به اجزایی پرطرفدار در دکوراسیون تبدیل کرده است.
هر دو عنصر از کاربردی ترین سازه های چوبی تزیینی هستند که در عین سادگی، نقشی مهم در ایجاد نظم و 
هویت بخشی به فضا دارند. در فرایند آموزشی، هنرجویان با شناخت مواد اولیه، اتصالات و اصول نقشه خوانی، 
سپس با اجرای عملی پروژه هایی مانند جاکتابی سیار و جعبه دمنوش، مهارت های ساخت، مونتاژ و رنگ کاری 

را به تدریج و به صورت کاربردی فرا می گیرند.

انواع جاكتابي از نظر محل کاربرد
قفسه ساده  از یک  فراتر  نمایش مجموعه کتاب ها،  و  به عنوان عنصری ضروری در سازماندهی  جاکتابی ها، 
هستند؛ آنها بازتابی از نیازهای کاربران، نوع فضا و اهمیت مجموعه  کتاب ها می باشند. براساس نوع کاربرد و 

محل استفاده طیف گسترده ای از مدل های جاکتابی طراحی و تولید می شود )شكل 117(.

شكل 117ـ دو نمونه طراحي جاكتابي

الف( جاکتابی های سازمانی: کتابخانه های عمومی، چه کتابخانه های دانشگاهی، چه ملی و چه شهری، بیشتر 
از هر جای دیگری به جاکتابی های مخصوص و استاندارد نیاز دارند )شکل 118(. دلیل این موضوع تعداد 
بسیار زیاد کتاب ها، روش های پیچیده دسته بندی مثل سیستم دیویی یا کنگره و همچنین نیاز به استفاده 
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این  خاطر  همین  به  است.  موجود  فضای  از  بهتر 
از  خاصی  انواع  به  بیشتری  وابستگی  کتابخانه ها 
جاکتابی ها دارند تا بتوانند کتاب ها را منظم و در 

دسترس نگه دارند.

شکل118ـ یک کتابخانه بزرگ در ایران

ب( جاکتابی های شخصی و تزیینی: جاکتابی های 
خانگی برای افراد کتاب خوان معمولاً هم کاربردی 
هستند و هم از نظر ظاهری زیبا طراحی می شوند. 
می شود  استفاده  باکیفیت  مواد  از  آنها  ساخت  در 
از دکوراسیون  بر نگهداری کتاب، بخشی  تا علاوه 
منزل نیز باشند )شکل 119(. گاهی از این قفسه ها 
برای قرار دادن وسایل تزیینی هم استفاده می شود.

شکل 119ـ یک جاکتابی تزييني )منبتك اري شده(

یک دسته از جاکتابی ها سیار هستند و به طور فزاینده ای محبوب شده اند. در ساخت آنها از اتصالات دائم و 
غیردائم )پیچ های بازشونده، لولاها، یا مکانیزم های کشویی( استفاده می شود تا بتوانند براساس نیاز لحظه ای به 

هر گوشه از فضا منتقل و مستقر گردند )شكل 120(.

شكل 120ـ چند نمونه جاكتابي قابل جابه جايي مینیمال
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جاکتابی ها از نظر سبک
سبک قفسه  کتاب همان چیزی است که 
به آن شخصیت و هویت منحصربه فرد 
می بخشد و کمک می کند با دکور فعلی 
خانه هماهنگ شود. این سبک می تواند 
مینیمال،  یا  ساده   121 شكل  مانند 
هر  برای  باشد.  روستیک  یا  کلاسیک 
قفسه وجود  از  و سلیقه ای سبکی  فضا 
دارد. در اینجا چند نمونه از محبوب ترین 

سبک ها معرفی می شوند.

شکل 121ـ دو نمونه قفسه کتاب مینیمال

 مدرنِ ميانه قرن1: بر پایه خطوط ساده و فرم های هندسی شکل گرفته و با استفاده از چوب طبیعی و 
به فضا می بخشد )شکل 122(. ماندگار  و  متعادل  باریک، جلوه ای ظریف،  پایه های 

 صنعتی2: الهام گرفته از فضای کارخانه ها و انبارهای قدیمی است و با ترکیب چوب بازیافتی و فلز، حسی از 
استحکام، اصالت و سادگی خشن را منتقل می کند )شکل 123(.

و  است  قدیمی  کتابخانه های  یادآور  نوستالژیک،  حال وهوای  و  تزیینی  جزئیات  با  وینتیج3:  یا   کلاسیک 
)شکل 124(. می کند  ایجاد  خاطره انگیز  و  باوقار  گرم،  فضایی 

 روستیک یا طبیعی4: با استفاده از چوب ضخیم و رنگ های گرم و خاکی، طبیعت را به داخل خانه می آورد 
و حس صمیمیت و آرامش را تقویت می کند )شکل 125(.

		Mid-Century Modern ـ١  		Industrial ـ2  		Vintage ـ3  Rustic ـ4

شكل 122ـ سبک مدرنِ 
اواسط قرن

شکل 125ـ سبک روستیکشكل 124ـ سبک کلاسیکشكل 123ـ سبک صنعتی
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انواع جاکتابی براساس ساختار و چیدمان
و جذابیت  اصالت  از  و طراحی کلاسیک خود، حال و هوایی  محکم  با چارچوب های  قفسه ها  این   سنتی: 
با  تا  اندازه های گوناگون عرضه می شوند  و  را دارند. در رنگ ها  همیشگی دارند که همیشه طرفداران خود 
فضای خانه و سلیقه افراد هماهنگ باشند. مدل های سنتی همیشه باوقارند و حس نوستالژی را زنده می کنند 

)شكل 126(.
 جاکتابی دیواری: برای تعداد محدودی کتاب یا به صورت تزیینی به دیوار نصب می شود )شكل 127(.

 جاکتابی دوطرفه )جزیره ای(: قفسه هایی هستند که از هر دو طرف قابلیت دسترسی دارند و معمولاً در 
مرکز اتاق یا راهروهای عریض قرار می گیرند و ظرفیت بالایی دارند. به عنوان پارتیشن برای جداسازی فضا هم 

استفاده می شود )شکل 128(.
 جاکتابی دوار )چرخشی(: این مدل ها برای صرفه جویی در فضای افقی و دسترسی سریع به تعداد زیادی کتاب 
..دایره المعارفها )دانشنامه( بسیار کاربردی هستند  در یک نقطه کوچک طراحی شده اند؛ برای کتاب های مرجع یا 

)شكل 129(.

شكل 129ـ چرخشيشكل 128ـ دوطرفهشكل 127ـ ديواريشكل126ـ سنتي

 جاکتابی های ثابت و متحرک )ماژولار(: سیستمی متشکل از بخش های استاندارد که می توانند به صورت 
ثابت نصب شده یا با اضافه کردن چرخ و اتصالات موقت، قابلیت تحرک پیدا کنند )شكل 130(.

شكل 130ـ جاكتابي ماژولار با چيدمان مختلف
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 جاکتابی پله ای )پلکانی(: مدلی که ارتفاع هر طبقه نسبت به طبقه زیرین کمتر است، که معمولاً برای نمایش 
کتاب ها و اشیای هنری استفاده می شود )شكل 131(.

شكل 131ـ جاكتابي پلكاني

 جاکتابی نردبانی: این نوع جاکتابی با الهام از نردبان های قدیمی طراحی شده و در رنگ  و اندازه های مختلف 
تولید می شود. ظاهر آن حس و حال کلاسیک به فضا می دهد )شکل 132(.

 جاکتابی کنجی: برای استفاده از گوشه های اتاق طراحی شده و با شکل جمع وجور خود باعث صرفه جویی 
در فضا می شود. این مدل کمک می کند از فضاهای بدون استفاده بهترین بهره را ببرید )شکل 133(.

شكل 133ـ جاكتابي كنجی يا گوشه ايشكل 132ـ جاكتابي نردباني



پودمان چهارم: ساخت مبلمان، عناصر و قفسه های چوبی

232233

 جاکتابی ترکیبی: ترکیبی از قفسه کتاب و لوازم تزیینی و دیوار تلویزیون هستند )شکل 134(.

شكل 134ـ دونوع جاكتابي تريكبي با ديوار تلويزیون

 جاکتابی شناور: قفسه های شناور جلوه ای خیال انگیز به هر اتاق می دهند به طوری که انگار کتاب ها بدون 
هیچ تکیه گاهی روی دیوار در تعادل مانده اند. این مدل ها هم زمان حس مدرن و مینیمال به فضا می بخشند 

و از فضا بیشترین بهره را می گیرند )شکل 135(.

شكل 135ـ انواع جاکتابی شناور

مواد اولیه ساخت جاکتابی چوبی 
1 انواع چوب و فراورده های چوبی

انتخاب انواع چوب و فراورده های چوبی مهم ترین عامل در تعیین دوام، وزن و قیمت نهایی جاکتابی است. 
انواع جاکتابی را می توان با مواد مختلفی ساخت که در جدول 6 توضیح داده شده است.
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جدول ٦

شرح و ویژگی ها کاربرد اصلی نوع ماده

راش، بلوط، گردو یا ملج که دارای نقش و نگار بسیار زیبا هستند. درهای قاب دار، لبه ها و پایه ها )در 
مدل های تزیینی و کلاسیک(

چوب های پهن برگ 
)سخت چوب ها(

مانند انواع کاج، سرو و نراد )روسی( که سبک بوده و برش کاری 
آنها آسان است و دارای دوام طبیعی بیشتر و مقاومت مکانیکی 

کمتر از پهن برگان است.

در ساخت مدل های ساده تر 
یا مناطقی که بار زیادی روی 

قفسه ها نیست.

چوب های سوزنی برگ 
)نرم چوب ها(

با روکش مصنوعی ملامینه)HPL( یا روکش طبیعی به کار می رود. صفحات اصلی مانند بدنه ها، درها، 
طبقات و پشت بند

تخته فیبر با چگالی 
)MDF( متوسط

تهیه شده از پهن برگان خوش نقش و نگار باشند. صفحات اصلی مانند بدنه ها، درها، 
طبقات و پشت بند تخته چندلایه

خام )بدون روکش( که پس از ساخت رنگ می شود. 
با روکش مصنوعی ملامینه )HPL( یا روکش طبیعی که لبه آنها 

پوشش داده می شود.

صفحات اصلی مانند بدنه ها، درها، 
طبقات

تخته 
خرده چوب)نئوپان(

در صفحاتي که از MDF یا نئوپان استفاده می شود، این نوارها 
)PVC یا چوب طبیعی نازک( برای پوشاندن لبه های برش خورده، 

زيبايي بيشتر و جلوگیری از نفوذ رطوبت ضروری هستند.

در لبه هاي صفحات اصلی مانند 
بدنه ها، درها، طبقات نوار لبه

2 انواع اتصال و یراق )سخت افزار(
برای ساخت یک جاکتابی و مشابه آن از انواع یراق، لولا، پیچ، میخ و... استفاده می شود که به آن می پردازیم.

لولا: قطعه ای مکانیکی است که برای اتصال دو قسمت مبلمان به یکدیگر به نحوی که امکان چرخش یکی 
نسبت به دیگری را فراهم کند. در ساخت جاکتابی، لولا برای اتصال در به بدنه اصلی به کار می رود و اجازه باز 

و بسته شدن آن را می دهد. انواع لولا در شکل های 136 تا 142 دیده می شود.

شكل 138ـ دو نوع لولا مخفی )فی سی(شکل 137ـ لولا پاشنه ایشکل 136ـ لولای معمولی یا لولای تخت
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انواع میخ
 ميخ مفتولي سرآج دار: از سيم يا مفتول ساخته مي شود و دارای سر 

آج دار براي سر نخوردن چكش هنگام ضربه زدن است )شکل  144(.

 ميخ سر عدسي: براي جاهايي كه سر ميخ مشخص است و جنبه 
تزیینی دارد، از آن استفاده مي شود )شکل 145(.

 ميخ بي سر: داراي سر بسيار كوچك بوده و پس از كوبيدن در چوب 
سرِ آن با سنبه در چوب فرو برده مي شود تا ديده نشود )شکل  146(. 

 ميخ پيچي: داراي بدنه مانند پيچ بوده و براي جاهايي كه نخواهند 
باز شود استفاده مي شود. به دو صورت رینگی و مارپیچی موجود 

است )شکل 147(.

شکل 142ـ لولای قدی)پیانو(شکل 141ـ لولای فنردار یا کابینتشکل 140ـ لولا فانتزیشکل 139ـ لولا قابلمه

در مورد هریک از لولاها تحقیق کنید و کاربرد هریک را بنویسید و با سایر هنرجویان در موردشان بحث 
کنید.

تحقیق کنید

استوانه  شکل  به  معمولاً  است.  اتصال دهنده  نوع  ساده ترین  میخ: 
و نوک تیز بوده و سر آن تخت است. با ضربه چکش در چوب فرو 
به هم متصل  یا دائمی  به طور موقت  را  تا دو قطعه چوب  می رود 

کند )شکل 143(. 

سر

ساقه

نوک

شکل 143ـ ساختار میخ

شکل 144ـ مفتولي

شكل 145ـ سرعدسي

شكل 146ـ بي سر

شكل 147ـ پيچي
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 ميخ شانه اي يا رديفي: براي استفاده در میخ کوب هاي نيوماتكي )بادی( در شكل ها و سايزهاي مختلف بهك ار 
مي رود )شکل های 150 و 151(.

استفاده مي شود  كابل  و  براي كوبيدن سيم   ميخ دوپا )بست(: 
)شکل 148(.

شكل 148ـ دوپا

مي رود  بهك ار  بتنی  ديوار  در  ميخ  كوبيدن  براي  فولادي:  ميخ   
)شکل  149(.

شكل 149ـ فولادي

شكل 151ـ رديفيشكل 150ـ شانه اي

 میخ تزیینی: شبیه پونز بوده و برای رویه کوبی مبلمان 
به کار می رود و در انواع مختلف مانند شکل  152 وجود 

دارد.

شكل 152ـ ميخ تزييني

استفاده می شود.  یکدیگر  به  قطعه چوب  یا چند  دو  پیوستن  برای  که  است  رزوه دار  اتصال دهنده ای   پیچ: 
پیچ چوب به طور خاص برای اتصال قطعات چوبی طراحی شده است در شكل 153 ساختار كي پيچ مشاهده 
مي شود. از ويژگي هاي پيچ و مزیت آن نسبت به میخ این است كه مي توان در صورت لزوم آن را باز كرد و 
دوباره بست. اتصال با پیچ این امکان را فراهم می کند که بتوان یک جاکتابی بزرگ را باز کرد و پس از انتقال 

به مکان دیگر، دوباره آن را سرهم کرد.
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انواع پیچ 
 پیچ واشردار: سرِ پیچ حالت واشر دارد و برای اتصال 
قطعات نازک به قطعه دیگر مناسب است )شکل 154(.

شكل 155ـ پيچ سرتختشکل 154ـ پیچ واشردار

شكل 156ـ سرعدسي

 پيچ سر عدسي: سر آن به صورت عدسي خارج از 
و  خزینه دار  به صورت  مي گيرد.  قرار  قطعهك ار  سطح 

بدون خزینه وجود دارد )شکل 156(.

 پيچ سرتخت خزينه دار: سرپيچ با سطح قطعه كار 
هم سطح می شود )شکل 155(. 

آن  سر  و  دارد  تزیيني  جنبه  نيم گرد:  سر  پيچ   
به صورت نيم گرد خارج از سطح قطعه كار قرار مي گيرد 

)شکل  157(.

شكل 157ـ سر نيم گرد

شكل 153ـ ساختار پيچ چوب

قطر ریشه )قطر مبنا(

قطر خارجی با رزوهشیار برندهنوک
رزوه

ساقهطول رزوه

آچارخور

خزینه

سر
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 پيچ ام. دی. اف یا نئوپان: به صورت سرتخت خزينه دار و سرعدسي وجود داشته 
و برای صفحات تخته خرده چوب و ام دی اف استفاده می شود )شکل 158(.

شكل 158ـ پیچ ام. دي. اف

 پیچ سرمته دار: نوک آن دارای سرمته بوده و نیاز به سوراخ کاری ندارد و بهتر 
است با پیچ گوشتی برقی استفاده شود )شکل 159(.

شكل 159ـ پيچ سرمته دار

در شکل 160 انواع پیچ از نظر شکل سر 
دیده می شود.

شکل 160ـ انواع پیچ از نظر شکل سر

سرعدسیسرگِردبی سر سر تختسر نیم گردسرواشردار

برای  معمولاً  كه  است  جاكتابي(  كي  قطعات  )مانند  قطعات  اتصال  سیستم  نوع  یک  )فیتینگ(:  الیت   
.)163 تا   161 )شكل هاي  مي رود  بهك ار  صفحه ای  اتصالات  یا  گوشه ها  اتصالات 

شكل 163ـ نوع دیگر اتصال جداشدنیشكل 162ـ اتصال دو صفحه عمود بر هم با الیتشکل 161ـ  قطعات الیت
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اليت از سه بخش اصلی به شرح جدول زير تشکیل مي شود.

جدول ٧

توضیحتصویرنام قطعهردیف

میله یا پیچ رابط1
بستن درون  براي  رزوه  داراي  آن  میله ای که یک طرف 
رول پلاگ بوده و طرف ديگر براي قرار گرفتن در كپسول 

ساخته شده است.

قطعه استوانه ای که در یکی از پانل ها )معمولاً پانل کناری(  کسول یا مهره2
قرار می گیرد.

قسمت رزوه دار ميله رابط درون آن قرار می گیرد. رول پلاگ رول پلاگ3
پس از سوراخك اري در صفحه قرار مي گيرد.

اتصال پين يا ميخ چوبي )دوبل(
استوانه ای چوبی است که برای اتصال دقیق دو قطعه چوب به کار می رود. این پین ها در سوراخ هایی که از 
قبل تعبیه شده اند قرار می گیرد و با چسب چوب، اتصال قوی و دقیقی ایجاد می کند و در ساخت مبلمان 

بسیار کاربرد دارد )شکل 164(.

شکل 164ـ انواع میخ چوبی یا دوبل

نبشي فلزي: براي اتصال دو صفحه عمودي و افقي به یكديگر به 
همراه پيچ استفاده مي شود )شکل 165(.

شکل 165ـ دو نوع نبشی دوپیچ و چهارپیچ
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پروژه شماره ٣ ساخت جاکتابی سیار 
در جدول 8 مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات آورده شده است.

جدول 8  ـ مواد، مصالح، ابزار و تجهيزات مورد نياز ساخت جاکتابی

تصويرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاترديف

كشويي با قطر تيغه 300 ميلي متراره فارسي بر1

500 وات 4 حالتهاره عمودبر2

3 متریمتر فلزي نواري3

فلزي 300 ميلي متريگونيا4

30 سانتي متريپيچ دستي5

نیم گرد زبر و نرمچوب ساي و سوهان6

20 سانتی متری یک پایه مدادیپرگار7

ام. دي. اف يا نئوپان8
)خام يا روكش دار(

ابعاد 230× 900 دو عدد
ابعاد 230× 500 دو عدد
به ضخامت 16 میلی متر
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تصويرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاترديف

ورق كاغذي يا پشت پارچه اي نمره سنباده9
120 و 220

ماسک، عينك، گوشي و دستکشلوازم ايمني فردي10

سيلر،يكلر، تينر فوري، رنگ روغني مواد رنگي و حلال آنها11
و تينر روغني و بتونه

سايز 5 سانتي و 15سانتيكاردك كوچك و بزرگ12

سايز 5 سانتيقلم مو13

پلاستیکی با کف لاستیکیسنباده گير14

مراحل ساخت جاکتابی سیار

اینترنتی طرح های  و همچنین جست وجوی  مبلمان  فروشگاه های  و  نمایشگاه ها  به  مراجعه حضوری  با 
مختلف قفسه های کتاب را مشاهده کنید و یک مورد مشابه را که امکان اجرای آن در هنرستان شما وجود 

دارد، برای ساخت به هنرآموز خود پیشنهاد دهید.

فعالیت

خواندن نقشه و آماده سازی مواد و تجهیزات1

پیاده کردن نقشه روی قطعه کار، برش کاری و آماده سازی قطعات2

درهم جازدن قطعات جاکتابی سیار و رفع عیب از آنها3

پرداخت و رنگ کاری جاکتابی سیار4

مونتاژ نهایی جاکتابی سیار5
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مرحله 1ـ خواندن نقشه و آماده سازی مواد و تجهیزات: نقشه ها را بررسي كنيد و اندازه دقيق قطعات مورد 
نياز ساخت جاكتابي را از روي آن برداشت كنيد )شكل هاي 166 و 167(.

شكل 167ـ نقشه سه بعدي ايزومتركي و نقشه مونتاژ )انفجاري( شكل 166ـ نقشه سه نماي جاكتابي
جاكتابي

 اندازه هاي برداشت شده را در جدول زير وارد كنيد كه به آن ليست برش نيز گفته مي شود.

تعدادضخامت )mm(عرض )mm(طول)mm(شرح قطعهرديف

بدنه)پايه(1

طبقه2

 اره فارسي بر را به برق زده و  كيبار روشن و خاموش كنيد و از درست كار كردن آن مطمئن شويد.
 متر نواري را بررسي كنيد تا سالم باشد و درست كار كند.

 اره عمودبر را بررسي كرده و از سالم بودن و عملكرد تيغه آن مطمئن شوید.
 چوب ساي و سوهان را بررسي كنيد تا دسته هاي آنها لق نباشند و آج شان به اندازه كافي تميز باشد.

 گونيا را بررسي كنید تا لق نباشد و از 90 درجه بودن زاويه آن مطمئن شويد.
 سنباده ها را از نظر درجه زبري بررسي كنيد.

 ميزكارتان را تكان بدهيد اگر لق مي زند، پايه هاي 
آن را ثابت كنيد.

 پيچ دستي را در دسترس قرار دهيد و مطمئن شوید 
كه سالم باشد.

 لوازم ايمني فردي را در دسترس قرار دهيد.
با استفاده از چ كليست و شکل 168 از تكميل بودن 

ابزار و مواد مطمئن شويد.
شكل 168ـ آماده سازی ابزار و مواد مورد نياز ساخت جاكتابي 
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اين جاكتابي را مي توان از چهار قطعه نئوپان يا ام. دي. اف خام يا روكش دار ساخت. به طوريك ه اگر از مواد 
خام بدون روكش استفاده شود مي توان سطوح و لبه هاي آن را با انواع مواد رنگي پوشش داد و اگر با مواد 
روكش دار يا به اصلاح ملامينه ساخته شود مي توان لبه هاي آن را با نوار يا بتونه و رنگ پوشاند. ابتدا چهار 

قطعه صفحه مورد نياز ساخت جاكتابي سيار را طبق فهرست داده شده مانند شكل 169 آماده كنيد. 

شكل 169ـ قطعات مورد نياز براي ساخت جاكتابي سيار

پایه 
یا 
بدنه

پایه 
یا 
طبقهطبقهبدنه

با توجه به اينكه تقريباً در كارگاه هاي ساخت مبلمان و عناصر چوبي و پارچه اي هنرستان ها ماشين اره 
را  به طور معمول هنرستان ها قطعات  ندارد.  فراورده هاي چوبي وجود  براي برش صفحات كامل  بزرگ 
سفارش داده و به طور آماده تهيه ميك نند. در هر صورت اگر قطعات بزرگ تر از اندازه هاي مورد نياز بود 
به طور مثال طولشان بزرگ تر بود و يا قطعه اي بود كه طولش 2 يا چند برابر مورد نياز بود را با استفاده از 

اره فارسي بر برش زده و قطعات را آماده كنيد.

نکته

مرحله 2ـ پیاده کردن نقشه روی قطعه کار، برش کاری 
و آماده سازی قطعات: پیش از آغاز بهك ار بايد از درست 
بودن اندازه  قطعات آماده شده مطمئن شويد. پس آنها 
را با متر اندازه بگيريد )شكل 170(. در صورت نياز آنها 

را با استفاده از اره فارسي بر اندازه كنيد.

شكل 170ـ اندازه گیری قطعات

ابتدا قطعات بدنه يا پايه را روي ميز كار قرار دهيد و با توجه به اينكه مانند نقشه مونتاژ شكل 167 در اينجا 
براي اتصال قطعات پايه ها به طبقات از اتصال نيم نيم استفاده شده، اين قطعات بايد تا نصف عرض برش داده 

شوند. بنابراين ابتدا مانند شكل هاي 171 و 172 اندازه گيري كنيد.
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شكل 171ـ اندازه گيري و علامت گذاري محل اتصال

شكل 175ـ به دست آوردن مركز قوس

شكل 173ـ ترسيم محل اتصالات با گونیا

شكل 172ـ ادامه علامت گذاري اتصالات

شكل 176ـ ترسيم منحني با پرگار

شكل 174ـ ادامه ترسيم محل اتصالات

قسمت هاي علامت گذاري شده را كه همان محل اتصالات است، مانند شكل 174 خطك شي كنيد. اين كار را 
روي ساير قطعات نيز انجام دهيد )شكل 174(.

براي پيداكردن مركز پرگار روي هردوي قطعات به فاصله 115 ميلي متر از طرف بالا و سمت بيرون مانند 
شكل 175 علامت بزنيد. سپس با استفاده از گونيا خطوط را ترسيم كنيد تا همديگر را قطع كنند. اين تقاطع 
مركز دايره اي است كه بايد رسم شود. با استفاده از پرگار به اندازه كي چهارم دايره روي قطعات پايه، قوسي 

به شعاع 115 ميلي متر ترسيم كنيد )شکل 176(.
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توجه داشته باشيد براي اطمينان از عملكرد خود اندازه هاي به دست آمده و ترسيم شده از روي نقشه را با 
هنرآموز خود بررسي كنيد.

 برشك اري و آماده سازي قطعات
در اين قسمت بايد قسمت هاي خطك شي شده برش بخورند. دو نوع برشك اري راسته بري و قوس بري در اين 

قسمت انجام می شود. 

قوس بري هاي بالاي پايه ها با اره عمودبر انجام مي شود. راسته بري ها را هم مي توان با اره فارسي بر و هم 
اره عمودبر برش داد. 

نکته

برش کاری با اره فارسی بر ضمن رعایت نکات ایمنی در 4 مرحله مطابق شكل زیر خلاصه می شود:
1  گرفتن دسته اره و کشیدن آن به طرف خود

2  پایین بردن اره
با  برش  برای  به طرف مخالف خود  اره  فشار    3

فلش به  توجه 
4  برش کامل با برگرداندن اره به سرجای اول خود

نکته

بررسي كنيد ببينيد كه برشك اري قسمت هاي اتصالات اگر با اره فارسي بر انجام شود به چه مواردي برخواهيد 
خورد؟

تحقیق کنید

مراحل برشك اري با اره فارسي بر

1

3

2

4
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 كيي از قطعات پايه را با استفاده از پيچ دستي به ميز كار محكم كنيد. از گوشي حفاظتي و عينك ايمني 
استفاده كنيد. با اره عمودبر قسمت قوس دار را طبق شكل 177 برش دهيد. براي هر دو قطعه اين كار را 
انجام دهيد. اگر به صورت گروهي كار ميك نيد توجه داشته باشيد كه همه اعضاي گروه مقداري از برشك اري 

را انجام دهند. 
دهيد  برش  را  اتصالات  قسمت  و  كنيد  محكم  ميزكار  روي  پيچ دستي  با  را  قطعهك ار  قبل  مرحله  مانند 
)شکل  178(. چون برش اتصالات تا وسط عرض قطعات انجام مي شود، انتهاي شكاف ها را با چند بار عقب و 

به صورت كامل ديده مي شوند. اره كاملًا خارج كنيد. در شکل 180 قطعات برش خورده  بردن  جلو 

شكل 179ـ پايان برشك اريشكل 178ـ برش اتصالاتشكل 177ـ قوس بري با اره عمودبر

پس از پايان برشك اري با استفاده از چوب ساي و سوهان لبه قسمت هاي قوس بري شده را پرداخت كنيد تا 
كاملًا تميز و صاف شده و اثرات ناشي از برخورد تيغه اره با لبه قطعه كار )داغ اره( 1 از بين برود. در صورت 
نياز )وجود ناصافي زياد(، ابتدا از چوب ساي كه زبرتر است استفاده كنيد و در ادامه از سوهان كه آج هاي ريز 
و نرم تري دارد براي اين كار بهره بگيريد. مي توانيد هر دو قطعه را داخل گيره محكم كنيد و با هم پرداخت 

كنيد تا هر دو هم اندازه و كينواخت شوند )شكل هاي 181 و 182(.

1ـ به اثراتی که در زمان برش کاری، تیغه اره روی لبه برش به جای می گذارد، داغ اره گفته می شود.

شكل 181ـ سوهانك اري داخل شيار اتصالشكل 180ـ سوهانك اري روي قوس
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مرحله 3ـ درهم جازدن قطعات جاکتابی سیار و رفع عیب از آنها: اتصالي كه برش خورده و با دقت ساخته 
شده باشد بايد با فشار كمِ دست جا برود يعني، نه لق باشد و نه نياز به ضربه داشته باشد. بنابراين قبل از 
مونتاژ نهايي بهتر است اتصالات را به آرامي با ضربه چکش لاستیکی جا بزنيد. اگر با ضربه محكم بخواهيد 

اتصالات را درهم بزنيد امكان شكستن آنها وجود دارد )شكل هاي 182 و 183(. 

شكل 183ـ مونتاژ با ضربه آرام چكش لاستيكيشكل 182ـ مونتاژ آزمايشي قطعات

چنانچه اتصالات به سختي جا مي روند بهتر است با استفاده از چوب ساي و سوهان قسمت هايي از شكاف ها 
را كه باركي هستند اصلاح كرد. براي آزمایش اينك ار مي توان از قطعات زايد هم ضخامت با قطعه كار استفاده 
كرد و عرض شكاف ها را بررسي كرد. اگر چنانچه قطعات در شكاف ها جا بروند قطعه اصلي نيز در جاي خود 

قرار مي گيرد. 
مرحله 4ـ پرداخت و رنگ کاری جاکتابی سیار: برای رنگ کاری محصولاتی که از مواد اولیه خام )مانند MDF یا 
نئوپان بدون روکش( ساخته می شوند، از جمله جاکتابی سیار در این واحد یادگیری، طی دو مرحله اصلی انجام 
می گیرد لازم به ذکر است مراحل کامل زیرسازی رنگ و رنگ کاری به همراه معرفی مواد اولیه و ابزار در پودمان 5 

ارائه شده است.

اگر محصول از صفحات روکش دار، به ویژه با روکش ملامینه، ساخته شود، سطح این صفحات نیازی به 
پرداخت و رنگ کاری ندارد و تنها لبه ها در صورت نداشتن پوشش )نوار لبه( باید با رنگ یا پوشش محافظ 

پوشانده شوند.

نکته

الف( زیرسازی: زیرسازی شامل سه مرحله است: سنباده کاری اولیه، بتونه کاری و سنباده کاری نهایی.
در مرحله نخست، با استفاده از ماشين سنباده، تخته سنباده  و يا با دست و با سنباده نمره 120 صفحات را 

سنباده بزنيد )شكل هاي 184 و 185(.
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شكل 184ـ سنبادهك اري اوليه با ماشين سنباده اربيتال

شكل 187ـ بتونهك اري سطح

شكل 185ـ سنباده زني ساير قطعات

شكل 188ـ بتونهك اري لبه قطعات

شكل 186ـ پاك كردن غبار سنباده از سطوح با پارچه

پس از پايان سنبادهك اري سطوح قطعات را با پارچه 
شوند  آماده  بتونهك اري  براي  تا  كنيد  پاك  تنظیف 

)شكل  186(.

سپس با بتونه آماده یا بتونه دست ساز، تمام سطوح و لبه های قطعات را مطابق شکل هاي 187 و 188 بتونه کاری 
کنید.
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شكل 190ـ بازكردن درِ قوطي رنگ

شكل 192ـ افزودن تينر روغني به رنگ روغني

شكل 191ـ ريختن مقدار لازم از رنگ سفيد در ظرف

شكل 193ـ به هم زدن تريكب رنگ و تينر با چوب بستني

شكل 189ـ سنبادهك اري سطح بتونه شده با سنباده گير

پس از خشک شدن کامل بتونه، با سنباده نمره 220 
نرمی  به  را  بتونه شده  لبه های  و  سطوح  دست،  با  و 
به دست  تا سطحی یکنواخت و صاف  پرداخت کنید 

آید )شكل 189(.

ب( رنگ کاری: رنگ کاری نیز در سه مرحله صورت می گیرد:
رنگ دست اول: پس از سنباده کاری بتونه، با استفاده از دستمال یا تفنگ باد، سطوح را از گرد و غبار پاک کنید. 
ابتدا درِ قوطي رنگ را با استفاده از پيچ گوشتي مانند شكل 190 بازكنيد. مقداري از رنگ سفيد را كه براي 

كارتان لازم داريد داخل ظرف بريزيد )شكل 191(.

حالا تينر روغني را به عنوان حلال، به رنگ اضافه كنيد )شكل 192(. مقدار اضافه كردن تينر بستگي به غلظت 
رنگ دارد. رنگ را به هم بزنيد تا تريكب آن كينواخت شده و براي رنگك اري آماده شود )شكل 193(.
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با استفاده از قلم مو یا غلتک سطوح را می توانید به راحتی رنگ کنید )شكل 194(. رنگ کاری لبه ها را نیز با قلم مو 
یا با غلتک باریک می توانید انجام دهید.

سنباده کاری بین دو دست رنگ: پس از خشک شدن رنگ دست اول با استفاده از یک سنباده کارکرده )کهنه(، 
سطح رنگ دست اول را سنباده بزنید به طوری که ناصافي هاي آن از بین رفته و سطحی نرم به دست آید.

رنگ نهایی: پس از زدودن گردوخاک ناشی از سنباده کاری )با دستمال یا تفنگ بادپاش( رنگ نهایی را با استفاده 
از غلتک یا قلم مو با دقت رنگ کنید. در شكل 195 تمام قطعات به صورت كامل رنگ شده قابل مشاهده است.

شكل 195ـ قطعات رنگ شده كاملشكل 194ـ زدن رنگ با قلم مو

مرحله 5 ـ مونتاژ نهایی جاکتابی سیار: پس از اینکه همه قطعات به صورت تمیز و یکنواخت و کامل رنگ شدند 
باید جاکتابی را مونتاژ کرد. این کار باید در محل استفاده انجام شود زیرا این قطعات امکان این را دارند که 
به سادگی و بدون نیاز به فرد متخصص سرِهم شوند. همچنین این قابلیت را دارد که به صورت مسطح1 بسته بندی 
گردد که ویژگی بسیار قابل توجهی است. زیرا تعداد زیادی از این جاکتابی را می توان با هزینه پایین تر نسبت به 

محصولات مونتاژ شده جابه جا کرد.
عمل مونتاژ باید بسیار به آرامی و با ظرافت )بدون فشار زیاد( انجام شود چرا که امکان آسیب دیدن و خط 
افتادن رنگ در این مرحله زیاد است. در شکل 196 جاکتابی مونتاژ شده پس از رنگ کاری مشاهده می شود.

بسته بندی مسطح Flat Packing ـ١

شكل 197ـ جاكتابي مونتاژ شده توسط هنرجويان رشته شكل 196ـ مونتاژ جاكتابي توسط هنرجويان
معماري داخلي
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در شکل 198 انواع دیگری از جاکتابی دیده می شود که قطعات آن قابل باز شدن است و مي توانيد آنها يا 
مشابه شان را زير نظر هنرآموزتان بسازيد.

شكل 198ـ چند نوع جاكتابي پيشنهادي
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ساخت جعبه دمنوش و چاي 
در دنیای امروز که سرعت زندگی اغلب بر آرامش غلبه می کند، بازگشت به عناصری که حس اصالت، نظم 
و سادگی را تداعی می کنند، امری ضروری است. جعبه های پذیرایی )مانند جعبه های شکلات و آجیل( و 
جعبه های مخصوص دمنوش و چای کیسه ای )تی بگ( نمونه هایی از این عناصر هستند؛ اقلامی که زیبایی را 

با کارایی درهم می آمیزند. این سازه های چوبی در ابعاد و جزئیات متفاوت ساخته می شوند.
ساخت این جعبه ها، فراتر از برش و مونتاژ صرف است؛ این فرایند تجلی ادغام هنر و مهارت در صنعت است. 
اتصالات  اندازه گیری،  با دقت  بافت چوب، درک می کند که چگونه یک ماده خام می تواند  با لمس  هنرجو 
مستحکم و پرداخت نهایی، به اثری چشم نواز تبدیل شود که در خدمت کاربری روزمره نیز هست. آموزش 
ساخت این جعبه ها، از اصول اولیه طراحی و زیبایی شناختی آغاز شده و با تمرین عملی اصول کار با ابزار و 
ایجاد تقسیم بندی های داخلی دقیق، به اوج می رسد. نتیجه نهایی، نه تنها یک محصول، بلکه یک مهارت 
آموخته شده است که به سازنده اجازه می دهد تا نظم و زیبایی را به ظریف ترین جزئیات محیط زندگی خود 

بیاورد. در شکل 199 انواع و اشکال مختلف جعبه چای و دمنوش به چشم می خورد.

شکل 199ـ انواع و اشکال مختلف 
جعبه چای و دمنوش 
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پروژه شماره 4ـ ساخت جعبه دمنوش و چای 
در جدول 9 فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات مورد نیاز آورده شده است.

جدول ٩ـ فهرست مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات موردنياز ساخت جعبه دمنوش و چاي

تصویر مشخصات مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات رديف

کشویی ـ قطر تیغه 300 میلی متر اره فارسی بر 1

نیوماتیک )بادی( ميخ کوب 2

نیوماتیک )بادی( منگنه زن 3

گرد لرزان يا اربیتال ماشين سنباده 4

50 لیتری، تک فاز با شیلنگ تلفنی 10 
متری کمپرسور هوا 5

ساده تفنگ بادپاش 6

90 درجه، 30 سانتی متری گونیا 7

30 سانتي متري پيچ دستي 8

فلزي 300 گرمي چكش 9
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تصویر مشخصات مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات رديف

نواری، فلزی، 3 متری متر 10

لباس کار، گوشی، ماسک، عینک و 
دستکش لوازم ایمنی فردی 11

ابعاد 10 × 70 × 320 میلی متر
ابعاد 10 × 70 × 220 میلی متر
ابعاد 10 × 30 × 320 میلی متر
ابعاد 10 × 30 × 220 میلی متر

هركدام 2 عدد

چوب نراد یا صنوبر 12

ابعاد 3 × 200 × 300 میلی متر
ابعاد 3 × 70 × 300 میلی متر تخته سه لايه یا ام دی اف 13

)PVA( سفید درودگری، پلی وینیل استات چسب چوب 14

)F25( به طول 30 ميلي متر ميخ اسكا)SK( و ميخ معمولي 15

نمره هاي120 و 320 سنباده گیر و ورق سنباده 16

تزييني، به طول 2 تا 3 سانتی متر
در هر مدل لولا 17

تزييني چفت جعبه 18
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تصویر مشخصات مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات رديف

به صورت قوطي يا اسپري سيلر و يكلر و تينر فوري 19

عرض 2 اينچ )50 میلی متری( قلم مو 20

كرباس پارچه 21

مراحل ساخت جعبه چای و دمنوش 

 قبل از شروع به کار، از لوازم ایمنی فردی مانند لباس کار مناسب، عینک، گوشی و ماسک استفاده کنید.
 به علائم هشدارهای ایمنی و پوسترهای نصب شده در کارگاه توجه کرده و نکات ایمنی را رعایت کنید. 

 هنگام کار از شوخی کردن بپرهیزید زیرا برای خود و دیگران خطرساز است. 
 هنگام استفاده از ابزار، مراقب خود و دیگران باشید.

 برای هر کار از ابزار مناسب استفاده کنید.
 دستان خود را به دور از قسمت های گردندة ماشین آلات نگه دارید.

 قبل از توقف کامل، ماشین آلات را به حال خود رها نکنید.
 هنگام کار با ابزار آلاینده محيط مانند انواع سنباده زن، هواکش های کارگاه را روشن كنيد.

نکات ایمنی

خواندن نقشه و آماده سازی مواد و تجهیزات1

اندازه بری قطعات جعبه دمنوش2

مونتاژ قطعات جعبه دمنوش3

لولا کردن جعبه دمنوش4

پرداخت و رنگ کاری جعبه دمنوش5
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مرحله 1ـ خواندن نقشه و آماده سازی مواد و تجهیزات: نقشه شکل های 200 و 201 را با دقت بررسی کنید 
و موارد مورد نیاز در کارگاه را به شرح زیر آماده کنید.

شکل 200ـ نقشه  سه نمای جعبه دمنوش

شکل 201ـ نقشه های ایزومتریک در بسته و درباز جعبه دمنوش

الف( مواد و مصالح: 
 چوب نراد )روسی( به طول 320 و عرض 70 و ضخامت 10 میلی متر برای قطعات طولی بدنه جعبه 2 عدد
 چوب نراد )روسی( به طول 220 و عرض 70 و ضخامت 10 میلی متر برای قطعات عرضی بدنه جعبه 2 عدد

 چوب نراد )روسی( به طول 320 و عرض 30 و ضخامت 10 میلی متر برای قطعات طولی درِ جعبه 2 عدد
 چوب نراد )روسی( به طول 220 و عرض 30 و ضخامت 10 میلی متر برای قطعات عرضی درِ جعبه 2 عدد
 تخته سه لایه یا ام دی اف به طول 300 و عرض 200 و ضخامت 3 میلی متر برای در و کف جعبه 2 عدد

البته این اندازه ها با توجه به ابعاد جعبه و همچنین روش ساخت قابل تغییر است. نکته
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 سیلر و کیلر هرکدام حداقل 0/25 لیتر و تینر فوری نیم لیتر آماده باشد.
 سنباده با نمره های120 و 320 هرکدام یک ورق موجود باشد.

 بتونه آماده یک بسته نیم کیلویی، که خشک نشده باشد.
ب( ابزار و تجهیزات:

 اره فارسی بر را یک بار، روشن و خاموش کنید و محافظ و ریل های آن را از نظر صحت عملکرد بررسی کنید.
 سنباده اربیتال را یک بار روشن و خاموش کنید و ورق سنباده های آن را بررسی کنید.

 قلم مو 5 سانتی متری تمیز باشد.
 کاردک پهن و باریک هرکدام یک عدد 

به صورت سالم و تمیز در دسترس باشد.
 لوازم ایمنی فردی از قبیل لباس کار، 
عینک، ماسک و گوشی حفاظتی را بررسی 

کنید.
تمام موارد بالا را با توجه به فهرست مواد 
و تجهیزات و شكل 202 بررسی کرده 
و در بازبینه )چک لیست( علامت بزنید.

شكل202ـ آماده سازی مواد و تجهيزات مورد نياز ساخت جعبه جاي دمنوش 
و چاي يكسه اي

مرحله 2ـ اندازه بری قطعات جعبه دمنوش: پس از اینکه قطعات چوبی مورد نیاز برای بدنه جعبه آماده شد، 
باید چهار گوشة آنها به هم متصل شود. ساده ترین نوع برای این کار اتصال سر به سر با چسب چوب و میخ 
است. اما اتصال فارسی )45 درجه( نیز به صورت ساده )سر به سر( با چسب نیز مناسب به نظر می رسد. در 
اینجا از اتصال ساده سر به سر با میخ و چسب چوب استفاده شده است که مراحل آن توضیح داده می شود.

ابتدا با استفاده از متر نواری مانند شکل 203 همه قطعات را اندازه گیری کنید تا از ابعاد قطعات مطمئن 
شوید. سپس با استفاده از گونیای 90 درجه از گونیایی بودن قطعات اطمینان حاصل کنید )شکل 204(.

شکل 204ـ بررسی گونیایی بودن قطعاتشکل 203ـ بررسی اندازه قطعات با متر
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چنانچه قطعات نیاز به اندازه بری داشت، ابتدا مانند شكل 205 آن را با گونيا خط بكشيد و اضافه آن را با اره 
فارسي بر قطع كنيد تا قطعات با اندازه دقیق آماده شوند )شكل 206(. 

شکل ٢05ـ خطك شي با گونيا

شكل 207ـ برش دو قطعه روي هم

شکل 206ـ اندازه بري با اره فارسي بر

شكل ٢08ـ برش فارسي

با توجه به اینکه ابعاد نهایی جعبه 300 در 200 میلی متر است، قیدهای طولی برابر 300 میلی متر 
باید تهیه شود و از قیدهای عرضی به اندازه دو برابر ضخامت )20=2 × 10( کم شده و ابعاد نهایی آنها 

180 میلی متر می شود. اگر قرار بود که از اتصال فارسی استفاده شود، این 20 میلی متر کم نمی شد.

نکته

براي اينكه طول دو يا چند قطعه اندازه بريده شوند، مي توانيد مانند شكل 207 آنها را روي هم گذاشته و هم زمان 
برش دهيد.

اتصال فارسي نيز پس از علامت گذاري و تنظيم تيغه اره با استفاده از اره فارسي بر با زاويه 45 درجه برش 
)شكل 208(. مي خورد 
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شکل 209ـ چسب زدن قطعات

شکل 211ـ قراردادن چارچوب جعبه در جاي مسطح

شکل 210ـ میخ زدن قطعات چسب خورده

شکل 212ـ اتصال قطعات درِ جعبه با ميخ

مرحله 3ـ مونتاژ قطعات جعبه دمنوش: ابتدا قطعات را مانند شکل 209 چسب بزنید و با استفاده از چکش 
معمولی و میخ و یا تفنگ میخ کوب قطعات را مانند شکل 210 به یکدیگر متصل کنید. برای بدنه جعبه و درِ 

جعبه )هردو( این کار را انجام دهید.

برای اینکه مطمئن شوید اتصال ساخته شده گونیایی است، قطرهای مستطیل را با متر اندازه بگیرید، اگر برابر 
بودند، گونیایی است اما اگر نبودند و یک قطر بزرگ تر بود، طرف بزرگ تر را با دست از دو گوشه فشار دهید 
تا برابر شوند و دوباره اندازه بگیرید. پس از اطمینان، بدنه جعبه را در یک جای مسطح قرار دهید تا خشک 
شوند )شكل 211(. قطعات درِ جعيه را نيز مانند بدنه آن چسب زده و مانند شكل 212 با ميخ به كيديگر 

متصل كنيد.

پس از خشک شدن چارچوب بدنه و درِ جعبه حالا باید کف جعبه را به زیر بدنه جعبه چسباند برای این کار 
زیر جعبه را مانند شکل 213 چسب بزنید. به طوريك ه كي لايه باركيي از چسب را وسط ضخامت قطعهك ار 
بزنيد. چسب زيادي باعث كثيف شدن قطعه كار شده و در مواردي پاك كردن آن با مشكل انجام مي شود. 
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قطعه کف را روی قسمت چسب خورده با دقت قرار دهید و با کف تنظیم کنید که کج نباشد )شكل 214(.

شکل 213ـ چسب زدن زیر جعبه

شکل 215ـ منگنه زدن كف جعبه

شکل 217ـ چسب زدن بالای درِ جعبه

شکل 214ـ تنظيم کف جعبه

شکل 216ـ پايان منگنه زني

شکل 218ـ در حال بستن سقف جعبه با پیچ دستی

پس از تنظيم كف جعبه، آن را به زیر بدنه منگنه کنید )شکل هاي 215 و 216(.

برای نصب سقف درِ جعبه، نمی توان آن را منگنه کرد چرا که منگنه ها نمای زشتی به جعبه خواهد داد. بالاي 
درِ جعبه را  چسب بزنيد )شكل 217(. پس از زدن چسب آن را مانند شکل 218 با پیچ دستی به سطح میز 

ببندید تا خشک شود. 
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شکل 219ـ برش اتصالات قطعات تقسيم بندي

شکل 221ـ جازدن قطعات نظم دهنده

شکل220ـ سه قطعه تقسيم بندي

شکل 222ـ قراردادن قطعات تقسيم بندي )نظم دهنده( 
داخل جعبه

می توان تمام قطعات را با هم چسب زد و روی هم قرار داد و با پیچ دستی محکم کرد به طوری که  دو 
قطعه کف و سقف را در زير كف و بالاي در روي جاهايي كه چسب خورده قرار دهيد و هر چهار قطعه را 
روي هم قرار دهيد )چارچوب بدنه و چارچوب در و دو قطعه سقف و كف در مجموع 4 قطعه( و در زير 
كف و روي سقف دو قطعه نئوپان يا ام. دي. اف ضخيم قرار دهيد و با پيچ دستي محكم ببنديد تا زماني 

كه چسب آن خشك نشده )حداقل 2 ساعت( آنها را باز نكنيد.

نکته

پس از خشك شدن چسب پيچ دستي ها را باز كنيد و با استفاده از چوب ساي و سوهان و سپس سنباده، 
لبه های تخته کف و سقف را پرداخت کنید.    

را  )نظم دهنده(  تقسيم بندي جعبه  نقشه قطعات  از روي  آماده شود،  اينكه داخل جعبه هم  براي  ادامه  در 
اندازه گيري كنيد و با استفاده از اره مويي یا اره عمودبر مانند شكل 219 اتصال آن را برش بزنيد. در شكل  220 

سه قطعه آماده شده قابل مشاهده است. 

قطعات را درهم جازده درون جعبه قرار دهيد )شكل هاي 221 و 222(.
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مرحله 4ـ لولا کردن جعبه دمنوش: دو عدد لولاي 
به  جعبه  سر  دو  از  كنيد.  انتخاب  ساده  يا  فانتزي 
اندازه 30 ميلي متر فاصله داده و علامت بزنيد. لولاها 
پيچ  محل  و  كرده  تنظيم  علامت  با  كي  به  كي  را 
درِ جعبه  و  بدنه  روي  دايره كوچك  به صورت  را  آن 
علامت گذاري كنيد و با استفاده از پيچ گوشتي )ساده 

يا شارژي( پيچ ها را ببنديد )شکل 223(.

نصب چفت تزييني: براي بسته نگه داشتن، يكپ شدن درز بين بدنه و درِ جعبه و همچنين براي زيبايي جعبه 
از چفت تزييني استفاده مي شود. بستن چفت مانند لولاست و تفاوتش اين است كه در وسط بسته مي شود. 
ابتدا با متر نقطه وسط قطعه طولي جعبه را علامت بزنيد تا محل نصب چفت مشخص شود. چفت را در وسط 
قرار داده و محل بستن پيچ را علامت گذاري كنيد و با استفاده از پيچ گوشتي پيچ ها را بسته و محكم كنيد 

)شکل 224(. جعبه آماده است )شكل 225(.

شکل ٢23ـ نصب لولا

شكل 225ـ جعبه آمادهشکل ٢24ـ نصب چفت

پس از نصب لولا و قفل در )چفت(، برای رنگ کاری باید دوباره پیچ های آنها باز شود و پس از رنگ کاری 
دوباره بسته شود. درباره دلیل این کار تحقیق کنید.

تحقیق کنید

مرحله ٥ ـ پرداخت و رنگك اري جعبه دمنوش: به منظور زيبايي دادن و افزايش دوام، محصولات چوبي را 
رنگ ميك نند. اگر نقش و نگار چوب بسيار زيبا باشد مي توان بدون تغيير رنگ و با زدن پوشش هاي رنگي 

شفاف زيبايي طبيعي چوب را با جلوه بيشتري حفظ كرد. 
در مواردي نيز مي توان با استفاه از انواع آستري در سطح چوب تغيير رنگ به وجود آورد. قبل از رنگك اري 

نهايي مراحلي انجام مي شود كه به آن زيرسازي رنگ گفته مي شود. 
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شکل 226ـ سنبادهك اري اوليه

شکل 228ـ ریختن سیلر داخل ظرف

شکل 227ـ سنبادهك اري مرحله دوم

شکل 229ـ اضافه کردن تینر فوری به سیلر

الف( زيرسازي رنگ و مراحل آن
سنبادهك اري اوليه: ابتدا از كي ورق سنباده نسبتاً زبر )نمره 120( استفاده كرده و تمام قسمت ها را در جهت 

الياف سنبادهك اري کنید. این کار را می توانید با سنباده گیر هم انجام بدهید )شکل 226(. 
بتونهك اري: براي لكه گيري قسمت هاي فرورفته، ضربه خورده، لب پر شده و يا محل گره چوب از بتونه استفاده 

مي شود كه البته بايد همرنگ با چوب ساخته شود.
سنبادهك اري مرحله دوم: پس از خشک شدن بتونه با استفاده از كي سنباده نرم )نمره 220( اين كار انجام 

مي شود تا  هم سطح چوب نرم تر شود و هم بتونه با چوب كاملًا همسطح گردد )شکل 227(. 

ب( رنگ كاري )پوشش نهایی(
سيلر كاري: ابتدا در قوطی سیلر را باز کنید و مقداری از آن را در یک ظرف بریزید )شکل 228(. آنگاه کمی 

تینر فوری به آن اضافه کنید )شکل 229(. 

با استفاده از چوب بستنی، سیلر را هم بزنید تا رقیق شود )شکل 230(. مقدار اضافه کردن تینر بستگی به 
غلظت اولیه سیلر دارد و باید این کار را کم کم انجام دهید تا سیلر خیلی رقیق نشود. با استفاده از قلم مو يا 
پارچه كرباس، سيلر به اندازه كافي رقيق شده را به سطوح مختلف جعبه آغشته كنيد به طوريك ه سيلر روي 

سطح چوب شره نكند و همچنين تمام قسمت ها زده شود و جا نماند )شکل 231(.
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شکل 230ـ هم زدن ترکیب سیلر و تینر فوری

شکل 232ـ سنباده زدن سطح سیلر خورده

شکل 231ـ زدن سیلر به سطوح جعبه با قلم مو

شکل 233ـ از بین بردن غبار سنباده با تفنگ بادپاش

سنباده زدن سطح سیلرخورده: پس از خشك شدن سيلر با استفاده از كي سنباده خيلي نرم )كار كرده يا 
كهنه( سطح سيلر خورده را به صورت سطحي و خيلي كم فشار سنباده بزنيد تا فقط زبري هاي ناشي از سيلر 
از بين برود )شکل 232(. سپس با استفاده از كي پارچه يا تفنگ بادپاش كه به كمپرسور متصل است، غبار 

ناشي از سنبادهك اري را برطرف كنيد )شکل 233(.

يكلركاري: تمام مراحلی را که برای آماده سازی سیلر انجام دادید برای کیلر هم انجام دهید )شکل های 234 
تا 236(. همان طوريك ه سيلر را زديد با استفاده از قلم مو يا پارچه، يكلر را روي سطوح مختلف بزنيد تا تمام 
قسمت ها آغشته شود )شکل 237(. براي براق شدن بيشتر مي توانيد اين مرحله را دوبار يا بيشتر تكرار كنيد. 
دقت داشته باشيد كه يكلر را به اندازه كافي با تينر فوري رقيق كنيد چون اگر غليظ باشد ممكن است روي 
سطح چوب شره كند و یا ناصافی در سطح رنگ ایجاد شود و يا پس از خشك شدن اثر قلم مو به صورت راه راه 

روي سطح چوب باقي بماند. 
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شکل 234ـ ریختن کیلر داخل ظرف

شکل 236ـ به هم زدن ترکیب کیلر و تینر فوری

شکل 239ـ جعبه در دست هنرجويان رشته معماري داخليشکل 238ـ جعبه رنگ شده پس از خشك شدن

شکل 235ـ اضافه کردن تینر فوری به کیلر

شکل 237ـ زدن کیلر به سطوح

پس از مرحله سيلركاري و زدن سنباده به جاي يكلر مي توان از روغن جلا هم استفاده كرد و تفاوتي كه 
دارد حلال روغن جلا تينر روغني است و بسيار ديرتر خشك مي شود. پوشش هاي رنگي ديگري نيز وجود 
با تحقيق  براي ظروف غذاخوري چوبي بهك ار مي روند و ساير موارد كه هنرجويان مي توانند  دارند كه 

بيشتر به آن دست يابند.

نکته

در شكل 238 جعبه آماده شده پس از خشك شدن رنگ نهايي ديده مي شود و در شكل 240 جعبه ساخته 
شده در دستان هنرجويان رشته معماري داخلي هنرستان عروه الوثقي تهران، كه در ساخت اين پروژه همراه 

ما بودند، مشاهده مي شود.
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ارزشیابی شایستگی ساخت عناصر چوبی تزیینی ـ کاربردی 
نوبت:تاریخ ارزشیابی:شماره ملی:نام و نام خانوادگی:

استاندارد عملکرد کار: 343212034كد پودمان مجريان طرح هاي معماري داخليحرفه343212كد حرفه
ساخت جای دمنوش چوبی بر اساس نقشه های فاز 1 و 2 و نقشه‌های 
جزییات و مشخصات فني)Shop drawing(، نشریه 55 سازمان برنامه 
استاندارد، مبحث 5 مقررات ملي  استانداردهای سازمان ملي  بودجه، 

ساختمان

2سطح صلاحیتساخت مبلمان و عناصر چوبي و پارچه ايوظیفه شغل34321203كد وظیفه شغل 

مهارتسطح شایستگی ساخت عناصر چوبي تزييني ـ كاربرديکار3432120342کد کار

شرایط انجام كارمراحل کارردیف
)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتایج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشیابی

ممكن
نمره کسب 

شده 

1
خواندن نقشه و 

آماده سازی مواد و 
تجهیزات

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ اره فارسی بر ـ اره عمودبرـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ کمپرسور هوا ـ 
منگنه زن نیوماتیک )بادی( ـ چوب نراد )روسی( ـ ام دی اف 3 میلی متری ـ متر ـ گونیا ـ 
خط کش فلزی ـ چکش فلزی ـ پیچ چوب ـ لولا ـ میخ سنجاقی ـ چسب چوب ـ تلق شفاف ـ 

پوشش های رنگی چوب ـ سنباده ـ قلم مو ـ لوازم ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

ـ استقرار صحيح آنها در محل و وضعيت مناسب
3

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

2

1ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 

اندازه بری قطعات 2
جعبه دمنوش

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ اره فارسی بر ـ اره عمودبرـ چوب نراد )روسی( ـ ام دی اف 3 میلی متری ـ متر 

ـ گونیا ـ خط کش فلزی ـ لوازم ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ اندازه گیری قطعات در و بدنه ـ برش قطعات بدنه و در
ـ بررسی گونیایی بودن قطعات

3

2ـ اندازه گیری قطعات در و بدنه ـ برش قطعات بدنه و در

1ـ اندازه گیری قطعات در و بدنه ـ برش قطعات بدنه

مونتاژ قطعات 3
جعبه دمنوش

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ کمپرسور هوا ـ منگنه زن نیوماتیک )بادی( ـ 
چوب نراد )روسی( ـ ام دی اف 3 میلی متری ـ متر ـ گونیا ـ خط کش فلزی ـ چکش فلزی ـ پیچ 

چوب ـ میخ سنجاقی ـ چسب چوب ـ تلق شفاف ـ لوازم ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ مونتاژ بدنه ـ نصب کف جعبه
ـ مونتاژ در ـ نصب تلق شفاف

3

2ـ مونتاژ بدنه ـ نصب کف جعبه ـ مونتاژ در

1ـ مونتاژ بدنه ـ نصب کف جعبه 

لولا کردن جعبه 4
دمنوش

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ دریل پیچ گوشتی شارژی ـ متر ـ گونیا ـ خط کش فلزی ـ چکش فلزی ـ 

پیچ چوب ـ لوازم ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ اندازه زدن محل لولاها ـ علامت گذاری محل لولاها
ـ بستن پیچ لولاها

3

ـ اندازه زدن محل لولاها ـ علامت گذاری محل لولاها
ـ بستن پیچ لولاها

2

1ـ اندازه زدن محل لولاها ـ علامت گذاری محل لولاها

5
پرداخت و 

رنگ کاری جعبه 
دمنوش

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ پوشش های رنگی چوب ـ سنباده ـ قلم مو ـ لوازم ایمنی فردی

زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ سنباده زدن جعبه دمنوش ـ بتونه کاری جعبه دمنوش
ـ رنگ کاری جعبه دمنوش

3

ـ سنباده زدن جعبه دمنوش ـ بتونه کاری جعبه دمنوش
ـ رنگ کاری جعبه دمنوش )یک دست(

2

1ـ سنباده زدن جعبه دمنوش ـ بتونه کاری جعبه دمنوش

 ، فنی غیر ی  یستگی ها شا
توجهات  بهداشت،  ایمنی، 

زیست محیطی و نگرش: 

استفاده از دستکش،کلاه ایمنی، کفش ایمنی، عينك ايمني، لباس کار و ماسک در حينك ار، 
و  مواد  مدیریت  پسماند،  مديريت  قطعات،  برش  موقع  ایمنی  رعایت  كار،  اجراي  در  دقت 

تجهیزات، مدیریت کیفیت، مدیریت زمان، نقش در تیم ، نظافت کارگاه

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجام کامل همه موارد

1انجام ناقص همه موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی

 خیر

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1، 2، 3، 4 و 5 )مراحل بحرانی( 
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار
2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اينكه كي تكليفك اري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با يكفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي انجام 

كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
ـ مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

ـ تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيبي ابي، هدايت و راهنمايي ديگران.
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آیا تا به حال پی برده اید 
1 قبل از اجرای رنگ كاری نهایی روی محصولات چوبی باید چه اقداماتی انجام شود؟

2 زیرسازی رنگ یعنی چه؟

3 زیرسازی رنگ محصولات چوبی با چه روش هایی انجام می شود؟

4 زیرسازی رنگ سطوح چوبی چه مراحلی دارد؟

5 هنگام انجام زیرسازی رنگ محصولات چوبی كدام نكات ایمنی اهمیت بیشتری دارند؟

6 مواد مورد نیاز زیرسازی رنگ کدام اند؟

استاندارد عملکرد 
پس از پایان این واحد یادگیری هنرجو قادر خواهد بود: 

با استفاده از مواد، ابزار و تجهیزات مورد نیاز و با رعایت موارد ایمنی و استانداردهای ملی، زیرسازی رنگ یک 
محصول چوبی ساده را انجام دهد.

اجرای زیرسازی رنگ محصولات چوبی

واحد یادگیری 1 
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مقدمه 
پرداخت  و  تکمیل  فرایند  اساسی ترین مراحل در  از  اجرای رنگ، یکی  از  زیرسازی محصولات چوبی پیش 
سطوح چوبی به شمار می آید. این مرحله نه تنها بر کیفیت نهایی پوشش رنگ تأثیر مستقیم دارد، بلکه نقش 
تعیینک ننده ای در دوام، یکنواختی و زیبایی ظاهری محصول ایفا میک ند. ساختار متخلخل و ناهمگن چوب 
موجب می شود که بدون آماده سازی مناسب، رنگ به صورت غیر یکنواخت جذب شده و عیوب سطحی مانند 

ترک ها، گره ها و ناهمواری ها آشکار باقی بمانند.
رنگ كاری مبلمان و عناصر چوبی در دو بخش زیرسازی و رنگ كاری انجام می شود كه در این واحد یادگیری 

به زیرسازی رنگ پرداخته می شود كه سنباده كاری، بتونه كاری و ... را شامل می شود.
همچنین هنرجویان با مقررات ایمنی و بهداشتی زیرسازی رنگ آشنا شده تا آنها را در كارگاه رعایت کنند.

زیرسازی رنگ در محصولات چوبی 
عملیات زیرسازی شامل مراحلی نظیر سنباده زنی، بتونهک اری و غیره است که با هدف بهبود چسبندگی رنگ، 
کاهش مصرف مواد پوششی و افزایش مقاومت در برابر عوامل محیطی انجام می شود. در نتیجه، زیرسازی 
افزایش طول عمر مفید آن و کاهش  ارتقا می دهد، بلکه منجر به  صحیح نه تنها کیفیت نهایی محصول را 

هزینه های نگهداری در بلندمدت نیز می گردد. 
چوب به دلیل ساختار ناهمگن و ویژگی های متفاوت، از نظر جذب رطوبت و مواد شیمیایی رفتار یکنواختی ندارد. 
بخش هایی مانند گره ها و بافت های متراکم یا متفاوت پیرامون آنها، به سبب تفاوت در تراکم و آرایش الیاف، 
رنگ و مواد پوششی را با مقدارهای متفاوت جذب میک نند. در صورت عدم آماده سازی مناسب، این تفاوت جذب 
می تواند منجر به بروز ناهمگونی های بصری در سطح نهایی شود. از این رو، با انجام عملیات زیرسازی و پر كردن 
ناهمواری ها و خلل و فرج سطح، امکان کنترل و یکنواخت سازی میزان جذب رنگ فراهم می شود. این فرایند 
موجب می گردد ضخامت و توزیع پوشش رنگ در سراسر سطح به صورت همگن تثبیت شده و از ایجاد لکه های 

تیره یا روشن جلوگیری شود؛ در نتیجه، پوشش نهایی از نظر بصری یکدست و مطلوب خواهد بود.
سطح چوب معمولاً دارای خراش ها، فرورفتگی ها، منافذ و ناهمواری هایی است که با چشم غیرمسلح ممکن 
است کم اهمیت به نظر برسند. بتونه ها این نواقص را پر میک نند. این کار باعث می شود که پوشش یا رنگ 

نهایی یک سطح صاف و آینه مانند داشته باشد که چشم نوازتر است.

مواد و ابزار زیرسازی رنگ در محصولات چوبی 
مختلف  نظرات  به  توجه  با  است  ممکن  نهایی  رنگک اری  اولیه  مواد  از  رنگ  زیرسازی  اولیه  مواد  تفکیک 
مرزبندی دقیقی نداشته باشد، اما در اینجا به معرفی مواد اولیه مورد نیاز برای سنباده كاری و بتونه كاری 

می شود.  پرداخته 
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بتونه 
بتونه، ماده ای خمیری شکل است که به صورت آماده )ساخته شده در کارخانه( یا به صورت دست ساز وجود 
دارد و در زیرسازی عملیات رنگک اری برای پرکردن ترک ها، منافذ و فرورفتگی های سطح چوب و به دست 

آوردن سطحی هموار و یکدست از آن استفاده می شود )شکل1(. 

شکل 1ـ بتونهک اری سطح چوب

انواع بتونه 
با توجه به نوع کار، نوع رنگ و عوامل دیگر انواع بتونه را می توان انتخاب كرد و به کار برد:

 بتونه سرِ چوب: این بتونه از ترکیب خاک اره یا تراشه های چوب حاصل از عملیات برش، سنبادهک اری یا 
لیسهک اری چوب، با اضافه كردن چسب چوب تهیه می شود. این بتونه عمدتاً برای پر کردن شکاف ها، خلل و 
فرج های عمیق و ترک های موجود در سطح چوب استفاده می شود. از آن جا که پس از اعمال رنگ های شفاف، 
لکه بتونه از زیر قابل مشاهده بوده و هم رنگ با بافت طبیعی چوب نمی باشد، کاربرد آن بیشتر در پوشش های 

مات توصیه می شود )شکل های 2 تا 4(.

شکل 4ـ مخلوط کردن بتونهشکل3ـ افزودن چسب چوبشکل2ـ خاک اره

 بتونه هم رنگی: این بتونه با متن چوب هم رنگ شده و معایب آن را پوشش می دهد. ماده اولیه این بتونه با 
پودری به نام مِل و مخلوط کردن ماده چسبنده ای به نام سریش و افزودن آب تهیه می شود و برای هم رنگ 
کردن آن با چوب از پودرهای رنگی به نام های اخرا، امُبرا، گِل ماشی، دوده و... استفاده می گردد. دلیل افزودن 
سریش به بتونه استحکام آن پس از خشک شدن و همچنین چسبیدن بتونه به سطح چوب است. اما مقدار 
آن باید کنترل شود. زیرا در صورت افزودن بیش از اندازه سریش، سنباده زدن آن به سختی انجام خواهد شد. 

تعدادی از پودرهای رنگی )خاک های معدنی( به شرح جدول ١ هستند.
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جدول 1

رنگنام پودر
قرمز مایل به قهوه ایاخرا
قهوه ای تیرهامبرا

زرد متمایل به نارنجیگل ماشی
سیاهدوده

در شکل 5 تعدادی از پودرهای رنگی مشاهده می شود.

شکل 5  ـ پودرهای رنگی ساخت بتونه 
)از راست به چپ اخرا، امبرا، گل ماشی و دوده(

افزودن سریش به جای چسب چوب به بتونه مانع 
از سفیدك زدن بتونه پس از رنگ كاری می شود.

نکته

برای سطوحی مانند نئوپان خام از بتونه روغنی برای تمام سطح استفاده می شود که به آن ماستیک گفته 
می شود.

نکته

 بتونه روغنی: برای بتونهک اری زیر رنگ های روغنی از آن استفاده می شود. ماده اولیه این بتونه از موادی 
مانند مل، سینکا، روغن بزرک و آب تشکیل می شود و پس از مخلوط و خمیری شدن، مقداری رنگ روغنی 
رویه کار به آن اضافه می شود تا با رنگ اصلی تقریباً هم رنگ شود. در صورتی که از روغن جلا برای پوشش 
اعمال پوشش شفافی چون روغن جلا،  از  تا پس  استفاده کرد  بتونه هم رنگی  از  باید  استفاده شود،  نهایی 

لکه های بتونه برجسته و نمایان به نظر نیایند و با چوب هم رنگ شوند.
برای ساخت بتونه روغنی از مل و سینکا و روغن الیف زیرکار، آب و رنگ روغنی استفاده می شود. مل ماده 
اصلی برای ساخت بتونه روغنی است. مقدار سینكا 25 درصد مل است و خاصیت روان بودن و چرب بودن 
را در بتونه ایجاد میک ند. مقدار آب مصرفی برای ساخت این بتونه بسیار کم است و برای تهیه یک کیلوگرم 
بتونه یک قاشق غذاخوری آب کافی می باشد. در واقع آب باعث می شود كه بتونه كش نیاید. آب را ابتدا با مل 
و سینكا مخلوط کنید، سپس روغن الیف و رنگ روغنی را اضافه نمایید، زیرا آب با روغن مخلوط نمی شود. 
روغن الیف، به عنوان خشك كننده به كار می رود. بتونه روغنی با استفاده از کاردک روی سطح کار كشیده 

می شود )شکل های 6 و 7(.

شکل 7ـ بتونهک اری لبه چوب با کاردکشکل6  ـ بتونهک اری سطح چوب با کاردک
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 بتونه فوری: برای زیرکار رنگ های فوری از آن استفاده می شود. از ترکیب مل و رنگ فوری و برای رقیق 
کردن آن از تینر فوری استفاده می شود. بتونه فوری پس از مصرف روی قطعه کار، در مدت کوتاهی خشک شده 

و می توان آن را سنباده زد. باید دقت شود تا به اندازه 
لازم روی سطح کار زده شود زیرا سنباده زدن مقدار 
اضافی آن از روی سطح کار به سختی انجام می شود. 
این بتونه را معمولاً به صورت آماده از فروشگاه ابزار و 
رنگ می توان تهیه کرد و با رقیق کردن آن می توان 
با پیستوله نیز آن را روی قطعه کار مانند تخته خرده 

چوب )نئوپان( خام پاشید )شکل 8(.

کاردک: ابزاری برای کشیدن بتونه روی سطح چوب یا فراورده  های چوبی است. در بازسازی مبلمان قدیمی 
از کاردک برای زدودن رنگ های کهنه نیز استفاده می شود )شکل9(.

شکل8ـ پاشیدن بتونه با پیستوله

کاردک های بتونه در انواع و ابعاد گوناگون تولید و عرضه می شوند. در میان آنها، تیغه های تخت نسبت به انواع 
زاویه دار برای پخش یکنواخت مواد بتونه مناسب ترند. به طور کلی، انتخاب تیغه های دارای انعطاف پذیری 

متوسط به جای تیغه های سخت، عملکرد بهتری در کنترل و توزیع یکنواخت بتونه دارند.
مقرون به صرفه ترند،  قیمت  نظر  از  پلاستیکی  کاردک های  باشد.  فولاد  یا  پلاستیک  از  می تواند  تیغه  جنس 
اما در مقایسه با انواع فلزی دوام کمتری داشته و سریع تر دچار فرسایش می شوند. در مقابل، کاردک های 
آنها  تیغه  زیرا  مناسب تر هستند،  مداوم  استفاده  و  حرفه ای  کاربردهای  برای  فولاد ضدزنگ  از  ساخته شده 

از بتونه یا شست وشو مقاوم بوده و زنگ نمی زنند. انعطاف پذیر بوده و در برابر رطوبت ناشی 
عرض تیغه کاردک ها متنوع است و انتخاب آن باید بر اساس نوع و وسعت سطح مورد ترمیم انجام گیرد. 
برای پر کردن نواحی وسیع تر، استفاده از کاردک هایی با تیغه هایی به عرض ۴ اینچ )در حدود ۱۰ سانتی متر( 

15cm

12/5cm
10cm 7/5cm

5cm

4cm

شکل9ـ انواع کاردک با پهنای مختلف
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و بیشتر توصیه می شود، در حالی که برای سطوح کوچک تر یا تعمیر نقاط جزئی، کاردک هایی با تیغه های 
حداکثر ۲ اینچ )حدود ۵ سانتی متر( کارایی بیشتری دارند.

ورق سنباده 
سنباده، یک ماده ساینده است که برای اهدافی مختلف، از پرداختک اری سطوح چوبی گرفته تا پاک کردن 
زنگار و رنگ استفاده می شود. این ماده از ذراتی تشکیل شده که با چسب روی یک بستر )کاغذی یا پارچه ای( 
انعطاف پذیر به هم چسبیده اند. سنباده در انواع مختلفی از نظر درشتی یا ریزی دانه ها عرضه می شود که 
اندازه و نوع ذرات موجود در آن را تعیین میک ند؛ شماره های درشت تر حاوی ذرات بزرگ تر و ریزتر حاوی 

ذرات کوچک تر هستند.
سه نوع اصلی کاغذ سنباده که در سنبادهک اری مبلمان چوبی کاربرد دارند، عبارت اند از:

 سنباده گارنت1: این سنباده از مواد معدنی طبیعی ساخته شده و 
برای کارهای سنبادهک اری نرم و پرداخت نهایی روی سطوح چوب 

خام مناسب است.
 سنباده آلومینیوم اکساید2: این سنباده بادوام، برای سنبادهک اری 
چوب خام، حذف پوشش های قدیمی و صاف کردن عیوب مختلف 

مناسب و بسیار پرکاربرد است.
سنباده سیلیکون کارباید3: معمولاً برای سنبادهک اری زبر تر مناسب 
است. اغلب برای شکل دهی و صاف کردن سطوح ناهموار یا حذف 

پوشش های سخت، به ویژه در چوب های سخت، استفاده می شود.
سنباده ها به دلیل ترکیب ساینده ای که دارند، برای مراحل مختلف 
مناسب  نهایی(  پرداخت  تا  سخت  مواد  حذف  )از  سنبادهک اری 
هستند. در شكل 10 انواع ورق سنباده از نظر مواد تشكیل دهنده 

است. آورده شده 

معیار انتخاب درجه زبری سنباده: در فرایند آماده سازی سطوح چوبی، چه از سنباده برقی استفاده شود و 
چه عملیات به صورت دستی انجام گیرد، انتخاب صحیح درجه زبری سنباده نقش تعیینک ننده ای در کیفیت 
نهایی سطح دارد. اصل اساسی در این مرحله آن است که کار با نرم ترین درجه سنباده ای آغاز شود که در 

عین کارایی، از ایجاد آسیب غیرضروری به بافت چوب جلوگیری کند.
با  در مواردی که لایه برداری عمیق یا حذف ناهمواری های شدید مدنظر باشد، استفاده از سنباده های زبر 
درجه ۴۰ تا ۶۰ توصیه می شود. این درجات به دلیل قدرت سایش بالا، برای برداشت سریع مواد و اصلاح 
نواقص جزئی،  کردن  برطرف  و  هموارسازی سطح  به منظور  و  بعد  مرحله  در  مناسب هستند.  عمده  عیوب 

 Garnet Sandpaper ـ1
Aluminum Oxide Sandpaper ـ2
Silicon Carbide Sandpaper ـ3

شکل 10ـ انواع ورق سنباده

نوار
سرامیک 
آلومینیوم

گارنت

ورق آلومینیوم 
اکساید

سیلیکون کارباید

نوار 
آلومینیوم 

اکساید



274275

سنباده هایی با درجه متوسط، در بازه ۸۰ تا ۱۲۰، کاربرد دارند که ضمن کاهش خط و خش های مرحله 
پیشین، سطح را برای پرداخت نهایی آماده میک نند. در نهایت، برای دستیابی به سطحی کاملًا صاف و آماده 
پوشش دهی، استفاده از سنباده های بسیار نرم با درجه ۳۶۰ تا ۴۰۰ ضروری است؛ این مرحله موجب ایجاد 
بافتی یکنواخت و بهینه برای پذیرش رنگ یا پوشش نهایی خواهد شد. در جدول ٢ درجات زبری و نمره ورق 

سنباده بر اساس كاربرد آن آمده است. 

جدول 2

کاربرد نمره درجه زبری

لایه برداری ضخیم، تعیین ابعاد و شکل دهی ۶۰
)Coarse( زبر

لایه برداری متوسط ۸۰

لایه برداری متوسط تا سبک ۱۰۰

)Medium( لایه برداری سبک مواد و تراز کردن سطحمتوسط ۱۲۰

آماده سازی سطوح ظریف ۱۵۰

صافک اری نهایی سطح و مرحله اولیه بین لایه های رنگ ۱۸۰ )Fine( نرم

پس از آستری، لکه گیری یا سنبادهک اری اولیه ۲۲۰ )Very Fine( خیلی نرم

سنبادهک اری بین لایه های رنگ ۳۲۰
)Super Fine( فوق العاده نرم

پرداخت نهایی ۴۰۰

اصلاح  نواقص،  حذف  به منظور  سطح  از  مواد  کنترل شده  برداشت  اصلی  هدف  سنبادهک اری،  فرایند  در 
ناهمواری ها و شکل دهی لبه ها است. از این رو، انتخاب درجه زبری مناسب سنباده باید به گونه ای باشد که 
ضمن کارایی کافی در رفع عیوب، از ایجاد خراش های عمیق و آسیب به بافت چوب جلوگیری کند. به طور 
معمول، برای چوب های رنده شده یا شکل داده شده، سنباده با نمره ۸۰ نقطه آغاز مناسبی محسوب می شود؛ 
در حالیک ه در سطوحی که فاقد عیوب قابل توجه هستند، استفاده از سنباده با نمره ۱۰۰ کفایت میک ند.
با توجه به اینکه سنباده های با نمره های ۸۰ و ۱۰۰ ممکن است خراش های سطحی برجای گذارند، لازم 
است در مرحله بعد از سنباده ای با درجه نرم تر استفاده شود تا این آثار با خراش هایی ظریف تر و کمتر قابل 
مشاهده جایگزین شوند. به عنوان یک قاعده کلی، در صورتی که فرایند با سنباده نمره ۸۰ آغاز شده باشد، 
مرحله بعدی استفاده از سنباده درجه ۱۲۰ توصیه می شود؛ همچنین اگر شروع کار با نمره ۱۰۰ باشد، ارتقا 
به نمره ۱۵۰ مناسب خواهد بود. در نهایت، برای دستیابی به سطحی یکنواخت و آماده برای اعمال پوشش 

نهایی، سنبادهک اری با نمره ۲۲۰ به عنوان مرحله پایانی پیشنهاد می شود.
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به کیفیت  اساسی در دستیابی  از پیش نیازهای  فرایند سنبادهک اری، یکی  آغاز  از  نوع چوب پیش  شناخت 
تراکم،  میزان  به ویژه  ساختاری چوب،  و  فیزیکی  ویژگی های  زیرا  می آید؛  شمار  به  پرداخت سطح  مطلوب 
خصوصاً  مختلف،  مراحل  در  سنباده  مناسب  درجه  انتخاب  با  مستقیمی  ارتباط  الیاف،  آرایش  و  تخلخل 
مرحله نهایی دارد. به طور کلی، چوب ها در دو گروه اصلی چوب های نرم )سوزنی برگان( و چوب های سخت 
)پهن برگان( طبقه بندی می شوند. تمایز میان این دو گروه از نظر رفتار مکانیکی و قابلیت جذب رنگ، مانع 
از سنبادهک اری بیش از حد می شود؛ وضعیتی که می تواند با صافک ردن زیاد سطح، قابلیت پذیرش بتونه یا 

پوشش نهایی را کاهش دهد.
در سنبادهک اری چوب، معمولاً کار با سنباده نمره ۱۲۰ آغاز می شود. در چوب های نرم مانند کاج و توسکا، 
مرحله نهایی برای بتونه های پایه آب تا نمره ۲۲۰ و برای بتونه های پایه روغن تا نمره ۱۸۰ انجام می گیرد. 

در چوب های سخت تر مانند افرا و بلوط نیز شروع با نمره ۱۲۰ 
از  نرم تر  نهایی  نمره  پایه آب  بتونه های  برای  اما  مناسب است، 
۱۸۰ و برای لکه برهای پایه روغن حدود ۱۵۰ توصیه می شود. 
و  صافی سطح  میان  تعادل  باعث  سنباده  نمره  انتخاب صحیح 

حفظ توان جذب رنگ می گردد.
از  با درجات زبری متفاوت،  از سنباده  در شکل11، نمونه هایی 
زبرترین تا نرم ترین، ارائه شده است که بیانگر طیف مورد استفاده 

شکل11ـ درجات زبری مختلف سنباده به ترتیب در مراحل مختلف آماده سازی و پرداخت سطح چوب می باشد.
از راست به چپ، زبر به نرم

برای اجرای زیرسازی، سنباده با کیفیت انتخاب کنید زیرا:
 استفاده از سنباده با کیفیت بالا، تأثیر چشمگیری بر نتیجه کار خواهد داشت.

 دوام بیشتری دارد و تضمین میک ند که پروژه خود را بدون نیاز به تعویض مکرر به پایان برسانید.
 معمولاً بعد از كمی استفاده ذرات چوب در سطح سنباده، گیر کرده و سطح آن را پر می كنند. سنباده های 

با كیفیت مقاومت بیشتری در برابر گرفتگی1 دارند و نیازی به تمیز کردن یا تعویض مکرر ندارند.
 برندهای معتبر اغلب طیف وسیع تری از نمره های سنباده را ارائه می دهند که به شما امکان می دهد 
از  باشید، وقتی صحبت  یاد داشته  به  انتخاب کنید.  پروژه خود  از  برای هر مرحله  را  نمره  مناسب ترین 

را تضمین می كند. كار  نتیجه  باکیفیت،  مبلمان چوبی می شود، سنباده  سنبادهک اری 
 سنباده باکیفیت پایین ممکن است ذرات ساینده ای داشته باشد که به راحتی جدا می شوند یا به سرعت 

کُند می شوند و منجر به سنبادهک اری ناهموار و آسیب احتمالی به سطح چوب می گردد. 

نکته

Clogging ـ1
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ورق  که  است  سنباده زنی سطوح چوب  برای  کاربردی  بسیار  ابزاری  تخته سنباده(:  یا  )بلوک  سنباده گیر 
انواع تخته به صورت تخت و قوس دار  ابزار برای سنباده زنی لبه های  از این  سنباده روی آن نصب می شود. 

انواع سنباده گیر در شکل 12 دیده می شود. از  نیز می توان استفاده کرد. یکی  )محدب( 

شکل12ـ بلوک سنباده در وضعیت های مختلف

شکل13ـ سه نوع دیگر سنباده گیر

در شکل13 سنباده گیر در شکل های مختلف دیده می شود. در صورت دسترسی نداشتن به این ابزار از قطعه 
چوب مکعبی شکل به طوری که لبه های آن تیز نباشد نیز می توان استفاده کرد )شکل 14(.

برای  چوب  قطعه  یک  از  استفاده  شکل14ـ 
سنباده ک اری

ماشین های سنباده زن1
ابزار برقی قابل حملی هستند که برای صاف کردن، پولیش کردن یا تمیز کردن سطوح، مانند سطوح چوبی، 
برای  آماده سازی  در  کردن سطوح  زبر  برای  همچنین  سنباده زن ها  می شوند.  استفاده  فلزی،  یا  پلاستیکی 

پرداخت نهایی )فینیشینگ( به کار می روند.
سنباده زن برقی در سه نوع اصلی وجود دارد:

1 سنباده زن دیسکی2: در این نوع سنباده زن، یک دیسک ساینده به شفت متصل است که توسط و حول 
محوری عمود بر شفت موتور می چرخد. صفحه یا دیسک این ماشین قابل تعویض بوده و مانند شکل 15 برای 
پولیشک اری نیز استفاده می شود به آن سنباده بشقابی نیز گفته می شود. نوع دیگر سنباده زن دیسکی، مدل 

رومیزی بوده که برای پرداخت لبه صفحات بسیار مناسب است )شکل16(.

Sander ـ1
Disk sander ـ2
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شکل16ـ سنباده زن دیسکی رومیزیشکل15ـ سنباده زن بشقابی

2 سنباده زن نواری1: این ماشین دارای نوار سنباده )با بستر عموماً پارچه ای( پیوسته است که روی غلتک هایی 
حرکت میک نند، ماشین سنباده زن نواری در جهت طول خود حرکت داده می شود )شکل های17 تا 19(.

سنباده زن گرد لرزان2: در سنباده زن اوربیتالی، پد سنباده زنی دارای حرکت مداری است؛ یعنی با سرعت بالا 
حول محور عمودی خود می چرخد، در حالی که این محور به آرامی در یک مسیر دایره ای حرکت میک ند 

)شکل های 20 و 21(.

Belt sander ـ1
Orbital sander ـ2

شکل19ـ حرکت سنباده در جهت الیاف چوبشکل18ـ نوار سنبادهشکل17ـ ماشین سنباده زن نواری

شکل 21ـ حرکت مداری پد سنباده اوربیتالشکل 20ـ ماشین سنباده اوربیتال
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در شکل22 قسمت های مختلف )آناتومی( 
سنباده زن اوربیتال دیده می شود.

شکل22ـ قسمت های مختلف ماشین سنباده زن گرد لرزان

جدول ٣ـ قسمت های مختلف دستگاه سنباده زن اوربیتال

نکات کلیدی وظیفه اصلی نام قسمت

فراهم کردن ساختار و راحتی استفاده نگهداری موتور، گیربکس و بلبرینگ ها بدنه یا محفظه موتور1

اغلب دارای ویژگی ایمنی )نیاز به فشار کامل برای شروع کار( روشن و خاموش کردن دستگاه کلید روشن/خاموش2

طراحی ارگونومیک برای کاهش خستگی در کارهای طولانی کنترل دستگاه با کف دست و اعمال فشار یکنواخت دسته کفی3

مناسب برای سطوح بزرگ یا عمودی اعمال نیروی بیشتر و تثبیت دستگاه دستۀ D شکل4 

مناسب برای زوایا و سطوح منحنی )در بعضی مدل ها موجود است( امکان گرفتن بدنه اصلی و مانور دادن راحت دسته استوانه ای5 

گرد و غبار از طریق سوراخ های پد به آن هدایت می شود جمع آوری ذرات چوب و گرد و غبار حین 
سنبادهک اری

کیسه گرد و غبار6

مانع تماس تصادفی دست با دیسک متحرک می شود جلوگیری از ورود خاک اره به داخل موتور و 
بلبرینگ ها

آب بند
)لاستیکی/درزگیر(7

حرکت ترکیبی دورانی و تصادفی برای سنبادهک اری محلی که دیسک ساینده روی آن نصب می شود پد سنباده8

میزان زبری آن تعیینک ننده عمق سنبادهک اری است ورق ساینده ای که عملیات اصلی سایش را انجام 
می دهد

دیسک سنباده9

housing motor ـ1
Power switch ـ2
Palm grip ـ3
handleـD ـ4
5    Barrel grip
Dust bag ـ6
Lip seal ـ7
8    Sanding pad
Sanding disc ـ9

کابل برق

دسته کفی

روشن/ کلید 
خاموش

درزگیر

بدنه 
)محفظه موتور(

دسته D شکل

پد سنباده

کیسه گردوغبار
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در این ابزار از یک تکنیک پیشرفته به حالت حرکت دورانی و خطی هم زمان استفاده می شود. الگوی 
روش  این  می رساند.  به حداقل  را  دایره ای  ایجاد خراش های  احتمال  دستگاه ها،  این  تصادفی  حرکتی 
نه تنها سرعت کار را افزایش می دهد، بلکه فشار یکنواخت تری را نیز اعمال میک ند. برای بهترین نتیجه، 
و  بزرگ  برای سطوح  به ویژه  روش  این  می شود.  توصیه  آن  تدریجی  افزایش  و  پایین  با سرعت  شروع 

است. مناسب  پروژه های حجیم 

نکته

مهارت در بهک ارگیری صحیح ماشین سنباده زن اوربیتال تأثیر مستقیمی بر کیفیت نهایی پرداخت سطح 
دارد. هرچند کار با این دستگاه در ظاهر ساده به نظر می رسد، اما عدم تجربه کافی می تواند موجب بروز 
خطاهای متعدد گردد. اگرچه استفاده از ماشینی با کیفیت بالا نقش مؤثری در حصول نتیجه مطلوب 

دارد، اما تسلط و مهارت کاربر در کنترل ابزار از اهمیت بالاتری برخوردار است.

نکته

برای انجام این روش، سرعت ماشین را متناسب با نوع چوب و درجه زبری سنباده تنظیم کنید. سرعت های 
پایین تر برای چوب های نرم و سنباده های زبر مناسب ترند. دستگاه را با وزن خودش روی سطح قرار دهید و 
از اعمال فشار اضافی خودداری کنید. حرکت ماشین را آهسته و یکنواخت نگه دارید، حدود 2 تا 3سانتی متر 
یا درهای چوبی،  ناهارخوری  میزهای  مانند  بزرگ  برای سنباده زدن سطوح  اوربیتالی  ثانیه. سنباده زن  در 
برای حذف لایه های قدیمی رنگ یا روغن در پروژه های بازسازی و برای سنباده زدن سریع و مؤثر تخته های 

چندلایه یا MDF، ایده آل است )شکل های 23 و 24(.

شکل 24ـ سنباده زنی سطوح بزرگشکل 23ـ سنباده زنی با سرعت پایین

مراحل سنبادهک اری با ماشین سنباده زن اوربیتال 
 نصب ورق سنباده: سوراخ ها و لبه های ورق سنباده را با پد دستگاه تنظیم کنید و فشار دهید تا کاملًا ثابت 

شود. برای انتخاب درجه مناسب کاغذ سنباده، از راهنمای درجات سنباده استفاده کنید.
 اتصال کیسه گرد و غبار: برای جلوگیری از پراکنده شدن گرد و غبار، کیسه مخصوص را متصل کنید یا 

دستگاه را به جاروبرقی متصل نمایید. معمولاً این کیسه همراه ماشین عرضه می شود.
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 تثبیت قطعه کار: از گیره هایی مانند گیره F یا گیره C برای محکم کردن قطعه کار )بدون اعمال فشار 
بیش از حد( استفاده کنید. استفاده از پد لاستیکی در زیر قطعه کار نیز برای افزایش اصطکاک و جلوگیری 

از لغزش روش مناسبی است.

ایمن  تثبیت  برای  در شرایط اضطراری مجاز است. توصیه می شود  با دست صرفاً  نگه داشتن قطعهک ار 
با میز کار استفاده شود. ابزارهای متناسب  از پیچ دستی یا سایر  قطعهک ار، 

هشدار

 روشن کردن دستگاه و شروع سنباده زنی: ابتدا ماشین را روی سطح قرار داده، سپس آن را روشن کنید 
تا از تماس یکنواخت پد با سطح مطمئن شوید و لبه پد در کار فرو نرود. ماشین را کاملًا تخت نگه دارید و 
در جهت الیاف چوب سنباده بزنید. برای بررسی یکنواختی کار می توانید سطح را با مداد علامت گذاری کنید؛ 

زمانی که خطوط محو شدند، یعنی آن بخش به خوبی سنباده كاری شده است.
 مرحله پایانی وکنترل معایب: پس از اتمام کار، ماشین را خاموش کرده و از سطح جدا کنید. سطح را 
از نظر وجود آثار اضافی یا ناصافی بررسی نمایید. کیسه گرد و غبار را خالی کرده و بدنه ماشین را با پارچه 

خشک تمیز نمایید.

نکات مهم هنگام سنباده زدن
 عدم نیاز به فشار زیاد: کافی است ماشین را روی سطح قرار دهید و با فشار طبیعی دست کار کنید. فشار 
بیش از حد باعث ایجاد خطوط دایره ای و کاهش کیفیت پرداخت می شود. به جای آن، وزن دست خود را به طور 
یکنواخت توزیع کنید و با ریتمی ثابت حرکت کنید. این کار نه تنها خستگی را کاهش می دهد، بلکه نتیجه ای 

یکنواخت تر به دست می آید.
 تخت نگه داشتن ماشین: تماس کامل پد با سطح، باعث یکنواختی آن می شود. هنگام کار در اطراف گوشه ها، 

اجازه دهید تنها ۲۰ درصد از لبه پد از سطح عبور کند تا از گرد شدن گوشه ها جلوگیری شود )شکل 25(. 

شکل 25ـ بیرون زدن ماشین از لبه ها به اندازه لازم
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شكل26ـ حرکت آهسته و یکنواخت

 حرکت آهسته و یکنواخت: نیازی به حرکت سریع نیست؛ ماشین 
کار ساییدن را انجام می دهد )شکل26(. چرا که حرکت آهسته موجب 

کاهش خطوط و افزایش صاف بودن سطح نهایی می شود. 

 تنظیم سوراخ های کاغذ سنباده با پد: منطبق بودن سوراخ ها با پد، باعث خروج بهترگرد و غبار و جلوگیری 
از تجمع آن زیر پد می شود. عدم تطابق سوراخ ها موجب کاهش مکش و آسیب به سطح خواهد شد )شکل27(.
 تعویض منظم ورق سنباده: ورق های سنباده قیمت چندانی ندارند، اما تأثیر زیادی بر کیفیت کار دارند 
)شکل 28(. چوب های سخت مانند بلوط یا سطوح رنگ شده سریع تر دیسک را فرسوده میک نند. پس از هر 
۱۵ تا ۳۰ دقیقه کار، دیسک را تعویض نمایید. توصیه می شود از برندهای برتر که دوام بیشتری دارند و کمتر 

دچار گرفتگی می شوند، استفاده شود.

شکل 28ـ ورق سنباده سوراخ دارشکل 27ـ تنظیم سوراخ های سنباده

 اهمیت مکش گرد و غبار: استفاده از سیستم مکش گرد و غبار ماشین سنباده زن فقط برای حفظ سلامتی 
نیست. این کار باعث می شود ذرات سنباده شده روی سطح باقی نمانند و کیفیت نهایی کار را افزایش می دهد.

برخلاف باور عمومی، استفاده از سنباده های بسیار زبر همیشه بهترین راه برای شروع صحیح سنباده زدن 
نیست. باید با شناخت دقیق ماده ای که روی آن کار میک نید، انتخاب کنید. برای چوب های نرم، شروع 

با درجه ۱۲۰ و برای چوب های سخت، آغاز با درجه ۸۰ می تواند ایده آل باشد.

نکته
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نکات ایمنی هنگام زیرسازی رنگ 
الف( ایمنی عمومی محیط کار

 سیستم تهویه طبیعی یا مکانیکی )هواکش و فیلتر( برای تخلیه گرد و غبار وجود داشته باشد.
 هوای تازه باید دائماً وارد محیط شود تا آلودگی بیشتر نشود.

 سطح زمین باید عاری از لکه های رنگ، روغن و مواد لغزنده باشد.
 انواع ابزار پس از استفاده در محل مشخص نگهداری شوند.

 نور طبیعی یا مصنوعی باید به اندازه ای باشد که کاربر برای تشخیص نقص ها و ایرادها دید کافی داشته باشد.
 از سیستم گرمایشی شوفاژ به عنوان ایمن ترین سیستم استفاده شود.

 درِ خروجی کارگاه برای سهولت در خروج هنگام خطر، به طرف بیرون باز شود.
 تمامی کانال ها، گودال ها، حفره ها و شیارهایی که در کف کارگاه برای عبور لوله ها، کابل ها یا برای آب روها 

احداث شده اند با حفاظ پوشانده شوند.
 در میسر اصلی برق از کنداکتورهای مناسب برای جلوگیری از وصل شدن ناگهانی جریان برق و روشن شدن 

دستگاه ها استفاده شود.
 علائم هشداردهنده و پوسترهای ایمنی در کارگاه نصب شود )شکل 29(.

شکل 29ـ دو نوع پوستر علائم هشداردهنده لوازم ایمنی

ب( ایمنی فردی کارکنان
استفاده از تجهیزات حفاظت فردی )PPE 1( و رعایت مواردی که در ادامه ذکر می شوند در کارگاه زیرسازی 

رنگ ضروری است.
 لباس کار بلند برای حفاظت در مقابل گردوغبار و پرهیز از پوشیدن لباس گشاد )ممکن است در دستگاه گیر 

کند(؛
 ماسک فیلتردار برای جلوگیری از استنشاق ذرات گردو غبار ناشی از سنبادهک اری؛

 دستکش مقاوم در برابر مواد شیمیایی )نیتریل یا لاتکس مخصوص(؛
 عینک ایمنی هنگام کار با ماشین سنباده زنی؛

 Personal Protective Equipment ـ1
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تعدادی از لوازم ایمنی فردی در شکل  30 مشاهده می شوند.
برای  کارگاه  در   ... و  دویدن  كردن،  شوخی  از  پرهیز   

دیگران؛ و  خودتان  برای  خطر  ایجاد  از  جلوگیری 
 علامت گذاری و نوشتن مشخصات مواد و یا قطعاتی 
که در داخل ظروفی هستند که نوع آنها مشخص نیست 
و شست وشوی کامل دست ها و صورت پس از پایان کار.

پ( ایمنی تجهیزات و ماشین آلات
 ماشین های سنبادهک اری باید به صورت منظم بررسی و سرویس شوند.
 همیشه بعد از کار روزانه، جریان هوا و برق دستگاه ها باید قطع شود.

 هنرجویان باید با نحوه استفاده ایمن از تجهیزات و اقدامات اضطراری آشنا باشند.

ت( مقررات اضطراری 
 مسیر خروج اضطراری باید مشخص و بدون مانع باشد.

 جعبه کمک های اولیه در دسترس باشد و به روز نگهداری شود.
 برای واکنش در برابر آتش سوزی، تماس شیمیایی یا استنشاق گازهای سمی به افراد آموزش داده شود.

ث( اصول زیست محیطی و سلامت بلندمدت
 استفاده از رنگ های بر پایه آب یا تركیبات آلی فرار با 1VOC پایین برای کاهش آلودگی هوا.

 کنترل منظم سلامت کارکنان )ریه، پوست، بینایی(.
 کاهش مصرف مواد شیمیایی از طریق بازیافت و بازگشت رنگ باقی مانده.

پروژه زیرسازی رنگ 
در جدول ٤ مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات مورد نیاز آورده شده است.

جدول 4ـ مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات مورد نیاز زیرسازی رنگ 

تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

400 واتماشین سنباده اوربیتال1

2F 30 سانتی متری پیچ دستی مدل

عرض تیغه 5 سانتی متركاردك3

)Volatile Organic Compound (VOCـ1

شکل 30ـ لوازم ایمنی فردی
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تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

ماسك، عینك و گوشی و دستکشلوازم ایمنی فردی4

مل، سینکا، سریش، پودرهای رنگیمواد بتونه5

ابعاد 200× 300 میلی مترنئوپان خام 6

مراحل اجرای زیرسازی رنگ محصولات چوبی 

مرحله 1ـ آماده سازی ابزار و مواد زیرسازی رنگ محصولات چوبی
 پیچ دستی را از نظر مشکل دسته در باز و بسته شدن، بررسی کنید.

 کاردک ها را بررسی کنید تا تمیز باشند و دسته آن شکستگی نداشته باشد.
 مواد زیرسازی رنگ را از نظر کمیت و کیفیت بررسی کنید.

 لوازم ایمنی فردی را بررسی کنید تا سالم باشند.
 وضعیت ایمنی را به طور کلی طبق یک فهرست، 

کنید. بررسی 
در  حیاتی  مرحله ای  چوب،  اولیه  وضعیت  تعیین   
انتخاب سنباده مناسب برای پروژه مبلمان چوبی است. 
با دست سطح چوب را لمس کنید تا از کیفیت سطح 

آگاه شوید )شکل31(.
شکل 31ـ بررسی کیفیت سطح چوب

آماده سازی ابزار و مواد زیرسازی رنگ محصولات چوبی1

چسباندن و پرکردن ترک ها، شکاف ها و اشكالات سطح چوب2

سنباده زنی اولیه و از بین بردن ناصافی ها3

ساختن بتونه ساده و هم رنگ با متن چوب4

بتونهک اری و سنبادهک اری سطح چوب5
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اگر چوب دارای سطوح زبر یا خراش های عمیق است یا نیاز به برداشتن مقدار قابل توجهی از مواد دارد، ورق 
سنباده زبرتری مانند ۶۰ تا ۸۰، انتخاب کنید. این درجه زبری برای صاف کردن سریع سطوح ناهموار، از 
بین بردن پوشش های قدیمی یا رنگ مناسب ترند. در صورتی كه چوب نسبتاً صاف و با کمترین نقص است، 
سنباده نرم مناسب خواهد بود. پس باید درجات ۱۸۰ تا ۲۲۰ را انتخاب کنید. این درجات برای از بین بردن 

لکه های جزئی، آماده سازی چوب برای پرداخت نهایی و دستیابی به سطحی صاف مناسب اند.
 ماشین سنباده اوربیتال را از نظر سالم بودن سیم و دوشاخه بررسی کنید و به برق بزنید و یک بار روشن 

و خاموش کنید تا مطمئن شوید که سالم است.
 سنباده متناسب با نوع کار را انتخاب کنید و روی پد ماشین بچسبانید )شکل 32(. تنظیم سوراخ های ورق 

سنباده را با پد كنترل كنید )شکل 33(.

شکل 33ـ تنظیم ورق سنباده ماشین اوربیتالشکل 32ـ انواع ورق سنباده از نرم ترین تا زبرترین

 پس از انتخاب سنباده یک ناحیه کوچک روی قطعه 
کار را آزمایش کنید. اگر سنباده به سرعت ماده مورد 
نظر را بدون ایجاد آسیب بیش از حد یا خراش های 
زبری  درجه  که  می دهد  نشان  میک ند،  پاک  عمیق 
سوی  از  است.  مناسب  نظر  مورد  کار  برای  سنباده 
دیگر، اگر سنباده بیش از حد زبر و خشن باشد، علائم 
قابل مشاهده ای به جا می گذارد و نشان می دهد که 

باید از درجه نرم تری استفاده شود )شکل 34(.
شکل 34ـ آزمایش سنباده روی یک ناحیه کوچک

با توجه به وضعیت کارگاه هنرستان یک بازبینه )چك لیست( برای موارد ایمنی و سایر الزامات مربوط به 
آماده سازی ابزار و مواد زیرسازی تهیه کنید.

فعالیت
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مرحله 2ـ چسباندن و پرکردن ترک ها، شکاف ها و سایر اشكالات سطح چوب
چوب حاصل از درخت تازه قطع شده به طور معمول دارای مقدار زیادی رطوبت است. برای مصرف چوب، باید 
رطوبت آن در حد رطوبت تعادل محیط مصرف کاهش یابد، یعنی خشک شود. در اثر خشک شدن و از دست 

دادن رطوبت، ترک های ریز و درشت و 
)شکل  می شود  ایجاد  چوب  در  شکاف 
35(. هنگام زیرسازی رنگ باید با توجه 
و  ترمیم  به  نسبت  آن  مقدار  یا  نوع  به 

پوشاندن و یا پرکردن آن اقدام شود.
 ترک های بزرگ یا شکاف ها را با استفاده 
بچسبانید  پیچ دستی  و  چوب  از چسب 

)شکل 36(.
شکل 35ـ ترک و شکاف در چوب

شکل 36ـ چسباندن ترک با چسب چوب و پیچ دستی

 حفره ها و شکاف های بزرگ را باید پر کنید. این کار را می توان با بتونه سرِ چوب )ترکیب از خاک اره و 
چسب چوب( انجام داد. این بتونه پس از خشک شدن بسیار محکم می شود. روش کار به این ترتیب است که 
مقداری خاک اره )هرچه نرم تر بهتر( را با مقداری چسب چوب ترکیب کنید تا به حالت خمیری نرم درآید. 
سپس با استفاده از کاردک، حفره ها را پرکنید. دقت داشته باشید محل بتونهک اری برآمده نباشد، زیرا این 
بتونه پس از خشک شدن بسیار محکم شده و سنباده زدن آن بسیار سخت خواهد بود. با توجه به استفاده 
از چسب چوب در این ترکیب، امکان استفاده از رنگ های شفاف وجود ندارد و یا اینکه به مهارت زیادی نیاز 

دارد. اما استفاده از رنگ های پوششی بسیار مطلوب خواهد بود )شکل های 37و 38(.

شکل 38ـ برداشتن بتونه اضافهشکل 37ـ پرکردن ترک با بتونه

چرا نمی توان روی بتونه ای را که چسب چوب در آن بهک ار رفته باشد، به راحتی از رنگ شفاف استفاده کرد؟ تحقیق کنید
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مرحله3ـ سنباده زنی اولیه و از بین بردن ناصافی ها
 برای شروع سنبادهک اری، سطح چوب یا صفحات فشرده چوبی را با دقت بررسی کنید.

 ورق سنباده مناسب را با توجه به نوع جنس و درجه زبری انتخاب کنید )شکل 39(. این کار را در مورد 
سنباده برقی نیز انجام دهید )شکل 40(. در صورت نیاز ورق سنباده آن را تعویض کنید )شکل 41(.

شکل 41ـ تعویض سنباده ماشین اوربیتالشکل40ـ ورق سنباده ماشین سنباده اوربیتالشکل39ـ انواع ورق سنباده دستی

 سطح چوبی را که شکاف داشته و پرکرده اید با استفاده از سنباده، صاف و هموار کنید. برای این کار در 
صورت نیاز و با توجه به کیفیت سطح چوب از سنباده برقی استفاده کنید یا با تخته سنباده یا به صورت 

تا 44(.  نمایید )شکل های 42  دستی، سنبادهک اری 

شکل 44 ـ سنباده زنی دستیشکل 43ـ سنبادهک اری با بلوک سنبادهشکل42ـ کار با ماشین سنباده برقی اوربیتال

با توجه به کیفیت سطح از سنباده زبرتر   مراحل سنباده زنی را 
شروع کنید و با سنباده نرم به پایان برسانید تا به سطحی هموارتر 

دست پیدا کنید.
 همواره در جهت الیاف چوب، سنبادهک اری کنید تا سطح آن خط 

نیفتد.
 درون قوس ها را می توانید با ساختن بلوک چوبی که قرینۀ قوسِ 
کار، سطحی  این  بزنید.  سنباده   45 شکل  مانند  باشد،  کار  قطعه 

میک ند. ایجاد  یکنواخت 
شکل 45ـ سنبادهک اری داخل قوس با بلوک 

سنباده قوس دار
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مرحله 4ـ ساختن بتونه ساده و هم رنگ با متن چوب 
مقداری مل را با سریش، داخل یک ظرف یا روی یک قطعه تخته 
فیبر 3 میل ریخته و به آن آب اضافه کنید. سپس با توجه به رنگ 
متن چوب با استفاده از پودرهای رنگی مانند گل اخرا، گل امُبرا، 
باشید  بتونه را هم رنگ کنید. توجه داشته  و...  گل ماشی، دوده 
پودرهای رنگی بسیار تأثیرگذارند و به راحتی رنگ خمیر بتونه 
را تغییر می دهند. بنابراین؛ این پودرها را با مقدار خیلی کم به 
بتونه اضافه کنید. با توجه به رنگ طبیعی چوب و طیف وسیعی از 
رنگ ها، دادن یک فرمول برای رنگ بتونه امکان پذیر نبوده و کسب 
مهارت در این زمینه زمان بر است. این بتونه با چوب هم رنگ شده 

و عیب های آن را پوشش می دهد )شکل46(. 
شکل46ـ بتونه هم رنگی

قبل از ساخت بتونه هم رنگی، باید ناحیه کوچکی از سطح کار را مرطوب کنید و بتونه را هم رنگ محلی 
که آب خورده، بسازید.

نکته

مرحله 5  ـ بتونهک اری و سنبادهک اری سطح چوب
آن  از  باید  شد  ساخته  بتونه  اینکه  از  پس  کاری:  بتونه  الف( 
میخ ها،  محل  ریز،  ترک های  مانند  قسمت هایی  پرکردن  برای 
فرورفتگی ها، پریدگی ها و ... استفاده كنید. بدین منظور مراحل 

دهید: انجام  را  زیر 
در  و  برداشته  را  بتونه  از  مقداری  کاردک،  از  استفاده  با   
قسمت هایی که نیاز به پرشدن دارد وارد کرده و روی آن را صاف 
.)47 نماند)شکل  باقی  چوب  روی سطح  اضافی  بتونه  تا  کنید 

 در مواردی مانند نئوپان خام باید از کاردک پهن برای بتونهک اری 
سراسری )ماستیک( استفاده کنید.

 اگر بتونه اضافه ماند، مقدار اضافه را در یک ظرف در دار که 
هوا درون آن نفوذ نکند قرار دهید تا خشک نشود و دوباره بتوان 

از آن استفاده کرد )شکل 48(.

شکل 48ـ استفاده دوباره از بتونه

شکل47ـ صاف کردن سطح بتونه

ب(سنباده کاری: پس از خشك شدن بتونه باید ناصافی های سطح از بین بروند، به طوری كه پس از سنباده كاری 
هیچ پستی یا بلندی روی سطح باقی نماند. زمان خشك شدن بتونه به نوع آن بستگی دارد. برای این کار 

مراحلی که در ادامه آمده، انجام دهید.
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در سنباده زنی دستی بهتر است، سنباده کاغذی به طور سه لا تا شود تا هنگام سنبادهک اری لایه های آن 
روی هم نلغزند )طرف های زبر روی هم قرار گیرد(. پس از این که سنباده مدتی کار کرد با جابه جا کردن 

لایه ها از همه قسمت های سنباده استفاده می شود. 

نکته

یکی از نمونه محصولات چوبی که در کارگاه هنرستان ساخته اید را برای رنگک اری، زیرسازی کنید. پروژه عملی

شکل 50ـ سنبادهک اری با دست

شکل52ـ پاک کردن سطح سنباده خورده با پارچه

شکل49ـ سنبادهک اری با تخته سنباده

شکل 51  ـ سنباده بتونه سراسری روی یک صفحه

 سنباده ای نرم تر از مرحله اول، با درجه زبری بین 180 تا 220 را برای این مرحله انتخاب کنید.
 از تخته سنباده )شکل 49( و یا با روش دستی )شکل 50( برای سنباده زنی استفاده کنید.
 اگر صفحه ای را بتونه سراسری کشیده اید حتماً از تخته سنباده )شکل 51( استفاده کنید.
 پس از پایان سنبادهک اری با استفاده از یک تکه پارچه سطح کار را تمیز کنید )شکل 52(.
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ارزشیابی شایستگی اجرای زیرسازی رنگ محصولات چوبی 
نوبت:تاریخ ارزشیابی:شماره ملی:نام و نام خانوادگی:

استاندارد عملکرد کار: 343212035كد پودمان مجريان طرح هاي معماري داخليحرفه343212كد حرفه
اجرای زیرسازی رنگ محصولات چوبی بر اساس نقشه های فاز 1 و 2 و 
نقشه‌های جزییات و مشخصات فني)Shop drawing(، نشریه 55 سازمان 
برنامه و بودجه، استانداردهای سازمان ملي استاندارد،  مبحث 5 مقررات 

ملي ساختمان

2سطح صلاحیتساخت مبلمان و عناصر چوبي و پارچه ايوظیفه شغل34321203كد وظیفه شغل 

مهارتسطح شایستگی اجرای زیرسازی رنگ محصولات چوبیکار3432120351کد کار

شرایط انجام كارمراحل کارردیف
)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتایج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشیابی

ممكن
نمره کسب 

شده 

1
آماده سازی ابزار و 
مواد زیرسازی رنگ 

محصولات چوبی

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ دستگاه سنباده لرزان ـ سنبه نشان ـ چکش فلزی ـ کاردک ـ ورق سنباده 

نمره های 120 و 200 ـ چسب چوب ـ مواد بتونه ـ لوازم ایمنی فردی 
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

ـ استقرار صحيح آنها در محل و وضعيت مناسب
3

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

2

1ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 

2
چسباندن و 

پرکردن ترک‌ها و 
شکاف‌ها و ...

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ دستگاه سنباده لرزان ـ سنبه نشان ـ چکش فلزی ـ کاردک ـ ورق سنباده 

نمره های 120 و 200 ـ چسب چوب ـ مواد بتونه ـ لوازم ایمنی فردی 
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ چسباندن شکاف ها ـ پرکردن شکاف ها
ـ سنبهک اری سر میخ ها

3

2ـ چسباندن شکاف ها ـ پرکردن شکاف ها

1ـ چسباندن شکاف ها

3
سنباده زنی اولیه 
و از بین بردن 

ناصافی ها

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ دستگاه سنباده لرزان ـ کاردک ـ ورق سنباده نمره های 120 ـ لوازم ایمنی 

فردی 
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ سنبادهک اری سطح چوب به طور صحیح
ـ گرفتن تیزی لبه ها ـ سنباده زنی مقاطع چوب

3

ـ سنبادهک اری سطح چوب به طور صحیح
ـ گرفتن تیزی لبه ها

2

1ـ سنبادهک اری سطح چوب به طور صحیح

4
ساختن بتونه ساده 
و هم رنگ با متن 

چوب

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ کاردک ـ مواد بتونه ـ لوازم ایمنی فردی 

زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ ساختن بتونه ساده ـ انتخاب صحیح پودرهای رنگی
ـ ساختن بتونه هم رنگ

3

2ـ ساختن بتونه ساده ـ انتخاب صحیح پودرهای رنگی

1ـ ساختن بتونه ساده

5
بتونهک اری و 

سنبادهک اری سطح 
چوب

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکار ـ کاردک ـ بتونه  آماده ـ ورق سنباده نمره های 200 ـ لوازم ایمنی فردی 

زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ بتونهک اری سطح چوب ـ سنبادهک اری
ـ تمیزکاری سطح سنباده شده

3

2ـ بتونهک اری سطح چوب ـ سنبادهک اری

1ـ بتونهک اری سطح چوب

 ، فنی غیر ی  یستگی ها شا
توجهات  بهداشت،  ایمنی، 

زیست محیطی و نگرش: 

استفاده از دستکش،کلاه ایمنی، کفش ایمنی، عينك ايمني، لباس کار و ماسک در حين كار، 
و  مواد  مدیریت  پسماند،  مديريت  قطعات،  برش  موقع  ایمنی  رعایت  كار،  اجراي  در  دقت 

تجهیزات، مدیریت کیفیت، مدیریت زمان، نقش در تیم ، نظافت کارگاه

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجام کامل همه موارد

1انجام ناقص همه موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی

 خیر

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1، 2، 3، 4 و 5 )مراحل بحرانی( 
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار
2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اينكه كي تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي انجام 

كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
ـ مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

ـ تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيبي ابي، هدايت و راهنمايي ديگران.
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آیا تا به حال پی برده اید 
1 رنگ ها چه نقشی در زندگی ما دارند؟

2 چرا محصولات چوبی را رنگ می كنند؟

3 رنگ كاری محصولات چوبی با چه روش هایی انجام می شود؟

4 رنگ كاری سطوح چوبی چه مراحلی دارد؟

5 هنگام رنگ كاری رعایت كدام نكات ایمنی اهمیت بیشتری دارد؟

6 مواد رنگی چه تأثیری بر محیط زیست دارند؟

استاندارد عملکرد 
پس از پایان این واحد یادگیری هنرجو قادر خواهد بود: 

با استفاده از مواد، مصالح و ابزار مورد نیاز و با رعایت موارد ایمنی و استانداردهای ملی، رنگک اری نهایی یک 
محصول چوبی ساده را اجرا كند.

اجرای پوشش نهایی محصولات چوبی

واحد یادگیری 2 
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مقدمه 
و  اساسی ترین  از  یکی  و در عین حال،  است  آثار چوبی  تکمیل  و  تولید  فرایند  نهایی در  رنگک اری مرحله 
تأثیرگذارترین مراحل به شمار می آید. در این مرحله، قطعات چوبی پس از طی فرایندهای آماده سازی، شکل دهی 
و پرداخت، پوشش نهایی خود را دریافت میک نند. نقش رنگک اری صرفاً به جنبه های زیبایی شناختی محدود 
نمی شود، بلکه وظیفه حفاظتی آن در افزایش دوام و پایداری چوب در برابر عوامل محیطی همچون رطوبت، 

تابش نور، تغییرات دما، حمله حشرات، قارچ ها و فرسایش زمان، اهمیت ویژه ای دارد.
پوشش های رنگی با ایجاد لایه ای محافظ، از نفوذ عوامل مخرب به ساختار چوب جلوگیری کرده و به حفظ 
ویژگی های مکانیکی و ظاهری آن کمک میک نند. افزون بر این، رنگ و نوع پوشش نهایی، در تقویت جلوه های 
بصری نظیر یکنواختی سطح و برجسته سازی نقش طبیعی چوب مؤثر است و می تواند هویت بصری اثر را 

نمایان کند.
امروزه رنگ آمیزی مصنوعات چوبی تنها یک اقدام فنی یا تزیینی تلقی نمی شود، بلکه بازتابی از سلیقه، نگرش 
حرفه ای و میزان توجه به اصول توسعه پایدار است. انتخاب آگاهانه مواد پوششی، به ویژه استفاده از رنگ های 
پایه آب، ترکیبات کم فرّار و رزین های با منشأ طبیعی، نقش مهمی در کاهش آلودگی محیط کار، حفظ سلامت 

کاربران و صیانت از محیط زیست ایفا میک نند.
رنگک اری از جمله مراحل تخصصی و چالش برانگیز در صنایع چوب محسوب می شود؛ زیرا مستلزم شناخت 
دقیق ویژگی های چوب، آشنایی با انواع پوشش ها، مهارت در اجرای صحیح مراحل مختلف و رعایت شرایط 
محیطی مناسب در کارگاه است. هرگونه خطا در انتخاب مواد یا روش اجرا می تواند کیفیت نهایی محصول را 

تحت تأثیر قرار دهد.
نهایی چوب  اجرای پوشش های  برای  نیاز  ابزار و تجهیزات مورد  با مواد،  یادگیری، هنرجویان  این واحد  در 
سطح،  آماده سازی  اصول  رنگک اری،  مختلف  روش های  همچنین  شد.  خواهند  آشنا  چوبی  فراورده های  و 
ایمنی،  مقررات  این،  بر  افزون  می شود.  داده  آموزش  پوشش  کیفیت  ارزیابی  معیارهای  و  اجرا  تکنیک های 
تأکید قرار می گیرد؛  فرایند آموزش مورد  به عنوان بخش جدایی ناپذیر  الزامات محیط کار  و  بهداشت فردی 
چراکه دستیابی به کیفیت مطلوب در هنر و صنعت چوب، در گرو رعایت هم زمان استانداردهای فنی، ایمنی 

است. زیست محیطی  و 

پوشش نهایی چوب و فراورده های چوبی 
 در واحد یادگیری اول به مواد اولیه زیرسازی رنگ از قبیل سنباده و بتونه و اصول اجرای زیرسازی رنگ 
پرداخته شد. ممکن است بینِ تفکیک مواد اولیه زیرسازی رنگ از پوشش نهایی مرزبندی دقیقی وجود نداشته 
باشد. در این واحد یادگیری به سایر مواد مورد نیاز برای پوشش نهایی و مراحل اجرای رنگ كاری محصولات 

چوبی می پردازیم.

مواد اولیه پوشش نهایی محصولات چوبی
آستری: به مایعی كه برای تغییر رنگ اصلی چوب به روی سطح كار زده می شود، آستری می گویند. آستری باید 
به گونه ای باشد که وقتی بر روی سطح کار زده می شود، فرم الیاف و نقش چوب را تغییر ندهد )شکل های  53  و54(. 
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در برخی منابع، آستری به عنوان بخشی از زیرسازی رنگ در نظر گرفته می شود که از نظر فنی قابل قبول است؛ 
اما به دلیل پیوستگی مراحل زیرسازی و رنگک اری، گاه این دو در یک بخش واحد ارائه می شوند. در مقابل، برخی 
رویکردها، تغییر رنگ )آستری رنگی( را جزو زیرسازی محسوب نمیک نند و آن را بخشی از مراحل رنگک اری 

می دانند. از آنجا که این دو واحد یادگیری در یک پودمان مشترک قرار دارند، مطالب آنها مکمل یکدیگر است.

شکل54ـ آستری زدن با کهنه رنگ کاریشکل53ـ آستری زدن با قلم مو

ویژگی های آستری چوب: مزیت اصلی استفاده از آستری چوب، تغییر رنگ یا جلوه سطح چوب است )شکل55(. 
یک آستری باکیفیت می تواند نقش الیاف و طرح طبیعی چوب را برجسته کرده و رنگ ها و الگوهایی را نمایان 

علاوه  نیستند.  مشاهده  قابل  خام  حالت  در  که  کند 
عوامل  برابر  در  از چوب  آستری ها  برخی  زیبایی،  بر 
محافظت  فرابنفش  تابش  و  رطوبت  مانند  محیطی 
میک نند، عواملی که ممکن است باعث تاب برداشتن، 
ترک خوردن یا تغییر رنگ چوب شوند. آستری زدن 
به چوب نه تنها ظاهر آن را بهبود می بخشد، بلکه دوام 

و طول عمرش را افزایش می دهد.

انواع آستری چوب
الف(آستری براساس نوع پایه یا حلال اصلی

آستری پایه آب1: این نوع آستری ها اغلب به صورت پودر در بازار 
عرضه می شوند و حلال آنها آب است. مثل آستری بارس كه رنگ 

گردویی روشن به بافت چوبی می دهد )شکل56(. 

Based StainـWater ـ1

شکل 55ـ تغییر رنگ سطح چوب با آستری

شکل 56ـ آستری گردویی بارس

از نظر  و  تینری و مواد شیمیایی هستند  از حلال های  ناشی  فاقد مواد شیمیایی  پایه آب  آستری های 
بهداشت و ایمنی سلامتی برای انسان و محیط زیست ضرری ندارند، سریع خشک می شود و تمیز کردن 
ابزار پس از کار با آن آسان است. این نوع آستر معمولاً نسبت به نوع روغنی ایمن تر و کم ضررتر است، اما 

ممکن است کاملًا فاقد مواد شیمیایی قوی نباشد. 

نکته
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آستری هم رنگی باید متناسب با نوع آستری اولیه 
انتخاب و تهیه شود؛ به این معنا که اگر آستری 
باشد، آستری  یا شاپان  آبی، روغنی  نوع  از  اولیه 

هم رنگی نیز باید از همان نوع باشد. 

نکته

آستری پایه روغن )روغنی(1 
این نوع آستر با دوام و دارای جلوه ای طبیعی و عمیق است و به درون چوب نفوذ زیادی دارد. برای سطوحی 
با تماس زیاد و استفاده روزمره مناسب است. در ترکیب بعضی آسترهای روغنی از روغن های طبیعی همچون 
بزَرَک، استفاده می شود که دوست دار محیط زیست اند؛ اما برخی از آنها شامل حلال های قوی هستند و هنگام 

کار باید از وسایل ایمنی استفاده شود.
یكی از پركاربردترین آستری ها در رنگ كاری به دلیل قیمت مناسب آن، آستری قیری با نام تجاری شاپان 
است. شاپان قیر تصفیه شده ای است كه در ظروف یك كیلویی و یا بیشتر به بازار عرضه می شود )شکل57(. 
شاپان در رنگ های مشكی و قهوه ای در بازار موجود است. حلال این آستری بنزین است و به دلیل فرّار بودن 

بنزین به سرعت خشك می شود.
ویژگی: شاپان جامد محصولی مناسب برای رنگ آمیزی چوب های خام، مستعمل یا سطوحی است که رنگ 
آنها از بین رفته یا کدر شده و نیاز به بازسازی و نوسازی دارند. این محصول با ایجاد یك لایه رنگ چوب، روى 

سطح مورد نظر ظاهر جدیدی را ایجاد كرده و قابل استفاده روى تمامى سطوح چوبى است.
آستری رنگ های روغنی: این نوع آستری همراه با رنگ روغنی، موجب تغییر رنگ دلخواه در سطح چوب 
می شود. آستری روغنی را می توان با بنزین رقیق كرده و پس از زیرسازی كامل، با كهنه رنگ كاری مانند 

شکل58 و یا قلم مو مانند شکل 59 و یا پیستوله روی قطعه كار زد. 

ب(آستری هم رنگی
در  است  ممكن  چوب،  سطح  كردن  آستری  از  پس 
بعضی نقاط، ناهماهنگی در رنگ دیده شود كه باید با 

)شکل60(. داد  پوشش  را  آن  آستری هم رنگی 

Based StainـOil ـ1

شکل59ـ زدن آستری با قلم موشکل58ـ زدن آستری با کرباسشکل 57ـ شاپان

شکل60ـ آستری هم رنگی
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آستری جوهری باید قطره قطره به تینر اضافه شود تا رنگ دلخواه به دست آید. نکته

به طور كلی آستری های هم رنگی به سه نوع روغنی، فوری و جوهری تقسیم بندی می شوند. در جدول زیر انواع 
این آستری ها، ویژگی ها و كاربرد آنها آمده است.

جدول 5

ویژگی ها و موارد كاربرد نوع آستری 
هم رنگی

مورد استفاده برای آستری های روغنی
برای ایجاد یکنواختی رنگ در سطوحی که زیرسازی آنها با آستری روغنی انجام شده است به کار می رود. روغنی

پس از اجرای آستری شاپان استفاده می شود.
جهت هم رنگک ردن و یکنواخت سازی رنگ سطح چوب استفاده می شود. فوری

آستری کردن سطح چوب با استفاده از جوهرهای رنگی
و  رقیق سازی  برای  که  است  فوری 10000  تینر  آنها  متنوع عرضه می شوند. حلال  رنگ های  در  جوهرها 

می گیرد. قرار  استفاده  مورد  رنگ  کاهش شدت 
جوهری

رنگ و پوشش های رنگی
محصولات چوبی بدون داشتن پوشش مناسب، ممکن است دچار ترک خوردگی، همک شیدگی و واکشیدگی 
)در اثر تغییرات رطوبت( و پوسیدگی شود. رنگ و پوشش های رنگی، موادی هستند که برای محافظت از 
مصنوعات و مبلمان چوبی در برابر آسیب های محیطی به کار می روند. با این حال، اگرچه هدف اصلی هر نوع 
پوشش روی چوب، اضافه کردن یک لایه محافظ است، اما این پوشش ها همچنین می توانند به بهبود جذابیت 
بصری )زیبایی شناختی( چوب نیز کمک کنند. پوشش های رنگی در دو نوع شفاف و غیر شفاف )پوششی( 

تقسیم بندی می شوند.
رنگ های شفاف: این رنگ ها به صورت یك لایه نازك 
سطح چوب را می پوشانند به طوری كه الیاف و نقوش 

چوب از زیر کار دیده می شوند )شکل 61(.

رنگ های غیر شفاف )پوششی(: این رنگ روی سطح 
چوب را می پوشاند به طوری كه نقوش چوب از زیر 
دیده نمی شود. به این رنگ ها، رنگ های غیر شفاف 

هم گفته می شود )شکل 62(.

شکل61ـ رنگ های شفاف

شکل 62ـ رنگ پوششی
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انواع رنگ های شفاف
رنگ های پایه آب: رنگ های پایه آب مخصوص چوب 
به سرعت خشک می شوند، اما برخلاف انتظار، نمی توان 
آنها را با آب تمیز کرد؛ زیرا آب تنها نقش کمکی در 
فرایند پوشش دهی دارد و جزء اصلی حلال نیست. این 
نوع پوشش در عین حال می تواند محافظت مناسبی 
مهم ترین   .)63 )شکل  کند  فراهم  چوب  سطح  از 

ویژگی های رنگ های پایه آب به شرح زیر است:

 دارای جلای طبیعی است و جلوه ای طبیعی به چوب می دهد.
 برای مبلمان تزیینی، کارهای چوبی هنری و کف پوش های چوبی سخت مناسب است.

 ظاهر آن معمولاً شیری رنگ است. 
 برای اجرای این نوع پوشش از قلم موهای مصنوعی استفاده می شود.

رنگ پلی یورتان1: پوشش پلی یورتان از جمله پوشش های مقاوم و ضدآب برای سطوح چوبی است که سطحی 
بادوام و محافظتی مؤثر در برابر رطوبت و عوامل محیطی ایجاد میک ند. این پوشش معمولاً جلوه ای گرم و 
متمایل به کهربایی به چوب می بخشد. با این حال، در صورت بروز آسیب، ترمیم و لکه گیری آن نسبتاً دشوار 

است. ویژگی های آن به شرح زیر است:
 ظاهر طبیعی چوب را زیباتر کرده و برجستگی و نقش بافت آن را نمایان تر می سازد.

 برای کابینت ها، درها، مبلمان و کف پوش های چوب طبیعی مناسب است.
 جلوه ای همچون پارچه ساتن با درخشش متوسط تا زیاد به چوب می بخشد. 

 برای اعمال آن از قلم مو با موی طبیعی استفاده می شود )شکل 64(.

Polyurethane ـ1

شکل63 ـ رنگ پایه آب

شکل64ـ پوشش چوب با رنگ پلی یورتان
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سیلر 
سیلر، به رنگ شیری بوده و برای پر كردن منافذ چوب به كار می رود. این رنگ برای زیر كار استفاده می شود. 
علت استفاده از سیلر این است كه سطح کار را یکنواخت و برای اجرای لایه های بعدی آماده میک ند و پس از 
یک دست سنباده نرم، کیلر روی آن زده می شود. سیلرها از نوع آلکیدی یا نیتروسلولزی )بر پایه رزین آلکید و 

نیترات سلولز تهیه و تولید می شوند( هستند )شکل های 65 و 66(. ویژگی های سیلر به شرح زیر است: 
 به سرعت خشک می شود تا چوب سریع تر آماده مرحله بعدی شود. بنابراین زمان انتظار بین مراحل کار 

را کاهش دهد. 
 مقدار جذب رنگ رویه )نهایی( را كم كرده و استحكام رنگ نهایی بیشتر می شود. 

 برای سطوح چوبی )پایه آب و پایه حلال( در محیط های مختلف مسکونی و تجاری به طور گسترده مورد 
استفاده قرار می گیرند. 

 با استفاده از پارچه، قلم مو و پیستوله روی چوب زده می شود.

در مورد انواع سیلر در بازار ایران و کیفیت آنها تحقیق کنید. تحقیق کنید

سیلر پلی یورتان اکریلیک: این محصول دوجزئی بوده و به عنوان آستر و لایه ابتدایی در رنگک اری چوب با 
رنگ های پلی یورتان به کار می رود. با توجه به خاصیت پرکنندگی بالا، سطح چوب را به خوبی اشباع میک ند 
و خلل و فرج های آن را پر میک ند و در نتیجه مصرف رنگ را کاهش می دهد. از طرفی یک سطح کاملًا 
یکنواخت و بدون حفره را برای رنگ اصلی آماده میک ند که این خود باعث می شود کیفیت کار افزایش پیدا 

کند. مهم ترین ویژگی های آن عبارت اند از:
 برای استفاده در فضای باز گزینه بسیار مناسبی است.

 در مقایسه با نوع آلکیدی آن، از مقاومت بیشتری دربرابر اشعه ماورای بنفش برخوردار است. 
 شفاف بودن این محصول، قابلیت نمایان شدن طرح و رنگ اصلی چوب را ایجاد میک ند.

شکل66  ـ سیلر پلی یورتان شکل65  ـ سیلر نیتروسلولزی
آكریلیك به همراه خشک کن
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کیلر
ترکیبی از پوشش های براق مختلف است. 
به عنوان مثال، کیلر چوبی بر پایه نیتروسلولز 
و یا پلی یورتان یافت می شوند. معمولاً فرایند 
خشک شدن آن شامل تبخیر حلال است 
بادوام  و  پوشش سخت  نتیجه یک  در  که 
آن  ویژگی های  ایجاد میک ند )شکل 67(. 

شامل:
 از انواع مات تا براق متوسط و بالا موجود است.

 برای مبلمان چوبی مانند کابینت ها، درها و قفسه ها مناسب است.
 رنگ آن شفاف با جلای بالا مشابه پارچه ساتن است.

 به صورت اسپری شده و با قلم مو با موی طبیعی اعمال می شود.

پلی یورتان )سیلر(  با دیگر محصولات  فرایند رنگک اری چوب  نهایی در  به عنوان پوشش  کیلر پلی یورتان: 
استفاده می شود تا از لایه های زیرین محافظت کند. هرگونه سطح چوبی و صفحات رنگ شده با رنگ پلی یورتان 
می تواند با کیلر نیم براق چوب )کیلر پلی یورتان( پوشش داده شود. این ماده بی رنگ در درجه درخشندگی های 
مختلف تولید و عرضه می شود. در مواقعی که نمایان شدن طرح و بافت چوب برای پروژه اهمیت داشته باشد، 
با استفاده از سیلر به عنوان آستر کار و در ادامه، اجرای کیلر پلی یورتان روی سیلر، می توان به این هدف دست 
یافت. با توجه به اینکه سیلر و کیلر هردو شفاف هستند و فام رنگی ندارند، پوشش نهایی شفاف خواهد بود. 
کیلر نیمه براق، جلوه و درخشنگی مطلوبی به سطح چوب می بخشد؛ اما متناسب با درخواست مشتری، انواع 
کیلر مات، نیم مات، تمام مات و براق پلی یورتان نیز قابل تولید و عرضه است. به این ترتیب محدوده وسیعی از 
سلیقه کاربران تأمین می شود. بهتر است کیلر پلی یورتان به همراه خشکک ن )هاردنر( همان کارخانه تولیدی 

استفاده  شود )شکل68(. در ادامه ویژگی های كیلر پلی یورتان آمده است.
 برای پوشش مبلمان، پارکت، در و پنجره 

چوبی،کابینت و ... کاربرد دارد.
 با اضافه کردن افزودنی های مات کننده 
و  درخشندگی  درجه  می توان  کیلر  به 

داد.  تغییر  را  آن  ماتی  میزان 
 برای استفاده در فضای داخلی طراحی 
شده است. فام )ته رنگ( کیلر پلی یورتان، 

شفاف و موج نما است.
 به صورت اسپری شده و با قلم مو با موی 

طبیعی اجرا می شود.

شکل67  ـ پوشش چوب با کیلر

شکل68ـ کیلر مات و براق پلی یورتان با هاردنر
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نیم پلی استر
نیم پلی استر یك نوع پوشش دوجزئی شفاف، به رنگ عسلی یا بی رنگ است که به عنوان پوشش نهایی1 در 
سازه های چوبی مورد استفاده قرار می گیرد )شکل69(. این ماده پس از خشک شدن مانند یک لایه شفاف 
روی چوب تشکیل شده و به زیبایی آن می افزاید. نیم پلی استر ها در دو نوع مات و براق همراه با خش ككن 
با مکانیزم سخت شدن خاص3 خود متمایز می شوند. در آن  )سختک ننده2( عرضه می شود. این پوشش ها 
اسیدها نقش محوری ایفا میک نند و به عنوان عامل تسریعک ننده )کاتالیست یا کاتالیزور( عمل کرده و لایه 
رنگ را خشک و سخت میک نند. این فرایند منجر به خشک شدن و گیرش سریع پوشش رنگ می شود. برای 
آماده سازی ترکیب مایع رنگ، ابتدا نیم پلی استر با تینر فوری رقیق شده و سپس به آن خشك كن اضافه 
می شود. دمای محیط کارگاه برای اجرای نیم پلی استر باید حداقل ۵ و حداکثر ۴۵ درجه سلسیوس باشد. 

البته دمای ۲۸ تا ۳۰ درجه ایده آل است. مهم ترین ویژگی های نیم پلی استر به شرح زیر است:
 در برابر مواد شیمیایی، سایش و خراش مقاومت بالایی دارد. 
 در تولید مبلمان با کیفیت بالا، به طور گسترده کاربرد دارند.

 چسبندگی بالایی به سطوح مختلفی از جمله چوب، فلز و پلاستیک 
دارد.

 در طیف وسیعی از رنگ ها و درجات درخشندگی تولید می شوند تا 
نیازهای هر کاربرد خاصی را برآورده كنند. 

با پیستوله روی سطح كار پاشیده می شود.   نیم پلی استر آماده 
اثر  است  نکرد، چون ممکن  اجرا  قلم مو  با  است  بهتر  را  این رنگ 

بماند. باقی  رنگ  روی سطح  قلم مو  خط های 
 مدت زمان خشك شدن سطحی آن با توجه به دمای محیط، 20 
تا 30 دقیقه است و برای خشک شدن کامل 6 تا 8 ساعت زمان 

نیاز دارد.

Topcoat ـ1
 خشکک ن یا سختک ننده همان اسید است که به عنوان جزء دوم شناخته می شود. Hardner ـ2
Acid Curing ـ3

دقت داشته باشید كه همیشه خش ككن و نیم پلی استر را به اندازه مصرف مخلوط كنید. چون در صورت 
اضافه آمدن، باقیمانده قابل استفاده نخواهد بود.

نکته

در هنگام كار با این رنگ از آبشار رنگ )آبشار جذب رنگ های اضافی( استفاده نمایید. در صورت نبودن 
آبشار رنگ در جایی قرار بگیرید كه دستگاه تهویه داشته باشد و از ماسك تنفسی مناسب نیز استفاده كنید.

نکته

شکل69  ـ نیم پلی استر با خشک کن
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پلی استر
پوشش های پلی استر در واقع رزین های اشباع نشده پلی استر هستند که به دلیل ایجاد لایه بسیار ضخیم و 
سخت پس از خشک شدن، بسیار مورد توجه قرار گرفته اند. این رنگ فوق العاده شفاف است. نیاز به حلال 
ندارد و به كمك پیستوله روی سطح كار پاشیده می شود و یا مانند تابلوهای معرق روی آن ریخته می شود. 
بنابراین در حین انجام کار باید با دقت عمل کرده و تمامی اصول ایمنی را رعایت كرد. این رنگ در برابر مواد 

شیمیایی، حلال ها و رطوبت بسیار مقاوم است. این پوشش دارای سه جزء است:
1 رنگ اصلی یا رزین غیراشباع 

2 کاتالیزور یا شتاب دهنده یا کبالت که رنگ آن بنفش است.
3 سختک ننده، پراکساید یا هاردنر که در نیم پلی استر هم وجود داشت. این مایع شفاف و بی رنگ است.

برای ساخت پلی استر ابتدا جزء اول )رزین( را با جزء دوم )کبالت( ترکیب کنید و کامل هم بزنید. سپس 
جزء سوم )هاردنر( را به نسبت مناسب ترکیب کنید و خوب هم بزنید. سپس محلول را با استفاده از پیستوله 
اسپری نمایید. نکته هم این هست که به هیچ عنوان جزء دوم و سوم را مستقیم باهم ترکیب نکنید؛ چون 

انجام این کار موجب ایجاد آتش و انفجار خواهد شد.

نکته

رزین پلی استر پایه آب: رزین پلی استر پایه آب به عنوان یکی از نوآوری های نوین 
در صنعت رزین، جایگزینی سازگارتر با محیط زیست در مقایسه با رزین های پایه 
حلال محسوب می شود. این نوع رزین که با آب رقیق می گردد، میزان ترکیبات آلی 
فرّار و بوهای نامطلوب را به طور چشمگیری کاهش می دهد و ازاین رو برای کاربرد در 
فضاهای بسته و محیط های دارای ملاحظات بهداشتی مناسب است. رزین های پایه 
آب عمدتاً در پوشش ها، چسب ها و سایر مصارف خاص با نیاز به بوی کم و سهولت 
در پاک سازی بهک ار می روند و برای سطوحی نظیر چوب، سنگ، گچ و سفال کارایی 

بالایی دارند )شکل 70(.
این محلول به اندازه 20 تا 25 درصد با آب رقیق می شود تا اعمال بر روی سطوح آسان تر و با کیفیت تر انجام 
شود. در صورت نیاز به کیفیت مقاوم تر می توان این رزین را 2 تا 3 بار روی هم پوشش داد و البته بعد از زدن 

هر لایه باید اجازه داد که خشک شود. رزین پلی استر پایه آب دارای ویژگی های زیر است.
 شفافیت و درخشندگی انواع سطوح افزایش می یابد.
 مقاومت سطح در مقابل نور خورشید بیشتر می شود.

 سطح رزین خورده، ضد آب می شود. 
 مصرف این محصول با قلم مو، غلتک و یا پیستوله صورت می گیرد.

 هرچقدر محیط گرم تر باشد نتیجه کار بهتر و رزین زودتر خشک می شود. سرمای زیاد باعث خشک نشدن 
می شود. 

شکل70ـ رزین پایه آب
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با  مخلوط  به صورت  جلا  روغن  از 
استفاده  می توان  هم  رنگ روغنی 
كرد كه باعث درخشندگی این رنگ 

می شود.

نکته

روغن جلا )روغن جلای آلكیدی(
این رنگ برای جلا دادن سطوح چوبی و غیر چوبی به كار می رود و به عنوان رنگ نهایی مورد استفاده قرار 
می گیرد. جزو رنگ های براق بوده و در رنگ قهوه ای روشن تا قهوه ای مایل به قرمز موجود است. روغن جلای 
آلکیدی در واقع همان روغن جلای چوب است که بر پایه آلکید رزین تولید می شود )شکل 71(. معمولاً از 
روغن جلا برای پوشش کلیه سطوح چوبی در داخل ساختمان استفاده می شود و به عنوان پوشش نهایی بر 
روی سطوح فلزی، چوبی، سیمانی، آجری و سایر سطوح مشابه كه قبلًا رنگ آمیزی شده و یا دارای آستری 
می باشد کاربرد دارد. در دمای 25 درجه سانتی گراد و حدود 4 تا 6 ساعت خشك شدن سطحی و 24 ساعت 
خشك شدن عمقی آن زمان می برد. حلال روغن جلا، تینر روغنی است. برای اجرای آن مطمئن شوید سطح 

تمیز، خشك و عاری از هرگونه چربی و یا آلودگی باشد. ویژگی های آن شامل موارد زیر است:
 اجرای بسیار آسان، چسبندگی و محافظت مناسب چوب؛ 

 درخشندگی بالا، دوام طولانی و زمان خشك شدن مناسب؛
 مقاومت نسبی به زرد شدن؛ 

 مقاومت عالی در برابر خمش و خراش؛
 قابلیت اجرا با با پارچه بدون پرُز )تنظیف(، قلم مو، غلتك و یا پیستوله روی سطح چوب.

شکل 71ـ روغن جلا

روغن گیاهی چوب 
روغن گیاهی در صنعت چوب بسیار پرکاربرد بوده و پایه مواد تشکیل دهنده آن از روغن های گیاهی است. روغن 
گیاهی از چوب در مقابل رطوبت مراقبت میک ند و جلای زیبایی را به چوب می بخشد. همچنین با جلا دادن به 

بافت چوب، از آن در مقابل گرما و پوسته شدن جلوگیری میک ند و دوام چوب را بالا می برد )شکل 72(.
انواع ظروف چوبی  دادن  و جلا  پوشش  برای  انتخاب  بهترین  که  بوده  بی رنگ  معمولاً  گیاهی چوب  روغن 
غذاخوری، اسباب بازی های چوبی، تمامی مصنوعات چوبی مثل میز و مبلمان و صندلی و هرگونه سازه چوبی 
است. روغن گیاهی یک لایه مقاوم به آب و ضد موریانه با حفظ بافت چوب در سطح چوب ایجاد میک ند که 
باعث افزایش عمر چوب و زیبایی آن خواهد شد. این محصول در دو درجه بهداشتی و صنعتی تولید می شود. 
از درجه بهداشتی آن می توان برای ظروف غذا و اسباب بازی های کودکان و سایر مصنوعات چوبی استفاده 
کرد و نوع صنعتی که مقاوم به اشعه ماورای بنفش است، برای مصنوعات چوبی در فضاهای بیرونی مناسب تر 

است )شکل 73(. از مهم ترین ویژگی های آن می توان به موارد زیر اشاره كرد.
 برخلاف رنگ های شیمیایی طرح و نقش چوب را تغییر نمی دهد و زیبایی، طبیعت و اصالت چوب همچنان 

حفظ می شود.
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 پس از اجرا بر روی چوب، در خلل وفرج آن نفوذ میک ند و فقط لایه سطحی تشکیل نمی دهد.
 ترکیبات آلی فرار1 که جزء اصلی رنگ های شیمیایی هستند در آن کم یا حذف شده است. از این رو برای 

کاربر و محیط زیست کاملًا بی خطر محسوب می شود.

رنگ های پوششی )غیر شفاف(
رنگ روغنی: رنگ روغنی، از روغن طبیعی و یا ترکیبات مصنوعی آلکید تشکیل شده است. مواد آلکیدی به 
دلیل ارزانی و دوام بسیار بالا نسبت به سایر ترکیبات بیشتر استفاده می شوند. از رنگ روغنی می توان به عنوان 
رنگ های ساختمانی برای پوشش سطوح بیرونی و داخلی خانه ها، درهای داخلی، دیواره آشپزخانه، حمام و  ... 
استفاده کرد. حلال آن تینر روغنی است. در انواع نیمه مات و براق موجود است )شکل 74(. ویژگی های آن 

شامل موارد زیر است.
 برای رنگ آمیزی سطوح فلزی و چوبی و سایر مشتقات مشابه پوشش دهی خوبی را ایجاد میک ند.

 پس از خشک شدن مقاوم به رطوبت هستند و در نواحی مرطوب و دارای بخار زیاد استفاده از رنگ روغنی 
ترجیح دارد.

 خشک شدن سطحی رنگ روغنی حدود 4 تا 6 ساعت و عمقی 24 ساعت طول میک شد.
ساخت  نیز  جدید  رنگ های  اولیه  رنگ های  افزودن  با  می توان  که  رنگ هاست  از  وسیعی  طیف  دارای   

)شکل75(.
 رنگ روغنی را می توان با استفاده از قلم مو، غلتک و پیستوله روی سطح زد.

ترکیبات آلی فرار Volatile Organic Compound (VOC) ـ1

شکل 72ـ دو نوع روغن گیاهی چوب

شکل74ـ رنگ روغنی آلکیدی و تینر روغنی

شکل73ـ زدن روغن روی سطح چوب با قلم مو

شکل75ـ طیف رنگ های روغنی
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شکل 77ـ زدن رنگ فوری با قلم موشکل 76ـ رنگ فوری و تینر فوری

رنگ چوب فوری )پوششی(: رنگ های گروه سلولزی چوب دارای درخشندگی، چسبندگی، انعطاف پذیری و 
دوام بسیار بالایی بر روی فلز و چوب هستند. این رنگ ها تک جزئی و برپایه رزین آلكید و نیترات سلولز است 
و با تینر فوری رقیق می شود. به دلیل سرعت بالای خشک شدن، اجازه نمی دهد گرد و غبار معلق در محیط 

کیفیت پوشش نهایی را کاهش دهد )شکل 76(. ویژگی های آن به شرح زیر است.
 درخشان و براق است.

 برای پنل های چوبی، دیوارها، درها و مبلمان مناسب است.
 شامل طیف وسیعی از رنگ ها است.

 رنگ آمیزی و قابلیت پولیش خوری آن آسان بوده و دریافت پوشش مجدد را به خوبی دارا ست.
 با استفاده از قلم مو، غلتک یا اسپری زده می شود و با تمام شرایط جوی ایران سازگار است )شکل 77(.

رنگ های پوششی پلی یورتان اکریلیک: یک پوشش دو جزئی براق با پوشش سطح عالی، خشک شدن سریع 
و مقاومت بالا در برابر پرتوی فرا بنفش، زردشدن، رطوبت و خط و خش است که ماندگاری و انعطاف پذیری 
بالایی دارد. رنگ پلی یورتان در صنایع چوب، خودروسازی، ساخت وساز و حتی دکوراسیون داخلی کاربرد 
قطعات  و  وسایل  در  فلز  طبیعی،  ام دی اف، چوب  روی سطوح  کاربرد  برای  محصول  این  دارد.  گسترده ای 
مختلف فضای خارجی و داخلی ساختمان را داراست. بهتر است خشکک ن یا هاردنر به همراه رنگ اصلی با 

تولید همان کارخانه استفاده شود )شکل 78(. ویژگی های آن شامل موارد زیر است:
 در برابر آب و رطوبت بسیار مقاوم است و از سطوح در محیط های مرطوب محافظت میک ند.

 رنگ پلی یورتان، به ویژه نوع براق، در برابر نور خورشید مقاوم است 
و تغییر رنگ نمی دهد.

 این رنگ به خوبی به سطوح مختلف مانند چوب، فلز و بتن می چسبد.
 لایه ضخیم و مقاوم رنگ پلی یورتان، سطوح را در برابر خراش و 

ضربه محافظت میک ند.
 انعطاف پذیری بالایی دارد و در برابر ترک خوردگی مقاوم است.

 رنگ های پلی یورتان معمولاً در مدت زمان کوتاهی خشک می شوند 
که این ویژگی برای پروژه های صنعتی بسیار مهم است.

شکل78ـ رنگ پوششی پلی یورتان با خشک ک ن
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درباره انواع رنگ و پوشش های رنگی مورد مصرف روی چوب تحقیق کنید و گزارشی در مورد آن با توجه 
به آب و هوا و اقلیم منطقه سکونت خود بنویسید.

تحقیق کنید

ابزار رنگ کاری 
در واحد یادگیری اول ابزار مورد نیاز زیرسازی رنگ توضیح داده شد. در این واحدیادگیری سایر ابزار مورد 

نیاز برای رنگک اری در حد لازم توضیح داده می شود.

قلم مو 
ابزاری است برای زدن رنگ و پوشش های رنگی روی 
سطح مختلف چوب و سایر مواد که به صورت دستی 
استفاده  مختلفی  موارد  در  قلم موها  می شود.  انجام 
پروژه های  ساختمان،  رنگک اری  جمله  از  می شوند، 
هنری و صنایع دستی، ترمیم و نوسازی مبلمان و موارد 
دیگر. آنها امکان کنترل دقیق را فراهم میک نند و بسته 
به تکنیک مورد استفاده، می توانند بافت ها و جلوه های 
بصری متفاوتی ایجاد نمایند و در اندازه های مختلفی 

در بازار عرضه می شوند )شکل 79(.

قسمت های مختلف قلم مو و مشخصات فنی
تارهای مو1: تارهای مو مهم ترین بخش قلم مو هستند 
و در مواد مختلفی مانند الیاف طبیعی )موی حیوانات( 
یا مصنوعی )نایلون یا پلی استر( موجود می باشند. نوع 
تارهای مو به نوع رنگی که قرار است استفاده شود و 
همچنین میزان پرداخت نهایی مورد نظر بستگی دارد. 
فلزی است  نوار  نگهدارنده،  بست نگهدارنده2: حلقه 
که تارهای مو را در جای خود نگه می دارد. این قسمت 
معمولاً از آلومینیوم، نیکل یا برنج ساخته شده و برای 

محکم کردن تارهای مو، روی دسته پرس می شود.
توسط  که  است  قلم مو  از  بخشی  دسته  دسته3: 

رنگ كار نگه داشته می شود. این قسمت می تواند از چوب، پلاستیک یا مواد دیگر ساخته شده باشد و اغلب 
با یک پوشش محافظ آغشته می شود تا از آسیب دیدن در برابر رنگ و حلال ها جلوگیری شود. در شکل 80 

است. شده  داده  نشان  قلم مو  مختلف  قسمت های 

Bristles ـ1
Ferrule ـ2
Handle ـ3

شکل 79ـ قلم مو در اندازه های مختلف

دسته

تارهای مو

بست فلزی

شکل80  ـ قلم مو و قسمت های مختلف آن
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طراحی  خاصی  روش های  و  اهداف  برای  کدام  هر  که  دارند  وجود  قلم موها  از  مختلفی  انواع  قلم مو:  انواع 
شده اند. انتخاب قلم مو به عواملی مانند نوع رنگ مورد استفاده، سطحی که رنگ می شود و کیفیت نهایی 
سطح رنگ شده بستگی دارد. دسته بندی های مختلفی به ویژه از نظر نوع الیاف و یا شكل آنها وجود دارد. در 

ادامه به مهم ترین دسته بندی ها پرداخته می شود: 

انواع قلم مو از نظر نوع الیاف )تار مو(
موی  از  طبیعی  تار  با  قلم موهای  طبیعی:  موی  تارهای  با  قلم مو 
حیواناتی مانند اسب و سمور ساخته می شوند )شکل81( و بیشتر 
را  رنگ  زیرا  هستند،  مناسب  روغن جلا  و  روغنی  رنگ های  برای 
یکنواخت پخش کرده و سطحی صاف ایجاد میک نند. این قلم موها 
برای رنگ های پایه آب توصیه نمی شوند، چون در تماس با آب نرم 

شده و فرم خود را از دست می دهند و باید با حلال تمیز شوند.
قلم مو با تارهای موی مصنوعی: قلم موهای مصنوعی از موادی مانند 
نایلون و پلی استر ساخته می شوند و برای رنگ های پایه آب مانند 
اکریلیک و لاتکس گزینه ای مناسب تر هستند، چون دوام بیشتری 
دارند و در حالت خیس شکل خود را حفظ میک نند. این قلم موها 
به راحتی با آب و صابون شسته می شوند و برای رنگ آمیزی سطوح 

مختلف مانند فلز، پلاستیک و شیشه کاربرد دارند )شکل 82(.

انواع قلم مو از نظر شكل و ابعاد الیاف
دیوارها، سقف ها  مانند  وسیع  نواحی  پوشش سریع  برای  معمولاً  بزرگ  قلم موهای  )پهن(:  بزرگ  قلم موهای 

و کف ها و سطوح پهن صفحات استفاده می شوند )شکل 83(. این 
قلم موها در اندازه ها و اشکال مختلفی عرضه می شوند. این قلم موها 
بسته به نوع رنگ مصرفی، می توانند از تارهای طبیعی یا مصنوعی 
برای نقاشی داخلی و  ساخته شده باشند. این نوع قلم موها معمولاً 
نرده ها، عرشه ها و سایر  خارجی ساختمان و همچنین رنگ آمیزی 

سازه های بیرونی به کار می روند.
زاویه دار  موی  تارهای  و  صاف  لبه  با  قلم موهایی  تخت:  قلم موی 
هستند )شکل 84(. از آنها معمولاً برای رنگ آمیزی قاب ها، پنجره ها 
و سایر سطوح باریک استفاده می شود. تارهای موی زاویه دار امکان 
کنترل دقیق را فراهم کرده و رنگ آمیزی گوشه ها و لبه ها را آسان تر 
مصنوعی  یا  طبیعی  تارهای  از  می توانند  قلم موها  این  می سازند. 
ساخته شده باشند. آنها معمولاً در نقاشی داخلی و خارجی ساختمان 
و همچنین در پروژه های نجاری مانند رنگ آمیزی درها و کابینت ها 

می شوند.  استفاده 

شکل81 ـ قلم مو با تارهای موی طبیعی

شکل82 ـ قلم مو با تارهای مصنوعی

شکل83  ـ قلم موی پهن

شکل84  ـ قلم موی تخت
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قلم موی زاویه دار: قلم موهای زاویه دار نوع خاصی از قلم مو هستند 
مایل مشخص می شوند  نوک تخت  و  زاویه دار  تارهای موی  با  که 
)شکل 85(. شکل زاویه دار آنها، دقت و کنترل بیشتری را هنگام 
در  قلم موها  این  میک ند.  فراهم  گوشه ها  یا  لبه ها  رنگ آمیزی 
کاربردهای مختلف نقاشی، به ویژه در کارهایی که نیاز به برش زنی 
به چند قسمت( دارند،  ایجاد مرزبندی دقیق )جداکردن سطح  یا 

می گیرند. قرار  استفاده  مورد 
مخروطی  لبه  و  گرد  نوک  دارای  گرد،  قلم موهای  گرد:  قلم موی 
سایر  و  مرز  ایجاد  قاب ها،  رنگ آمیزی  برای  و   )86 )شکل  هستند 
نواحی کوچک استفاده می شوند. نوک گرد امکان کنترل دقیق را 
آسان  را  کوچک  جزئیات  و  منحنی ها  رنگ آمیزی  و  کرده  فراهم 
مصنوعی  یا  طبیعی  تارهای  از  می توانند  قلم موها  این  می سازد. 
باشند. آنها اغلب در نقاشی داخلی و خارجی ساختمان و همچنین 

می روند. کار  به  کابینت  و  مبلمان  رنگک اری  در 
خاصی  موی  تارهای  دارای  قلم موها  این  موبرجسته:  قلم موی 
قلم مو  به  که  قلم مو ها طوری هستند  این  تارهای  انتهای  هستند، 
کمک میک ند رنگ بیشتری را نگه دارد و آن را یکنواخت تر پخش 
کند. قلم موهای برَجسته شده معمولاً از تارهای طبیعی ساخته شده 
می شوند  استفاده  جلاها  روغن  و  روغنی  رنگ های  برای  اغلب  و 

.)87 )شکل 
سری های  دارای  مو،  تارهای  به جای  قلم ها  این  فومی:  قلم موی 
فومی هستند. آنها معمولاً برای اجرای آستری و سایر پوشش ها بر 
اندازه ها  روی سطوح صاف استفاده می شوند. قلم موهای فومی در 
و اشکال مختلف موجود هستند و می توانند با رنگ های بر پایه آب 
مبلمان،  رنگ آمیزی  در  آنها  رایج  کاربرد  شوند.  استفاده  روغن  و 
و  دستی  صنایع  همچنین  و  نجاری،  پروژه های  سایر  و  کابینت ها 

.)88 )شکل  است  پروژه های شخصی 
دارای  که  است  قلم مو  نوعی  شابلون  قلم موی  شابلون:  قلم موی 
می باشد.  بالایی صاف  قسمت  با  و سفت  کوتاه  تارهای  یک سری 
شده  طراحی  شابلون ها  با  استفاده  برای  خاص  به طور  قلم مو  این 
است، که الگوهایی برای ایجاد طرح ها یا نقش های تکراری هستند. 
تارهای کوتاه و قسمت بالای صاف قلم موی شابلون امکان کنترل 
دقیق را فراهم کرده و از نفوذ رنگ به زیر لبه های شابلون جلوگیری 
یا  طبیعی  تارهای  دارای  می توانند  شابلون  قلم موهای  میک ند. 

.)89 )شکل  باشند  مصنوعی 

شکل85  ـ قلم موی زاویه دار

شکل86  ـ قلم موی گرد

شکل 87  ـ قلم موی موبرجسته

شکل88  ـ قلم موی فومی

شکل 89  ـ قلم موی شابلون
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مراقبت و نگهداری قلم مو
کیفیت هرک اری معمولاً بستگی به کیفیت ابزار مورد استفاده دارد. اجرای یک پوشش صاف و بدون نقص با 
قلم مو نیز از این قاعده مستثنی نیست. یک قلم موی باکیفیت که در وضعیت خوبی قرار دارد، کار را آسان تر و 
نتیجه را بسیار بهتر میک ند. اما وقتی کار تمام می شود، معمولاً وسوسه انگیز است که قلم مو را در قوطی حلال 
مناسب رها کنیم. مشکل اینجاست که اگر قلم مو را به درستی تمیز نکنید، در دفعات بعد کارتان دشوارتر 
خواهد شد و ممکن است قلم موی شما آسیب ببیند. مراقبت صحیح از قلم موها، نه سخت و نه وقت گیر است. 

در ادامه، اصول آن گام به گام توضیح داده می شود. 

تمیز کردن قلم مو
پس از پایان رنگک اری، بهتر است بلافاصله قلم مو را تمیز کنید. فارغ از اینکه موهای قلم مو طبیعی باشند یا 

مصنوعی، مراحل تمیزکاری تقریباً یکسان است.
1 فشردن: در نخستین مرحله، تا جای ممکن رنگ باقی مانده را 
از قلم مو خارج کنید. دو طرف قلم مو را از قسمت فلزی تا انتهای 
تا  موها روی لبه قوطی یا ظرف بمالید. این کار را ادامه دهید 

دیگر ماده ای از قلم مو خارج نشود )شکل 90(.
به خوبی  مناسب  حلال  از  ظرفی  در  را  قلم مو  شست وشو:   2
بشویید. می توانید قلم مو را مدتی در حلال قرار دهید تا خیس 
بخورد، ولی بهتر است آن را به دیواره ها و کف ظرف بمالید تا 
حلال به فضای بین موها نفوذ کرده و باقی رنگ را از آن جدا 
کند. هر زمان که حلال کدر شد، آن را تعویض کنید و دوباره 

قلم مو را در حلال قرار دهید.
اعمال  را  اگر قصد دارید به زودی پوشش بعدی  تکان دادن:   3
تازه بگذارید تا خیس بماند  کنید، می توانید قلم مو را در حلال 
)شکل91(. اما اگر کارتان تمام شده است، باید تا حد امکان حلال 
باقی مانده را از قلم مو خارج کنید. برای این کار، می توانید قلم مو را 

به شدت تکان دهید یا بین کف دست ها به سرعت بغلتانید. 
4 استفاده از صابون و آب گرم: شستن قلم مو با آب و صابون 
اختیاری است، ولی باعث می شود قلم مو کاملًا تمیز شود. از مایع 
ظرف شویی نیز می توانید استفاده کنید؛ قلم مو را خیس کرده و 

با انگشتان خود صابون را در بین موها پخش کنید. در این مرحله می توانید از شانه مخصوص قلم مو نیز بهره 
ببرید تا مواد باقی مانده کاملًا جدا شوند. پس از چند دقیقه، قلم مو را آبکشی کنید تا صابون از بین برود.

5 پیچیدن: وقتی قلم مو کاملًا تمیز شد، گام پایانی پیچیدن آن است تا شکل و سلامت موها حفظ شود. 
بسیاری از قلم موها پوشش مقوایی مخصوصی مانند شکل 92 دارند که برای نگهداری مناسب است؛ در غیر 
این صورت، می توانید قلم مو را در کاغذ ضخیم بپیچید )شکل 93(. در هر حال، هرگز قلم مو را بدون پوشش 

رها نکنید.

شکل 90ـ فشردن قلم مو برای خروج رنگ اضافی

شکل 91ـ قراردادن قلم مو در حلال



308309

شکل93ـ پیچیدن قلم مو در کاغذ ضخیمشکل 92ـ پیچیدن قلم مو در پوشش مقوایی

برای بهتر تمیز شدن قلم مو قبل از شروع به کار، قلم مو را تا قسمت فلزی بالای دسته )فرِول( در ظرفی 
از حلال همان رنگ قرار دهید )مثل تینر روغنی، تینر فوری، الکل یا آب( و بگذارید حدود یک دقیقه 
خیس بخورد. این کار باعث می شود که قسمت بالایی قلم مو با حلال پر شود و از خشک شدن و ماندن 
انعطاف پذیرتر خواهد بود و تمیز  این بخش جلوگیری گردد. در نتیجه قلم مو هنگام استفاده  رنگ در 
کردن آن بسیار آسان تر می شود. پیش از شروع کار، قلم مو را تکان دهید یا با دستمال پاک کنید تا حلال 

اضافی از آن خارج شود.

نکته

انتخاب قلم مو
قلم موهای با موی طبیعی بهترین گزینه برای استفاده با پوشش های پایه حلال یا رنگ های روغنی هستند.

در مقابل، قلم موهای با موی مصنوعی معمولاً برای پوشش ها یا رنگ های پایه آب استفاده می شوند، هرچند 
گاهی می توان از آنها برای پوشش های پایه حلال نیز بهره برد.

با این حال، هرگز نباید از قلم موی طبیعی برای پوشش های پایه آب استفاده کرد. موی طبیعی تمایل دارد آب 
را جذب کند، که باعث تورم موها می شود و شکل 

قلم مو در حین و پس از استفاده تغییر میک ند.
در مقابل، موهای مصنوعی تقریباً در برابر رطوبت 
تأثیری  آنها  بر  و آب موجود در پوشش  مقاوم اند 
با  قلم مو  نوع  انتخاب درست  بنابراین،  نمی گذارد. 
نوع پوشش، عمر آن را افزایش می دهد )شکل94(.

قلم مو با موهای 
مصنوعی برای 

رنگ های پایه آب

قلم مو با موهای 
طبیعی برای رنگ های 

پایه حلال

شکل 94ـ قلم موی طبیعی و مصنوعی
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روش استفاده از قلم مو: برای رنگ کردن یک سطح کافی است آن را در مایع رنگ آماده شده فروبرده و به رنگ 
آغشته شود و سپس روی سطح کشیده شود. توصیه می شود برای نتیجه بهتر مراحل زیر انجام شود )شکل های 

95 تا 97(.
 با یک حرکت کوتاه به سمت لبه شروع کنید. سعی کنید قلم مو را از لبه عبور ندهید تا باعث ایجاد شره نشود. 
 در این مرحله باید با كمی هم پوشانی با مرحله قبل شروع كنید و تا انتها ادامه دهید. در صورت نیاز قلم مو را 

با رنگ دوباره آغشته کنید.
 رنگ مرطوب روی سطح را با نگه داشتن قلم مو به صورت تقریباً عمودی و با فشار بسیار کم، صاف و یکدست 

کنید.

شکل 97ـ صاف کردنشکل 96ـ هم پوشانیشکل95ـ حرکت کوتاه

غلتک رنگک اری
ابزاری برای رنگک اری است و مانند قلم مو دارای جنس و اندازه های متفاوت است. به دلیل سادگی کاربرد و 
نتیجه مطلوب، استفاده از غلتک بسیار متداول است، به گونه ای که افراد مبتدی نیز به راحتی و بدون نیاز به 
تخصص خاصی می توانند از غلتک برای انجام پروژه های خود استفاده کنند. استفاده از غلتک رنگ، مساحت 
بیشتری را نسبت به یک قلم مو پوشش می دهد و برخی از آنها دارای دسته های بلند و قابل تنظیمی هستند 
تا دسترسی را به اکثر نقاط امکان پذیرکنند )شکل 98(. غلتک ها در عرض های مختلف، متناسب با کار و 
بافت های مختلف عرضه می شوند. غلتک همواره باید با سینی مخصوص آن شکل استفاده شود که رنگ آماده 

شده را درون آن ریخته و غلتک باید به رنگ درون سینی آغشته شود )شکل 99(.

شکل98ـ غلتک رنگک اری با قطعات 
افزایش طول دسته

شکل99ـ سینی رنگ
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ویژگی های غلتک
و پلاستیک  روغنی  آکریلیک،  رنگ  انواع  برای  استفاده  قابل   

است.
 استفاده از غلتک در نقاشی کار را ساده تر میک ند و در مقایسه 

با قلم مو، رنگ آمیزی با غلتک سرعت بیشتری دارد. 
 کثیفی آن نسبت به رنگ با اسپری کمتر است.

در شکل 100 قسمت های مختلف یک غلتک نشان داده شده 
است.

نگه داری غلتک
روکش  یک  غلتک(:  )روکش  رنگ  غلتک  کردن  تمیز  اهمیت 
غلتک تمیز، جریان صاف رنگ، اعمال رنگ یکنواخت و کاهش 

ریزش پرز را تضمین میک ند. زمانی که رنگ باقی مانده روی الیاف خشک می شود، سطح را سفت کرده، پرزها را 
مسدود میک ند و در استفاده بعدی باعث ایجاد رگه ها یا ناهماهنگی در رنگ سطح می شود.

در پایان هر عملیات رنگ کاری، غلتک رنگ باید تمیز شود. برای راحتی در تمیزکاری در زمانی که رنگ هنوز 
خیس است غلتک را تمیز کنید. همچنین باید قاب غلتک و سینی رنگ را نیز تمیز کنید.

شکل100ـ قسمت های مختلف غلتک

دسته

اگر در طول کار نیاز به استراحت کوتاه دارید، غلتک رنگ را در یک کیسه پلاستیکی بزرگ قرار دهید و 
کیسه را دور دسته ببندید سپس سینی رنگ را نیز در یک کیسه جداگانه قرار دهید و آن را ببندید. این 

کار تا زمانی که بتوانید به کار خود بازگردید از خشک شدن رنگ جلوگیری میک ند.

نکته

قبل از تمیز کردن، شناسایی نوع رنگ استفاده شده حیاتی است زیرا روش تمیز کردن به آن بستگی دارد. 
بر  که  بگذارد  جا  به  باقی مانده ای  یا  برساند  آسیب  غلتک  الیاف  به  می تواند  اشتباه  پاکک ننده  از  استفاده 

تأثیر بگذارد. در جدول ٦ روش های تمیز کردن غلتک آورده شده است. چسبندگی رنگ های بعدی 

جدول 6

نکاتروش تمیز کردنپاکک ننده توصیه شدهمثال های رایجنوع رنگ

زیر آب گرم آبکشی شود، آب گرم و صابون ملایملاتکس، اکریلیکرنگ های پایه آب
سپس کاملًا شسته شود.

بلافاصله قبل از خشک 
شدن رنگ تمیز کنید.

انامِل )روغنی(، رنگ های پایه روغن
آلکید

تینر معدنی، ترپانتین 
)رنگ تینر(، یا حلال 

رنگ

فرو بردن، هم زدن، 
آبکشی، سپس 

شست وشو با صابون

در محیطی با تهویه 
مناسب کار کنید و 
دستکش بپوشید.

قاب

روکش غلتک
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تفنگ رنگ پاشی یا پپیستوله
ابزاری مناسب برای رنگ پاشی انواع سطوح چوبی، فلزی و... است و در انواع برقی و نیوماتیک )بادی( وجود 
دارد. کارکردن و کسب نتیجه دلخواه با این ابزار نیاز به تجربه دارد. رنگک اران ماهر با استفاده از این ابزار 

سطوح چوبی و مبلمان بسیار نفیس و گران قیمت را رنگ میک نند )شکل های 101 و 102(.

شکل101ـ پیستوله نیوماتیک)بادی( با مخزن 
فلزی و پلاستیکی

شکل102ـ پیستوله برقی و شارژی

برای راه اندازی پیستوله برقی، کافی است دوشاخه آن به برق زده شود. پیستوله شارژی هم که کابل برق نداشته 
و با باتری کار میک ند. پیستوله نیوماتیک نیز با هوای فشرده که از کمپرسورهوا تأمین می شود کار میک ند. 

پیستوله های رنگ پاش از چندین بخش کلیدی تشکیل شده اند که با همکاری یکدیگر، رنگ مایع را به ذرات ریز 
)پودر کردن( تبدیل کرده و آن را روی سطح می نشانند.

قسمت های مختلف پیستوله: اجزای اصلی یک پیستوله رنگ پاش 
نیوماتیک )بادی( به شرح زیر است )شکل 103(. 

شکل103ـ قسمت های مختلف پیستوله نیوماتیک )بادی(

مخزن رنگ

حلقه بستن نازل

نازل

ماشه

پیچ تنظیم جریان هوا ورودی هوا

پیچ تنظیم الگوی پاشش

پیچ کنترل مواد
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نکات ایمنی هنگام کار در کارگاه رنگ مصنوعات چوبی 
در واحد یادگیری اول نکاتی مطرح شد و در زیر یک بازبینه )چک لیست( کامل برای کارگاه ها و کارخانجات 
مبلمان که در بخش رنگک اری آن مورد استفاده قرار می گیرد ارائه شده که تعدادی از موارد آن را باید در 

کارگاه ساخت مبلمان و عناصر چوبی و پارچه ای هنرستان خود رعایت کنید.
چک لیست ایمنی کارگاه رنگک اری عناصر و مبلمان چوبی

در این چک لیست، تمامی موارد ایمنی مورد نیاز برای کارگاه های رنگک اری مبلمان و عناصر چوبی به تفکیک 
دسته بندی شده است تا هنرآموزان و مسئولین مربوطه بتوانند کنترل مؤثر و منظم داشته باشند.

1 ایمنی عمومی محیط کار

 بررسی وجود تهویه مناسب و کارآمد.
 اطمینان از تمیزی و نظم محیط کار.

 کنترل نور کافی در تمامی بخش های کارگاه.
 جداسازی مناطق خشکک ردن از محل نگهداری مواد شیمیایی.

)PPE( 2 ایمنی فردی کارکنان

 استفاده از ماسک تنفسی مناسب حلال ها و رنگ ها.
 استفاده از دستکش مقاوم در برابر مواد شیمیایی.

 استفاده از عینک ایمنی هنگام پاشش رنگ.
 استفاده از لباس کار ضد نفوذ رنگ و مواد.

 استفاده از کفش ایمنی ضد لغزش.
3 ایمنی در برابر آتش و انفجار

 نگهداری مواد اشتعال زا در ظروف در دار، دور از منبع حرارت.
 ممنوعیت استفاده از مواد آتش زا در محیط کارگاه.

 وجود کپسول های آتش نشانی شارژ شده و در دسترس.
 نصب تابلوهای هشدار »مواد قابل اشتعال«.

4 ایمنی مواد شیمیایی و رنگ ها

 برچسب گذاری دقیق مواد با ذکر نوع، تاریخ و هشدار ایمنی.
 مخلوط کردن مواد فقط در محل تهویه مناسب.

 استفاده نکردن از ظروف آشپزخانه یا نوشیدنی برای مواد رنگی.
 دفع ضایعات رنگ و حلال ها به روش اصولی مطابق مقررات زیست محیطی.

5 ایمنی تجهیزات و ماشین آلات

 بازرسی دوره ای کمپرسور هوا و تفنگ های پاشش.
 قطع برق و هوا پس از پایان کار.

 نگهداری ابزارها در مکان مشخص و ایمن.
 آموزش اپراتورها قبل از استفاده از دستگاه ها.
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6 مقررات اضطراری و اقدامات نجات

 وجود نقشه تخلیه اضطراری در نقاط قابل مشاهده.
 آموزش کارکنان درباره نحوه واکنش در شرایط آتش سوزی.

 وجود جعبه کمک های اولیه مجهز و بررسی منظم محتویات آن.
 تعیین فرد مسئول ایمنی و امداد.

7 اصول زیست محیطی و سلامت بلندمدت

 انتخاب رنگ ها و حلال های کم خطر و فاقد ترکیبات فرار سمی.
 کنترل سلامت کارکنان با معاینات دوره ای.

 کاهش مصرف مواد شیمیایی با استفاده از روش های بهینه.
 بازیافت مواد بسته بندی و ضایعات رنگ.

این چک لیست باید به صورت روزانه یا هفتگی مرور شود تا از رعایت کامل مقررات ایمنی و سلامت در کارگاه 
اطمینان حاصل شود.

پروژه نهایی رنگ کاری 
در جدول ٧ مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات مورد نیاز آورده شده است.

جدول 7ـ مواد، مصالح، ابزار و تجهیزات مورد نیاز زیرسازی رنگ 

تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

سایز 5 سانتیقلم مو1

سایز 5 سانتیكاردك2

ماسك، عینك و گوشیلوازم ایمنی فردی3

مل، سریش و پودرهای رنگیمواد بتونه4

چوب یا صفحات چوبیصفحه زیرسازی شده 5

سیلر وکیلرمواد رنگی6
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تصویرمشخصاتمواد، مصالح، ابزار و تجهیزاتردیف

نمره 320 و بالاترورق سنباده7

10000تینر فوری8

مراحل اجرای پوشش نهایی محصولات چوبی 

مرحله 1ـ آماده سازی ابزار و مواد مورد نیاز اجرای پوشش نهایی محصولات چوبی
 با توجه به فهرست، مواد و ابزار مورد نیاز پوشش نهایی را آماده کنید.

 قطعه کار زیرسازی شده را که می تواند از محصولات ساخته شده هنرجویان یا یک محصول آماده رنگ كاری 
باشد در روی میزکار قرار دهید.

 سیلر و کیلر را بررسی کنید و دستور کارخانه را از روی ظرف آن مطالعه کنید.
 تینر فوری را در دسترس قرار دهید.

 ورق سنباده ها را از نظر درجه زبری بررسی کنید.
 کاردک را بررسی کنید تا سالم باشد و تیغه در دسته لق نزند.

 مواد بتونه را مورد بررسی قرار دهید تا کامل باشند.
 لوازم ایمنی را بررسی کنید.

مرحله 2ـ سیلرک اری سطح چوبی: درِ قوطی سیلر را با یک پیچ گوشتی مانند شکل104 بازکنید. با استفاده 
از یک کاردک چوبی یا فلزی محتویات ظرف را مانند شکل 105 به هم بزنید تا یکنواخت شود. مقداری سیلر 
هم زده شده را داخل یک ظرف ریخته و روی آن تینر بریزید و به هم بزنید. با کاردک، رنگ را با یک فاصله 
از ظرف نگه دارید تا از مقدار غلظت آن مطمئن شوید. اگر هنوز غلیظ بود دوباره کمی به آن تینر فوری اضافه 

کرده و هم بزنید)شکل 106(.

آماده سازی ابزار و مواد مورد نیاز اجرای پوشش نهایی محصولات چوبی1

سیلرک اری سطح چوبی2

سنباده زنی سطح سیلر خورده3

کیلرکاری سطح سنباده خورده4
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شکل 104ـ بازکردن درِ قوطی

شکل 107ـ پاک کردن سطح با پارچه

شکل 105ـ یکنواخت کردن محتویات قوطی

شکل 108ـ زدن سیلر با قلم مو

شکل 106ـ رقیق کردن سیلر

شکل 109ـ سیلرکاری تمام سطح

نکات مهم در کاربرد سیلر 
 هنگام سنباده زدن سیلر، با احتیاط و ملایمت عمل کنید. هدف این است که سطح را به طور یکنواخت 

صاف کنید، نه اینکه تا رسیدن به چوب خام سنباده بزنید.
 اگر ناخواسته سیلر را سنباده زدید و به چوب رسیدید، فرایند را تکرار کنید. سطح را تمیز کرده، لایه دوم 

سیلر را اعمال کنید و دوباره سنباده بزنید.
 آستری چوب را روی سیلر نزنید. برای اینکه آستری چوب به درستی عمل کند، باید به عمق منافذ چوب 
نفوذ کند. سیلر این فرایند را مختل میک ند و در نتیجه آستری فقط روی سطح باقی مانده و جذب نمی شود.

 پیش از اعمال سیلر با قلم مو، حتماً آن را در یک ناحیه پنهان از چوب تست کنید.

نکته

قطعه کار زیرسازی شده را بررسی کنید تا مطمئن شوید همه قسمت های آن سنباده خورده باشد. سپس با 
استفاده از یک پارچه مانند شکل107 سطح آن را پاک کنید تا گرد و غباری نماند این کار را می توانید با 

تفنگ بادباش نیز انجام دهید. 
قلم مو را در ظرف سیلر آماده شده فرو ببرید به طوری که حداکثر نصفی از ارتفاع موهای قلم مو آغشته شود 
)شکل 108(. سپس آن را با زاویه روی سطح قطعه کار بزنید. همین طور ادامه بدهید تا تمام سطح به طور 

کامل سیلر زده شود )شکل 109(.

سیلر مخصوص 
سطوح چوبی
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مرحله ٣ـ سنباده زنی سطح سیلر خورده
پس از یک ساعت که از زدن سیلر گذشت باید آن را سنباده بزنید. بهترین کار سنباده زنی دستی است. ابتدا 
ورق سنباده با نمره 320 به بالا را از وسط نصف کنید. برگه نصفه را به سه قسمت تا بزنید. سنباده را در 
دست بگیرید و مخالف جهت تا کردن سنباده به نرمی مانند شکل110 روی سطح بکشید تا فقط زبری های 
آن از بین برود )نه بیشتر(. پس از سنبادهک اری با استفاده از پارچه یا مکنده مانند شکل 111 غبار ناشی از 

سنبادهک اری را از روی سطح پاک کنید.

شکل113ـ بستن و محکم کردن درِ قوطیشکل112ـ زدن کیلر

معمولاً بین دو دست کیلر، سنبادهک اری انجام نمی شود. اگر بعد از کیلر دست اول قسمتی از سطح به هر 
دلیلی زبر شد، با استفاده از یک سنباده کارکرده به نرمی روی سطح بکشید و پس از پاک کردن، کیلر دست 

دوم را بزنید.

نکته

شکل111ـ پاک کردن سطح با مكندهشکل110ـ سنباده زنی سطح

مرحله ٤ـ کیلرکاری سطح سنباده خورده
همان مراحلی را که برای آماده سازی سیلر انجام دادید، برای کیلر هم انجام بدهید و با استفاده از قلم مو، آن 
را روی سطح بزنید تا کامل شود. اگر بعد از خشک شدن از کیفیت سطح راضی نبودید یک دست دیگر کیلر 

بزنید تا سطح صاف تری به دست بیاید )شکل 112(. 
پس از پایان عملیات رنگک اری در قوطی سیلر و کیلر را محکم کنید و اگر لازم بود با ضربه آرام چکش مانند 

شکل این کار را بکنید )شکل113(.
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ارزشیابی شایستگی اجرای پوشش نهایی محصولات چوبی 
نوبت:تاریخ ارزشیابی:شماره ملی:نام و نام خانوادگی:

استاندارد عملکرد کار: 343212035كد پودمان مجريان طرح هاي معماري داخليحرفه343212كد حرفه
اجرای پوشش نهایی محصولات چوبی بر اساس نقشه های فاز 1 و 2 
)Shop drawing(، نشریه 55  نقشه‌های جزییات و مشخصات فني  و 
سازمان برنامه و بودجه، استانداردهای سازمان ملي استاندارد، مبحث 5 

مقررات ملي ساختمان

2سطح صلاحیتساخت مبلمان و عناصر چوبي و پارچه ايوظیفه شغل34321203كد وظیفه شغل 

مهارتسطح شایستگی اجرای پوشش نهایی محصولات چوبیکار3432120352کد کار

شرایط انجام كارمراحل کارردیف
)ابزار،مواد، تجهیزات، زمان، مکان و ...(

ابزارهای 
نتایج استاندارد )شاخص ها/داوری/نمره دهی(ارزشیابی

ممكن
نمره کسب 

شده 

1

آماده سازی ابزار 
و مواد مورد نیاز 
اجرای پوشش 

نهایی محصولات 
چوبی

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکارـ کاردک ـ قلم مو ـ ورق سنباده نمره 400 ـ پارچه کرباس یا متقال ـ چسب 

چوب ـ سیلر ـ کیلر ـ روغن جلا ـ تینر روغنی و فوری ـ لوازم ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

ـ استقرار صحيح آنها در محل و وضعيت مناسب
3

ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار
ـ حمل صحيح آنها به كارگاه

2

1ـ تعيين مقدار مواد، مصالح و ابزار 

2
سیلرک اری 
سطح چوبی

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکارـ کاردک ـ قلم مو ـ پارچه کرباس یا متقال ـ چسب چوب ـ سیلر ـ تینر فوری  ـ 

لوازم ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ آماده سازی سیلر از نظر غلظت ـ انتخاب قلم مو یا پارچه
ـ سیلرکاری سطح با قلم مو یا پارچه
ـ بررسی کیفیت سطح سیلر خورده

3

ـ آماده سازی سیلر از نظر غلظت ـ انتخاب قلم مو یا پارچه
ـ سیلرکاری سطح با قلم مو یا پارچه

2

ـ آماده سازی سیلر از نظر غلظت 
ـ انتخاب قلم مو یا پارچه

1

3
سنباده زنی سطح 

سیلر خورده

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکارـ کاردک ـ ورق سنباده نمره 400 ـ پارچه کرباس یا متقال ـ لوازم ایمنی 

فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ انتخاب و تا کردن سنباده ـ پرزگیری صحیح با سنباده
ـ تمیزکردن سطح سنباده خورده

3

2ـ انتخاب و تا کردن سنباده ـ پرزگیری صحیح با سنباده

ـ انتخاب و تا کردن سنباده 
ـ پرزگیری غلط با سنباده

1

4
کیلرکاری سطح 

سنباده خورده

مکان: کارگاه
تجهیزات: میزکارـ کاردک ـ قلم مو ـ پارچه کرباس یا متقال ـ کیلر ـ روغن جلا ـ تینر روغنی 

و فوری ـ لوازم ایمنی فردی
زمان: 30 دقیقه

مشاهده، 
فهرست وارسی،
فرم ارزشيابي

ـ آماده سازی کیلر از نظر غلظت ـ انتخاب قلم مو یا پارچه
ـ کیلرکاری سطح با قلم مو یا پارچه
ـ بررسی کیفیت سطح کیلر خورده

3

ـ آماده سازی کیلر از نظر غلظت ـ انتخاب قلم مو یا پارچه
ـ کیلرکاری سطح با قلم مو یا پارچه

2

ـ آماده سازی کیلر از نظر غلظت ـ انتخاب قلم مو یا پارچه
ـ کیلرکاری سطح با قلم مو یا پارچه

1

 ، فنی غیر ی  یستگی ها شا
توجهات  بهداشت،  ایمنی، 

زیست محیطی و نگرش: 

استفاده از دستکش،کلاه ایمنی، کفش ایمنی، عينك ايمني، لباس کار و ماسک در حين كار، 
و  مواد  مدیریت  پسماند،  مديريت  قطعات،  برش  موقع  ایمنی  رعایت  كار،  اجراي  در  دقت 

تجهیزات، مدیریت کیفیت، مدیریت زمان، نقش در تیم ، نظافت کارگاه

مشاهده، 
فهرست وارسی

2انجام کامل همه موارد

1انجام ناقص همه موارد

ارزشیابی کار )شایستگی انجام کار(
 بلی

 خیر

توضیحات: 
1ـ معیار شایستگی انجام کار:

ـ كسب حداقل نمره 2 از مراحل 1، 2، 3 و 4 )مراحل بحرانی( 
ـ كسب حداقل نمره 2 از بخش شایستگی های غیر فنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش 

ـ کسب حداقل میانگین 2 از مراحل کار
2ـ تعریف سطوح شایستگی: صرف نظر از اينكه كي تكليف كاري در چه سطحي از صلاحيت حرفه اي انجام مي شود، در هر محيط كاري ممكن است انجام هر كار با كيفيت مشخصي مورد انتظار باشد. سطح شايستگي انجام 

كار، معيار اساسي ارزشيابي است. 
ـ مهارت )سطح سه(: ماهر و قادر به آموزش و هدایت دیگران، توانايي برنامه ريزي و تحليل، پاسخ گويي در برابر كارهاي خود، سروكار داشتن با سطح وسیعی از كارها و فعالیت ها

ـ تسلط )سطح چهار(: خبرگي در انجام كار و آموزش ديگران، ايجاد، نوآوري، سازگاري، عيبي ابي، هدايت و راهنمايي ديگران.
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منابع و مآخذ 
1 برنامه درسی درس ساخت مبلمان و عناصر چوبی و پارچه ای. )1404(. دفتر برنامه ریزی و تألیف آموزش های 

فنی و حرفه ای و کاردانش.
2 نظری، امیر، طباطبایی زواره، ملک، )1403(. وزارت آموزش و پرورش. شرکت چاپ و نشر کتاب های درسی 

ایران، تهران.
3 نظری، امير. فرح آبادي، رامك. دکوراسیون چوبی از طراحي تا اجرا. )1393(. تهران: فدك ايستاتيس.

٤ نظري، امير.مواد اوليه مبلمان. )1393(.تهران: فدك ايستاتيس.

٥ نظري، امير. فرح آبادي، رامك. ابزارها و ماشين آلات مبلمان. )1393(. تهران: فدك ايستاتيس.

٦ مقررات ملی ساختمان مبحث هشتم. )1388(. تهران: نشر توسعه ايران.

٧ مقررات ملی ساختمان مبحث دوازدهم. )1388(. تهران: نشر توسعه ايران.

٨ استانداردهاي شماره 1124،1614،2492 سازمان ملی استاندارد ايران.

٩ تاجیک، محمدعلی. نظری، امیر. آریانژاد، پرستو. )١٤٠٤(. تریینات گچی و مبلمان پارچه ای و پلیمری. 

تهران: شرکت چاپ و نشر کتاب های درسی.
10 نگاهی بر سیر تحول تاریخی مبلمان از دیدگاه سبک شناسی.

11 Truini, Joseph,Installingfloors,Taunton Press,Inc,2010
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