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  4واحد يادگيري 
  تابندگي

  

  هاي فني شايستگي
ها به يكديگر،  ها، تابيدن نخ تعريف مقدمات بافندگي، انواع عمليات مقدمات بافندگي، چند لا كردن نخ

هاي رينگي،  هاي مربوطه، انجام چند لا كني نخ، تابندگي با روش ماشين اندازي و سرويس دستگاه راه
 TFOهاي تو فور وان  تابندگي با ماشين

  
  استاندارد كار

، هنرجو بايستي بتواند با رعايت اصول علمي و اصول ايمني و بهداشت عمليات چند لا پس از اتمام پودمان
  هاي مختلف انجام دهد. كني و تابندگي نخ را به روش
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  مقدمات بافندگي
. براي اين كار ممكن  شود در بافتن پارچه، مقدمات بافندگي گفته مي آن سازي نخ براي استفاده به آماده

هاي پود انجام شود و يا اينكه اين عمل براي نخ تار صورت گيرد. نوع عملياتي كه  راي نخسازي ب است آماده
باشد. در اين فصل هدف از عمليات  شود تا براي بافت آماده شوند. بسيار متنوع مي ها انجام مي بر روي نخ
و چند لا كردن و تابيدن بندي (تبديل به ماسوره ماكو و يا تبديل به بوبين مناسب رنگرزي و...)  تغيير بسته

 باشد. ها به يكديگر مي نخ

اولين مرحله مقدمات بافندگي استفاده از ماشين بوبين پيچي (اتوكنر) است كه در سال گذشته به شرح 
اند تا مشكلات  بوبين پيچي را به قسمت ريسندگي منتقل كرده ،در كارخانجات مدرن آن پرداخته شد.

 كاهش يابد. dبه ماشين بوبين پيچ ها  ناشي از حمل و نقل ماسوره

  كند. بوبين پيچي دو هدف را دنبال مي
  بزرگتر نمودن بسته نخ مورد استفاده -1
 هاي توليد شده رينگ پاكسازي نخ -2

نخ يك لاي تميز شده امكان دارد مستقيماً مورد استفاده قرار گيرد و يا در مراحل جديد مقدمات بافندگي 
 تبديل گردد.هاي دو لا و يا چند لا  به نخ

  ها چند لا كردن نخ
اي   ه به نياز پارچهاند با توجه به درخواست و با توج ل شدههايي كه بعد از بوبين پيچي به انبار نخ منتق نخ

كه قرار است بافته شود ابتدا به صورت دولا موازي و يا چندلا موازي كنار هم گذاشته شده و سپس به هم 
  كنيد. اين عمل را مشاهده مي 1گويند. در شكل  عمل چند لا كردن نخ ميشوند. به اين  تاب داده مي

  هدف از چندلا موازي كردن نخ عبارت است از:

     
  سيستم دو لا موازي كني نخ 1شكل 

a بوبين نخ يك لا 

b  راهنماي نخ 
c  كنار هم قرار گرفتن دو نخ 

d  پيچش نخ دو لا روي بوبين 
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  نخ. بالا بردن بر مقاومت -الف
  يكنواختي بيشتر. توليد نخ با -ب
 توان به ظاهر و خواصي كه لازم است برسيم. با چندلا موازي كردن و تاباندن چند نوع نخ مختلف مي -ج

  د.نهاي مختلف باش ها از جنس ها از يك جنس و يا اينكه نخ ممكن است نخ
  هاي چندلا موازي نخ   ماشين

. اين عمل براي باشد ها مي تابيدن نخ ،ها و در صورت لزوم دادن نخها، كنار هم قرار  وظيفه اين ماشين
كنند  ها را يك لا انتخاب مي هاي خيلي ظريف، معمولاً نخ پود لازم است.براي پارچه هاي تار يا بعضي نخ

  )3و شكل  2شكل (شود.  هاي چند لا شده، استفاده مي تر از نخ هاي ضخيم ولي براي پارچه
  

   
  هاي مختلف ماشين چندلا موازي كني قسمت 3شكل   ماشين چندلا موازي كني نخنماي  2شكل 

  هاي چند لا موازي كردن نخ اجزاء ماشين
قفسه حاوي نخ يك لا: معمولاً براي هر چشمه توليدي آن روي قفسه دو يا سه يا بيشتر بوبين نخ يك  -1

  )aشود. ( لا جاگذاري مي
ها، هر گروه قسمت  كند ولي در بعضي از ماشين تأمين ميموتور اصلي كه حركت اجزاء متحرك را  -2

 متحرك (چشمه) يك موتور جداگانه دارد.

 )bراهنماهاي حساس عبور نخ يك لا ( -3

 جمع شدن دو يا چند نخ يك لا در يك نقطه -4

 (d)هاي دو يا چند لا موازي شده    راهنماي حاوي نخ -5

 )cهاي ايجاد كشيدگي نخ ( پولكي -6

 )e) (درام شياردار (ترومل -7

 )fهاي نگهدارنده بوبين ( دلسيك -بوبين پيچ شامل بازديي -8

 )gتميزكننده سيار ( -9

ها را از نظر سالم بودن مورد بررسي قرار داد تا در صورت نامناسب  ها، حتما بايد نخ در هنگام پيچش نخ
 ها عبارتند از: كنند. انواع كنترل بودن قسمتي از يك نخ، آن قسمت را ترميم مي
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كنند و در صورت نازك و يا  ها بين دو قطعه متحرك، حركت مي : در اين روش نخ  مكانيكيكنترل  -1
  گردد. كند و باعث قطع نخ مي ضخيم بودن نخ، صفحه حركت مي

كنند و با نازك و ضخيم شدن،  ها از بين دو صفحه خازن عبور مي كنترل الكترونيكي: در اين روش نخ -2
 گردد. اعث قطع شدن نخ ميمقدار جريان عبوري تغيير كرده و ب

 كنترل الكترومكانيكي: در اين روش از هردو روش بالا در سيستم استفاده شده است. -3
 

  

تميز بودن قطعات اين بخش بسيار مهم است و شما بايد در هر شيفت حداقل يك بار، اين قسمت را تميز 
 كنيد.

  
  

اند با توجه به  هاي هر چشمه گذاشته شده   عبور نخهايي كه جهت ايجاد كشيدگي روي محل  تعداد پولكي
شوند. اين عمل براي اين است كه در طول زمان پر  نمره نخ يك لا و جنس نخ تغذيه شده كم و زياد مي

هاي يك لا هنگام چند لا شدن يكسان باشند تا دو نخ يا چند نخ كاملاً    شدن بوبين بايستي كشيدگي نخ
شود و نخ به طور  ر غير اين صورت در قسمت تابندگي نخ دچار مشكل ميموازي هم پيچيده شوند. د

  .4گيرد. شكل  يكنواخت تاب نمي
  

  
  هاي كشيدگي نخ   پولكي 4شكل 

هاي دولا موازي، نخ يك لاي تغذيه شده با آب و يا    ها، در بعضي از ماشين براي كاهش اصطكاك بين نخ
شتر كنند تا از اصطكاك بي مينمايند. يا اينكه آنها را با پارافين جامد آغشته  ميمواد شيميايي آغشته 

  شود. جلوگيري شود. بالا رفتن اصطكاك، علوه بر بالا رفتن مصرف برق، باعث ريزش زياد پرز نيز مي
  فرايند دولا كني نخ

  هاي يك لاي بوبين پيچي شده در اتوكنر   ورودي: نخ
  دو نخ يا چند نخ و موازي شدن آنها و پيچيدن روي قرقره پردازش: كنار هم قرار دادن

  خروجي: نخ دولا موازي بدون تاب
  اندازي دستگاه عمليات راه

 ها و سنسورهاي داخل قفسه درست عبور كرده باشند. هاي يك لا از قسمت تنش   كنترل كنيد كه نخ  
 .كنترل كنيد كه سنسورها وارد مدار باشند و همگي فعال باشند 
  ها را روي دستگاه كنترل كنيد. ها و قرقره و رنگ بوبيننوع 

نكته
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 هاي كشيدگي را كنترل كنيد.   وزنه 
 .متراژ صحيح را كنترل كنيد 
  اندازي واحدها و جا زدن قرقره خالي توجه كنيد كه قرقره داخل بوبين گيرها صحيح جا زده شود. راه  هنگام 
 .نظافت دستگاه را رعايت كنيد 

 رين كاهاي ح   كنترل

 ها براي هر دو نخ ورودي مساوي باشد در غير اين صورت ممكن است  توجه داشته باشيد كه تعداد وزنه
روي يك قرقره نخ دولا موازي يك نخ شل و نخ ديگر سفت پيچيده شود و اين قرقره در دولا تاب 

  كند. مشكلات عديده ايجاد مي
 ز نظر رنگ و نوع نخ روي آن را كنترل كنيد كه دو هاي دولاكني ا   هاي مورد استفاده و نيز قرقره   بوبين

 نوع نخ مختلف با هم مخلوط نشوند.
 هاي كشيدگي بر روي نخ و عبور صحيح از اين واحدها را كنترل نمائيد.   قرار داشتن وزنه 
 واحد را متوقف و مراتب را گزارش نمائيد. ،در صورت توليد قرقره معيوب 

 اقدامات اپراتور حين كار

  كلي را رعايت كنيد.نظافت  
 آوري كنيد. هر لحظه پرزهاي جمع شده بين واشرها را جمع 
 .نخ به طور صحيح از محل خود عبور كرده باشد 
  داساز) در تمام حالات بايد تميز باشد.ج -هر واحد از واحد ديگر (سپريتورصفحات جداكننده 
 استحكام پيوند را كنترل كنيد كه سست نباشد در صورت  ،بعد از عمل پيوند زدن نخ توسط پيوند زن

 سست بودن گره يا پيوند به مكانيك اطلاع دهيد.
  اطلاعات مربوط به توليد و جنس نخ و ساير موارد را كه روي كاغذي روي ماشين نصب شده را كامل

 نمائيد.
  

  گوش الزامي است. و عينك مناسب و صدا گيرِكليه نكات ايمني حين كار رعايت شود. استفاده از دستكش 
  
  
  

كاري، دستگاه را تميز كنيد و اگر روغن يا گريس روي زمين ريخته شده است  كاري و گريس پس از روغن
  به هيچ عنوان روغن اضافي را در فاضلاب نريزيد. آوري شود و جمع

  
  

  اقدامات بعد از خاموش كردن دستگاه:
  هاي خالي را جايگزين    هاي پر شده را از جاي خود بيرون آورده و قرقره   شيفت كليه قرقرهدر آخر

  نمائيد.
 .نظافت دستگاه را رعايت كنيد 

  

محيطينكات زيست

 نكات ايمني
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 چند لا موازي كني نخ
باشد.  ها مي ها را چند لا و موازي كرد. نكته مهم، كنار هم قرارگيري درست نخ در اين فعاليت بايد نخ

ند لا شده، يكسان شود و از طرفي قطر نخ چ ها مي نخ ها در اين عمليات موجب ظاهر بد جا شدن نخ جابه
هاي  نايكنواخت خواهد شد. ارزش پارچه ،نيست و در نتيجه به خاطر نايكنواختي نخ، پارچه بافته شده نيز

  زير را انجام دهيد.هاي  باشد. كار هايي با ظاهر يكنواخت مي نايكنواخت بسيار كمتر از پارچه
  هاي خالي را آماده كنيد.   هاي يك لايي كه قرار است چندلا شوند و بوبين   بوبين نخ -
  هاي نخ يك لا را در قفسه ماشين دولاكني بچيند.   بوبين -
  هاي خالي را نصب كنيد.   بوبين ،در قسمت پيچش -
 هيد. هاي يك لا را جداگانه از راهنماهاي مربوطه عبور د   نخ -
  بينيد. مي 5ها را در شكل  مسير عبور نخ -

  

  
  ها مسير عبور نخ 5شكل 

  ها را روي ماشين انجام دهيد و نخ را از راهنماها عبور دهيد. تنظيمات كشيدگي نخ
 

  
. نمونه  ها استفاده كرد گير كشيدگي نخ براي اطمينان از مقدار درست كشيدگي نخ، بايد از دستگاه اندازه

 كنيد. مشاهده مي 6اين دستگاه را در شكل 
  

  
  دستگاه اندازه گيري كشيدگي نخ 6شكل 

فعاليت كارگاهي

نكته
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گيري ميزان كشش نخ، نخي كه در حال پيچش و در داخل دستگاه قرار دارد را از بين سه  براي اندازه
گيري كشش نخ،  با تغيير وضعيت دكمه فشاري روي دستگاه اندازه غلتك و مطابق شكل عبور دهيد.

دهند. تعيين عدد كشيدگي به صورت تجربي  شوند و مقدار كشش را نشان مي گير ميها با نخ در غلتك
. ولي در صورتي كه بخواهيم مقدار فشار افزايش يابد، ميزان فشار روي نخ را افزايش دهيد و  شود مي تعيين

  اگر بخواهيد ميزان كشيدگي كم شود، مقدار فشار را كاهش دهيد.
  

  

  
  نصب شده روي دستگاه گره زن 7شكل 

 هاي پاره شده را با دست يا با دستگاه    ها وجود دارد كه شما بايد نخ در هنگام كار امكان پاره شده نخ
 7به يكديگر پيوند بزنيد. شكل  گره زن،

 ان از ميزان كافي پر شدن نمراقب باشيد تا مقدار پيچش روي هر بوبين درست باشد و پس از اطمي
 كنيد. بوبين، آن را داف

  
  هاي پر شده   بوبين 8شكل 
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ها توجه كنيد كه نخ  براي اين كار به مشخصات واتيكت بوبين هاي داف شده را در قفسه قرار دهيد. بوبين
اشتباه را در قفسه نگذاريد. پس از اتمام شيفت دستگاه و وسايل آن را تميز و مرتب كنيد و به شيفت 

  8بعدي تحويل دهيد. شكل 
  

بينيد. ابتدا دو  مي 9ها ساخته شده است كه نمونه آن را در شكل  هاي كوچكي براي گره زدن نخ دستگاه
  د.ننخ را در دو شكاف مخصوص وارد كنيد و دسته دستگاه را فشار دهيد تا دو نخ به هم گره زده شو

  

  
  يك دستگاه گره زن دستي 9شكل 

  

  

  )Twistingتاب دادن (
ديگر را بپوشانند و رشته هاي الياف تشكيل دهنده نخ بهتر و بيشتر به هم بچسبند و يك   رشتهبراي اينكه 
چرخانند تا  تابانند يعني الياف را حول محور خودشان مي تري به وجود بياورند آنها را به هم مي نخ محكم

ب دادن الياف گفته نقاط اصطكاك بين الياف بيشتر شود تا استحكام بيشتري پيدا كند. به اين عمل تا
شود. به همين صورت نيز دو يا چند نخ را نيز جهت رسيدن به يكنواختي بيشتر و استحكام بيشتر  مي

 10گويند. در شكل  ها مي پيچانند كه به اين عمل تاب دادن نخ حول محور طولي خود به دور هم مي
  كنيد. حالت تاب خوردن نخ را مشاهده مي

  

  
  ها به يكديگر نخحالت تابيدن  10شكل 

نكته
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باشد. اين موضوع در اينجا از اهميت بيشتري برخوردار  ) ميS) و يا چپ تاب (Zجهت تاب راست تاب (
  است.

  

. در  توجه كنيد. يكي تاب حقيقي و ديگري تاب مجازي دارد 12و  11: به دو شكل   تاب حقيقي و مجازي
  اند. خورده يا الياف در يك جهت تاب ها و تاب حقيقي همه نخ

  

  
  نخ با تاب حقيقي 11شكل 

  
  نخ با تاب مجازي 12شكل 

شود  ولي در تاب مجازي، تاب قسمتي از نخ با قسمت ديگر تفاوت دارد. تاب مجازي به راحتي از هم باز مي
در تاب حقيقي اگر يك سر نخ  كنند. به كمك بخار و حرارت، تاب مجازي را در الياف تثبيت ميهر چند 

باشد، سر ديگر نخ به همراه بوبين بايد بچرخد ولي در تاب مجازي با اينكه دو سر نخ ثابت است، ثابت 
كند. تاب مجازي بدون  كند و تاب مجازي توليد مي رخيدن ميدهنده از وسط نخ شروع به چ اه تابدستگ

  شود. تثبيت كردن ارزشي ندارد و از هم باز مي
  

  
  تاب دادناهداف 

  ها عبارتند از: نخهدف از تاب دادن 
هايي كه نخ چند لا  آورند و يا يكجا نگهداشتن نخ يكجا نگهداشتن اليافي كه نخ يك لا را به وجود مي -1

  آورد. را به وجود مي
 جلوگيري از پرز دار شدن نخ -2

 تر به دست آوردن نخ محكم -3

 ايجاد مقاومت بيشتر در مقابل اصطكاك -4

 ايجاد يكنواختي بيشتر -5

 افندگيآماده شدن نخ براي ب -6

  ها چگونگي تاب دادن نخ
به دست  Zداشته باشيم و بخواهيم در يك مرحله مجددا نخ چندلا با همان تاب  Zهايي با تاب  اگر نخ

هاي اوليه كمتر خواهد بود. به همين دليل در    آوريم، مقاومت نخ حاصل از اين عمل نسبت به مقاومت نخ

نكته
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داشتند براي مرحله  Zهاي اوليه تاب  . مثلاً اگر نخ دهيم ير ميها در هر مرحله نوع تاب را تغي تاب دادن نخ
شود.  Zها را به هم بتابانيم جهت تاب بايد  كنيم و اگر لازم باشد اين گروه نخ را انتخاب مي Sبعد تاب 

يك نمونه تابيدن نخ و  13شود. در شكل  ميها عوض  بدين ترتيب كه به طور يك در ميان جهت تاب
  كنيد. ت تاب را مشاهده ميرعايت اصول جه

  

  
  هاي دولا و سه لا   تاب دادن نخ 13شكل 

  تابندگيهاي    ماشين
ها  گويند. انواع اين ماشين هاي تابندگي مي ها را به هم بتابانند، ماشين توانند نخ هايي كه مي به ماشين
 عبارتند از:

 هاي تابندگي رينگي:   ماشين

دهند به شكل ماشين  چندلا نموده و تاب مييا هاي يك لا را به صورت دولا    هاي قديمي كه نخ   دستگاه
يك نمونه ماشين تاب  14باشند. با اين تفاوت كه در آنها قسمت كشش وجود ندارد. در شكل  رينگ مي

 كنيد. رينگي را مشاهده مي

  
  يك نمونه دستگاه دولا تاب رينگي 14شكل 

. در اين  باشد شود تاب مستقيم است و جهت بالا بردن استقامت نخ مي در اين ماشين داده مي تابي كه
ها پس از پر شده به  . ماسورهندگير ها دو يا چند نخ با هم از قسمت رينگ عبور ميكند و تاب مي ماشين

  ها قسمت كشش ندارد. ماشينها را به بوبين تبديل كند. اين  كنند. تا ماسوره ماشين بوبين پيچ منتقل مي
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تاب فانتزي هدف ايجاد مقاومت نيست  شود در هاي ديگر استفاده مي   براي تاب فانتزي از دستگاه تذكر:
دهند. اين كار براي توليد نخ زيباتر و در نتيجه پارچه زيباتر و مورد پسندتر  بلكه فقط ظاهر نخ را تغيير مي

  رود. به كار مي
  ماشين دولا تاب رينگي استفاده كرد. توان از به دو روش مي

دهند بنابراين در ماشين دولا موازي كردن، بوبين نخ  ها را از قبل دولا نموده بعد تاب مي : ابتدا نخ  روش اول
دهند تا عمل تاب را انجام دهد.  كنند و اين بوبين را روي ماشين دولا تاب رينگي قرار مي دو لا را تهيه مي

  كند. مه رينگ يك بوبين دارد و يك ماسوره توليد ميدر اين حالت هر چش
هاي اين دو بوبين را  دهند و نخ : دو بوبين نخ يك لا را روي قفسه بالاي ماشين كنار هم قرار مي  روش دوم

شود. در اين ماشين دو بوبين  كنند. سپس عمل تاب دادن انجام مي در كنار هم، به قسمت رينگ تغذيه مي
  گردد. شود و يك ماسوره نخ دو لا تاب شده توليد مي ن تغذيه، استفاده مينخ يك لا به عنوا

  اند: ها عموماً از سه قسمت تشكيل شده اين ماشين
  قفسه -1
 قسمت كشيدگي نخ و راهنماها -2

 قسمت تاب و پيچش (ماسوره و دوك) -3

شده روي  شود. نخ تاب داده ها با سيستم عينكي (رينگ) و شيطانك انجام مي عمل تاب در اين ماشين
قسمت تغذيه و كنترل و قسمت توليد ماشي دو لاتاب رينگي را  15شود. در شكل  ماسوره پيچيده مي

 كنيد. مشاهده مي
  

  
  دولاتاب رينگي با قفسه و قسمت پيچش 15شكل 
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  كاري عمليات روغن
هاي انتقال حركت    قرقرهها و  هاي دوك   كاري تمام ياتاقان در صورت انجام ندادن عمليات سرويس و روغن

  شود تا به موتور محرك فشار زيادي وارد كند. شوند و باعث مي گرم مي
 

  
  كاري ياتاقان دوك روغن 16شكل 

كاري  ها به طور مداوم به روغن نتر بگردد. ياتاقا شود تا دوك روان در محفظه ياتاقان دوك روغن ريخته مي
ها قرار داد. در صورتي كه گرم شدن  نبايد در معرض جذب پرزاحتياج دارند. محل قرارگيري ياتاقان را 

  كاري رفع نشود بايد آن را تعويض كرد. ياتاقان با روغن
توان روغن زد ولي  شود. در حالي كه روي زنجير را مي ها استفاده مي ها و زنجير براي انتقال حركت از تسمه

دهنده خواهد شد.  خوردن روي قرقره حركتها، نبايد روغن زده شود. زيرا باعث سر  بر روبي تسمه
  شود. كاري مي ها روغن هاي حامل تسمه   قرقره

  

  
  كاري زنجيرها كاري و گريس روغن 17شكل 

  شود. كاري مي ها روغن چرخ هاي دندانه دار و زنجيرها با گريس و شافت   و نيز چرخ
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  مات ماشين دولا تاب رينگيتنظي
  حركت:هاي انتقال    تنظيم تسمه

دهند لذا يا بايد  ا انتقال نميشوند و كل نيروي ورودي ر هاي انتقال حركت شل مي   با گذشت زمان تسمه
  ض شوند و يا تنظيم مجدد روي آنها انجام گيرد.يوتع

  

  
  پولي و تسمه انتقال حركت 18شكل 

  محرك دوكهاي    كنترل و تنظيم تسمه
  هاي آسيب ديده را كنترل كنيد. در صورت نياز تعويض كنيد.   تسمهبايستي دستگاه را متوقف كنيد و 

  دستگاهاي   نظافت دوره
هاي متحرك سيستم  ثر است. كليه راهنماها و قسمتگاه مستقيماً روي توليد دستگاه مؤنظافت اين دست

  چنانچه الياف جمع شده باشد بايد تميز شود و راهنماها بايد تنظيم شوند. ،پيچش
  كنيد. نخ را با فرچه يا تكه پارچه تنظيفهاي    فسه گرد و غبار و پرز و تكهدر قسمت ق

  

  تاب دادن نخ در ماشين دولاتاب رينگي
  

  پيشنهادات مراحل عمليات

  .خالي را حاضر كنيدهاي    نخ و ماسورههاي    بوبين
لباس كار خود را پوشيده و محيط كار خود را آماده 

  كنيد.

 

  نخ را در قفسه به صورت صحيح بچينيد.هاي    بوبين -
از روي هم افتادن و تاب ها،  چيدن درست بوبين

اي كه  ميله كند. مي مجاور جلوگيريهاي  خوردگي نخ
شود بايد عاري از گرد و غبار و  نخ از روي آن رد مي

  چربي باشد.

فعاليت كارگاهي
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  پيشنهادات مراحل عمليات

 

خالي را بگذاريد. هاي    ماسوره ،در قسمت پيچش -
بايد سالم و هم اندازه باشند. دقت كنيد تا  ها ماسوره

محكم و بدون ، در هنگام نصب روي محل مربوطه
  د.نگذاري شو لقي جاي

  

روي بوبين و يا ماسوره باز كنيد و  را ازها  ابتدا سر نخ
را از راهنماهاي ها  در كنار هم قرار دهيد. و سرنخ

د ر اينجا نيز كشيدگي اهميت دارمربوطه بگذرانيد. د
لي چون روي بوبين پيچيده نمي شود و يك مرحله و

از اهميت كمتري  پيچش ديگر نيز لازم دارد.
توان از دستگاه  مي ولي در اينجا نيز برخوردار است.

  گير كشيدگي استفاده كرد. اندازه

  

را از شيطانك عبور دهيد. نحوه اين كار را ها  سر نخ -
از زير ها  بينيد. دقت كنيد همه نخ مي در شكل

شيطانك رد شده باشد. مثلاً اگر نخ دو لا باشد 
از زير شيطانك عبور كرده ها  ممكن است يكي از نخ

  باشد ولي نخ ديگر عبور نكرده باشد.

  

سر نخ را به سر نخ رزرو پيوند بزنيد ابتدا روي 
ماسوره خالي مقداري از همان نخ اصلي به عنوان نخ 

شيدگي را انجام رزرو (مايه) بپيچيد و تنظيمات ك
  دهيد.

تنظيم كشيدگي نخ را انجام دهيد و ماشين را
  روشن كنيد.

 پيوند بزنيد.،پاره شده را با دست يا پيوندزنهاي    نخ

توليد را شروع كنيد تا نخ  ،با روشن كردن ماشين
  خالي پيچيده شود.هاي    روي ماسوره
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  پيشنهادات مراحل عمليات

 

 دستگاه خارج از پرشده را داف كنيد وهاي    ماسوره
  نمائيد.
 پيچي بوبين قسمت به را شده دافهاي    ماسوره
  .دهيد انتقال

  

  
  كنيد.ندار استفاده  هاي گشاد و يا آستين هاي در حال چرخش در ماشين، از لباس با توجه به وجود سيستم

  
  
  

  فاضلاب خودداري كنيد.كاري، دستگاه را تميز كنيد و از ريختن روغن در  پس از روغن
  

  

  )two for one-هاي تو فور وان   (ماشين TFOهاي تابندگي    ماشين
اي از اين ماشين  باشند. در شكل نمونه هاي جديد تابندگي كاملاً متفاوت با نوع دولا تاب رينگي مي   ماشين

  كنيد. را مشاهده مي

  
  تو فور وان TFOنماي ماشين  -19شكل 

شود و پس از تاب دادن، روي بوبين ديگري  ها از روي يك يا چند بوبين باز مي ها، نخ در اين نوع ماشين
هاي چند لا موازي شده و يا  شود. در قسمت تغذيه (قسمت پايين ماشين) يك بوبين حاوي نخ پيچيده مي

ايمني و بهداشت

محيطيزيست
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هاي دولا    يي هستند كه نخها ها شبيه كاسه شود. واحد تغذيه اين ماشين دو يا چند بوبين قرار داده مي
بوبين،  به صورت دهنده عبور داده شده واحد تاب شود. اين نخ سپس از موازي شده داخل آن قرار داده مي

  د.آورن نخِ تاب داده شده در مي
ها اين است كه اولا توليد بالايي دارند ثانياً بعد از تاب دادن نخ نيازي به ماشين بوبين  مزيت اصلي اين ماشين

  بينيد. اجزاء اين ماشين را ميباشد. در شكل  ن دستگاه موجود مييچي نيست زيرا واحد بوبين پيچي در خود ايپ
  

  
 نمايي از يك واحد دولاتابي 20شكل 

  شود.  باشد. اين اجزاء در شكل مشاهده مي اجزاء ماشين دو لا تابي به قرار زير مي
  )a( وزنه به متصل نخ بوبين نگهدارنده بازوي -1
 (b)ك پر نخ دولا موازي شده دو -2

 )c(نخ  تراورس و) نخ بوبين محرك( شيار بدون) ترومل( درام -3

 (d)لوله حاوي نخ دولا موازي  -4

  )e(موازي  دولا نخ كاسه -5
 (f)قسمت كشيدگي و رزرو نخ  -6

 (i) ترمز  -7

 (g,h)راهنماي نخ و بالون گير نخ  -8
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قرار دادن بوبين وجود دارد. ابتدا دو يا چند نخ را به طور موازي در  چون در ماشين بالا فقط يك محلِ
ها به همديگر تابيده  شود. اين نخ چند لا موازي گفته مي . به اين بوبين، بوبين نخِ دهند كنار هم قرار مي

  تاباند. ها را به هم مي اند و وظيفه اين دستگاه اين است كه نخ نشده
ها  كه جاي دو بوبين را به عنوان نخ ورودي دارد و در نتيجه علاوه بر اينكه نخ اما ماشين ديگري وجود دارد

  تاباند. به هم مي نيز كند، آنها را را چند لا مي
توان دو نخ يك لا را  ها احتياجي به ماشين دولا موازي كني نيست زيرا مي در بعضي از انواع اين ماشين

  ردن نخ، آنها را به هم تاب داد.زمان با دولا ك داخل كاسه قرار داده و هم

  
  دو بوبين نخ يك لا داخل كاسه 21شكل 

گذاري تو فور وان (دو تا براي يكي) اين است كه نخي كه قرار است تاب بخورد با هر دور گردش  دليل نام
  دارد. اسپيندل دو بار تاب بر مي

  .كنيد داخل قسمت تغذيه و چگونگي اين عملكرد را مشاهده مي در شكل اجزاي
  

  
  تغذيه بوبين هاي داخلي قسمت 22شكل 
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  شرح دهيد. 23 اجزاء شكل را روي هر قسمت بنويسيد و نحوه دو بار تاب خوردن نخ را با توجه به شكل
  

  
  23شكل 

  

شود اولين تاب بين كپسول كشيدگي نخ و خروجي نخ يعني  نيز ديده مي 4-27همان طور كه در شكل 
  شود. اولين تاب به نخ دولا شده داده مي Bو  Aبين دو نقطه 

كند و از داخل كاسه به طرف بالا  در قسمت پائين دوك يك ديسك وجود دارد كه نخ از آن عبور مي
ها پس از باز شدن از  شود. نخ تاب دوم داده مي Bو  Cيعني بين دو نقطه خورد  شود و تاب مي هدايت مي

ديسك و كاسه به طرف راهنماي نخ حركت  -بوبين نخ دولا شده در هنگام تاب خوردن به واسطه دوك
  ايم. را نيز در اينجا قرار داده زاء داخلي اين قسمت را بينيد شكلكنند. براي اينكه نحوه عملكرد اج مي

ها بايد همواره پس از عمليات، كنترل شوند  كرد ماشين اتوكنر (بوبين پيچ اتوماتيك) ديديد كه، نخدر عمل
هايي كه در اين مرحله وجود  تا اگر مشكلي وجود دارد، نخ پاره شود و دوباره گره زده شود. ولي چون نخ

كنترل دارند. ولي به هر حال اند. احتياج كمتري به  دارند، از مراحل كنترل ماشين رينگ و اتوكنر رد شده
  هاي كنترلي وجود دارند. مدرن قسمت TFOهاي  در اغلب ماشين

  

  زير اجزاء و عملكرد قسمت تغذيه را شرح دهيد. 24با توجه به شكل 
  

  
  24شكل 

كلاسيفعاليت

كلاسيفعاليت
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تسمه از  ق چرخ دنده و يادقت كنيد. بوبين بر روي درام قرار گرفته است. حركت درام، از طري 10به شكل 
  كند. گردد. چون بوبين از طريق يك فنر و يا از طريق يك وزنه، بر روي درام نيرو وارد مي مين ميموتور تأ

ها به صورت يك شافت  پيچد. معمولاً درام چرخد و نخ را روي قرقره مي بوبين نيز در اثر چرخش درام مي
هاي ضربدري وجود  ها، شيار دارد. بر روي درام ها بوبين را به چرخش وا مي زمان ده باشد كه هم سراسري مي

ها به طرز مناسبي روي هم پيچيده شوند. در صورتي كه  شوند تا نخ . اين شيارهاي ضربدري باعث مي دارد
  دهد. هاي ضربدري نداشته باشد. يك تراورس با حركت رفت و برگشتي اين كار را انجام مي درام شيار

  

  
  نخ (تراورس)راهنماي متحرك پيچش  25شكل 

ها روي ماسوره خالي كه مقوايي و يا پلاستيكي  شوند. نخ ها، روي بوبين پيچيده مي در نهايت، نخ
كنيد. ماسوره خالي از نوع  شوند در شكل انواع ماسوره خالي (قرقره) را مشاهده مي د.پيچيده مينباش مي

ها  باشد. ميزان فشار پيچش، براي بوبين مي دار و يا فلزي فنري دار و يا از نوع فلزي سوراخ پلاستيكي سوراخ
كنند و باز  ها بر روي هم ريزش مي از اهميت زيادي برخوردار است. اگر ميزان فشار مناسب نباشد، نخ

شود. اين موضوع در هنگامي كه، لازم است نخ مورد نظر را رنگرزي كرد، از  كردن نخ غير ممكن مي
ي عمليات رنگرزي آب و مواد رنگي در دماي بالا و با فشار زيادي گردد. در ط اهميت بيشتري برخوردار مي

هاي فلزي و فنري،  گردد. ماسوره كنند. و باعث به هم ريختن ساختار بوبين مي ها عبور مي لاي نخ از لابه
  قادر هستند تا به خاطر حالت فنري كه دارند از بروز اين مشكل جلوگيري كنند.

  

قيمت مقوا از پلاستيك و فلز كمتر است، پس چرا از پلاستيك و فلز نيز براي ماسوره خالي با اينكه 
  27و  26شكل  شود؟ استفاده مي

  

      
  انواع ماسوره فلزي فنري  انواع ماسوره مقوايي و پلاستيكي  

  27شكل    26شكل   
  

كلاسيپرسش
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اتفاقي ممكن است بيفتد. درهنگام باز كردن نخ . چه  ها روي ماسوره، بدون حالت ضربدري بپيچيم اگر نخ
  چه اتفاقي ممكن است بيفتد؟

  
  

  انتقال حركت دستگاه
ر قرار داده شده است بچرخد و هم بايد شافت هاي دوا هايي كه درون كاسه ن هم بايد بويبندر اين ماشي
شود كه بخش انتقال حركت،  ميو اين موضوع باعث  هاي محصول بچرخند ها و در نتيجه بوبين سراسري درام

ها را مشاهده  هاي مورد نظر را انجام دهند. در شكل اين قسمت نند حركتاداراي اجزاي زيادي باشند. تا بتو
  آيند. دهنده توسط تسمه سراسري و به روش تماسي به حركت در مي ها) تاب هاي (اسپيندل دوك كنيد. مي

  

  
  هاي دوار) را شرح دهيد؟ هاي تغذيه (كاسه بوبين توانيد دليل چرخش آيا مي

  
  

  رسد. ها مي و به دوك ركت از موتور اصلي به تسمه سراسريح 28در شكل 
  

  
  تسمه سراسري محرك ماشين تو فور وان 28شكل 

  ها به عوامل زير بستگي دارد: زاويه پيچش نخ روي اين نوع ماشين
  سرعت حركت راهنماي تراورس -1
2- محرك بوبين (درام) سرعت سطحي غلتك 

حركت افقي و متناوب تراورس راهنماي نخ توسط دو عدد كوپلينگ الكترومغناطيسي به طور غير منظم 
شود. زاويه  هاي قبلي مي   هاي نخ بعدي روي لايه   كند. اين حركت باعث جلوگيري از پيچيدن لايه تغيير مي

 پيچش توسط دنده خاصي قابل تنظيم است.
  درجه است. 38ه پيچش معمولاً استاندارد زاوي

گذارد تا  شود. اپراتور مربوطه پايش را روي پدال ترمز آن چشمه مي هر بار كه نخ به هر دليلي پاره مي
دهد و با سرنخ تاب  دوك از دوران بيفتد. سپس مجدداً سر نخ دولا موازي را از مسير تعيين شده عبور مي

كلاسيپرسش

كلاسيپرسش
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در  كرده تا چشمه مربوطه مجدداً به توليد خودش ادامه دهد. زند، سپس پدال را رها داده شده پيوند مي
  تجهيزات ترمز گرفتن دوك نشان داده شده است. 29شكل 

  

  
  تجهيزات ترمز گرفتن دوك 29شكل 

  عبور دادن نخ پاره شده
ه كار گره زد تا ادام هم هاي لازم عبور داد و سپس آنها را به ابتدا بايد نخ را از مسير ،ها با پاره شدن نخ

  باشد. پذير مي ميسر گردد. اين كار به دو روش امكان
از طريق يك كابل پلاستيكي به طول حدوداً يك متر كه سرنخ دولا موازي را به آن متصل كرده  -الف

كنند تا سر نخ از جداره كاسه تغذيه خارج شود. سپس آن را به  دهنده وارد مي سپس از لوله اسپيندل تاب
  زنند. اب دارد پيوند ميسر نخ بالايي كه ت

نخ دولا موازي را از لوله اسپيندل عبور داده تا از جداره كاسه  ،از طريق جريان مكش هواي فشرده -ب
  زنند. تغذيه خارج شود. سپس آن را پيوند مي

چنانچه نخ تاب داده شده در بافندگي حلقوي مورد استفاده قرار گيرد بايستي آن را با پارافين جامد 
  لاي قطعات ماشين ريزش نكنند. مايند تا پرزهاي روي سطح نخ چسبيده شوند و به آساني در لابهآغشته ن

  دهند. گير و پارافين نصب شده نخ را عبور مي لذا روي ماشين تابندگي در قسمتي كه پارافين
  شود. هم ديده مي 30اين مورد در شكل 

  

    
  پارافين زدن به نخ 30 شكل

 پارافين زني
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  استفاده از مواد آنتي استاتيك
يسيته ساكن توليد ها به طور مداوم در معرض سايش هستند و سايش اجسام بر روي يكديگر الكتر نخ
كند.  سوزي ايجاد مي شود و آتش باعث ايجاد جرقه مي ،الكتريسيته ساكن در يك نقطه كند. جمع شدن مي

ها با مواد مخصوصي به نام مواد آنتي استاتيك  نخهاي كاهش الكتريسيته ساكن، آغشته كردن  يكي از راه
اين لازم است كه نخ تابيده كنند. بنابر يته ساكن جلوگيري مياست. اين مواد تا حد زيادي از ايجاد الكتريس

ها) كه مورد نظر است آغشته نمائيم.  كننده استاتيك و يا هر نوع روغن نساجي (نرم شده را با مواد آنتي
الكتريسيته ساكن و يا روغن مايع و  ضد ي هر چشمه دستگاه تابندگي، محفظه پر از مادهبراي اين كار رو

اند كه داخل آن اسفنج آغشته به روغن وجود دارد، نخ با اسفنج مماس  يا مخلوط چند ماده را قرار داده
گردد.  ته ميكند. و به روغن آغش شود و به مقدار مورد نظر، ماده را جذب مي شود و از روي آن رد مي مي

  گيرد. اين كار جهت روان ريسي و كم شدن اصطكاك نخ و كاهش الكتريسيته ساكن صورت مي
  بينيد. ظرف روي هر چشمه را مي 31در شكل 

  

  
  محفظه روغن آنتي استاتيك 31شكل 

ميزان تزريق روغن قابل تنظيم است و به ضخامت و نوع نخ بستگي دارد. سرپرست توليد مقدار لازم را 
هاي    كند. اين روغن داخل يك ظرف بزرگ براي كل ماشين ريخته شده و از آن به محفظه تعيين مي

  32 شكل گردد. حاوي روغن منتقل مي
  

   
  تانك حاوي روغن 32شكل 
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كه براي پر كردن ظروف مربوطه  تانك (ظرف بزرگ) حاوي روغن نشان داده شده است 4-36در شكل 
كه روغن و يا مواد آنتي استاتيك را به نخ اي نبايد ظروفي  مهم: در هيچ لحظه شود. نكته استفاده مي
  هاي نخ بايد به يك اندازه به اين مواد آغشته شوند. د. زيرا تمامي قسمتند، خالي شونكن منتقل مي
نخ رزروِ ديسك  

ذيه و قسمت پيچش پيچند. وجود مقداري نخ بين قسمت تغ هايي كه نخ را مي به طور كلي براي همه دستگاه
عمل گره  رزرو و آماده باشد به سرعت ، اگر مقداري از نخپاره شدن نخ روري است. به عنوان مثال در هنگامض

ر اين نخ موجود نباشد بايد ابتدا از روي بوبين مقداري نخ باز شود و با توجه به شود ولي اگ زني انجام مي
خواهد بود. بهترين راه پيچش مقداري نخ دور يك ديسك  برها اين كار زمان  دهنده بين نخ ششتجهيزات ك

 33در شكل  رزرو را در اختيار ما قرار خواهد داد. نخِ ،فلزي است كه حداقل به اندازه محيط دايره ديسك
  باشد. رزرو مي اش نگهداري مقداري نخِ ديسك فلزي رزرو نخ نشان داده شده است. اين ديسك وظيفه

  
  ديسك رزرو نخ 33شكل 

باشد. ميزان  رزرو به منظور جبران تغييرات در زمان باز شدن نخ از روي بوبين تغذيه مي بنابراين وجود نخِ
رزرو  رزرو بستگي مستقيم به تنظيم كشيدگي نخ در اين مرحله را دارد. جهت تنظيم ميزان نخِ اين نخِ

نخ ارتعاش دارد و در نتيجه شتن دوك بايستي اين كار را انجام داد. چون در هنگام حركت، هنگام گذا
توان به خوبي نخ را ديد از يك دستگاه خاص به نام استروسكوپ لذا بايستي بتوان نخ را ديد. براي  نمي

  34شكل  شود. استفاده مينام استروسكوب ه ديدن نخ از دستگاهي ب

  
  سنج استرواسكوپ يا ارتعاش 34شكل 
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باشد و هنگامي كه روي قسمت در حال  ) ميUVبنفش (اين دستگاه داراي نور اولترا ويولت يا فوق 
توان به راحتي با تغييراتي در  رسد. لذا مي شود آن قسمت بدون حركت به نظر مي حركت گرفته مي

ستگاه ميزان ارتعاش نخ را نيز نشان نخ را تنظيم نمود. از طرفي اين دتنظيمات ميزان نخ رزرو و بالون 
تعاش بالا باشد اشكالي در دستگاه وجود دارد كه بايد به گروه مكانيك دهد. در صورتي كه مقدار ار مي

  مربوطه گزارش داده شود.

  كشيدگي نخ
گيري نخ، ميزان كشش نخ توجه به وزن كپسول و چگونگي قراربا  :  كشيدگي نخ با كپسول كشيدگي

توجه به نمره نخ سنگين و ها با  توان با تعويض كپسول تغيير داد. اين كپسول كند. كشش را مي تغيير مي
 ها خطوطي است رود. روي اين كپسول تر به كار مي تر باشد كپسول سبك سبك هستند. هر چه نخ ظريف

  )35شكل ( ي نمره كپسول است. دهنده كه نشان
  

   
  كپسول كشيدگي نخ 35شكل 

در اين روش دو صفحه كاملاً صيقلي كه بر روي هم قرار دارند و از طريق  :  كشيدگي از طريق فشار فنر
 كشش به شل شدنِ . مقدار كم و يا زيادوظيفه كشيدگي را بر عهده دارد كنند فنر به يكديگر نيرو وارد مي

  .36يا سفت بودن پيچ روي فنر بستگي دارد مطابق شكل 

  
  دستگاه كشيدگي نخ با صفحه و فنر 36شكل 
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  گير بالون
كند. نخ  گير يك دايره از جنس فلز صاف و صيقلي است كه نخ در حال دوران در داخل آن حركت مي بالون

خواهد دايره بزرگي را توليد كند. نخ در  در اثر نيروي گريز از مركز كه ناشي از حركت دايره وار است، مي
شود. در واقع كار بالون گير  باعث پارگي نخ ميكند و  گير مي اثر حركت با دايره بزرگ به اجزاء ديگر ماشين

  )37شكل ( . نخ است كنترل سايز بالونِ
  

  
  گير نخ بالون 37شكل 

  
  توانيد اين موضوع را شرح دهيد؟ تواند انرژي مصرفي برق را كاهش دهد، آيا مي گير مي بالون

  
  

  ي در يك نگاهفرايند دولا تاب
  ورودي: نخ دولا موازي بدون تاب
  پردازش: تابيدن دو نخ به يكديگر

  خروجي: نخ دولا تاب
  اندازي دستگاه دو لا تاب: راه  ها جهت  كنترل
 ِدستگاه كنترل كنيد و در صورت نياز تاب عملي نخ  مقدار تاب خواسته شده را با رويت در مانيتور

  آزمايش شود.

 بالون گير

 نخ

كلاسيپرسش
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  را كنترل كنيد شامل (سرعت تاب, جهت تاب) هاي وارد شده به ماشينترپارام ،اندازي اوليه راه  جهت. 

 .دستگاه را به صورت صحيح تنظيم كنيد 

 .فشار واحدها كنترل شود 

 ِفنرها اطمينان حاصل كنيد. فشار يا نيروي از يكسان بودن 

 .بالن را به وسيله راهنماي دم خوكي و با استفاده از دستگاه تنظيم كنيد 

 ن كار:هاي حي   كنترل

 .بر روي مانيتور آمپر را كنترل كنيد  
 .فشار و عمل دم خوكي (راهنما) را در طول شيفت كنترل كنيد 

 .نحوه پيچش بوبين را كنترل كنيد 

 ها با دست زده شود. توجه داشته باشيد كه پيوند 

 .به هيچ عنوان گاري يا چرخ را داخل دستگاه نبريد 

 ي از شكسته شدن آن مورد را اطلاع دهيد.جهت جلوگير ،گير در صورت گرفتگي بوبين 

 اقدامات اپراتور:

 ها) را بگيريد تا به همراه نخ پرزها پيچيده نشود. توسط رول پيكر، پرز تمام واحدها (چشمه  
 .هنگام تعويض قرقره داخل كاسه را تميز نمائيد 

 .نظافت عمومي دستگاه را انجام دهيد 

 هاي اضافي را در ظروف خاص بريزيد.   سرنخهاي پاره شده    هنگام پيوند زدن نخ 

 هاي داف شده را ثبت كنيد.   تعداد بوبين 

 ها) معيوب را ثبت كرده و گزارش دهيد. تعداد واحدهاي (چشمه 
  

هاي    نبايد روي قسمت پايين اسپيندل پيچيده شود در صورت وقوع، ماشين را خاموش كرده و نخ ،نخ
لاي تسمه اسپيندل بماند  پيچيده شده را باز نمائيد. در غير اين صورت احتمال اين كه انگشتان دست لابه

  زياد است.
  

 اقدامات بعد از خاموش كردن:

  انجام دهيد. اي ماشين را  كاري دوره سرويس و نظافت
  

  
  TFOتابندگي نخ با ماشين تو فور وان 

  
  

   

ايمني و بهداشت

فعاليت كارگاهي
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  پيشنهادات مراحل عمليات
هاي خالي دولا تاب را    هاي نخ چندلا شده را و بوبين   قرقره

  آماده كنيد.
لباس كارتان را بپوشيد و محيط كارتان را آماده 

  نمائيد.

  
  

را داخل  شدههاي نخ دولا, چند لا    بوبين -
  نخ قرار دهيد. هاي تغذية   كاسه

ها را پيدا كنيد و در مسير چشمه قرار  هاي نخ سر -
  دهيد.

  ها را بايد در مسير درست قرار داد. نخ

 .  

هاي خالي را در قسمت پيچش نصب    بوبين -
كنيد. براي اين كار يك طرف قرقره را روي محل 

ي دارد و . اين محل حالت فنر مربوطه قرار دهيد
با فشار دادن قرقره كمي به عقب، جا براي قسمت 

شود و در نتيجه آن را به راحتي  جلو قرقره باز مي
در جاي خود قرار دهيد. قرقره نبايد حالت لقي 

  داشته باشد.

.   

ها و راهنماهاي محل  ها را از كانال سرنخ، چشمه
  نخ رد كنيد. عبورِ

در صورت اشتباه اين كار بايد با دقت انجام گيرد. 
بودن مسير و يا تنظيمات، ميزان پارگي نخ زياد 

  شود. مي
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  يد.هاي خالي مقداري نخ رزرو بپيچ   هروي ماسور
هاي خالي روي دستگاه با    ها را به بوبين سرنخ

  دست چند دور و در جهت صحيح بپيچيد.
نخ بايد زير قرقره قرار گيرد و روي قرقره قرار 

  نگيرد.

  

توجه به جنس و نمره نخ تنظيمات كشيدگي را با 
گير  انجام دهيد.مقدار كشيدگي را با دستگاه اندازه

  كنترل كنيد.
در جدول  را مقدار كشيدگي براي كارهاي مختلف

  راهنما بنويسيد.

  

هايي را كه در حين  دستگاه را روشن كنيد و نخ
شوند پيوند بزنيد. بهتر است از دستگاه  كار پاره مي

  د.نها يكسان باش زن استفاده كنيد تا همه گره گره

 

هاي پر شده را به ترتيب داف نمائيد و سريع    بوبين
بوبين خالي ديگري را جهت ادامه توليد روي 

  گير نصب نمائيد. بوبين
هاي پر شده، توسط  افزايش سرعت تعويض بوبين

اپراتور باعث افزايش سرعت كار و راندمان ماشين 
  گردد. مي

  
  

تواند خطر  گردن آويزان و موي بلند نيز مي هنگام كار از لباس گشاد و آستين بلند استفاده نكنيد. زنجيرِ
  آفرين باشد.

  

ايمني و بهداشت
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  :TFOهاي دولا تاب    برنامه سرويس كلي ماشين
  شود. ها اشاره مي در اين قسمت به مهمترين نكات در خصوص اين نوع ماشين

  ها صورت گيرد. هر شيفت بادگيري مختصر از ظاهر ماشين و پوزيشن بعد از اتمام -الف
  هاي آن با سرنخ تميز گردد.   اي يكبار بادگيري و نظافت كلي ماشين صورت گيرد و قسمت  هفته -ب
  ماهي يكبار قطعات زير از ماشين با مايع شوينده و آب شستشو داده شود. -ج
  مربوط به هر چشمه.كاسه محدودكننده بالون و كليه قطعات  -1
 تسمه نقاله -2

 دهنده بوبين غلتك حركت -3

 متعلقات آنپايه دوك و  -4

 اي: ساعته يا يك هفته 100هاي    سرويس -د

كنترل تسمه سراسري, تسمه سراسري نبايد با فلنج غلتك هرزگرد تماس داشته باشد وگرنه باعث  -1
  گيرد. كاتالوگ صورت مي شود. تنظيمات لازم مطابق دستورالعمل سائيدگي و پاره شدن آن مي

 تابلو برق دستگاه با جاروي برقي صنعتي غبارزدايي شود. -2

 موتور اصلي و حوالي آن نظافت گردد. -3

 ساعته يا يك ماهه: 500هاي    سرويس -ذ

  شود: ساعته (ماهيانه) به صورت زير انجام مي 500ساعته, سرويس  100هاي    ضمن انجام سرويس
  هاي خاص شركت سازنده)   استفاده از دستورالعمل كشيدگي تسمه كنترل شود (با -1
 هاي پيچيده شده تميز گردد.   ديسك رزرو و نخ مربوط به هر چشمه توسط چاقوي مخصوص از نخ -2

 ثانيه باشد). 5(معمولاً بايد كمتر از  ها كنترل شود زمان دور گرفتن دوك -3

 باشد. ميابزار مورد نياز اين عمل استروبسكوب و كورنومتري  -4

 .)ثانيه باشد  5/2 بايد كمتر از (معمولاً ها نيز بايد تنظيم گردد توقف دوكان زم -5

 تنظيم موقعيت تسمه روي پايه دوك كنترل شود. -6

 پايه دوك از هرگونه آلودگي تميز گردد. -7

 سازي گردد. هاي اسپيندل كنترل و روان   بلبرينگ -8

 )كنترل ميزان رزرو نخ (با توجه به دستورالعمل خاص هر دستگاه -9

فشار وارده به هر كپسول.  -كپسول كشيدگي –تنظيم كشيدگي روي هر پوزيشن توسط وزنه راهنما -10
 شود.) (چنانچه كشيدگي به درستي تنظيم نگردد ميزان نخ پارگي بشدت زياد مي

 بالون نخ كنترل و تنظيم گردد به طوري كه بالون نخ با كاسه بوبين تماس نداشته باشد. -11

 شود. (ابتدا كاملاً نظافت و شستشو شود.)گير كنترل  كاسه بالون -12

 غلتك ترومل كه محرك بوبين نخ است كنترل شود كه صدمه نديده باشد. -13

 فشار هواي مصرفي دستگاه كنترل شود كه به اندازه كافي فشار داشته باشد. -14

 ماهه: 2ساعته يا  1000هاي    سرويس - ر
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  ساعته نيز انجام گيرد. 1،000ساعته سرويس  500ساعته و  100هاي    ضمن تكرار سرويس
  هاي اطراف ماشين را باز نموده و كاملاً پرززدايي و نظافت گردد.   كليه پوشش -1
 هاي محرك آزاد و نظافت شود.   تسمه -2

 هاي دوك خارج و شستشو گردد.   كاسه -3

 گير خارج و شستشو گردد. كاسه بالن -4

 پدال ترمز كاملاً نظافت شود. -5

 شده و شستشو گردد.روتور دوك از محل نصب خارج  -6

 تمام نواحي عبور نخ كنترل و نظافت گردد. -7

 هاي غلتك محرك و غلتك كشيدگي نظافت شود.   شافت -8

 تسمه نقاله را نظافت و شستشو گردد. -9

 كاري شود. بلبرينگ كاسه دوك كنترل و گريس -10

 ماهه: 4ساعته يا  2،000هاي    سرويس - ز

  ساعته به شرح زير انجام گيرد. 2،000هاي قبلي سرويس    ضمن تكرار سرويس
  كفشك نگهدارنده دوك را خارج نموده و نظافت گردد. -1
 كاري نمائيد. زنجير تسمه نقاله نظافت و روغن -2

 ها را تميز نمائيد. شير هواي فشرده را كنترل نمائيد و درب فيلتر هوا را باز نموده و كليه قسمت -3

 ساعته يا ساليانه: 5،000هاي    سرويس -س

  سرويس ساليانه نيز به شرح زير انجام دهيد. ،هاي فوق   تكرار كليه سرويسضمن 
  بلبرينگ كاسه دوك را كنترل نمائيد و در صورت لزوم آن را تعويض نمائيد. -1
 روغن دوك را تعويض نمائيد. -2

 كاري نمائيد. بلبرينگ كاسه دوك را گريس -3

 قطعات تنظيم كشيدگي نخ را كنترل نمائيد. -4

 دوك و ديسك را كنترل و نظافت نمائيد.بازوي نگهدارنده  -5

 ساله: 2ساعته يا  10،000هاي    سرويس -ش

  هاي قبلي, سرويس دو ساله را به شرح زير انجام دهيد:   ضمن تكرار كليه سرويس
هاي راهنماي تسمه    ها و غلتك هاي تنظيم موقعيت تسمه دوك   توسط گريس زن مخصوص غلتك -1

  كاري نمائيد. ها را گريس دوك
 ها را كنترل و نظافت نمائيد. تسمه دوك را آزاد و كاسه دوك و روتور دوك و لنت ترمز -2

 روغن گيربكس اصلي ماشين را تعويض نمائيد. -3

هاي تسمه نقاله را كنترل نمائيد. و    گيربكس و بلبرينگ موتورِ هاي واسطه در طرف   هاي پولي   بلبرينگ -4
 كاري كنيد. گريس

  شده و كنتاكتورها تميز شوند و صحت عملكرد آنها كنترل شود. جعبه برق دستگاه نظافت
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  بازديد هدفمند از كارخانه

  
  

. بايد از بازديد هدفمند، براي  ها موجود نيست ها مورد نظر در هنرستان با توجه به اينكه بسياري از دستگاه
  بازديد به نكات زير توجه كنيد. ها استفاده شود. در هنگام آشنايي و كار با اين دستگاه

 هاي مورد نظر اطلاعات كامل كسب كنيد. باره دستگاهقبل از رفتن به محل بازديد در -1

 در هنگام بازديد اصول ايمني و بهداشتي را رعايت كنيد. -2

 كنند توجه كامل داشته باشيد. به نكاتي كه هنرآموزتان و يا مسؤلين كارخانه اعلام مي -3

ايد را به صورت گزارش كار بنويسيد و به هنرآموزتان تحويل   بازديد به دست آورده اطلاعاتي را كه از -4
 دهيد.

   

فعاليت كارگاهي
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  تابندگي -  4واحد يادگيري  فرم ارزشيابي
 معيار شايستگي:

  نمره هنرجو 3حداقل نمره قبولي از  مرحله كار رديف
    1  دولاتابي با دستگاه رينگ  1
    2  چند لاكني  2
    TFO 2چندلا تابي با   3
    1  ها كاري و نگهداري اصولي دستگاه روغن  4

هــاي غيــر فنــي، ايمنــي، بهداشــت، توجهــات    شايســتگي
  محيطي و نگرش: زيست

  رعايت قواعد و اصول در مراحل كار –1
  استفاده از لباس كار و كفش ايمني -2
  تميزكردن دستگاه و محيط كار –3
  رعايت دقت و نظم -4

2    

  *  ميانگين نمرات
  

  است. 2ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، * حداقل 
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